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Podczas pracy zaleca sie, w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pragdem elektrycznym
lub doznania obrazen mechaniczych, zawsze przestrzega¢é podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy.

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia prosimy zapozna¢ sie z trescig Instrukcji
Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji Obstugi i Deklaracji Zgodnosci.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnosci Painstwa urzadzenia.

Deklaracja Zgodnosci dotgczona jest do urzgdzenia jako oddzielny dokument. W przypadku braku
Deklaracji Zgodnosci nalezy skontaktowac sie z Dedra-Exim Sp. zo.0.

Wyprodukowano dla:
Kontakt
DEDRA-EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 wew. 129, 165
fax (22) 73-83-779
E-mail: info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub
rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w catosci bez zgody Dedra-Exim zabronione.

Dedra-Exim Sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz kompletacyjnych
bez uprzedniego powiadamiania.

INSTRUKCJA ORYGINALNA



1. Zdjecia i rysunki

DED7827, 7828

DED 7824, 7831

Fot. 1
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Fot. 2

Fot. 6

Fot. 4




__________________________
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Rys. 2
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DED7827, 7828
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Opis zastosowanych piktogramow

NAKAZ: Przeczytaj instrukcje obstugi \
NAKAZ: Uzywac srodkéw ochrony gornych drég oddechowych
NAKAZ: Uzywac srodkdbw ochrony wzroku
NAKAZ: Uzywac wody podczas ciecia
OSTRZEZENIE: ryzyko zranienia - wirujgce elementy
INFORMACJA: Srednica tarczy
INFORMACJA: Srednica otworu mocowania tarczy
INFORMACJA: Predkos¢ obrotowa
INFORMACJA: Max grubos$¢ ciecia
INFORMACJA: Max grubos¢ ciecia przy ukosowaniu 45°
INFORMACJA: Max wymiar ptytki do ciecia w karo
INFORMACJA: Zakres odchylen gtowicy roboczej (od pionu)

INFORMACJA: Wymiary stotu roboczego

INFORMACJA: Masa urzadzenia /

2. Bezpieczenstwo pracy

Prosimy uprzejmie o dokladne zapoznanie sie z trescig tego rozdziatu, celem
UWAGA maksymalnego ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badz wypadku

spowodowanego niewtasciwg obstuga lub nieznajomoscig Przepisow
BezpieczenstwaPracy !!!

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi wskazowkami i instrukcjami. Nalezy zachowac instrukcje obstugi.

Niniejszy sprzet moze byc uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych moZzliwosciach
fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzor lub
instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.
Dzieci nie powinny bawic sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji sprzetu.
Ostrzezenia dotyczgce urzgdzen odnoszg sie do urzgdzen przewodowych, zasilanych napieciem sieciowym, oraz
urzgdzen bezprzewodowych, wyposazonych w baterie lub akumulatory.

Oqolne warunki bezpieczerstwa miejsca pracy

Nalezy utrzymywac strefe pracy w porzgdku i czystosci. Stanowisko, na ktorym jest nieporzgdek, moze byc

przyczyng wypadku.

Stanowisko pracy powinno by¢ dobrze oswietlone. Stanowisko Zle o$wietlone moze zwiekszyc¢ ryzyko wypadku.
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Nie pracowac urzgdzeniem w poblizu Srodkéw wybuchowych (tatwopalnych, gazdw, pytu itp.). Podczas pracy
urzgdzeniem wytwarzane sg iskry mogagce byc¢ przyczyng zaptonu

Urzgdzenie musi byc tak przechowywane, aby byto niedostepne dla dziecka lub osoby postronnej.

Dzieci nie powinny przebywac w strefie pracy podczas pracy urzgdzenia.

Osoby trzecie nie powinny przebywac w strefie pracy podczas pracy urzgdzenia.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka musi by¢ dopasowana do gniazda zasilajagcego. Zabronione jest uzywanie przewodow, w ktdrych wtyczka
byta przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapterow wtyczki z uziemieniem ochronnym. Nie modyfikowane
wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

Chronic sie przed wstrzgsem elektrycznym. Unikac kontaktu z uziemiong powierzchnig np.: lodéwek, radiatoréw,
rur. Porazenie prgdem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Nie wystawiac urzgdzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwieksza ryzyko
porazZenia prgdem.

Dbac o przewdd zasilajgcy. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub wyciggania
wtyczki z kontaktu. Przewdd zasilajgcy chroni¢ przed dziataniem ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesciurzgdzenia. Uszkodzony bgdz poplatany przewdd podwyzsza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie wymienia¢ samodzielnie uszkodzonego przewodu zasilajgcego, przekazac urzgdzenie do serwisu.

W przypadku stosowania przedtuzaczy dopasowac przekroj przewodu do wymagan urzgdzenia. Okresowo
sprawdzac stan przewodu przedtuzacza. Nie stosowac przedtuzaczy z uszkodzonym przewodem.

Pracujgc narzedziem, ktore przeznaczone jest do pracy na zewngtrz, nalezy uzywac odpowiednich przedtuzaczy
(do pracy na zewngtrz pomieszczen). Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsza ryzyko porazenia
prgdem.

Jezeli urzgdzenie pracuje w wilgotnej atmosferze sie¢ zasilajgca musi by¢ wyposazona w zabezpieczenie
réznicowo-pragdowe (RDC).

Bezpieczenstwo 0sob

Zachowac ostroznos¢. Nalezy pracowaC z rozwagg i ostrozno$cig. Nie uzywac urzgdzenia, gdy jest sie
zmeczonym, pod wptywem lekow, alkoholu lub innych srodkow odurzajgcych (np. narkotyki). Nieuwaga moze byc
przyczyng powstania urazu ciata.

W trakcie pracy nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze uzywac okularéw ochronnych. W zwigzku z
mozliwoscig powstania pytow szkodliwych dla zdrowia nalezy uzywac srodkoéw ochrony drog oddechowych.
Stosowac srodki ochrony stuchu.

Nalezy unikaC¢ niezamierzonego uruchomienia urzgdzenia. Przed wfoZeniem wtyczki do gniazdka Ilub
umieszczeniem akumulatorow bgdZ baterii w gnieZzdzie, nalezy zawsze upewnic sie, Ze wytgcznik jest w pozycji
wytgczony. Podtgczanie urzgdzenia do sieci zasilajgcej, przenoszenie podtgczonego do sieci urzgdzenia gdy palec
znajduje sie na wigczniku grozi niekontrolowanym witgczeniem urzgdzenia i moze by¢ przyczyng wypadku.

Usungc¢ wszelkie klucze i inne narzedzia nastawcze przed uruchomieniem urzgdzenia. Klucze, narzedzia
umieszczone w ruchomych czesciach urzgdzenia mogag by przyczyng wypadku.

Starac sie nie przyjmowac nienaturalnych pozycji podczas pracy. Pozycja w trakcie pracy musi gwarantowac
utrzymanie réwnowagi i stabilno$ci. Gwarantuje to lepsze panowanie nad narzedziem.

Nalezy stosowac odpowiedni stréj roboczy. Stroj nie powinien by¢ luzny, nie powinno sie nosic¢ dtugiej i luznej
bizuterii. Wtosy, luZne czeSci stroju nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przechwycenia przez ruchome czesci
urzgdzenia.

Uzywac obuwia z podeszwami zabezpieczajgcymi przed poslizgiem.

Jezeli urzgdzenie jest przystosowane do wspotpracy z odciggiem urobku nalezy upewnic¢ sie, Ze odcigg jest
prawidtowo podtgczony, a kanaty odciggu urobku sg drozne. Stosowanie odciggu urobku znacznie zmniejsza
zagrozenie zwigzane z obecno$cig szkodliwych pytow w atmosferze pracy.

Przed dokonywaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych (wymiana koncéwki roboczej, czyszczenie
urzgdzenia, drobne naprawy itp.) upewnic sie, Ze urzgdzenie jest odtgczone od zasilania.

Obstuga urzadzenia i jego eksploatacja

Nie przecigzac¢ urzgdzenia. Uzywac wtaSciwego urzgdzenia dla danego zastosowania. Prawidfowe uzytkowanie
urzgdzenia podniesie efektywnosc i bezpieczernstwo wykonywanej pracy.

Dopasowac urzgdzenie do wykonywanej pracy. Nie uzywac matych koncéwek roboczych do wykonywania prac,
wymagajgcych duzych koncowek roboczych, obcigzen itp.

Nie stosowac urzgdzen do prac, do ktorych nie sg one przeznaczone (np. nie stosowac pilarek tarczowych do
przecinania ktéd i pni drzew).

Stosowac prowadnice w celu dokftadnego utozenia materiatu obrabianego. Stosowac uchwyty (imadta) w celu
unieruchomienia obrabianego materiatu.

Uchwyty urzgdzenia powinny by¢ suche, czyste, wolne od smaru, olejow itp.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzac stan koricowek roboczych. Nie pracowac uszkodzonymi bgdz
odksztatconymi kornicowkami roboczymi, moze to spowodowac wypadek.
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Sprawdzi¢ stan i ustawienie wszystkich czesci ruchomych, oston, ich zamontowanie i wszelkie inne warunki, ktére
mogg mie¢ wptyw na warunki pracy urzgdzenia.

Nie pracowac urzgdzeniem, w ktorym uszkodzone sg jakiekolwiek ostony. Urzgdzenie oddac do serwisu w celu
wymiany ostony na nowg bgdz jej naprawy.

Nie uzywac urzgdzenia, w ktérym nie dziata wytgcznik/witgcznik. Tak wadliwe urzgdzenie nalezy oddac do naprawy.
Wyjac¢ wtyczke z kontaktu (odfgczy¢ Zrodto zasilania) przed kazdorazowym regulowaniem urzgdzenia, wymiang
osprzetu lub zaprzestaniu pracy. Operacja ta zabezpiecza uzytkownika przed niekontrolowanym uruchomieniem
urzgdzenia.

Stosowac tylko koricowki robocze, ktdre sg zalecane przez producenta i dopuszczone do uzytkowania w instrukcji
obstugi. Stosowanie nieodpowiednich konncéwek roboczych moze doprowadzi¢ do wypadku.

Urzgdzenie nalezy przechowywac w taki sposob, aby nie byto dostepne dla dzieci. Osoby, ktére nie zapoznaty sie z
punktami przepisow bezpieczenstwa pracy nie mogg obstugiwac tego urzgdzenia. Osoby nie znajgce przepisow
bezpieczenstwa, nie majgce doswiadczenia w obstudze urzgdzenia sq narazone na urazy i mogg spowodowac
wypadek.

Urzgdzenie musi by¢ poddawane przegladom technicznym. Kontroli nalezy poddawa¢ mocowania, poprawnoS$c
dziatania czesci ruchomych, czy nie sg zblokowane. Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie, czy czesci nie sg
uszkodzone, peknigte i nie bedg powodem nieprawidtowego dziatania urzgdzenia. Wadliwe i uszkodzone czeSci
nalezy wymienic na nowe.

Narzedzie robocze powinno byc¢ utrzymywane w dobrym stanie, sprawne, bez zanieczyszczen.

Uzywanie urzgdzenia i akcesoriow musi by¢ zgodne z tg instrukcjg. Nieprzestrzeganie tych zasad moze
doprowadzic¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy napiecie zasilania odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
Znamionowey.

Wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg byc utrzymywane w petnej sprawnosci techniczney.
W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawic lub wymieni¢ na nowe.

Nie korzystac z urzgdzenia w przypadku, gdy przewod zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone.

Nie ciggngc za przewod zasilajgcy w czasie wyjmowania wtyczki z gniazdka.

Urzgdzenie nalezy przechowywac z dala od Zrddet ciepta (1j. centralne ogrzewanie, piecyk, itp.) w celu unikniecia
odksztafcenia sie elementow z tworzywa sztucznego.

Podczas korzystania z urzgdzenia, nie zatykac wlotu powietrza. W przeciwnym razie wydajnos$c¢ pochtaniania kurzu
zZmniejszy sie oraz powstanie ryzyko spalenia silnika.

Urzgdzenie, ktore nie jest uzytkowane, powinno byc przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Serwis

Naprawe elektronarzedzia moze wykonywac jedynie wykwalifikowany fachowiec, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci. Postepowanie takie gwarantuje zachowanie bezpieczenstwa urzgadzenia.

Szczegotowe wymagania bezpieczenstwa dla przecinarek do materiatow ceramicznych i kamienia

Kazda zmiana, ktdra mogtaby doprowadzi¢ do zmiany charakterystyki maszyny, na przyktad predkosci obrotowej
albo maksymalnej Srednicy tarczy tngcej, moze by¢ wykonana tylko przez producenta, ktdry powinien potwierdzic,
Ze maszyna nadal spetnia wymagania bezpieczernstwa.

Urzgdzenie powinno by¢ ustawione na réwnej, stabilnej powierzchni, wolnej od przeszkod (oprécz materiatu
przeznaczonego do ciecia) i o witasciwym oswietleniu.

Stosowac srodki ochrony stuchu.

Stosowac okulary ochronne.

Stosowac rekawice ochronne.

Ryzyko przeciecia wirujgca tarczg. Nie zbliza¢ Zadnej czesci ciata do tarczy podczas pracy urzadzenia.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic, czy kierunek obrotow urzgdzenia jest zgodny z podanym w dokumentacji
techniczney.

Stosowac tarcze, ktérych parametry odpowiadajg wykonywanej pracy. Nieprawidtowy dobdr narzedzia moze
skutkowac stabg jakoscig obrobki, dtuzszg praca itp.

Stosowac tylko takie tarcze, ktérych maksymalna predkos$¢ robocza jest mniejsza niz nominalna predko$c
wrzeciona maszyny.

Przy zaktadaniu, zaciskaniu i zdejmowaniu tarcz tngcych nalezy zawsze sprawdzic, czy witgcznik urzgdzenia jest w
pozycji ,wytgczony”, a urzgdzenie jest odtgczone od zasilania.

Przestrzern robocza powinna byc¢ uprzagtnieta ze wszystkiego, co moze utrudniac prace.

Zbiorniki na wode powinny by¢ napetnione, bgdZz maszyna powinna by¢ podtgczona do zasilania wodg.

Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo sprawdzi¢ prawidtowoS$¢ montazu i sprawnoSc oston.

Osoby trzecie nie powinny przebywac w strefie pracy podczas pracy urzgdzeniem.

Kazdorazowo sprawdzac stan tarczy. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia bgdz odksztatcenia tarczy, wymienic
Jgnanowa.



Jednakze nawet, jesli urzgdzenie jest eksploatowane zgodnie z Instrukcjg Obstugi, niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie czynnika ryzyka zwigzanego z konstrukcjg i przeznaczeniem maszyny. W szczegdlnosci wystepujg
nastepujgce ryzyka:

- porazenie prgdem

- zranienie w wyniku kontaktu z wirujgcymi czeSciami urzgdzenia

Opis urzadzenia (Fot. 1)

1. Pokretto zaciskowe pochylenia zespotu napedowego, 2. Rekojes¢, 3. Prowadnica zespotu napedowego, 4.
Listwa ograniczajgca prosta, 5. Listwa ograniczajgca kgtowa, 6. Przymiar kgtowy, 7. Tarcza, 8. Blat stolu roboczego
z blatem dodatkowym, 9. Chlapacz, 10. Ostona diamentowej pity tarczowej, 11. Wspornik elastycznej ostony
przewodéw, 12. Sruba motylkowa mocowania nég podstawy, 13. Noga podstawy,14. Pokretto ogranicznika
dtugosci ciecia, 15. Uchwyt (zacisk) materiatu z listwami mocujgcymi.

3. Przeznaczenie urzadzenia

Przecinarka z tarczowg pitg diamentowg jest produktem zaprojektowanym do ciecia wszelkiego rodzaju
ptytek oktadzinowych, zaréwno $ciennych jak i podtogowych oraz kamienia, cegty, cegty klinkierowej i innych
materiatbw ceramicznych o wymiarach z zakresu uzytkowego . Zastosowano tutaj system obrébki na mokro z
uzyciem wody jako czynnika chtodzgcego i przeciwpytowego , podawanego bezposrednio na tarcze diamentows.
Dzieki temu w czasie pracy znacznie ograniczono rozprzestrzenianie sie urobku. Maszyna pozwala wykonac¢
podstawowe operacje ciecia elementow ceramicznych: ciecie wzdtuzne paskow, ciecie poprzeczne, ciecie wzdtuz
przekatnej oraz ukosowanie krawedzi. Wszystkie wymienione operacje ciecia opisano szczegdtowo w dalszej
czesci instrukcji.

4. Ograniczenia uzycia

Przecinarka z tarczg diamentowg do ciecia ceramik modele DED7824, 7827, 7828, 7831 moga byc¢
uzytkowane tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej “Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytgcznie z tarczowymi pitami diamentowymi, opisanymi w czesci.
“Zalecane diamentowe pity tarczowe”.

Niedopuszczalne jest takze montowanie pit tarczowych przeznaczonych do ciecia innych materiatow
(metale, drewno, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa sztuczne itp.). Zabronione jest rébwniez ciecie innych
materiatow, ktdre nie sg szeroko pojetg ceramikg, kamieniem itp. Zabronione jest ciecie na sucho. Waga
obrabianego detalu powinna by¢ tak dobrana by nie powodowac braku stabilnosci maszyny.

W konstrukcji i budowie przecinarki nie przewidziano zastosowan urzadzenia do celéw profesjonalnych.
Przecinarki przeznaczone sg dla majsterkowiczéw lub do uzytku domowego.

Samowolne zmiany w budowie mechaniczne;j i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, i czynnoéci obstugowe
nie opisane w Instrukcji Obstugi beda traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych. Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem badz z Instrukcjg Obstugi oraz przekraczanie
dopuszczalnych parametréw pracy spowoduje natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.

Przecinarka tarczowa moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych.

W czasie pracy diamentowa pita tarczowa rozpryskuje niewielkie ilosci wody, zwlaszcza przy cieciu elementéw
wystajgcych poza gabaryt stotu roboczego. Dlatego tez przy urzadzaniu miejsca pracy nalezy na ten fakt zwréci¢
uwage(poslizgniecie sie operatora maszyny) oraz nalezy systematycznie uzupetnia¢ poziom wody w zbiorniku by
pompka mogta funkcjonowac¢ a sam proces ciecia przebiegat prawidtowo.

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

Dla7827, 7828, praca dorywcza S2 20 min
Dla DED7824 praca przerywana S3 25%
Dla DED7831 praca dorywcza S2 10 min
maksymalny czas pracy urzgdzenia pod petnym obcigzeniem
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5. Dane techniczne

Przecinarkatarczowa DED7824 DED7827 DED 7828 DED7831
Silnik elektryczny indukcyjny indukcyjny indukcyjny indukcyjny
Napiecie pracy 230v 50Hz 230v 50Hz 230v 50Hz 230v 50Hz
Moc znamionowa silnika 1100W 800W 800W 800W
Narzedzie klasy I I I I

Masa 55kg 30kg 30kg 32kg
Predkosc obrotowa tarczy 2950 obr/min 2950 obr/min 2950 obr/min 2950 obr/min
Srednicatarczy 250 mm 200 mm 200mm 230mm
Srednica otworu tarczy 25,4 mm 25,4 mm 25,4 mm 25,4 mm
Wymiary stotu roboczego 1060x630 mm 890x394 mm 990x394 mm 1170x394 mm
Max. dtugo$¢ ciecia 1020 mm 650 mm 750 mm 930 mm
Max. grubos¢ ciecia 60 mm 36 mm 36 mm 40 mm
Max. grubosc ciecia przy

ukosowaniu 45° do38 mm do29mm do29mm do38 mm
Zakres odchylen gtowicy roboczej

(od pionu) od 0°do45° 5d 0°do45° od 0°do45° od0°do45°
Stopien ochrony IP54 IP54 IP 54 IP54

Moc pompki 6,5W 5W 5W 8w

Max. temp. wody w obiegu 35° 35° 35° 35°

Poziom cisnienia dzwieku 76,6dB 95dB 95dB 95dB
Poziom mocy dzwigk 89,6dB 108dB 108dB 108dB
Niepewnos¢ pomiaru KpA 3dB 3dB 3dB 3dB
Niepewnos¢ pomiaru KwA 3dB 3dB 3dB 3dB
Wibracje ah <2,5m/s2 3,4m/s2 3,4 m/s2 3,4m/s2
Niepewnos$¢ pomiaru kah 1,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2

6. Przygotowanie do pracy

Przecinarka tarczowa do ciecia ceramik typu DED7824, 7827, 7828, 7831 jest wyposazona w podstawe
roboczg wraz ze zbiornikiem wody. Montaz podstawy roboczej przebiega nastepujgco. Nalezy wsung¢ nogi do gniazda
podstawy. W opakowaniu znajduje sie komplet 4 srub do zablokowania nog (Fot. 2). Gniazdo do ich wkrecenia znajduje
sie od wewnetrznej strony (pod blatem).

W  przypadku przecinarki mozliwa jest praca bez ndg roboczych. Jedynym ograniczeniem jest ustawienie
maszyny na stabilnym, rownym podtozu w miejscu dobrze o$wietlonym. Maszyna musi by¢ tak ustawiona by w czasie
pracy nie mogta sie przewrocic.

Do zbiornika wody wlewamy wode. Nastepnie mocujemy pompke wody w gniezdzie zbiornika wody w taki
sposob by przewod podajgcy wode znajdowat sie u goéry pompki. Nalezy zwréci¢ uwage by przewdd podajacy wode
pompki nie byt zagnieciony, bowiem w takim przypadku pompka nie podawata by wody.

Caly zesp6t napedowy, prowadnice i stét roboczy sg zmontowane fabrycznie i nie wymagajg zadnego
montazu. Jedyng czynnos$cig do wykonania jest przykrecenie listwy ograniczajgcej (katowej) do stotu roboczego.

Na koniec czynnosci przygotowawczych nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy ostona przecinarki nie jest
uszkodzona Nastepnie nalezy sprawdzic czy tarcza diamentowa nie jest poluzowana oraz czy nie wchodzi w kontakt ze
stotem roboczym.

Poziom wody w zbiorniku musi by¢ taki by smok pompy wody byt catkowicie zanurzony. Praca przecinarkg w
przypadku gdy wody jest zbyt mato i smok wystaje ponad poziom lustra wody jest absolutnie niedozwolona. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia pompki. Z podobnych powodéw nie nalezy zatgcza¢ maszyny na sucho !!!

7. Podtaczenie do sieci

Instalacja zasilajgca powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadniczymi wymaganiami dotyczgcymi instalacji
elektrycznych i spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa uzytkowania. Parametry minimalnego przekroju przewodu
zasilajgcego oraz nominalnej wartoéci bezpiecznika w zaleznosci od mocy urzgdzenia podano w ponizszej tabeli:
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Moc urzadzenia [W] Minimalny p[:ﬁrenkzr?j przewodu | Minimalna \;\;aprltjoéé[g]ezpiecznika
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku korzystania z przedtuzaczy nalezy
zwroci¢ uwage by przekroj zyty nie byt mniejszy od wymaganego (patrz tabela). Przewoéd elektryczny utozy¢ tak, aby w
czasie pracy nie byt narazony na przeciecie. Nie uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.

Okresowo sprawdzacé stan techniczny kabla zasilajgcego. Nie ciggng¢ za kabel zasilajgcy.

8. Wiaczenie urzadzenia

Przed wtgczeniem maszyny, kazdorazowo nalezy sprawdzaé czy wszelkie elementy odpowiedzialne za
bezpieczenstwo pracy sg sprawne. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan tarczy diamentowej oraz czy tarcza nie
wchodzi w kontakt ze stotem roboczym. Po sprawdzeniu oméwionych czynnosci nalezy odblokowaé zespét
napedowy by moégt swobodnie przesuwac sie w prowadnicy. Na czas transportu zespét napedowy zawsze jest
zablokowany. Zwolnienie blokady polega na odkreceniu pokretta blokujgcego, ktére w przypadku maszyny jest
umieszczone na wspornikach prowadnicy zespotu napedowego obok pokretet zaciskow skali kgtowe;.

Wigczy¢ maszyne do sieci. Wtgcznik znajduje sie z tytu zespotu napedowego obok silnika maszyny. Przycisk”I”
wigcznika stuzy do uruchamiania maszyny, przycisk “ 0” do zatrzymywania. Po wigczeniu maszyny niemal natychmiast
powinna zadziata¢ pompka wody podajgc jg na tarcze diamentowg. Zatrzymanie maszyny (wytgczenie) spowoduje
odtaczenie podawania wody przez pompke. Nie pozostawia¢ maszyny na biegu jatowym.

9. Uzytkowanie urzadzenia

Przecinarka tarczowa do ciecia ceramik DED 7824, 7827, 7828, 7831 pozwala wykona¢ podstawowe operacje
ciecia paskow materiatu, cie¢ prostopadtych, cie¢ pod dowolnym katem (np. wzdtuz przekatnej ptytki) oraz fazowania
krawedzi w zakresie do 45 stopni. We wszystkich opisanych ponizej rodzajach ciecia ptytki ceramiczne ktadziemy na
stole licem do géry.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny w momencie kontaktu tarczy diamentowej z obrabianym materiatem !!!
Nigdy nie nalezy uderzac tarczg w momencie jej wejScia w materiat !!!

Ciecie prostopadte ptytki ceramicznej - (Fot. 3,4)
Plytke ceramiczng ktadziemy na stole roboczym przecinarki i dosuwamy do listwy ograniczajgcej. Ptytka jest
ustawiona prostopadle do szczeliny stotu roboczego i ptaszczyzny tarczy diamentowej. Na listwach jest umieszczona
skala w milimetrach utatwiajgca ustalenie szerokosci odcinanego materiatu. Przesuwajgc ptytke wzdtuz listew nalezy
dobra¢ pozgdany wymiar odczytujgc go ze skali na listwach. Dociskajgc lekko ptytke jedng reka, drugg uruchamiamy
maszyne i po osiggnieciu petnej predkosci oraz po zadziataniu pompki wody nalezy poprowadzi¢ zespot napedowy
trzymajgc go za uchwyt. Predkos¢ posuwu nalezy tak dobraé by diamentowa tarcza tngca tylko w nieznacznym stopniu
zmniejszata swa predkosc obrotowg w stosunku do biegu bez obcigzenia.
W zalezno$ci od rozmiarow cietego materiatu moze okazac sie konieczne ograniczenie ruchu wézka jezdnego wraz z
silnikiem (co jest przydatne przy cieciu ptytek na jednakowa diugos¢, wcinaniu sie w ptytke itp.). Do ustawiania odcinka
ciecia stuzg dwa przesuwne zderzaki (ktére zostang unieruchomione, po dokreceniu ich, Fot. 4) umieszczone sg na
gorze gtownej listwy. Czynnosci pomiarowe i regulacyjne nalezy prowadzi¢ starannie - pozwoli to ograniczy¢ straty
powodowane btedami.
Waskie pasy nalezy odcina¢ z kawatkow ptytek nie wezszych jak 8 -10 cm.

Zaleca sie préby na odpadach. Po wykonaniu catego ciecia nalezy odsungé zesp6t napedowy z tarczg i
wytgczy¢ maszyne . Dopiero wtedy mozna zdjg¢ ze stotu przeciete elementy.

Ciecie plytek ceramicznych pod dowolnym katem -ciecie po przekatnej - (Fot. 5)
Integralng czes$cig sktadowg przecinarek jest przymiar kgtowy, pozwalajgcy, na ustawienie ptytki na stole roboczym
pod dowolnym katem w celu jej przeciecia. Przymiar katowy mocujemy do dowolnej z listew ograniczajgcych. W
tym celu od przymiaru odkrecamy dwie $ruby i mocowanie wsuwamy w otwor w listwie na stole roboczym.
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Na ptytce rysujemy linie ciecia.Gtowice roboczg przesung¢ w strefe pomiedzy listwy pozycjonujgce. Przy
pomocy miarki zmierzy¢ wymiar pomiedzy wiencem tarczy tngcej, a krawedzig stotu po stronie listwy kgtowej (jak
pokazano narysunku). Wycofa¢ gtowice w tylne potozenie.

Wstepnie utozyC ptytke tak, aby linia ciecia narysowana na ptytce byta réwnolegta do szczeliny w stole
roboczym. Oprze¢ plytke o listwe pozycjonujgca. Dosung¢ gtowice roboczg do ptytki tak aby wieniec pity tarczowej
opart sie o jej krawedz (w miejscu ciecia ptytki). Powoli przesuwac ptytkg w poprzek stotu roboczego, tak aby wymiar
zmierzony na poczatku operacji pokrywat sie z linig ciecia narysowang na ptytce. Nastepnie lekko wycofa¢ gtowice
roboczg i uruchomié silnik.

Przed zetknieciem sie tarczy diamentowej z cietym materiatem, drugg rekg unieruchomic ptytke trzymajgc za
krawedz naprzeciw krawedzi stykajgcej sie z przymiarem katowym. Wykona¢ operacje ciecia.

Ciecie wzdtuz przekatnej wykonujemy tak jak to opisano powyzej. Rysowanie linii ciecia w tym przypadku nie
jest konieczne. Ptytke dodatkowo unieruchamiamy rekg trzymajgc za sgsiednig krawedz. Nie nalezy dosuwac ptytki w
strone tarczy tngcej. Ciecie nalezy rozpoczyna¢ z minimalnym posuwem -bardzo powoli, aby nie wykruszy¢ naroza
ptytki.

Nalezy zwréci¢ uwage na to by listwa prowadzgca przymiaru nie znalazta sie w szczelinie stotu roboczego.
Takie ustawienie przymiaru grozi uszkodzeniem tarczy diamentowej lub wypadkiem podczas pracy.

Ciecie plytek ceramicznych z pochylong gtowica -fazowanie plytek (Fot. 6).

Fazowanie ptytek pod katem do 45 stopni (i kazdym innym)mozna prowadzi¢ zarbwno przy cieciach
prostopadtych jak i skosnych. Aby dofazowania uzyskac¢ dowolny kgt w zakresie od 0 do 45 stopni nalezy pochyli¢ caty
zespot napedowy z prowadnicg o zgdang warto$¢. Luzujemy pokretta zaciskowe po obu stronach maszyny,
ustawiamy kat i zaciskamy pokrettami ponownie. WartoS¢ tego kata odczytujemy na skali pochylenia, ktora w
przypadku przecinarki DED7824, 7827, 7828, 7831 umieszczona jest po prawej stronie maszyny. Fazowanie ptytek
mozna prowadzi¢ obrabiajgc samg krawedz plytki ale tez mozna cig¢ ptytke na wymiar i ksztatt z jednoczesnym jej
fazowaniem. Kiedy wykonujemy tylko fazowanie, odcinamy tylko pionowg $ciane boku ptytki.

Ptytki szkliwione miekkie (przeznaczone na sciang) wymagajg bardzo niewielkich posuwdw gtowicy roboczej.
W przeciwnym razie krawedz bedzie poszczerbiona. Jezeli i ten sposdb zawiedzie nalezy odcina¢ krawedz ptytki,
ktéra powstata w procesie jej formowania. W tym przypadku nalezy wykonac¢ kilka préb ciecia,aby nabra¢ wprawy.
Sam proces ciecia (fazowania) nalezy prowadzi¢ jak w przypadkach opisanych powyzej, zarbwno przy cieciach
prostopadtych jaki skosnych.

Fazowanie ptytek mozna prowadzi¢ obrabiajgc samg krawedz ptytki ale tez mozna cig¢ ptytke na wymiar i
ksztalt z jednoczesnym jej fazowaniem. Wymaga to nieco wprawy. Zalecamy by przed obrébkg ptytek, wykonac kilka
préb ciecia.

10. Biezace czynnosci obstugowe

AUWAGA

Wszystkie czynnosci obstugowe nalezy prowadzi¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce
Okresowo weryfikowac stan techniczny maszyny do ciecia ptytek.

Po pewnym okresie eksploatacji i wykonaniu duzej ilosci cie¢ moze zaistnie¢ potrzeba wyregulowania zespotu
napedowego w szynach prowadnicy. Rozregulowanie moze objawiac sie nastepujgco:

1. Nieréwnolegtym ustawieniem tarczy diamentowej w stosunku do szczeliny stotu roboczego (tym samym brakiem
prostopadfosci osi silnika do prowadnicy i szczeliny w stole) co moze powodowac utrudnione ciecie i uszkadzanie
ptytek ceramicznych, zwtaszcza przy cigciu waskich paskdow.

2. Luzem zespotu napedowego w szynach prowadnicy i unoszeniem sie zespotu napedowego w momencie wejscia
tarczy w materiat, co moze powodowac brak prostopadtosci ciecia.

3. Nadmiernym przesunieciem sie zespotu napedowego, prostopadtym do prowadnicy co moze w skrajnym przypadku
doprowadzi¢ do tego, ze przy pochyleniu zespotu o kat np. 45 stopni, tarcza diamentowa bedzie dotykata krawedzi
szczeliny stotu roboczego.

We wszystkich wymienionych przypadkach nalezy dokonaé odpowiednich czynnosci regulacyjnych.
Czynnosci te nie wymagajg demontazu przecinarki. Do tego celu stuzg cztery mimosrody na ktérych umieszczone sg
tozyska odtaczajgce sie w prowadnicy zespotu napedowego. Za pomocg klucza dotgczonego do zestawu nalezy w
zaleznosci od potrzeby tak pokreca¢ mimosrody (a tym samym przemieszczac tozyska w szynach) by uzyskaé
pozadany efektiusung¢ nieprawidtowe objawy pracy przecinarki.

Obstuga i poprawne dziatanie przecinarek wymaga okresowych kontroli nasmarowania szyn prowadnicy.
Szyny prowadnicy w ktérych prowadzone sgtozyska winny by¢ nasmarowane smaremtozyskowym.

Nalezy dbac o czysto$¢ maszyny czyszczac jg kazdorazowo po zakonczeniu pracy. Nalezy przeptukaé czystg
wodg komore pity tarczowej i usung¢ zgromadzony szlam. Stét roboczy nalezy sptukac czystg wodg. Zespét napedowy
przetrze¢ do sucha szmatkg. Zbiornik wody nalezy oprozni¢ i wyczysci¢ ze szlamu i resztek cietego materiatu.
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Nie nalezy pozostawia¢ maszyny w petnym wody zbiorniku. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy nalezy przeptukac filtr
smoka pompki wody. W tym celu nalezy zsung¢ z pompki pokrywe smoka, wyjgc¢ filtr i po oczyszczeniu zatozy¢
ponownie.

Ostatnig czynnoscig jest zablokowanie zespotu napedowego. Nalezy przesung¢ zespdt w prowadnicy w jego
skrajne potozenie (w prawo patrzgc od strony tarczy) i zablokowac¢ pokrettem.

Przecinarke nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczonym przed dostepem wilgoci.

Zamocowanie, wymiana diamentowej pity tarczowej (Fot. 7)
Przystepujgc do wymiany tarczy diamentowej nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie od maszyny wyjmujgc wtyczke z
gniazdka. Nastepnie nalezy zdemontowac ostone tarczy tngcej odkrecajgc trzy mocujace jg wkrety (zob fot. 7). W celu
tatwiejszego demontazu ostony wskazane jest poluzowanie nakretki motylkowej mocujgcej chlapacz z ostong tarczy.
Po zdjeciu ostony, nalezy za pomocg klucza 19 odkreci¢ nakretke mocujgca tarcze i zdjaé pierscien dociskowy oraz
zuzytgtarcze.

Montaz nowej tarczy nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

y'\I'V/XeT\ Praca przecinarkg ze zdjetg ostong tarczy diamentowej jest niedozwolona

Zalecane tarcze diamentowe

Fabrycznie przecinarka DED7827, 7828, jest wyposazona w tarcze diamentowg o Srednicy 200 mm i otworze
mocujgcym 25,4 mm (odpowiednik nr katalogowy H1123E). Model DED7831 wyposazona w tarcze diamentowg o
Srednicy 230 mm i otworze mocujgcym 254 mm (odpowiednik: nr katalogowy H1125). Model DED7824 jest
wyposazony w pite tarczowg diamentowg z wiehcem ciggtym o Srednicy 250 mm i otworze mocujgcym 25,4 mm
(odpowiednik nr katalogowy H1136E i H1126E). Tarcze posiadajg wieniec ciggty i sg przeznaczone do ciecia
materiatow typu terakota oraz nizsze klasy gresu (oczywiscie takze do ciecia ptytek miekkich, sciennych).

W wymienionych typach maszyn, tarcze posiadajg wieniec ciagty i sg przeznaczone do ciecia materiatow typu
terakota oraz nizsze klasy gresu ( oczywiscie takze do ciecia ptytek miekkich sciennych).

Do ciecia materiatow jeszcze twardszych jak wyzsze klasy gresu oraz wszelkie inne materiaty do 8-10 klasy
Scieralnosci zalecamy stosowanie tarcz diamentowych typu Turbo T dla DED7827, 7828 H1196E, dla modelu

DED7831-H1197E, dla modelu DED7824, H1198E).

11. Samodzielne usuwanie usterek

Uszkodzony wigcznik.

Silnik nie ma mocy, rusza z trudem.
Czu¢ zapach palonej izolaciji.

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie
Maszyna nie Zadziatat bezpiecznik termiczny silnika Przekazac¢ urzadzenie do serwisu w celu
dziata skutkiem jego przecigzenia. wymiany bezpiecznika termicznego.

Przekazac¢ urzadzenie do serwisu w celu
wymiany wigcznika.

Whytgczy¢ maszyne, przekaza¢ do serwisu.
Uszkodzony silnik. Przekaza¢ urzgdzenie do
serwisu w celu wymiany silnika.

Maszyna rusza z
trudem

Pita tarczowa wygieta sie skutkiem
niewtasciwego uzytkowania.

Kondensator rozruchowy jest uszkodzony.

Uszkodzone tozysko silnika.

Wymieni¢ pite tarczowa.

Przekazaé urzgdzenie do serwisu.
Przekazaé¢ urzgdzenie do serwisu.

Silnik przegrzewa
sie

Zapchane otwory wentylacyjne.
Zbyt dtuga praca.

Zbyt duzy posuw zespotu napedowego

Oczysci¢ otwory wentylacyjne.
Whytgczy¢ urzgdzenie, odczekac do
wystygniecia urzadzenia.
Zmniejszy¢ posuw.

Pompka nie
podaje wody

Zagiety badz zagnieciony przewdd
podajgcy wode.

Zbyt maty poziom wody w zbiorniku.
Zapchane sitko smoka pompy wody.

Utozy¢ przewdd prawidtowo.

Uzupetni¢ wode w zbiorniku.
Przeczyscic sitko, wymieni¢ wode.

Jakosc ciecia
niezadowalajgca

Zle dobrana do materiatu pita tarczowa.
Zuzyta pita tarczowa.
Zbyt duzy posuw zespotu napedowego.
Luz zespotu napedowego w prowadnicy.
Brak kata prostego miedzy ptaszczyzng
pity a listwg oporowa.

Dobra¢ odpowiednig pite tarczowa.
Wymienié¢ pite na sprawna.
Zmniejszy¢ posuw.

Wyregulowacé, skasowac luz.

Wyregulowad.
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12. Kompletacja urzagdzenia, uwagi koncowe

Kompletacja:
Wraz z maszyna, jako jej wyposazenie wchodzg:
1. Przecinarka do ciecia ceramiki z tarczg; 2. Komplet kluczy, srubek i nakretek; 3. Przymiar kgtowy do ciecia
skosnego; 4. Pompka wody; 5. Korek do wanny (DED7831); 6. Dodatkowy blat stotu (DED7824); 7.
Rekojes¢ prowadzgca zesp6t napedowy (DED7824); 8. Wspornik wysokosci potozenia pity (DED7824); 9.
Docisk materiatu 2 szt. (DED7824); 10. Listwy montazowe blatu dodatkowego 2 szt. (DED7824); 11. Nogi 4
szt.
Przy zamawianiu czesci zamiennych, prosimy opisa¢ uszkodzong czes¢ podajgc orientacyjny termin zakupu

przecinarki.
W okresie gwarancyjnym, naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej zawartej na
koncowych stronach niniejszej instrukcji. Reklamowany produkt prosimy przekazaé¢ do naprawy w miejscu zakupu
(sprzedawca jest obowigzany do przyjecia reklamowanego produktu), albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA
EXIM. Adres podany jest w Karcie Gwarancyjnej. Maszyna powinna by¢ na czas transportu starannie zabezpieczona
przed uszkodzeniami (opakowanie oryginalne). Prosimy dotgczy¢ Kare Gwarancyjng wystawiong przez Importera
oraz dowdd zakupu. Beztych dokumentéw naprawa bedzie taktowana jako pogwarancyjna

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy wysta¢ do Serwisu
(koszt wysytki pokrywa uzytkownik).
DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub kompletacyjnych bez
uprzedniego powiadamiania.

Kilka waznych informacji i praktycznych porad

Tempo ciecia ptytek ceramicznych zalezy od ich twardosci. Czym twardsza ptytka tym wydajnos¢ ciecia jest
mniejsza

Wydajnos¢ ciecia zmniejsza sie w trakcie uzytkowania pity tarczowej. Aby diamentowa pita tarczowa odzyskata
swoje witasnosci uzytkowe, nalezy przecig¢ kawatek piaskowca, albo innego silnie Sciernego materiatu (np. zuzytg
Sciernice)

Zuzywanie sie wienca diamentowego zalezy przede wszystkim od rodzaju cietego materiatu. Silnie Scierne
materiaty powodujg szybsze zuzywanie sie pity tarczowej. Dlatego w zaleznosci od rodzaju cietych ptytek tempo
zuzywania sie pity tarczowej bedzie rozne.

Diamentowe pity tarczowe stosowane w maszynach do ciecia ptytek ceramicznych zostaty zaprojektowane
tylko do ciecia. Nie wolno uzywac ich bocznej powierzchni do szlifowania. Nieprzestrzeganie tego faktu prowadzi do
uszkodzenia pity tarczowej - jest niebezpieczne, a w dalszej konsekwencji prowadzi do uszkodzenia silnika
elektrycznego.

Po zakonczeniu pracy zasobnik opréznia¢ z wody i szlamu . Woda przyspiesza korozje stalowej czesci pity
tarczowej

Absolutnie nie nalezy pozostawia¢ maszyny z wypetnionym wodg i szlamem zbiornikiem. Szlam wytrgca sie z
wody i ulega zestaleniu, powodujgc zablokowanie pity tarczowej. Uruchomienie w takich warunkach maszyny
prowadzi do uszkodzenia silnika elektrycznego. Roszczenia gwarancyjne w takiej sytuacji nie bedg uznawane.

Przekazywane do napraw gwarancyjnych maszyny noszgce $lady ingerenciji osob trzecich bedg traktowane
jako naprawy pogwarancyjne.

13. Informacje dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie

urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotaczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznoéci utylizacji, powtdérnego uzycia lub odzysku podzespotéw polega na
przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobéw i unikniecie negatywnego wptywu na
zdrowie i Srodowisko, ktére moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie koniecznosci pozbycia sie urzgdzeh elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowa¢ sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcag, ktérzy udzielg dodatkowych informacji.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejskg

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;j.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.
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14. Wykaz czesci do rysunku zlozeniowego (Rys. 2, 3, 4,)
DED7827, 7828

Nr Nazwa czesci I. | Nr Nazwa czeséci Il. |Nr Nazwa czeéci II.
1 Pompka 1 132 Listwa wiodaca 2 |63 Zbiornik na wode 1
2 Nakfadka gumowa 1 [33 Wkret kotnierza 4 |64 Nakretka pokretta 4
3 Odgietka 1 [34 Nakretka 4 |65 Stopka gumowa 4
4 Wigcznik 1 135 Kamien mocujgcy 1 |66 Noga 4
5 Skrzynka wigcznika 1 |36 Podziatka 1 |67 Sruba pokretia 2
6 Wkret samogwintujgcy 1 | 37 Korpus przymiaru kgtowegdq 1 |68 Pozycjoner 2
7 Zatrzask kondensatora 1 38 Pokretto 2 |69 Igta 1
8 Kondensator 1 139 Wtyczja 1 |70 Wkretztbem okragtym 2
9 Wkret samogwintujacy 4 140 tancuch 1 |71 Regulator ustawienia 2
10| Osfona skrzynki wigcznika 1 |41 Wkret 4 |72 Przymiar kgtowy 1
11 Podktadka 1 |42 Prowadnica 1 |73 Odbdj 1
12 Wkret samogwintujacy 2 |43 Przymiar kgtowy 1 |74 Left supporting board 1
13 Docisk przewodu 1 |44 Wkret 6 |75 Stot 3
14| Wkret ztbem ogroggtym 4 |45 Wkret 2 |76 tancuch 1
15 Nakretka 1 |46 Podktadka ptaska 2 |77 Wkretzibem okraglym | 2
16 Uchwyt 1 |47 Wkret wpuszaczny 14 |78 Podkiadka sprezysta 2
17 Wkret wpuszaczny 4 |48 Wspornik prowadnicy 1 |79 Podktadka ptaska 2
18 Rama silnika 1 [49 Nakretka 8 |80 Nakretka 2
19 Ostona 1 150 Podktadka sprezysta 8 |81 Podktadka sprezysta 4
20 Podktadka pfaska 4 |51 Stopka gumowa 8 |82 Nakretka motylkowa 1
21 Wkret z fbem ogragtym 4 |52 Podktadka ptaska 16 |83 Podktadka 1
22 Podktadka gumowa 1 | 53| Wkretztbem okraglym 8 |84 Chlapacz 1
23 Pierscien osadczy 1 |54 Wkret 10 [85]|Wkret z tbem kwadratowym | 1
24 Tarcza 1 55 Podkitadka ptaska 10 |86 Zaslepka 2
25 Pierscien dociskowy 1 |56 Podkitadka sprezysta 10 |87 Nakretka 4
26 Nakretka 1 |57 Nakretka 10 |88 Mimosréd 4
27 Osfona zewnetrzna 1 |58 Podpora 2 |89 tozysko 4
28 Podktadka pfaska 3 |59 Sruba pokretta 1 |90 Wkret 2
29 Podkiadka sprezysta 3 |60 Rynienka 1 |91 Silnik 1
30 Wkret z tbem ograglym 3 |61 Podktadka ptaska 1 192 Ostlona przewodu 48
31 Sruba pokretia 1 |62 Wkret 1
DED7831

i@ Nazwa czesci szt. | Nr Nazwa czesci szt. | Nr Nazwa czesci szt.
1 Wtyczka 1 ]33 Wkret 2 | 65 Wkret 1
2 Naktadka gumowa 1|34 Uchwyt 1 | 66 Zbiornik na wode 1
3 Odgietka 1|35 Sruba pokretta 1|67 Nakretka pokretta 4
4 Wigcznik 1|36 Listwa wiodgca 2 | 68 Stopka gumowa 4
5 Skrzynka wtgcznika 1|37 Wkret 4 ] 69 Noga 4
6 Wkret 1 | 38 Nakretka 4 [ 70 Sruba pokretta 1
7 Zatrzask kondensatora 1 | 39 | Mocowanie do prowadnicy | 1 [ 71 Podktadka ptaska 2
8 Kondensator 1 | 40 Podziatka 1] 72 Whkret 2
9 Wkret 4 | 41 |Korpus przymiaru katowego| 1 | 73 Podktadka sprezysta 2
10 | Ostona skrzynki wtgcznika 1| 42 Pokretto 2 | 74 Pozycjoner 2
11 Podktadka 1|43 Popmka wody 1|75 Regulator ustawien 2
12 Wkret 4 | 44 Ostona przewodu 1176 Przymiar katowy 1
13 Docisk przewodu 1|45 Prowadnica 1|77 0dbdj 1
14 Wkret 2 | 46 Przymiar katowy 11|78 Nakretka 1
15 Nakretka 1|47 Wkret 6 | 79 | Lewt wspornik prowadnicy | 1
16 Wspornik 1| 48 Wskaznik 1| 80 Stot 3
17 Wkret 4 | 49 Wkret 2 | 81 tancuch 1
18 Rama silnika 1 | 50 Podktadka ptaska 2 | 8 Wkret 2
19 Ostona 1|51 Wkret 16 | 83 Podktadka sprezysta 2
20 Podktadka ptaska 4 | 52 |Prawy wspornik prowadnicy| 1 | 84 Nakretka 2
21 Wkret 4 |53 Nakretka 8 | 8 Podktadka sprezysta 4
22 Podktadka gumowa 1 | 54 Stopka gumowa 8 | 86 Nakretka motylkowa 1
23 Pier$cier oporowy 1 | 55 Podktadka ptaska 16 | 87 Podktadka 1
24 Tarcza 1 | 56 Whkret 8 | 83 Chlapacz 1
25 Pierscien dociskowy 1|57 Wkret 10 | 89 Sruba 1
26 Nakretka 1 | 58 Podktadka ptaska 10 | 90 Zaslepka 2
27 Ostona zewnetrzna 1|59 Podktadka sprezysta 10 | 91 Nakretka 4
28 Podktadka ptaska 3 | 60 Nakretla 10 | 92 Minoskdd 4
29 Podktadka sprezysta 3 | 61 Podpora 2 | 93 tozysko 4
30 Wkret 3 | 62 Sruba 1|94 Silnik 1
31 Podktadka sprezysta 2 | 63 Korek spustowy 1
32 Podktadka ptaska 2 | 64 Podktadka ptaska 1
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DED7824

Nr Nazwa czesci szt.| Nr Nazwa czesci szt. Nr Nazwa czesci szt.
1{Noga 4| 40|Rekojesc 1| 79|Gwintowanatuleja 4
2|Stopa gumowa 4] 41|Tarcza 1| 80|Podktadka ptaska 33
3|Zbiornik na wode 1| 42(Podktadka ptaska 10| 81|Listwa stotu roboczego A 1
4|Pokretto 4] 43|Silnik 1| 82|Listwa stotu roboczego B 1
5|Tuleja 2| 44{Obudowa zewnetrzna tarczy 1| 83|Sruba M6x14 1
6|Pokretto 3| 45|Pierscien 1| 84|Sruba M6x30 2
7|0granicznik A 2| 46{Wkret M5x12 3| 85|Skala 1
8|Ogranicznik B 2| 47|tarcuch 4| 86|Sruba M6x25 4
9|Sruba M6x20 4| 48|Sruba M8x25 6| 87|Listwa stotu roboczego C 1

10|Dodatkowa rama stotu 1| 49|Regulator ustawien 2| 88|Skala 1

11|Podktadka sprezysta 14| 50{Wkret M5x20 2| 89{Mimosrod 4

12|Wkret M6x12 2| 51|Podktadka 2| 90[Pompka wody 1

13|Podktadka sprezysta 8| 52|Wspornik przymiaru kat. B 1| 91|Rurka wodna 1

14|Podkfadka ptaska 12| 53|Lewa rama stotu roboczego 1 92|Wkret M6x16 2

15|Wskaznik 1| 54|Nakretka M6 10| 93|Korek spustowy 1

16|Listwa wiodgca A 1| 55[|Podktadka sprezysta 10| 94|tozyska 2

17|Podziatka 1| 56(Podktadka ptaska 20| 95|Watek 1

18| Wkret M5x10 6] 57|wspornik ramy stofu 2| 96|Sruba 1

19|Wkret M5x16 1| 58[Nakretka M8 4 97|Sprezyna 1

20|Podktadka 2| 59[Rama nosnalewa 1| 98|Metalowy ogranicznik 1

21|Pierscien zabezpieczajacy 4| 60|Podktadka 2| 99|Uchwyt 6

22|tozysko 609z 4| 61|Podkfadka ptaska 4| 100

23|Listwa wiodgca B 1| 62|Sruba M8x25 4| 101|Ztacze 1

24|Rama silnika 1| 63[Sruba M6x45 10| 102|Kolanko 1

25|Nakretka M5 1| 64|Podktadka 2| 103|Amortyzator gumowy 3

26|Nakretka 1| 65[Rama nosna prawa 1| 104(Wskaznik 1

27|Pierscien dociskowy 1| 66(Wspornik przymiaru kat. A 1 105(Wspornik 1

28|Prowadnica 1| 67|Wskaznik 1| 106|Listwa stotu roboczego D 1

29|Nakretka M8 4| 68|Prawa rama stotu roboczego 1 107(Skala 1

30(Pierscien oporowy 1| 69|Blokada przymiaru 1| 108[Nakretka tulejkowa 1

31|Sruba M6x16 2| 70|Korpus przymiaru katowego 1 109|Pokretto dociskowe 1

32|Ptytka ograniczajaca 1|  71|Witacznik 1| 110|{Obrotowa ptytka 1

33({Obudowa wewnetrzna tarczy 1| 72(Podktadka ptaska 1 111{Docisk 1

34(Mocowanie taficucha 1|  73|Wkret M4x6 1| 112{Metalowy ogranicznik 1

35{Uchwyt 1| 74|Ostona 1| 113|Mocowanie docisku 1

36|Nakretka motylkowa M6 1| 75/Gumowy pierscien 1| 114|Pokretto 1

37|Gumowa ptytka 1| 76|Podktadka 1| 115(Podstawa docisku 1

38|Chlapacz gumowy 1| 77|Podktadka sprezysta 2| 116|Blokada przymiaru 1

39|Wkret M8x25 4] 78|Pokretto 2
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Dziekujemy za dokonanie wyboru elektronarzedzi DEDRA.

Zapraszamy do wyprobowania takze innych naszych narzedzi i elektronarzedzi, przeznaczonych do
obrébki drewna, ceramikii metalu.

Wsroéd nich znajdg Panstwo miedzy innymi:

Pilarki tarczowe do drewna stotowe, tasmowe, reczne oraz kgtowe 600 W -3000 W
Strugarki grubosciowe, wyréwniarki oraz strugi elektryczne reczne

Wyrzynarki przenosne

Przecinarki do ptytek ceramicznych z tarczami diamentowymi

Mtotowiertarki, wiertarki stotowe i reczne, wiertarko-wkretarki akumulatorowe

Przecinarki tasmowe do metalu

Szlifierki kgtowe

Wciggniki elektryczne

Pity tarczowe do drewna z weglikami spiekanymi oraz uniwersalne o srednicach do 600 mm

Diamentowe pity tarczowe do ciecia ceramiki oraz jej szlifowania o $rednicach
110 mm-350 mm

Diamentowe koronki do ceramiki

Wycinacze otworéw z nasypem weglika wolframu oraz pilniki
Otwornice dodrewna

Mieszaki do zapraw, tynkow, klejow oraz farb

Komplety kluczy, nasadek, korncéwek roboczych

Wkretaki, kombinerki, szczypce, cegi

Zestawy wiertet do drewna, ceramikii metalu

Zestawy wiertet oraz dtut do mtotowiertarek

Pity reczne oraz brzeszczoty

Miarki zwijane oraz sktadane, noze

Poziomnice, poziomnice laserowe, poziomnice wodne, taty murarskie
Noze do szkta, przyssawki, oleje

Torby narzedziowe

RRRRRRRNRRRNRRNRRNOARRRRRNRRAY

orazwiele innych narzedzi i akcesoriéw

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.dedra.pl lub bezposredni kontakt z nami.
Wszelkich niezbednych informacji udzielg Panhstwu nasi pracownicy z dziatbw handlowego oraz
technicznego. Do Panstwa dyspozyciji jest serwis elektronarzedzi DEDRA z mozliwoscig zakupu dowolne;j
czesci zamiennej do wszystkich naszych maszyn.
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8

tel: (+48/22) 73-83-777

fax: (+48/22)73-83-779 — 4
http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawc
1602R0 Spreccamey Nr katalogowy: O DED7824 O DED7827
® DED7828 O DED7831

Nazwa: Przecinarka tarczowa

Data i podpis ......cccooveiiiiiiiiiieiieeee e Nr partii: ..................................................

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesiecy liczac od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej i UE. Adresy serwiséw dla poszczegdlnych krajéw dostepne sg na stronie www.dedra.pl. W
przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta realizuje serwis centralny.
Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.
2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczen
gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).
3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji, ktére
wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci spowodowanych ztg
technologig wykonania.
4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie przedtuzy¢ w
wypadku konieczno$ci sprowadzenia czesci niezbednych do naprawy, o czym uzytkownik zostanie
powiadomiony.
5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia
reklamacjijest:
- przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,
- przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy
(np. paragon, faktura VAT)
- dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.
6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:
- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika, elementéw  przekfadni
mechanicznejlub innych elementéw urzgdzenia,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,
- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikro srodowiska
- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewlasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smaréw, olejéw, sSrodkow konserwujgcych
7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji takie jak:
bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty
narzedziowe, koncowkirobocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).
8. Tabliczka znamionowa urzgadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy
doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis konsumenta
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