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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
SZLIFIERKA KATOWA
59G208
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA

NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCIE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym, pracy z uzyciem drucianych i pr ia $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie¢ do
ponizszych zalecen moze stwarza¢ niebezpieczenstwo
porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

* Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie przyczyng
zagrozen i obrazen.

e Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt,
ze osprzet daje sig zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace si¢ z szybszg niz dopuszczalna predkoscia,
moze si¢ ztamadé, a jego czesci odprysnac.

o Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzgdzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete
lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wktadka gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy
kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie
osadzone na elektronarzedziu, obracajg sig nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

e W Zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
oprzyrzagdowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzgdzie zostato sprawdzone
i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢é na minutg na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujgce sie w poblizu, znalazty
sig poza strefg obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone
narzedzia tamig sig najczesciej w tym czasie probnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgcag catg
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpylowa

e i ochronna drég oddechowych muszg filtrowaé powstajgcy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres ,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia,
musi uzywaé osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowaé¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewod

zasilajgcy, nalezy je trzyma¢ wytacznie za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajacej
moze spowodowaé przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé porazenie pragdem
elektrycznym.

e Przewod sieciowy nalezy trzymac¢ z dala od obracajgcych sig
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciggnigty, a dton lub cata reka mogg dostac sie w obracajgce
sie narzedzie robocze.

* Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktdrg jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole  nad
elektronarzedziem.

« Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

* Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych $rodkéow
chtodzgcych. Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem. Odrzut i
odpowiednie wskazdwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzgdzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie, zanurzona w materiale krawegdz $ciernicy, moze sig

zablokowaé i spowodowaé jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
$ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony
jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Oproécz tego $ciernice mogg sig réwniez ztamaé. Odrzut jest

nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia elektronarzedzia.

Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej

odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

o Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciafo i rgce ustawi¢ w
pozycji, umoZzliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

« Nie nalezy nigdy trzymac ragk w poblizu obracajgcych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

* Nalezy trzymac si¢ z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sig
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzgdzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiegaé¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajgce sie narzedzie robocze
jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrdbce katéw,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sig
przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

* Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania sciernica

e Nalezy uzywaé wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajgco ostonigte i nie s
wystarczajgco bezpieczne.

e Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac¢ w taki sposéb aby
zadna ich cze$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza



krawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco
ostonigta.

* Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby cze$¢ Sciernicy, odstonigta i zwrécona do
operatora, byfa jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak réwniez
iskrami, ktére mogtyby spowodowac zapalenie si¢ odziezy.

o Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich przewidzianych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy
tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg
do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na
te Sciernice moze je ztamac.

* Do wybranej $ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujgcych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
Sciernic.

e Nie nalezy wuzywa¢ zuzytych $ciernic z  wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sg
zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystyka mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczeg6ine wskazéwki bezpieczenstwa dla

przecinania sciernicg

e Nalezy unika¢ zablokowania sig tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtgbokich cigc¢.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonnos$¢ do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

* Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajgcg sie tarczg tngca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowaé, iz w razie odrzutu,
elektronarzgdzie odskoczy wraz z obracajgcg sie tarcza
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢ i odczeka¢, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowa¢ wyciggac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywotaé odrzut. Nalezy wykry¢é i usungé przyczyne
zakleszczenia sie.

« Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sig ono
w materiale. Przed kontynuacjg cigcia, tarcza tngca powinna
osiggna¢ swojg petng predkos¢ obrotowg. W przeciwnym
wypadku $ciernica moze sig¢ zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugig¢ pod cigzarem wiasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno
w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

e Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$é przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajgca sig w materiat tarcza tngca moze spowodowaéd
odrzut narzgdzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem

sciernym

* Nie nalezy stosowa¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowac sig
zaleceniami producenta. Wystajacy poza plyte szlifierska papier
$cierny moze spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla polerowania

« Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sig luznej czesci futra
polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych. Zablokuj lub przycinaj
luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajgce sig sznurki mocujgce
moga zaplata¢ palce lub zaczepi¢ o obrabiany przedmiot.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

* Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w
powietrzu kawatki drutdw mogag z tatwoscig przebi¢ si¢ przez
cienkie ubranie i/lub skore.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze
sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugo$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

e Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sig
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony W gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien
nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byly
czyste.

e Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wylacznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowaé wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

e W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub
po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w
pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy
odblokowac¢ wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytaczone;j.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéow

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.

At

@@

5 [ 7 8

1,Uwaga zachowaj szczegélne $rodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz  przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnoSci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzyé
zaréwno do szlifowania jak i cigcia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej
spoin, przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich elementéw
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do ciecia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich,
itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka kagtowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.



« Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest
Jest rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatéw ktorych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapfon wydzielajgcych sie
oparow.

e Nie wolno do prac szlifierskich stosowaé $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowg takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcii.
Przycisk blokady wrzeciona

1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.0stona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Przycisk blokady wigcznika

8.Pokrywa szczotki weglowej

9.Blokada rekojesci gtéwne;j

10.Dzwignia (ostony tarczy)

11.Klucz specjalny

12.Przewdd zasilajgcy
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Ostona tarczy - 1szt.
Klucz specjalny - 1szt.
Rekojes¢ dodatkowa -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowg (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jesli trzyma sig szlifierkg podczas pracy oburgcz (uzywajgc réwniez
rekojesci dodatkowej) wystgpuje mniejsze ryzyko dotknigcia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

PRZESTAWNA REKOJESC GLOWNA

Przed przystgpieniem do pracy mozna dostosowaé potozenie
rekojesci gtéwnej szlifierki tak, aby bytlo ono najdogodniejsze dla
wykonywanej pracy. Rekoje$¢ mozna ustawi¢ w 3 potozeniach
przekrecajac jg o 90° w lewo lub w prawo w odniesieniu do pozycji
podstawowe;.

Wecisngé przycisk blokady rekojesci gtéwnej (9) (rys. D).

Obroci¢ rekojes¢ gtéwng w wybrane potozenie.

Rekojes¢ gtéwna automatycznie zablokuje sie w wybranym
potozeniu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby
jej cze$¢ kryjgca zwrdcona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez narzedziowe
ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

Poluzowac¢ i odciggajgc dzwignie (10) na ostonie tarczy (4).
Obréci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

Zablokowa¢, opuszczajac dzwignig(10).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywaé¢ go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach ponizej 3
mm, nakretkg kotnierza zewnetrznego (5) nalezy nakreci¢ ptaska
powierzchnig od strony tarczy (rys. B).

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

e Obrdci¢ kluczem — poluzowac i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

e Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym.

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-

WANYM

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzgdzie robocze — jesli
jest zamontowane.

e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny (6) i
kotnierz zewnetrzny (5).

« Nakreci¢ czes¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggna¢.

e Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym
przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan $ciernicy. Nie

uzywa¢ wyszczerbionych, peknigtych lub w inny sposéb

uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowg. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wytgczy¢ szlifierke i odczeka¢, az narzedzie robocze
catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke odtozyé.

Nie nalezy wyhamowywac¢ obracajgcej sie $ciernicy dociskajac jg do

obrabianego materiatu.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowaé
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie mogg
spowodowacé niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowa¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze to
wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i wystgpienie
zjawiska odrzutu).

* Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

e Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajacy
przed przypadkowym uruchomieniem.

e Przesuna¢ przycisk dzwigniowy (7) do przodu.

o Wecisng¢ przycisk wigcznika (2) (rys. C).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

e Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna pracg za pomocg
wolnego rozruchu, ktéry stuzy do uruchomienia nie obcigzonego
silnika.

* Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekac, az $ciernica osiggnie
predko$¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpoczaé prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwaé sie
wigcznikiem, wigczajgc lub wytgczajgc szlifierke. Wigcznik
szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie wodwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

CIECIE

« Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.



« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

e Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty sig w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji do
przemieszczania si¢ podczas cigcia.

e Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu $ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowac¢ tak aby miejsce
ciecia znajdowato si¢ w poblizu elementu mocujgcego. Zapewni
to wiekszg precyzje ciecia.

* Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosci ciecia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

* Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na tarcze
tnaca.

e W zalezno$ci od rodzaju cigtego materiatu uzywac¢ witasciwej
tarczy tngcej.

e Przy przecinaniu materiatu zaleca si¢ aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

e Glebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

e Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty,
itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujacych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie temperatury —
nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi czesciami ciata przed ich
schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z widkning $cierng,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania witasciwych $rodkéw
ochrony osobistej.

¢ tarcz pr

Do szlifowania nie nalezy sto
cigcia.

ych do

Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu

krawedzig tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny kat
pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

e Prace zwigzane ze szlifowaniem mogg by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning $cierng

i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy zwréci¢ uwage

na odpowiedni kat natarcia (rys ).

Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia profili oraz
miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z powierzchni materiatu
np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowac tylko takie narzgdzia robocze, ktérych dopuszczalna
predko$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci
szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacjg, naprawg lub obstugg nalezy wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ Zzadnych  $rodkéw  czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymienié¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢

urzadzenia bezposrednio po

tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowane;j.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

siinika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. « Odkreci¢ i zdjgé

pokrywy szczotek weglowych (8) (rys. E).

e Odciggna¢ sprezyne dociskowa, wypiac i wyjaé zuzyte szczotki
weglowe.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocag sprezonego
powietrza.

e Zamontowa¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny
swobodnie wsung¢ sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne
dociskowg zatozy¢ na miejsce (rys. F).

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ szlifierke bez obcigzenia i odczeka¢ 1-2 min, az szczotki

weglowe dopasujg si¢ do komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany
szczotek  weglowych nalezy powierzy¢é wylgcznie  osobie
wykwalifikowanej wykorzystujgc czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czegstotliwos$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2600 W
Znamionowa predko$¢ obrotowa 6600 min”’
Max. $rednica tarczy 230 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochronnosci Il
Masa 6,6 kg
Rok produkgiji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

Lra = 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa =103,1

dB(A) K=3dB(A)
Warto$¢ przyspieszen (rekojes¢ an = 7,67 m/s?
tylna) K=1,5 m/s?
Warto$¢ przyspieszen (rekojes¢ an = 7,44 m/s?
przednia) K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1 i EN 62841-2-3. Podany poziom drgan an moze zosta¢
uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny
ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.



Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokiadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw iaczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
Y Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
i domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
~_| |sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ”) informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych cato$ci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociaggniecie do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O[F30]

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

ul.Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyroéb: Szlifierka katowa

Model: 59G208

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

ul.Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

R
P Kowdd By

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-18

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER

59G208
NOTE: READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY BEFORE USING THE POWER
TOOL AND KEEP THEM FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS
Safety instructions for grinding, sanding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

e This power tool can be used as a normal sander, a sandpaper
sander, for sanding with wire brushes and as a grinding wheel
cutting machine. Follow all safety instructions, instructions,
descriptions and data supplied with the power tool. Failure to
comply with the following may create a risk of electric shock, fire
and/or serious injury.

* This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in hazards
and injuries.

* Do not use attachments that are not specifically designed and
recommended by the manufacturer for this tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool does not guarantee safe
use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A working
tool rotating at a faster speed than the permissible speed may
break and parts of the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently guarded or controlled.

* Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread
on the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of
the work tool bore must match the diameter of the flange. Work
tools that cannot be accurately seated on the power tool will
rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss of
control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Before each use, inspect the tooling, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracks, wear or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool or
work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the
power tool should be switched on to its highest speed for one
minute, taking care that the operator and bystanders in the
vicinity are out of the zone of the rotating tool. Damaged tools
usually break during this testing time.

* Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect
your eyes from airborne foreign bodies generated during work. A
dust mask

« and respiratory protection must filter out dust generated during
work. Noise exposure over a prolonged period , can lead to
hearing loss.

« Ensure that bystanders are a safe distance away from the power
tool's working area. Personal protective equipment must be worn
by anyone in the vicinity of the power tool when it is in operation.
Workpiece splinters or broken work tools can splinter and cause
injury even outside the immediate reach zone.

e Only hold the tool by the insulated surfaces of the handle when
carrying out work where the tool could come into contact with
concealed electrical cables or its own power cord. Contact with
the mains lead could transmit voltage to the metal parts of the
power tool, which could cause an electric shock.
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« Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in, and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

« Never put the power tool down before the working tool has come
to a complete stop. The rotating tool may come into contact with
the surface on which it is put down, so you may lose control of
the power tool.

e Do not carry the power tool while it is in motion. Accidental
contact between clothing and a rotating power tool can cause the
tool to be pulled in and drill the power tool into the operator's
body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants may result in electric shock. Kickback and
relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool, such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush, etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked
in the direction opposite to the direction of rotation of the working
tool.
When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in
the workpiece, the immersed edge of the wheel in the material can
become blocked and cause it to fall out or eject. The movement of
the grinding wheel (towards or away from the operator) is then
dependent on the direction of movement of the wheel at the point of
blockage. In addition, grinding wheels can also break. Kickback is
the consequence of improper or faulty use of the power tool. It can
be avoided by taking the appropriate precautions described below.

e The power tool must be held firmly and the body and hands
placed in a position to reduce kickback. If an auxiliary handle is
included as part of the standard equipment, it should always be
used in order to have the greatest possible control over the recoil
forces or the recoil moment during start-up. The operator can
control the jerk and recoil phenomena by taking appropriate
precautions.

* Hands should never be held near rotating work tools. The working
tool may injure the hand due to recoil.

« Keep away from the reach zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

e Particular care must be taken when machining corners, sharp
edges, etc. Prevent the work tools from kickback or becoming
blocked. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kickback. This can
become a cause of loss of control or kickback.

« Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause kickback or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a

grinding wheel

e Use only the grinding wheel designed for the power tool and the
guard designed for the wheel. Grinding wheels that are not
tooling for the respective power tool cannot be sufficiently
shielded and are not sufficiently safe.

e Curved grinding wheels must be mounted in such a way that no
part of the wheel protrudes beyond the edge of the wheel guard.
An improperly mounted grinding disc protruding beyond the edge
of the protective cover cannot be sufficiently shielded.

e The guard must be securely attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and positioned
so that the part of the grinding wheel exposed and facing the
operator is as small as possible. The guard protects the operator
from debris, accidental contact with the grinding wheel, as well
as sparks that could ignite clothing.

e Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-off
wheel. Cut-off wheels are designed to remove material with the
edge of the disc. The effect of lateral forces on these grinding
wheels can break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. The correct flanges
support the grinding wheel and thus reduce the danger of the
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wheel breaking. Flanges for cut-off wheels may differ from those
for other grinding wheels.

e Do not use worn grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for the
higher RPM that is a characteristic of smaller power tools and
may therefore break.

Additional special safety instructions for

chipping with a grinding wheel

« Avoid blocking of the cutting wheel or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and therefore
the possibility of discarding or breaking.

« Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc away from you in the workpiece may
cause the power tool to fly off with the rotating disc directly
towards you in the event of a kickback.

« In the event of a jammed cutting disc or a stoppage, switch off
the power tool and wait until the disc has come to a complete
stop. Never attempt to pull the still-moving disc out of the cutting
area, as this may cause recoil. The cause of the jam must be
detected and removed.

« Do not restart the power tool while it is still in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing to cut.
Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off the workpiece
or cause recoil.

* Plates or large workpieces should be supported before machining
to reduce the risk of recoil caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

» Take special care when cutting holes in walls or operating in other
invisible areas. A cutting disc plunging into the material may
cause the tool to recoil when it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

e Do not use excessively large sheets of sandpaper. When
selecting the size of sandpaper, follow the manufacturer's
recommendations. Sanding paper protruding beyond the sanding
plate can cause injury and can lead to the paper becoming
blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

e Do not allow the loose part of the polishing fur or its retaining
cords to rotate freely. Block or trim loose attachment cords. Loose
and rotating attachment cords can entangle fingers or catch on
the workpiece.

Special safety tips for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use, pieces
of wire are lost through the brush. Do not overload the wires by
applying too much pressure. Airborne pieces of wire can easily
penetrate thin clothing and/or skin.

e |f the use of a guard is recommended, prevent the brush from
coming into contact with the guard. The diameter of plate and pot
brushes can be increased by pressure and centrifugal forces.

Additional safety instructions

e On tools designed to fit grinding wheels with a threaded bore,
check that the thread length of the grinding wheel is suitable for
the thread length of the spindle.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vice is safer than holding the workpiece in
your hand.

« Do not touch cutting and grinding discs before they have cooled
down.

e When using a quick-clamping collar, ensure that the inner collar
seated on the spindle is fitted with a rubber o-ring and that this
ring is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer
flange and inner flange are clean.

e Use the quick-action collar only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

« In the event of a temporary mains power failure or after removing
the plug from the power socket with the switch in the "on" position,
the switch must be unlocked and set to the "off" position before
restarting.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.



In spite of the inherently safe design, the use of safety and additional
protective measures, there is always a risk of residual injury during
operation.

Explanation of the pictograms used.
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Wear personal protective equipment (safety goggles,
protection, dust mask)

4.Wear protective gloves

5.Unplug the power cord before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Second class protection

ear

CONSTRUCTION AND USE

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed
of which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can
be used not only for cutting and grinding, but also for cleaning e.g.
rust, paint coatings, etc.

Areas of use include a wide range of repair and construction work,
not just metal-related. The angle grinder can also be used to cut and
grind building materials e.g. brick, paving stones, ceramic tiles, etc.

The machine is designed for dry use only, not for polishing. Do
not misuse the power tool.

Misuse.

e Do not process materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not process materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

e Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work on the side face and grinding with the front face of the cut-
off wheel may cause damage to the cut-off wheel resulting in a
risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF PAGES

The following numbering refers to the components of the machine
shown on the graphic pages of this manual.
Spindle lock button

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4 Blade protector

5.0uter flange

6.Inner flange

7.Switch lock button

8.Cover of carbon brush

9.Main handle lock

10.Lever (blade guard)

11.Special key

12.Power cord
* Differences between illustration and product may occur.

ACCESSORIES AND EQUIPMENT

Blade protector -1pc.
Special key -1pc.
Extra handle -1 pc.
PREPARATION FOR WORK

11

FITTING THE AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. It is recommended to use the sander with the auxiliary handle.
If you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle) there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and sustaining injury from kickback.

ADJUSTABLE MAIN HANDLE

Before starting work, the position of the main handle of the sander
can be adjusted to be most convenient for the work to be performed.
The handle can be adjusted to 3 positions by turning it 90°to the left
or right in relation to the basic position.

Press the main handle lock button (9) (fig. D).

Rotate the main handle to the desired position.

The main handle will automatically lock in the selected position.

FITTING AND ADJUSTING THE BLADE GUARD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted with
extra care taken to ensure that its covering section faces the
operator.

The design of the blade guard mounting allows the guard to be set
in the optimum position without tools.

Loosen and pull back the lever (10) on the disc guard (4).

Turn the disc guard (4) to the desired position.

Lock by lowering the lever(10).

Removing and adjusting the disc guard is done in the reverse order
to its installation.

CHANGING TOOLS

Wear work gloves during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only used to lock the spindle of the
grinder when installing or removing the work tool. It must not be used
as a brake button while the disc is spinning. Doing so may damage
the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

For grinding or cutting discs with a thickness of less than 3 mm, the

outer flange nut (5) must be screwed on with the flat side of the disc

(fig. B).

e Press the spindle lock button (1).

* Insert the special spanner (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (fig. A).

e Turn the spanner - loosen and remove the outer flange (5).

* Replace disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

e Screw on outer flange (5) and tighten slightly with special
spanner.

Dismounting of the discs takes place in the reverse order to mounting.
When assembling, the disc should be pressed against the surface of
the inner flange (6) and centred on its underside.

ASSEMBLING THE THREADED BORE TOOLS

e Press the spindle lock button (1).

e Remove previously mounted work tool - if fitted.

e Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before mounting.

e Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.

e Disassembly of the work tools with threaded hole is in reverse
order to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders provided it is correctly mounted in accordance with
the tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Before using the grinder, check the condition of the grinding wheel.

Do not use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels.

A worn wheel or brush should be replaced immediately with a new

one before use. When you have finished working, always switch off

the grinder and wait until the working tool has come to a complete
standstill. Only then can the sander be put away. Do not brake the
rotating grinding wheel by pressing it against the workpiece.

« Never overload the sander. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to work the tool efficiently. Overloading and
excessive pressure can cause the work tool to break
dangerously.



« If the sander falls during operation, it is essential to inspect and
possibly replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

« Never hit the work tool against the work material.

e Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges etc. (this can cause loss of
control). (this may result in loss of control of the power tool and a
kickback effect).

* Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

STARTING UP / SHUTTING DOWN

e Hold the sander with both hands during start-up and operation.

The grinder is equipped with a safety switch to prevent accidental

start-up.

Push the lever button (7) forward.

Press the switch button (2) (fig. C).

Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.

When starting, the motor starts with a slow start, which is used to

start the unloaded motor.

* After starting the grinder, wait until the grinding wheel reaches
maximum speed before starting work. The switch must not be
operated to switch the sander on or off during operation. The
sander switch must only be operated when the power tool is away
from the workpiece.

CUTTING

« Cutting with the angle grinder may only be carried out in a straight
line.

« Do not cut material while holding it in your hand.

« Large workpieces should be supported and care should be taken
that the support points are close to the cutting line and at the end
of the material. Material placed steadily will not tend to move
during cutting.

« Small workpieces should be secured e.g. in a vice, using clamps,
etc. The material should be clamped so that the cutting area is
close to the clamping device. This will ensure greater cutting
precision.

« Do not allow vibration or tamping of the cutting disc as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

* No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during
cutting.

e Use the correct cutting disc depending on the material to be cut.

* When cutting the material, it is recommended that the direction of
feed is in the direction of rotation of the cutting disc.

« The depth of cut depends on the diameter of the disc (fig. G).

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the respective grinder model should be used.

e When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact with
the workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation - do not
touch them with unprotected parts of the body before they have cooled
down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible
discs for sandpaper, etc. Each type of disc as well as the material to
be machined requires a suitable working technique and the use of
appropriate personal protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of

the disc.

* Do not grind with the side of the disc. The optimum working angle
for this type of disc is 30© fig H).

e Sanding work may only be carried out using the appropriate
sanding discs for the material type.

When working with flap discs, discs with abrasive fleece and flexible

discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct angle

of attack (fig I).

The entire surface of the disc should not be sanded.

These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-to-
reach areas. They can be used to remove, for example, rust, paint, etc.
(fig K). (Fig. K).

Only use working tools whose permissible speed is higher than or equal
to the maximum speed of the angle grinder without load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out any
installation, adjustment, repair or operation.
MAINTENANCE AND STORAGE

e Itis recommended to clean the unit immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the unit with a dry piece of cloth or blow with low pressure
compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents as these may
damage the plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« |f the power cable is damaged, replace it with a cable of the same
specifications. Refer this operation to a qualified specialist or
have the appliance serviced.

* In the event of excessive sparking on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

e Always store the machine in a dry place out of the reach of
children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes must

be replaced immediately. Always replace both carbon brushes at the

same time. - Unscrew and remove the carbon brush covers (8) (fig. E).

e Pull back the pressure spring, disengage and remove the worn
carbon brushes.

e Remove any carbon dust, using compressed air.

* Fit the new carbon brushes (the brushes should slide freely into
the brush holders) and put the pressure spring back in place (fig.
F).

* Fit the carbon brush covers (8).

After the carbon brush replacement operation, start the grinder without

load and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit into the motor

commutator. Carbon brushes should only be replaced by a qualified
person using original parts.

Any defects should be repaired by the manufacturer's authorised
service.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
NOMINAL DATA

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 2600 W
Rated speed 6600 min”’'
Max. disc diameter 230 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle thread M14
Degree of protection IPX0
Protection class Il

Weight 6,6 kg
Year of manufacture 2025

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lra= 95.1 dB(A)

K=3dB(A)
Sound power level Lwa= 103.1 dB(A)
K=3dB(A)
Acceleration value (rear handle) an=7.67
m/s?K=1.5 m/s?
Acceleration value (front handle) an=7.44

m/s?K=1.5 m/s?

Information on noise and vibration



The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lw(a)
where K is the measurement uncertainty). The vibration emitted by
the unit is described by the vibration acceleration value an) where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand the
vibration acceleration value angiven in these instructions were
measured in accordance with EN 62841-1 and EN 62841-2-3. The
vibration level angiven can be used for comparison of the equipment
and for preliminary assessment of vibration exposure.

The specified vibration level is only representative of the primary use
of the equipment. If the unit is used for other applications or with
other work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent maintenance
of the unit. The reasons given above may result in increased
vibration exposure during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when
it is switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and work tools, protection of adequate
hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Y Electrically-powered products should not be disposed of with

i household waste, but should be taken for disposal at suitable

facilities. Contact your product dealer or local authority for

- | [information on disposal. Waste electrical and electronic

equipment contains substances that are not environmentally

friendly. Equipment which is not recycled poses a potential

threat to the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX
Poland ") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred
to as "Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are reserved.
All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying
for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G208

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine as placed on the market
and does not cover components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical file:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna Street 2/4

13

02-285 Warsaw
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AN A

Pawet Kowalski
Quality Officer of GTX POLAND

Warsaw, 2025-06-18

(UA)
NEPEKNAJ OPUMHANBHOI IHCTPYKLIIT
KYTOBA LWNI®YBAINIbHA MALLMHA

59G208
YBATA: YBAXHO NPOYUTAMTE Lto IHCTPYKLIIO MNEPEA
BUKOPWUCTAHHAM  E/IEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPITAWTE i ANA
NOJANbLIOIO BUKOPUCTAHHA.
OCOBNMBI MPABUNA TEXHIKU BE3MNEKU
IHCTPYKUii 3 npu whidy i, Wiy i HaXA,

nanepom, poboTi 3 APOTAHMMM WTKAMM Ta pi3aHHi 33 JONOMOrol
3a4MCHOrO Kpyra.

e Llei enekTpOiHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBATU K 3BUYANHY
wnicpysanbHy MaLUvHy, WwnidyBanbHy MaLLUHY ANS HAKAAYHOTO
nanepy, Ans WnicyBaHHA APOTAHUMM LWiTKAMW | SIK Bigpi3HUiA
BepcTaT Ans WnidyBanbHuX Kpyris. [JoTpuMyiATech yCix npaBun
TEXHikW 6e3neku, iIHCTPYKLiA, ONWCIB i AaHWX, WO AOAAITLCS A0
€nNeKTPOIHCTPYMEHTY.  HEeBWKOHaHHS LMX BKasiBOK  MoOxe
NpV3BECTN [0 YPaXXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta/abo
CEepUO3HUX TPaBM.

e Lleii eneKkTpPOIHCTPYMEHT He MOXHa BMKOPUCTOBYBATW Ans
nonipyBaHHsi. BukopucTaHHS  eneKTpPOiHCTPYMEHTY He 3a
NPU3HAYeHHAM MOXe NPU3BECTU 40 HeGesnekn Ta TpaBM.

e He BWKOpPUCTOBYITE Hacagku, siki He nNpusHayeHi Ta He
pekoMeHOOBaHi  BUPOGHMKOM  ANsi  LbOrO  iHCTPYMEHTY.
BcTaHOBMEHHs Npunaaas Ha enekTPOiHCTPYMEHT He rapaHTye
110ro 6e3ney4HOro BUKOPUCTaHHS.

e [lonycTuma 4YactoTa obGepTaHHsi po6GOo4YOro iHCTpyMeHTa He
NOBMHHA GYTW MEHLLOI 3a MakcuMarbHy 4YacToTy obepTaHHs,
3a3HaYeHy Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI. Pobouunin iHCTPYMEHT, LWwo
obepTaeTbcA 3i WBMAKICTIO, BWLIOK 3a AONYCTUMY, MOXe
3namaTucs, a ioro YacTUHU MOXYTb BiAKOMOTUCS.

o 30BHILWHIN aiameTp i ToBLWMHA POGOYOro IHCTPYMEHTY MOBUHHI
BignosigaTn poamipam eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Poboui
iHCTPYMEHTM 3 HeBignoBiAHMMM pO3MipamMu He MOXyTb 6yTn
[0CTaTHLO 3aXWLLEHUMM a0 KOHTPONBLOBAHUMM.

e PoGoui iHCTpyMEHTV 3 pi3bOOBOK BCTABKOK MOBWHHI TOYHO
nigxoauT Ao pisbbu Ha wnuHaeni. Ons dnaHueBux poboumx
iHCTPYMEHTIB AiameTp OTBOpPY pOGOYOro iHCTPYMEHTa MOBWHEH
BignosinaTn giameTpy naHus. Poboui iHCTpymeHTH, siki He
MOXYTb BYT1 TOYHO BCTAHOBMEHI Ha €NEeKTPOIHCTPYMEeHT, ByayThb
obepTatics HEPIBHOMIPHO, CUNMbHO BibpyBaTM i MOXYyTb
NPU3BECTU [10 BTPATU KOHTPOSTIO Haf, €MEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xoAHUX 0BCTaBUH HE BMKOPUCTOBYMTE MOLLKOAXKEHI poBOYi
iHCTpyMeHTn. [lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM nepeBipsiiTe
OCHalleHHs,, Hanpuknag, LwniysBanbHi KpyrM Ha HasBHICTb
BigKoniB i TPIlWMH, wnicyBanbHi AMCKM HA HAsSBHICTb TPILLMWH,
3Hocy abo CWNMBHOrO 3HOCY, [APOTSHI LWITKM Ha HasiBHICTb
ocnabnexnux abo 3namaHux ApoTiB. FAKLWO eneKTPOIHCTPYMEHT
abo pobouymii iIHCTPYMEHT Bnas, NepeBipTe WOro Ha HasBHICTb
NowWKogkeHb abo BUKOPUCTOBYITE IHLIMIA  HEYLUKOKEeHWIA
iHCTpyMeHT. fAKWoOo iHCTPYMEHT nepeBipeHo i 3adikcoBaHo,
€nNeKTPOIHCTPYMEHT Crif YBIMKHYTW Ha HamBULLY LUBUAKICTb Ha
O[HY XBUIVHY, NEPEKOHABLLNCB, LLIO OfepaTop i CTOPOHHi 0cobu,
ki nepebyBaloTb NOGNM3Y, 3HAXOAATbLCS MO3a  30HOK
06epToBOro iHCTPyMeHTy. [MoLKoaKeHi IHCTPYMEHTU 3a3Buyan
namaroTbCs NPOTAroM LibOro BUNpoByBaribHOro Yacy.

e HeobxigHO BMKOPUCTOBYBATM 3acobW iHAMBIAYaNbHOrO 3ax1CTy.
BanexHo Big Buay pobiT, HaaiHbTe 3aXVUCHY Macky, Lo 3aKpuBae
Bce 06nunyys, 3axvcHi okynsipu abo 3axucHi okynspu. 3a
HeoOXiAHOCTI  BMKOPUCTOBYWTE MPOTUMMMOBY Macky, 3acobu
3axWUCTy OpraHiB Cryxy, 3axWCHi pykaBuuku abo cneLianbHuit
dapTyx Ans 3axucTy BiA APIGHWMX YacTWHOK LunicdoBaHOro Ta
obpobnioBaHoro matepiany. 3axuviiante ouvi Bif NOTPanmnsHHS B
HUX CTOPOHHIX NMpeaMeTiB, Lo YTBOPIOWTLCS B MOBITPI MiA Yac
po6oTtu. MpoTununosa macka



e Ta 3acobu 3axuCTy OpraHiB AvXaHHS NOBWHHI inbTpyBaTU NN,
L0 YTBOPKETLCA NiA Yac poboTu. Tpusanuit BNAMB LyMy MOXe
Npu3BeCTU 10 BTpATU CyXy.

o [NepekoHaliTecs, WO CTOPOHHI 0COBU 3HAXOAATLCA Ha Be3neyHin
BiAcTaHi BiA po6OYOi 30HM enekTPOIHCTPYMEHTY. KoxeH, XTo
nepebyBae nobnunsy enekTpoiHCTPYMEHTY nig Yac 1noro poboTu,
MOBMHEH HOCUTKU 3acobu iHOMBIOyanbHOro 3axucTy. Ynamku
3aroToBky abo 3namaHi po6oyi iIHCTPYMEHTU MOXYTb PO3neTiTUCs
i CNPUYMHNTK TPaBMM HaBiTb 3a Mexamu 30HK GeanocepeaHboi
[LOCSPKHOCTI.

o TpuMmanTe iIHCTPYMEHT TiNbKK1 3a i30NbOBaHy NOBEPXHIO PYKOATKN
nig Yac BUKOHaHHS Pob6iT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTh 3
NPUXOBaHUMM eNEKTPUYHUMM kabensiMu abo BMacHUM LIHYPOM
XvBNeHHs. KoHTakT 3 mepexeBuM kabenem moxe nepefaTu
Hanpyry Ha MeTaneBi 4acTUHWU eNeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 MOXe
NpU3BECTU 10 YPaXEHHS €NEeKTPUYHNM CTPYMOM.

e TpumaiiTe MepexeBwit kabenb nogani BiA  poGounx
iHCTpYMeHTIB, WO oBepTarTbcs. FAKWO BM BTPaTUTE KOHTPOMb
Hap IHCTpyMEeHTOM, MepexeBuii kabenb moxe 6yTn nepepizaHuin
abo BTArHYTUIA, a Bawa pyka abo BCs pyka MoXe noTpanutu nig
06epToBMiA pOBOYMIA IHCTPYMEHT.

e Hikonn He knafiTb €nNeKTPOIHCTPYMEHT [0 MOBHOI 3YMWUHKW
poboyoro iHCTpymMeHTa. |HCTpyMeHT, Lo obepTaeTbcs, Moxe
KOHTaKTyBaTW 3 MOBEPXHEl, Ha SIKy BiH MOKNageHuin, ToMy BU
MoXeTe BTPaTUTU KOHTPOIb Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KoMK BiH 3HaxoauTbCA B

pyci. Bunagkosuii KOHTaKT opsary 3 obepToBUM
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM ~ MOXe  MPU3BECTW [0  BTAryBaHHS
iHCTpyMeHTa | cBepAniHHA  eneKTPOIHCTPYMEeHTOM  Tina
onepatopa.

e PerynsipHo ouunwaiTte BEHTUNALAHI oTBOpU

€NeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUnsTop ABMryHa BTAry€E Nui y Kopnyc,
i BenuMke CKyM4YeHHs MeTaneBoro nuny MoXe CrpUHUHUTK
HebeaneKy ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BMKOPUCTOBYWTE €neKTPOIHCTPYMEHT no6numay
nerko3anmMmncTMX marepianis. Ickpu MOXyTb NpusBecTn A0 ix
3aiMaHHs.

e He BMKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTW, siKi NOTPEGYOTH PiAKUX
0X0noKyBanbHKUX PiavH. BukopuctanHsa Boay abo iHLWMX piakux
OXOMOKYBanbHAX PiAWH MOXe MPU3BECTU [0 YPaXKeHHs
enekTpuyHUM cTpymoMm. Bignaua Ta BignosigHi mopagu wopo
6eaneku

Bipnaya - ue pantoBa peakLjisi ENeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BroKyBaHHS

abo  nepelwkogy ~ 0GepTOBOrO  iHCTPYMEHTY,  Hanpwvknag,

wnigpyBanbHoro kpyra, LWnidyBanbHOi LWIKYPKX, APOTAHOI LLITKM

Towo. 3ayenneHHs abo GnoKyBaHHA NPU3BOAUTL OO PanToBOI

3yNWUHKM 0BEPTOBOrO PoGOYOro iHCTPYMEHTY. HEKOHTpONboBaHMiA

€neKTPOIHCTPYMEHT, TakuM YnHoM, 6yae pUBKOM nepemiliatics B

HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY HanpsiMky obepTaHHs  poboyoro

iHCTpyMeHTY.

Konu, Hanpuknap, wnicyBanbHUA KPyr 3aknvHioe abo 3acTpsie B

3aroToBLi, 3aHypeHa B MaTepian KpoMKa Kpyra  MoOxe

3abnokyBaTMCs i NPU3BECTU [0 MOro BuMaaaHHs abo BUKMAAHHS.

Pyx wnicgpyBansHoro kpyra (Ao onepatopa abo Bif HLOro) 3anexuTb

Bifl HANPSAMKY pyXy Kpyra B TOYLi 3aknuHioBaHHSA. Kpim Toro, 3auncHi

Kpyrv MOXyTb namatucsi. Bignada € Hacnigkom HenpasunbHoro abo

HECNPaBHOTO BUKOPWUCTAHHS eneKTPOIHCTPyMeHTy. Moro MoxHa

YHUKHYTU, SIKLLO AOTPUMYBATUCS BiAMOBIAHMX 3anobixHMX 3axoais,

OMMCaHNX HUXYe.

e ENeKTpoiHCTPYMEHT HeobXiAHO TpUMaTK MILHO, a Tino i pyku
posTawoByBaT¥ Tak, Wo6 3MeHWWTM Biggady. fkwo B
CTaHAapTHY KOMMeKTaLilo BXOAUTL AONOMIKHA PyKosTka, ii cnif
3aBXOu BUKOPUCTOBYBaTH, LWOG MaTh MakcUManbHUA KOHTPOMb
Hag cunolo Biaaadi abo MomeHTOM Bigaaudi nig 4Yac 3anycky.
Onepatop MOXe KOHTpOMiOBaTM sBULLA puBKa | BigAadi,
BXUBaKYM BiANOBIAHWX 3aX0AiB 06epeXHOCTi.

e Hikonn He Tpumaiite pykun nobnusy obeptoBux poboumx
iHCTpyMeHTiB. PoBounin iHCTpyMEHT MOXe TpaBMyBaTW pyKy
BHacnigok Bigaaui.

« TpumainTecsa nogani BiA 30HW [OCSKHOCTI, B kil 6yae pyxaTtucs
€eneKTPOIHCTPYMEHT nifg 4Yac Bigdadi. B pesynbTtati Bigpaui
eNeKTPOIHCTPYMEHT PYXa€eTbCsl B HANPSIMKY, NPOTUMEXHOMY pyXy
winichyBanbHOro Kpyra B TouLi 61oKyBaHHS.

e OcobnuBoi obepexHocTi cnif AoTpumyBaTUcst npu oBpobui
KyTiB, roctpux kpaie Towo. He ponyckante Bigaayi abo
3aKNMHIOBaHHS poboyoro iHcTpymeHTa. O6epToBuWiA poboumnin
iHCTPYMEHT Binblu CXUMbHWIA [0 3aKNWHIOBaHHS Npu 06pobLi
KyTiB, rocTpux kpaiB abo npu Bigaauyi. Lle moxe ctatu npuunHoto
BTpaTW KOHTPOMio abo BiaaaYi.
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e He BukopucToByiiTe Aepes'sHi abo 3yBuacTi aucku. Poboui
{HCTPYMEHTW TaKoro TUMy 4acTo CMpUYMHAIOTL Biaaady abo
BTPaTy KOHTPOIIO Haf, €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BKa3iBkM 3 TeXHiku Ge3neku nig yac wnidyBaHHA Ta

pi3aHHA 3a AONOMOrOI0 3a4UCHOTO Kpyra

e BukopuctoByinTe TinbKkv LWnicpyBanbHi Kpyrn, npusHadveHi Ans
[A@HOTO eNneKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXVUCHWIA KOXYX, MpU3Ha4YeHuin
ANs UbOro kpyra. 3auyucHi Kpyrut, siki He € OCHalLeHHsIM Ans
BiANOBIAHOTO €NEKTPOIHCTPYMEHTY, HE MOXYTb BYTN 4OCTaTHLO
3aXMLLEHUMM | He € AOCTaTHLO Ge3neyHUMM.

e BurHyTi 3auncHi kpyrv cnig BCTaHOBMOBATU TakUM YMHOM, LLOG
XO[Ha YaCTWHa Kpyra He BUCTynana 3a kpai 3axu1CHOro Koxyxa.
HenpaBurnbHO BCTAHOBNEHUI 3aYMCHUI KPYT, WO BUCTYNae 3a
Kpal 3ax1CHOro KoXyxa, He Moxe BYTU [JOCTaTHbO 3aXULLEHVUM.

e Lllo6 rapaHTyBaTM MakcumanbHy 6e3neky, 3axXMCHWUI KOXyX
noBuHeH GyTW HafiiHO 3aKpiNMEeHWn Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI Ta
po3TalloBaHUi Tak, Wo6 BiAKpUTa YacTWHA 3a4MCHOTO Kpyra,
cnpsiMoBaHa B 6ik onepatopa, 6yna sikomora MeHLLO0. 3axXMCHUI
KOXYX 3axulLae onepaTopa Bif ynamkiB, BUNaaKoBOro KOHTaKTY
3 3a4MCHMM KPYroM, a TakoX Bif ickop, ki MOXyTb 3ananutu
ofsr.

e 3ayuCHIi Kpyrv NOBWHHI BUKOPUCTOBYBATUCS TiNbKW ANs TUX pobiT,
ANs SAKMX BOHM MpusHadeHi. Hanpuknag, Hikonu He wnidyiite
BiyHOI NOBEPXHELD BiApi3HOro Kpyra. BigpiaHi kpyrv npusHayeHi
ANs 3HATTS MaTepiany kpaem aucka. Bnnue Gokosux cvn Ha Ui
3a4UCHI KPYTM MOXeE NPU3BECTU [0 iX NOMOMKM.

e 3aBXOM BUKOPUCTOBYWTE HEYLIKODKEHI 3aTUCKHI  donaHui
npaBuUmnbHOro Po3mipy Ta hopmMu Ans 06paHoro 3a4nCHOro Kpyra.
MpaBunbHO nigibpaHi dnaHui NiATPUMYIOTL 3a4YUCHWIA Kpyr i
TaKMM YMHOM 3MEHLLYI0Tb Hebeaneky 1ioro nonomku. dnaHui ans
BiPi3HWX KPYriB MOXYTb BiApI3HATUCA BiA dnaHuiB ANs iHWKMX
3a4UCHUX KpYriB.

e He BWKOPWUCTOBYWTE 3HOLUEHi 3a4YUCHIi KPyrM BiA BeNMKUX
€nNeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aymcHi Kpyrn Ans BENUKNX
eneKTPOIHCTPYMEHTIB HE po3paxoBaHi Ha BUCOKI 060poTH,
XapaKTepHi ANns Manux eneKkTpPOiHCTPYMEHTIB, i TOMy MOXYyTb
3namarucs.

[opaTtkoBi cneuianbHi 3 TeXHiKM € Ans

BiAKOMIOBaHHSA 3a AONOMOroH WricyBanbHOro Kpyra

e YHukaiiTe 6nokyBaHHS BigpisHoro kpyra abo HagmipHOro TUCKY.
He po6Gitb Haato rnubokux npopisiB. [epeBaHTaxeHHs
BiAPI3HOrO Kpyra 36inblLuye 10ro HaBaHTaXeHHS | CXUMbHICTb 0
3aKknuUHIOBaHHS abo  GroKyBaHHS, a OTKe, WMOBIPHICTb
BUKMAAHHS abo NONomKy.

e YHuKaWTe 30HM nepes i nosady BigpPI3HOro Kpyra, WO
obepTaeTbesi. MepemileHHs Bigpi3HOro kpyra B 3aroToBLi Bif
BaC MOXe NpU3BECTU [0 TOrO, L0 ENEKTPOIHCTPYMEHT BiAneTuTb
pa3om 3 06epToBM1M KPYrom NpsiMo A0 Bac y pasi Biaaaui.

e Y pasi 3aknuHIOBaHHS BiApi3HOro kpyra abo 10ro 3ynuHKu
BUMKHITb €MEKTPOIHCTPYMEHT | [oueKaiiTecs NOBHOI 3yMUHKK
Kpyra. Hikonu He HamaraiiTecs BUTArHYTU BiAPI3HWIA KPyT, LLO He
3YMUHUBCS, i3 30HU Pi3aHHS, OCKINbKW Lie MOXe Npu3BecTu [0
Bigoayi. HeobXiOHO  BWSIBUTM  Ta  YCYHYTM  MPUYUHY
3aKMUHIOBAHHS.

e He BMuKaliTe €nNeKTPOIHCTPYMEHT, SKWO BiH 3HaXO0AUTbCA B
matepiani. lMepen nNPOJOBXKEHHAM pi3aHHA BIiOPI3HWIA  Kpyr
NOBWHEH [OCArTU MOBHOI WBMAKOCTI. B iHWwoMy Bunaaky
LwinidpyBanbHWiA KPYr MOXe 3a4enuTuCs, 3iCKOUMTM 3 3aroTOBKU
abo cnpuunHWTY Biggayy.

e [lnactmHn abo Benuki 3arotoBkM nepen obpobkok cnig
niaTpumysatu, Wo6 3MEHLWWUTM PU3UK Bigdadi, CNpUYMHEHOT
3aKNMHIOBAHHAM Kpyra. Benwvki 3aroToBku MOXyTb 3irHyTMCS Mif
BnacHolo Baroto. 3aroToBky cnig niagTpumyeati 3 060x BokiB, Sk
6ins niHii pisaHHs, Tak i Ha kpato.

e bByabTe ocobnuBo obepexHi, konu BupisaeTe OTBOpK B CTiHax
abo npauloeTe B iHWWX HeEBMAUMMX Micusix. BigpisHuii kpyr,
3aHypeHwit y maTepian, MoXe CpUYUHUTU BiACKOK iIHCTPYMeHTa
npu  3iTKHEHHI 3 ra3oBVMMW, BOJOMPOBIAHUMM  Tpybamu,
enekTpuyHMMM kabensamu abo iHwKrMK ob6'ekTamu.

Oco6nuBi BKa3iBkM 3 TexHiku Ge3neku nig 4vac wnidyBaHHA

Haxaa4yHUM nanepom

e He BMKOpPUCTOBYITE 3aHaATO BENUKI NUCTU HAXKAAYHOTO Nanepy.
Mpu BuGOpi PpO3Mipy HaxpayHoOro nanepy AOTPUMYWTECH
pekomeHpaUin BupoGHuKa. LLinicyBanbHuiA nanip, wo BucTynae
3a Mexi LWwnidyBanbHOi NNacTMHW, MOXe MpU3BECTU A0



TPaBMyBaHHs, 3acTpsiraHHsi abo po3puBY marnepy, a Takox [0
ioro Bigaaui.

(o] i 3

6e3neku nia Yac nonipyBaHHA

He ponyckaiiTe BinbHOro 0GepTaHHS  BiNbHOI  YaCTUHM
nonipyeanbHoro xytpa abo MOro  yTpUMYKUMX  LUHYPIB.
3abnokyinte abo ob6pixTe BinNbHI KpiNWNbHI WHYpWU. BinbHi Ta
0o6epToBi  KpiNUMbHI LIHYPU MOXYTb 3annyTaty nanbli abo
3a4ennuT1CA 3a 3aroToBKy.

Oco6nuBi Nnopaay 3 TexHiku 6e3neku Npyu po6oTi 3 APOTAHMMU

wiTkamu

« Cnip BpaxoByBaTH, O HaBiTb NP HOPMArbHOMY BUKOPUCTaHHI
WMATOYKN  APOTY  BTpayalTbCAa  Yepe3  LUITKY. He
nepeBaHTaxyiTe ApiT, 3aCTOCOBYIOUYM 3aHaATO CUIbHUIA TUCK.
LLimaToukn ApoTy, WO MigHIMAOTLCA B NOBITPS, MOXYTb NErko
nNpoBuTH TOHKWIA oasr i/aBo LKipy.

e SKWoO pekoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHMUIA KOXYX, HE
[AonycKaiTe KOHTaKTY LLTKX 3 KOXyXoM. [liameTp nnactuHYacTmx
LWITOK i LWiTOK-GapabaHiB Moxe ByTu 36inbLUeHniA Nig Aieto TUCKY
Ta BiALEHTPOBUX CUN.

[onaTkoBi BKa3iBKM 3 TeXHikK 6e3nekun

e Ha iHCTpymeHTax, nmpuaHayeHux Ans LwnidyBanbHUX KpyriB 3
pi3bBneHHsM, nepekoHamnTecs, wo [OBXUHaA pi3b6u
winicbyBanbHOro Kpyra BiAnoBiAae AOBXMHI piabbu WwWnuHaens.

e 3arotoBka MoBuHHa ByTu 3akpinneHa. 3aTuckaty 3aroToBKy B
3aTUCKHOMY npucTpoi abo newartax 6eaneyHilue, Hix TpuMaTh i
B PyLi.

e He TopkaliTecs BiOpi3HMX i 3a4YUCHUX KPYriB, MOKW BOHU He
oxoronu.

e [Npy BMKOPUCTaHHI LWIBMAKO3ATUCKHUX XOMYTIB NepekoHanTecs,
LLIO BHYTPILLHI XOMYT, BCTAHOBMEHUI Ha LUNWHAENI, OCHALLeHWiA
ryMOBUM YLUiNbHIOBANbHAM KiMbLeM, i WO LUe Kinble He
noLukomkeHe. Takox nepekoHanTecs, Lo NOBEPXHi 30BHILUHLOrO
i BHYTPILWHBOro chnaHus YnCTi.

e BUKOpPUCTOBYITE LUBUAKO3HIMHUIA XOMYT TinNbkv 3 abpasMBHUMU
Ta BiAPI3HUMU Kpyramu. BUKOPUCTOBYITE TiNbKW HEYLLKOKEHI Ta
HaneXxHUM YHOM YHKLIOHYoNI dnaHLi.

e Y pasi TMM4acoBOro BiAKIHOYEHHS ENEKTPOXMUBIEHHA abo nicns
BUAMaHHSI BWIIKM 3 PO3ETKM 3 BUMMKAYeM Yy MONOXEHHI

"yBiMKHEHO", nepea  MOBTOPHUM  3amyckoM  HeobXigHoO
po36nokyBaTW BUMWKA4 i BCTAHOBUTM WMOrO B MOJIOXEHHS
"BUMKHEHO".

YBATA: MpucTpiit npusHaveHnit 4na po6oTu B NPUMILLEHHI.
Hespaxaloum Ha Ge3neyHy 3a CBOEK CYTTIO  KOHCTPYKLito,
BMKOPUCTaHHS 3anobixkHUX | JOAATKOBUX 3aXMCHUX 3aXOAiB, 3aBXam
iCHy€e pV3nK 3anuLLIKOBOI TPaBMaTK3aLlii Mig Yac ekcrnnyaTtadii.

MosicHeHHs1 BUKOPUCTOBYBaHMX MiKTOrpam.
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1.06epexHo BxwupaiiTe ocobnuemx 3axoais 06epexHocTi
2.MpounTaiite  iHCTPYKUilO 3  ekcnnyaTtauii, AoOTpPUMyWiTECH
HaBefeHWX Yy Hili monepemkeHb i npaBun TexHiku 6esneku!

3. BUMKOpWUCTOBYWTE 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy (3axuCHi
OKYmsipu, HaBYLLHUKW, pecripaTop)

4.HafiHbTe 3aXVCHI pyKaBUYKu

5.nepen obcnyroByBaHHAM abo pemOHTOM Bifd'egHanTe  LUHYP
JKVBIEHHS Bifi Mepexi.

6.TpumaiiTe AiTeit nogani Bia iHCTPYMEHTY

7.3axuwanTe Big goLy

8.3axucT Apyroro knacy

KOHCTPYKUISI TA BAKOPUCTAHHA

KytoBa wnicdyBanbHa MallMHa €  i30MbOBAHUM  PYyYHUM
eneKTPOiHCTPYyMeHTOM knacy |l. MawmHa npuBoanTbCs B Aito
ofHOMA3HNM  [BUTYHOM 3 KOMYTaTopoM, LUBMAKICTb  SIKOrO
3MeHLUYeTbCS 3@ [IONOMOrol0  KyTOBOro  peayktopa. Moxe
BMKOPUCTOBYBATUCA AK ANA WNicpyBaHHA, Tak i Ans pisaHHA. Llen
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TAN  eneKTPOIHCTPYMEHTY  LUMPOKO  BUKOPWUCTOBYETHCS  AINSA
BUAAnNEHHs BCiX BMAIB 3aAMPOK 3 MOBEPXHi MeTaneBux AeTanew,
06po6KkM 3BApPHMX LUBIB, NPOPI3aHHS TOHKOCTIHHUX TPYO i HeBenMKMX
MeTanesux Aetanen Towo. 3a AOMOMOroto BiAMOBIAHNX akcecyapis
KyTOBa LnipyBarnbHa MallMHa MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS HE Tirlbku
ONs pisaHHsA | wnidyBaHHA, @ W AN 3a4UCTKW, Hanpwknag, ipxi,
nakoapBoBVX NOKPUTTIB i T.4.

Cdpepa BUKOPUCTAHHSI OXOMMKOE LUMPOKUA CMEKTP PEMOHTHUX i
6yniBenbHUX pobiT, He Tinbku noB'A3aHuMx 3 MeTanom. KytoBa
wnicpyBarnbHa MallMHa TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANst
pisaHHsi Ta LwnidpyBaHHs OyaiBenbHUX MaTepianis, Hanpuknag,
uernu, 6pykiBku, kepamivyHOi NAUTKU TOLLO.

MawmHa npusHayeHa nuwie Ans cyxoro wnicyBaHHsA, a He Ansa
nonipyBaHHA. He BMKOpPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NpU3Ha4YeHHAM.

HenpaBunbHe BUKOPUCTaHHSA.

e He o6pobnsiite maTepianu, Wo MicTaTb a3bect. A3becm €
KaHUepo2eHoM.

e He oBpobnsinte maTepianu, NN sikMx € nerkosammcTm abo
BUBYyXOHEGE3NEUYHUM. r1io vac pobomu 3
e/1eKmpPOIHCMPYMEHMOM  ymeOopPIorMbLCs  ICKPU, SKi MOXYmb
3ananumu napu, wo 8udinsmscs.

e Biapi3Hi kKpyrn He MOXHa BMKOPWUCTOBYBATW ANS LWNiPyBanbHUX
pobiT. BipisHi Kpyasu npayroroms 6iYHOK M0BepXHeo, a
wnichyeaHHsi nepedHLOI0 MoSepXHEI Moxe npussecmu 00
MOWKOOXEHHS] 8i0pi3HO20 Kpyaa i, AK Hacridok, A0 Ppu3uky
mpaemysaHHsi onepamopa.

Onnc CTOPIHOK

HaBepeHa Hwkye Hymepauist BiGHOCUTBLCA 40 KOMMOHEHTIB MaLLnHW,
306paxeHnx Ha rpagiyHMX CTOpiHKaX LibOro NociGHuKa.
KHorka 6710KyBaHHA WNuHAens

1.kHoMKa BNoKyBaHHS LWNUHAENS

2.BMMUKaY

3.m04aTkoBa pyyka

4.3aXVCHUIA KOXYX nesa

5.30BHILLHI bnaHelb

6.BHYTPILLHI onaHelb

7 KHonka 6rnokyBaHHsi BUMUKaya

8.KpuLLKa BYriNbHOT LWITKN

9.rOMOBHWIA 3aMOK PyyKN

10.Baxinb (3axvcT nesa)

11.cnevwjianbHui koY

12. WHYP XVBNEHHS

* Moxnusi MK Ta

AKCECYAPU TA OBNAOHAHHSA

3axncHUIA KOXyxX nesa -1wr.
CneujianbHuiA Knoy -1 wr.
HopaTkoBa pyyka -1wr.

NIArOTOBKA OO POBOTU

BCTAHOBJIEHHS AOOATKOBOI PYKOATKMN

HopaTkoBa pykosTka (3) BCTAHOBMIOETLCA B OAWH 3 OTBOPIB Ha
wnicpyBaneHii  ronosui. PekomeHayeTbCs  BUKOPUCTOBYBaTU
wnicpyBaneHy MallMHy 3 OAATKOBOK PYYKOH. AKLO BU TPUMaeTe
wnicysankHy MawwuHy oboma pykamu nig 4ac po6oTtn (Takox
BUKOPUCTOBYIOUM JOMOMiXHY PYUKY ), 3MEHLLYETLCS PU3MK TOPKAHHS
pykoto obepToBoro Avcka abo LWiTku Ta OTPUMaHHS TpaBMU Bif
Biggaui.

PEMNYJIbOBAHA OCHOBHA PYYKA

Mepen noyaTkoM poBOTM  MOMOXEHHS OCHOBHOI  PYKOSATKU
wnicpyBanbHOi MaLLMHW MOXHa BigperynioBaTti Tak, o6 BoHo 6yno
Halbinbll 3pYYHUM ANS BUKOHAHHS poBoTU. PykosiTKy MoOXHa
BigperynioBaT B 3 NonoxeHHsx, nosepHysLy ii Ha 90 °sniso a6o
BMpaBO BiJHOCHO 6a30BOr0 MOMOXEHHSI.

HaTtucHiTb kHonKy 6rnokyBaHHS OCHOBHOI pykosTku (9) (man. D).
MoBepHITbL OCHOBHY PYYKY B NOTPiOHE NOMOXEHHS.

OcHoBHa pykosiTka aBTOMAaTWYHO 3addikcyeTbcs y BUGpPaHOMy
MONOXEHHI.

BCTAHOBJIEHHAA TA PEFYNIOBAHHA 3AXMCHOIO KOXYXA
JNE3A

3axucHU KOXyX 3axullae onepaTtopa BiA CMITTS, BMNaAKOBOroO
KOHTaKTy 3 poboumm iHCTpyMeHTOM abo ickop. BiH 3aBxan noBuHeH
6yTn BCTaHOBMEHWIA 3 0cobnunBoto yBaroto, Wob noro 3akpusakoya
YacTuHa Byna cnpsiMoBaHa [10 onepaTopa.



KOHCTpYKUIist KpiMneHHsi 3aXUCHOMo KOoXyxa A03BOMSIE BCTAHOBUTU
110ro B ONMTMMAaribHe NMoNnoXeHHs 63 BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTIB.
OcnabTte Ta BIiATAMHITE Hasad Baxinb (10) Ha 3axUCHOMY KOXYCi
avcka (4).

[MoBepHITb 3aXUCHWI KOXYX Ancka (4) y NoTpibHe NONOXEHHS.
Badikcyiite, onycTmBLuM Baxinb (10).

3HSATTSA Ta perynioBaHHA 3axUCHOrO KOXyxa [AUcka BUKOHYETbCS B
nopsiaKy, 3BOPOTHOMY [0 VIOrO BCTAHOBMEHHS.

3AMIHA IHCTPYMEHTIB

Mig yac 3amiHy iHCTPYMEHTY oasirainTe poGoui pykaBUYKU.

KHonka 6rokyBaHHs WwWnuHAenst (1) BUKOPUCTOBYETLCS TiMbkU Ans
6noKkyBaHHs WNWHAENS WnidyBanbHOI MaLLMHW NPU ycTaHoBLi abo
3HATTI po60o4oro iHcTpymeHTa. i He MOXHa BMKOPUCTOBYBATU $IK
KHOMKY ranbma nia 4ac obepTaHHs kpyra. Lle moxe npussectn o

NOLWKOKEHHS  LWNicPyBanbHOI  MawuHM  abo  TpaBMyBaHHS
KopucTyBaya.
KPIMNEHHA KPYFA

Ans wnicyBanbHux abo BiapisHWX KPYriB TOBLUMHOK MeEHLLE 3 MM

30BHIWHIO bnaHueBy raiky (5) cnig HarBuH4YyBaTW MROCKOK

CTOpOHOI0 Kpyra (man. B).

e HaTuCHITb KHOMKy 6rokyBaHHS WwWnnHaens (1).

e BcraBTe cnevujanbHWiA KNY (BXOAUTL A0 KOMMNMEKTY) B OTBOPU
30BHilWHLOrO drianus (5) (man. A).

o [loBEPHITL KMoy - nocnabTe i 3HIMITb 30BHiLLHIN dnaHeub (5).

e BcraHoBiTb Anck Ha micue Tak, Wwo6 BiH ByB NpUTUCHYTUIN OO
NoBepXHi BHYTPILLHbOro hnaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHilWHI ¢hnaHeub (5) i 3nerka 3aTArHiTL ioro
cneuianbHUM KrtoYem.

[eMoHTax AuckiB BinOyBaeTbCs B MOPSZKY, 3BOPOTHOMY MOHTAXY.
Mpu MOHTaxi [OUCK MOBWHEH OYTU NPUTUCHYTUA A0 MOBEPXHi
BHYTPILLHLOrO dhnaHus (6) i BiALEHTPOBaHWUI NO OTO HUMXHI CTOPOHI.

MOHTAX IHCTPYMEHTIB AN HAPI3KU PI3bEOBUX OTBOPIB

e HaTucHiTb KHOMKY GNoKyBaHHs WnuHaens (1).

e 3HIMiTb paHilue BCTAHOBNEHWI POBOYUMIA IHCTPYMEHT, AKLIO BiH
6yB BCTAHOBNEHWIA.

e 3HimMiTb 06MABa hnaHLi - BHYTPILLHil (6) i 30BHiLWHIN (5) - nepen,
MOHTaxXeMm.

e HakpyTite pisbboBy uacTuHy poboyoro
WINUHAEnNb i 3nerka 3aTArHiTb.

e [leMOHTaX poBo4oro iHCTPYMEHTY 3 pi3b6OBUM OTBOPOM
Bin6yBaEeTbCA B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXYy.

MOHTAX KYTOBOI LWNI®YBANbLHOI MALLUMHU B KYTOBY
LNI®YBANbHY NIACTABKY
[lonyckaeTbCH BWKOPUCTAHHA KyTOBOI LUNiyBanbHOI MalMHW B
cneuianbHOMy LITaTUBI ANA KyTOBMX LuNidyBanbHUX MalvH 3a
YMOBW 10ro MpaBWIIbHOMO MOHTaXy BIiAMOBIAHO A0 HCTPYKUii 3
MOHTaxy BUpPOOHUWKa WTaTuBa.

EKCNNYATAUIA / HANALWUTYBAHHA
Mepen noyaTkom po6oTH NepeBipTe CTaH wnidyBanbHoro kpyra. He
BMKOPUCTOBYITE  BiAKOMW, TPIlWMHM abo iHWI MOLUKOAXEHHS
wnidpyBanbHUX Kpyris. 3HOLEHUA Kpyr abo LWiTKy cnif HeranHo
3aMiHUTV HOBUMU Nepes BUKOPUCTaHHAM. [Micns 3akiH4eHHst po6oTn
3aBXAM BUMMKaTe LWnipyBanbHy MaluHy i uYekaiiTe MOBHOI
3yNUHKM poboyoro iHcTpymeHTa. Tinbku nicns LLOro MOXHa
npubupatn wnicyBaneHy MawwuHy. He ranbmyitte o6GepToBuii
winidpyBanbHUA KPYr, NPUTUCKAOYX AOro A0 3aroTOBKY.

e Hikonn He nepeBaHTaxynTe LWnidyBansHy MalwuHy. Bara
€NeKTPOIHCTPYMEHTY YMHUTL AOCTaTHIN TUCK ANa edekTUBHOI
pobotn. [lepeBaHTaXeHHs Ta HaAMIPHUA TUCK  MOXYTb
npu3BecTn Ao HebeaneyHoi NoNIoMKM POGOYOro IHCTPYMEHTA.

* fAxwo wnidyBanbHa MalmMHa nagae nig Yac poboTtu, HeobxigHo
nepeBsipuTy i, MOXINBO, 3aMiHUTW POBOYNIA IHCTPYMEHT, SKLLO BiH
NoLKOKEHW abo AecopmMoBaHUIA.

e Hikonm He Bpapsnte  poGounm
obpobnioBaHoMy maTepiany.

e YHukanTe niactpubysaHHs i WKpsibaHHs anckoM, ocobnueo npu
poboTi Ha KyTax, rocTpux kpasx i T.4. (e Moxe npusBecTu Ao
BTPaTU KOHTPOSIO). (Lie MOXe NpWU3BecTu A0 BTPaTX KOHTPOSIO
Ha/l eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ta edbekTy Bigaadi).

e Hikonn He BWKOPUCTOBYWTE MWUMbHI AOUCKW, NpU3HaYeHi Ans
PO3NUIOBaHHS AepeBuHn LMPKYNSpHAMUI nunKamu.
BWKOpUCTaHHA TakuX NUIBHWUX MOJIOTEH YacTo NPU3BOAWUTL [0
SBULLA BigAadvi enekTpoiHCTPYMEHTY, BTPATU KOHTPOMIO i MoXe
Npu3BeCTU 10 TPaBMyBaHHs! onepaTopa.

3ANYCK/ BUMKHEHHA

iHCTpymMeHTa Ha

iHCprMeHTOM no
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e ig yac 3anycky Ta po6oTu TpumaiiTe LWNiyBanbHy MalIMHy
oboma pykamu. LnidpyBanbHa mMalumHa ocHalleHa 3anobikHUM
BUMMKayeM Ans 3anobiraHHsi BUNaaKoBOro BBIMKHEHHS.

e HaTucHiTb KHOMKy Baxxens (7) Bnepea.

e HaTucHiTb kKHOMKy BUMUKaya (2) (man. C).

e FAKWo BiANYCTUTM KHOMKY BMMUKaya (2), wnidyBanbHa mallvHa
3YMUHUTBLCS.

e [lpu 3anycky ABUryH 3anyckaeTbCA 3 MOBINLHOrO CTapTy, AKUA
BUKOPUCTOBYETLCS ANIS 3anyCKy HEHABaHTaXeHOro ABUryHa.

e [licns 3anycky wnidyBanbHOI MalWHW  3a4ekanTe, MNOKK
wnicpyBanbHWA KPYr AOCSATHE MakcUManbHOI WBWAKOCTI, nepLu
HiXX nounHaT poGoTy. 3aBopoHSETLCS BMUKaTK abo BUMUKATU
winicpyBanbHy MaLwWHY nig Yac poboTH 3a 4OMOMOro BUMMKaYa.
Bumukay wnicyBanbHOi MalUMHM MOXHA BUKOPWUCTOBYBATU
TiNbKW TOAI, KONW €NeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCS Aaneko Bif
3aroTOBKM.

PI3AHHA

e PizaHHa KyTOBOW LWMipyBanbHOK MaLUMHO [03BOMSETHCA
BVKOHYBATW TiNbKW NO NPAMINA MiHii.

e He pixTe maTepian, Tp¥Maioum 1oro B pyLi.

e Benuki 3arotoBku cnig nigTpumysaTu, Npy LLOMY cnif noadatn
npo Te, o6 TOYKM Onopu 3HaxoAnnMcs 6M3bko A0 NiHIT pisaHHs
i Ha KiHUi MaTepiany. CTabinbHO po3milLeHuit maTepian He Byne
pyxaTucs nif Yac pisaHHs.

e HeBenwuki 3aroToBKu Cnig 3akpinnoBaTti, Hanpuknag, y newarax,
3a 4ONOMOrol 3aTuckadis Towo. MaTepian cnig 3aTuckati Tak,
wob 30Ha pi3aHHs 3Haxoaunacs 6nu3bko [0  3aTUCKHOTO
npuctpoto. Lle 3a6e3neumnTtb GinbLuy TOYHICTb pi3aHHs.

e He ponyckaitte Bibpauii abo TpambyBaHHS BiOpi3HOro Kpyra,
OCKifbKM Lie NOTipLWnTb SKICTb Pidy | MOXe NPU3BeCcTV A0 NOMOMKN
BiApi3Horo kpyra.

e [ig yac pisaHHsA He cnig YMHUT GOKOBOrO TWUCKY Ha BIApPI3HUIA
Kpyr.

e BukopucToByiiTe npaBUNbHWIA BIAPI3HUIA KPYr 3anexHo Bif
maTepiany, Lo po3pi3aeTbCs.

e ig yac pisaHHsi mMaTepiany pekomeHAyeTbCs, LWO6 HanpsiMok
nogavi 36iraBcs 3 HaNPSIMKOM 0GepTaHHS Bigpi3HOro kpyra.

e [MunbuHa pizaHHs 3anexwvTb Bif AiameTpa kpyra (man. G).

« Cnip BUKOPWUCTOBYBATM TiNbKW AWUCKW 3 HOMIHANBbHUM AiaMeTpoM,
He 6inblMM 3a pekoMeHAOBaHW [Ans BignoBigHOI moaeni
winicpyBanbHOT MaLLMHW.

e g vac rnubokoro pisaHHsa (Hanpuknaa, npodinis, GyaiBenbHUX
6nokiB, UernM TOLWO) He [JOMNycKanTe KOHTaKTy 3aTUCKHUX
naHLiB i3 3aroToBKOIO.

BinpisHi kpyru nig Yac poboTu JocsraoTb Ayxe BUCOKOI TeMnepaTypu
- He TopKanTecsi iX He3axWLLEeHUMM YacTUHaMK Tina, MOKU BOHU He
OXOMOHYTb.

LNI®YBAHHA

[Ana wnidpyBaHHA MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW, HaNpUKnad, 3a4ucHi
Kpyru, TapinyacTi Kpyru, NenocTKoBi Kpyru, Kpyrv 3 abpasvBHUM
BOJIOKHOM, [POTSHI LLiTKKU, THYYKi Kpyr ONs HaxaayHoro nanepy
Towo. KoxeH Tun kpyra, a Takox Matepian, Wo o6pobnsieTbcs,
BMMArae BifnoBiAHOT TEXHIKU POGOTU Ta BUKOPUCTAHHS BiAMOBIAHNUX
3acobiB iHAMBIAYyanbHOrO 3axuUCTy.

[Auncku, Npu3HayeHi ANA pi3aHHA, He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU
ANA WwnidyBaHHA.

LWnicpyBanbHi KpyrM npusHaueHi AnA 3HATTA marepiany Kpaem

Kpyra.

e He wnidyite 6iuHO CTOPOHOO Kpyra. OnTuMansHuin pobouni
KyT Ans Uboro Tuny kpyra craHosuts 30 (puc. H).

e LnidpyBanbHi poboTn [03BONAETLCA BWKOHYBATWU Tinbku 3a
[AOMOMOrO0 BiAMOBIAHMX LWNipyBanbHWX KPyriB ANs 4aHOTO TUy
martepiany.

MNia yac poboTu 3 BiANonoAiGHUMM Kpyramu, Kpyramu 3 abpasmBHUM

BOJIOKHOM i THYYKMMM Kpyramv Ansi HaXxgadHoro nanepy HeobxigHo

CTEXMUTM 3a NPaBUIbHUM KyTOM aTtaku (man. I).

He cnia wnidysaTh BClo NOBEPXHIO Kpyra.

Lii Tunm auckiB  BUKOpUCTOBYIOTbCS ANs  0B6pobGku
MOBEPXOHb.

NI0CKNX

[pOTSHI LWiTKM B OCHOBHOMY NpPU3HAYeHi ANst OYULLEHHS Npodinis i
BaXKOAOCTYMHMX MicUb. 3 X [OMOMOrold MOXHa BUAANUTH,
Hanpwuknag, ipxy, dap6y Towo (puc. K). (man. K).



BukopucToByite Tinbkv poboudi iHCTPYMEHTH, AonycTuMa Yactota
obepTaHHst sikux BuW@ abo [AOPIBHIOE MakcUMarbHi  4acToTi
obepTaHHsA KyTOBOI LUMidhyBanbHOI MalnHN 6e3 HaBaHTaKEHHS.

EKCNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mepen OGyOb-sikKMM  MOHTaXEM, PEryrioBaHHsM, PEeMOHTOM abo
eKCryaTaLieto BUTSITHITb BUTKY LUHYPA XWBIIEHHS 3 PO3ETKU.
TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHSA TA 3BEPITAHHA

e PeKOMeHAyeTbCH YUCTUTU MPUCTPIA BiApasy Ricns KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

e He BMKOPUCTOBYINTE ANS YMLLEHHS BOAY abo iHLWi pignHW.

e [poTpiTb NPUCTPIN CyxOlo raHuvipkoto abo npoaynTe CTUCHEHUM
MOBITPAM HU3bKOTO TUCKY.

e He BuKkopucTOBYITE MUMtoYi 3acoby abo PO3YUHHWKM, OCKiMbKK
BOHW MOXYTb MOLUKOAUTU MNACTUKOBI AeTarni.

e PerynsipHo ouumLanTe BEHTUNSALiNHI OTBOPU B KOPNyCi ABUIYHa,
wo6 3anobirtn neperpiBaHHIO MPUCTPOIO.

e Akwo kabenb XMBMNEHHS NOLLKOLXKEHO, 3aMiHiTb MOro Ha kabenb
3 TakUMM CamMUMM  XapakTepucTukamu. 3BepHiTbCs [0
kBanicikoBaHoro axisusi abo BigHeciTb npunag B CepBiCHUN
LieHTp.

e Y pasi HagMIipHOro iCKpiHHS Ha KOMyTaTopi 3BEPHITbCA A0
KBanigikoBaHoro graxisLis Anst NepeBipkn CTaHy BYTiNIbHUX LLITOK
ABUryHa.

e 3aBxau 36epiraiiTe npunag y Cyxomy Ta HeAOCTYMHOMY ANst
AiTen micui.

3AMIHA BYTIbHUX LLITOK

3HoLweHi (kopoTLue 5 Mm), 06ropini aGo TpiCHYTi BYrinbHI LLiTKV ABUTYHA

HeobXiAHO HeraiHO 3amiHuTK. 3aBXau 3amiHioiTe obuaBi BYrinbHi

LITKN OAHOYACHO. - BiakpyTiTh i 3HIMITE KPULLKWU BYriNIbHUX LLTOK (8)

(puc. E).

e BigTarHiTe Hasag NpUTUCKHY NPYXWHY, po3'egHanTe Ta 3HIMITh
3HOLLEHi BYTiMbHI LWTKN.

e Bupanitb ByrinbHUIn NN 3a 4ONOMOrO0 CTUCHEHOTO MOBITPS.

e BcCTaHoBITb HOBI BYFinbHi LLiTKX (LLiTKA NOBUHHI BiNbHO BXOAWUTY B
LWITKOTPMMAYi) | BCTAHOBITb NPUTUCKHY MPYXXUHY Ha Miclie (Man.
F).

e BCTaHOBITb KPULLKM BYTiMbHUX LLITOK (8).

Micns 3amiHM BYrinNbHWX LWITOK 3anycTiTh LWnidyBankHy MalHy 6e3

HaBaHTaXeHHs i 3adyekaiiTe 1-2 XBUMWHW, MOKW BYTMbHI LITKN He

yBilAYTb B KOMYyTaToOp enekTpofsuryHa. 3amiHa ByrinbHUX LLITOK

NOBMHHA BWKOHYBaTUCS TiMbKM  kBanicpikoBaHUM  paxiBLuem 3

BUKOPUCTaHHSAM OpUriHanbHUX AeTanei.

Bypb-ski  fedektn  NOBWHHI
CEPBICHOMY LIEHTPI BUPOBHWKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI OAHI

6yTM ycyHeHi B aBTOpPU3OBaHOMY

NAPAMETP 3HAYEHHA
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacTtoTta XuBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHictb 2600 W
HowmiHanbHa WBuUaKicTb 6600 xB™"
MakcumanbHuii giameTp aucka 230 mm
BHyTpiluHiN giameTp Avcka 22.2 Mm
Pisbba wnuHaens M14
CTyniHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty 1]

Bara 6,6 kr

Pik BUrOTOBNEHHS 2025

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALII
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

Lia) = 95,1 B(A)

K=3 nb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa) = 103,1
AB(A) K=3 a5(A)
3HaYeHHs NPUCKOPEHHS (3aaHs an=7,67
pyuKa) m/c?K=1,5 m/c?
3HayeHHs NPUCKOPEeHHS (NepeaHst an=7,44
pyuKa) m/c?K=1,5 m/c?

IHcbopMaLlis npo piBeHb WyMy Ta BiGpauii
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PiBeHb Lymy, Wo BuAaeTbCcsi obnagHaHHAM, OMUCYETHLCS: PIBHEM
3BYKOBOIO TUCKY Lp(a) Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTY>XHOCTI Lwa)(, Ae K -
HEBW3HAYeHICTb  BMMIplOBaHHs). Bibpauis, $Ky BunpomiHioe
NpUCTPIN, ONMCYETLCA 3HAYEHHAM BIOpoONpPUCKOPeHHs an) (, Ae K
no3Havyae HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a) Ta
3HaYeHHA BIGPONPUCKOPEHHA a)HaBedeHi B Ui iHCTpykuii, 6ynn
BUMIpsHI BignosiaHo Ao ctaHaapTie EN 62841-1 ta EN 62841-2-3.
HaBepeHunn piBeHb BiGpauii anMOXHa BUKOPUCTOBYBaTU AnNs
NOpPIBHSIHHSI OBnafgHaHHs Ta [Ans nonepefHboi OLUiHKU BRMUBY
BibpaLii.

3a3HayeHuit piBeHb Bibpauii € penpe3eHTaTMBHMM nuwe ANs
OCHOBHOTO ~ BMKOpPWUCTaHHA  obrnagHaHHs.  SAKWwo  npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA ANSA iHWUX Uine abo 3 iHwumu pobounmmn
iHCTpyMeHTamMu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS. Ha nigBuLLieHHs
piBHs BibpaLii BnnmBae HegoctaTHe abo 3aHaATo piakicHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHsi MpucTpolo. HaBedeHi Bulle MPUYMHWM  MOXYTb
npu3BecT A0 MigBULLEHOro BnnuBYy Bibpauii NpoTaroM ycboro
po6oyoro nepioAy.

[ns To4HOI OUiHKM BNNMBY BiGpauii Heo6xigHO BpaxoByBaTH
nepioau, KONW NPUCTPiIN BUMKHEHUI a6o KONu BiH YBIMKHEHUM,
ane He BUKOPUCTOBYETLCA ANs po6otn. Konu Bci dakTopu
TOYHO OLjiHeHi, 3aranbHUI piBeHb BiGpauii Moxe GyTW 3Ha4YHO
HUWXYUM.

LLlo6 3axucTuti KOopucTyBaya Bif BNNMBY BiGpaLlii, HEOBXiAHO BXWTU
[oAaTKoBMX 3axofiB  6esneku, Takux AK  UMKIIYHE  TexHiyHe
o6cnyroByBaHHA MalUMHW Ta pobouMX IHCTPYMEHTIB, NiATPUMaHHS
HanexHoi TemnepaTypy pyK i HanexHa opraHisauis npaui.

3AXUCT HABKOJTULLHBOIO CEPEJOBULLA

Bupo6u 3 eneKTPUYHM NPUBOLOM HE MOXHA BUKMAATU Pa3oM
3 noByToBMMM BiAXoAaMK, iX Cnif nepegasaTv Ha yTunidauio y
BiANOBIAHI LeHTpW. [INs oTpuMaHHs iHopmaLii npo yTunisadio
3BepHiTbC 40 npopasusa Bupoby abo Micuesoi Bnagu.
BignpaupboBaHe enekTpuyHe Ta €NeKTPOHHe oGnagHaHHs
MICTUTE  PEYOBMHM, SKi HE € €eKOMOM4YHO GeaneyHMM.
O6nanHaHHs, sike He NepepoBAETLCS, CTAHOBUTL NOTEHLIAHY
3arpo3y Ans HaBKONWLLHBOTO Cepe/joBULLA Ta 300POB'A NIOAEN.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
MicLiesHaxomkeHHsm Y Bapiasi, ul. MorpaHnuHa 2/4 (gani - "GTX [onbuwa")
noBiOMISE, WO BCi aBTOPCLKi NpaBa Ha 3MICT LbOoro NociGHuka (aani - “MociGHuK"),
BKIIOYalouM, cepeq iHLWOro, Moro TekcT, doTorpadii, cxemm i T.4., 3axviieHi. Bei
aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuKa (aani - "MociBHKK"), BKoyatoum, 3okpema,
vioro TekcT, cpotorpadpii, CXemu, MasnioHKW, a TakoX MOro KOMMO3uLito, Hanexarb
BUKMto4HO GTX Poland i nignsiratoTe NpaBoBOMy 3axWCTy BIANOBIAHO A0 3aKoHy Bif,
4 niotoro 1994 p. "Mpo aBTOpChKE NPaBO i CyMikHI Npasa" (To6To 3akoHodaBuMIn
BicHMK 2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitosaHHs, o6pobka,
ny6nikaLlis, Moaudikauia 3 komepuiiHo MeTolo BCboro MociBHMKa, a Takox Horo
okpemux enemeHTiB 6e3 nucbMoBoi 3rogu GTX Poland cyeopo 3a6opoHeHo i Moxe
NPU3BECTN A0 UMBINBHOI Ta KPUMIHANLHOI BiANOBIAANLHOCTI.

Hexnapauisa BignosigHocTi €C

BupoGHuk: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Byn. MNorpaHnyHa 2/4

02-285 BapLuasa

MpopykT: KyToBa wnicyBanbHa MaluvHa

Mogenb 59G208

ToproBa Ha3Ba: GRAPHITE

CepiitHuit Homep: 00001 + 99999

List aeknapauist Npo BiANOBIAHICTb BUAAETLCS Nif, BUKITIOUHY
BiANOBiAAnbHICTL BUPOGHUKA.

Onucanuii BULLIE NPOAYKT BiANOBIAAE HACTYMHUM AOKyMEHTaM:
[vpekTuBa No MawmMHHOMY obnaaHaHHio 2006/42/EC
[vpekTUBa enekTpoMarHiTHoi cymicHocTi 2014/30/€C
OvpektuBa RoHS 2011/65/EU 3
AvpekTusoto 2015/863/EU
Bianosigae Bumoram ctaHaapTiB:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Lis peknapauisi NOLUMPIOETLCA NMULIE HA BEpCTaT, PO3MILLEHWA Ha
PUHKY, | He MOLIMPIOETECA Ha KOMMOHEHTW, [ofaHi KiHLeBUM
KOpUCTYBa4yeM

nong BHec



[AofaHi KiHLeB M kopucTyBayeM abo BUKOHaHI HUM/HElO 3rofoMm.
IM's Ta agpeca ocobu-pesvgeHTa €C, ynoBHOBaXeHOI MiaroTyBaTn
TexXHIYHWIA hann:
MianucaHo Bia iMeHi:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Byn. MorpaHuyHa 2/4
02-285 Bapluasa
i e 1 g

o8 g Aradd 2\

Masen KoBanbcbkuit
[vpexTop 3 sikocTi GTX POLAND
Bapuiasa, 2025-06-18

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
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59G208
NOTA: CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-LE PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.

NORME DE SIGURANTA SPECIFICE
Instructiuni de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva, lucru
cu perii de sarma3 si tdiere cu o roata abraziva.

* Aceastd unealta electrica poate fi utilizata ca slefuitor normal, ca
slefuitor cu hartie abraziva, pentru slefuirea cu perii de sarma si
ca masina de taiat cu o roata abraziva. Respectati toate
instructiunile de sigurantd, instructiunile, descrierile si datele
furnizate impreuna cu scula electrica. Nerespectarea acestora
poate crea un risc de soc electric, incendiu si/sau vatamare
grava.

e Aceastd unealta electrica nu trebuie utilizatd pentru polizare.
Utilizarea sculei electrice pentru o altad activitate decéat cea
prevazuta poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati accesorii care nu sunt special concepute si
recomandate de producator pentru aceasta unealta. Faptul ca un
accesoriu poate fi montat pe o unealta electricd nu garanteaza
utilizarea in siguranta.

e Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta
de lucru care se roteste la o viteza mai mare decét viteza admisa
se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau controlate suficient.

e Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda
diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu pot fi asezate exact
pe scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic
si pot cauza pierderea controlului sculei electrice.

e In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inainte de fiecare utilizare, inspectati uneltele, de exemplu
discurile de slefuit pentru a depista cioburi si crapaturi, placutele
de slefuit pentru a depista crapaturi, uzura sau uzura accentuata,
perii de sarma pentru a depista firele slabite sau rupte. Daca o
unealtd electrica sau de lucru a cazut, verificati daca este
deterioratad sau utilizati o alta unealtad nedeteriorata. Daca scula
a fost verificata si reparatd, scula electrica trebuie pornité la cea
mai mare viteza timp de un minut, avand grija ca operatorul si
persoanele aflate in apropiere sa nu se afle in zona sculei in
rotatie. Uneltele deteriorate se rup de obicei in timpul acestei
perioade de testare.

e Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. in functie de
tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga
fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este
necesar, utilizati o masca de praf, protectie auditiva, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abraziat si prelucrat. Protejati-va
ochii de corpurile straine in suspensie generate in timpul lucrului.
O masca de praf

* si protectia respiratorie trebuie sa filtreze praful generat in timpul
lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada prelungitd , poate
duce la pierderea auzului.
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e Asigurati-va ca trecatorii sunt la o distanta sigura de zona de
lucru a sculei electrice. Echipamentul individual de protectie
trebuie purtat de oricine se afla in apropierea sculei electrice
atunci cand aceasta este in functiune. Aschiile pieselor de lucru
sau sculele de lucru rupte se pot sparge si pot provoca rani chiar
si in afara zonei de acces imediat.

o Tineti unealta numai de suprafetele izolate ale manerului atunci
cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in contact cu
cabluri electrice ascunse sau cu propriul sdu cablu de alimentare.
Contactul cu cablul de alimentare ar putea transmite tensiune la
partile metalice ale uneltei electrice, ceea ce ar putea provoca un
soc electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi
taiat sau tras Tnduntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi
prinsa intr-o unealta de lucru rotativa.

e Nu lasati niciodata unealta electrica jos nainte ca unealta de
lucru sa se fi oprit complet. Unealta rotativa poate intra in contact
cu suprafata pe care este asezata, astfel incat puteti pierde
controlul uneltei electrice.

¢ Nu transportati scula electrica in timp ce aceasta este in miscare.
Contactul accidental dintre imbracaminte si o unealta electrica in
rotatie poate provoca tragerea uneltei si perforarea uneltei
electrice in corpul operatorului.

o Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice. Suflanta
motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare mare de praf
metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

¢ Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.
Kickback si sfaturi de siguranta relevante

Kickback-ul este reactia brusca a unei unelte electrice la blocarea
sau obstructia unei unelte rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un
tampon de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce
la o oprire brusca a uneltei de lucru rotative. O unealta electrica
necontrolata va fi astfel smucité in directia opusa sensului de rotatie
al uneltei de lucru.
Atunci cand, de exemplu, roata abraziva se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii in material
se poate bloca si poate provoca caderea sau ejectarea acesteia.
Miscarea rotii de rectificat (spre sau departe de operator) depinde
apoi de directia de miscare a rotii in punctul de blocare. In plus, rotile
de rectificat se pot si rupe. reculul este consecinta utilizarii
necorespunzatoare sau gresite a sculei electrice. Acesta poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie corespunzatoare descrise
mai jos.

¢ Unealta electrica trebuie tinuta ferm, iar corpul si méinile trebuie
plasate intr-o pozitie care sa reduca reculul. in cazul in care un
maner auxiliar este inclus ca parte a echipamentului standard,
acesta trebuie utilizat intotdeauna pentru a avea cel mai mare
control posibil asupra fortelor de recul sau asupra momentului de
recul in timpul pornirii. Operatorul poate controla fenomenele de
smucitura si recul prin luarea unor masuri de precautie adecvate.

e Mainile nu trebuie sa fie tinute niciodata in apropierea uneltelor
de lucru rotative. Instrumentul de lucru poate rani mana din cauza
reculului.

o Tineti-va departe de zona de acces in care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv la
punctul de blocare.

* Trebuie sa se acorde o atentie deosebita la prelucrarea colturilor,
a marginilor ascutite etc. Preveniti reculul sau blocarea uneltelor
de lucru. O unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se
blocheze atunci cand prelucreaza unghiuri, muchii ascutite sau
daca este recul. Aceasta poate deveni o cauza a pierderii
controlului sau a reculului.

o Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip cauzeaza adesea recul sau pierderea controlului uneltei
electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si tdiere cu o

roata abraziva

« Utilizati numai roata de slefuit proiectata pentru scula electrica si
aparatoarea proiectata pentru roatd. Rotile de slefuit care nu sunt
scule pentru scula electrica respectiva nu pot fi protejate suficient
si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit curbate trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu iasa in afara marginii aparatorii discului. Un disc



de slefuit montat necorespunzétor care depadseste marginea
capacului de protectie nu poate fi protejat suficient.

« Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru a
garanta cel mai mare grad de sigurantd posibil si trebuie
pozitionata astfel incat partea rotii de rectificat expusa si orientata
spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea protejeaza
operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata abraziva,
precum si de scanteile care ar putea aprinde hainele.

* Rotile de rectificat trebuie sa fie utilizate numai pentru lucrérile
prevazute pentru acestea. De exemplu, nu polizati niciodata cu
suprafata laterala a unei discuri de taiere. Discurile de taiere sunt
concepute pentru a indeparta materialul cu marginea discului.
Efectul fortelor laterale asupra acestor discuri abrazive le poate
rupe.

e Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate cu
dimensiunea si forma corecta pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corecte sustin roata de slefuit si reduc astfel pericolul de
rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite de cele
pentru alte discuri abrazive.

* Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare care este caracteristica
uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se pot rupe.

Instructiuni speciale suplimentare de siguranta pentru

asgchiere cu o roata abraziva

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina acestuia si tendinta sa de a se bloca sau de
a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de discuire sau de rupere.

« Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de tdiere departe de dvs. in piesa de
prelucrat poate face ca scula electricd s& zboare cu discul rotativ
direct spre dvs. in cazul unui recul.

o In cazul unui disc de taiere blocat sau al unei opriri, opriti scula
electrica si asteptati pana cand discul se opreste complet. Nu
ncercati niciodata sa scoateti discul inca in miscare din zona de
taiere, deoarece acest lucru poate provoca recul. Cauza
blocajului trebuie detectata si indepartata.

e Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta este inca in
material. Roata de taiere trebuie sa atinga viteza maxima nainte
de a continua taierea. In caz contrar, roata de slefuit se poate
prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate provoca
recul.

o Placile sau piesele mari trebuie sustinute inainte de prelucrare
pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc blocat. Piesele
de prelucrat mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de
prelucrat trebuie sa fie sustinutd pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

o Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau cand
operati in alte zone invizibile. Un disc de taiere care plonjeaza in
material poate cauza reculul uneltei atunci cand intalneste tevi de
gaz, tevi de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de sigurantd pentru slefuirea cu hartie

abraziva

o Nu utilizati foi de smirghel excesiv de mari. Atunci cand selectati
dimensiunea hértiei de smirghel, urmati recomandarile
producatorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit
poate cauza raniri si poate duce la blocarea sau ruperea hartiei
sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

* Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de fixare ale
acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati corzile de atasare
libere. Corzile de atasare libere si care se rotesc pot incurca
degetele sau se pot prinde de piesa de lucru.

Sfaturi speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

e Trebuie luat in considerare faptul ca, chiar si in cazul utilizarii
normale, se pierd bucati de sarma prin perie. Nu suprasolicitati
sarmele prin aplicarea unei presiuni prea mari. Bucétile de sarma
purtate prin aer pot penetra cu usurintd hainele subtiri si/sau
pielea.

e In cazul in care se recomanda utilizarea unui apérator,
impiedicati contactul periei cu aparatorul. Diametrul periilor
pentru placi si vase poate fi marit prin presiune si forte centrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta

e La uneltele concepute pentru a se monta pe rotile de slefuit cu
orificiu filetat, verificati daca lungimea filetului rotii de slefuit este
adecvata pentru lungimea filetului fusului.

« Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Prinderea piesei intr-un
dispozitiv de prindere sau intr-o menghina este mai sigura decét
tinerea piesei in mana.

« Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa
se fi racit.

e Atunci cand utilizati un guler de prindere rapida, asigurati-va ca
gulerul interior asezat pe ax este prevazut cu un inel inelar din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati gulerul cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corespunzator.

« In cazul unei pene temporare de curent sau dupé scoaterea fisei
din priza cu intrerupatorul in pozitia "pornit", intrerupatorul trebuie
deblocat si pus in pozitia "oprit" inainte de repornire.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de siguranta
si de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc de ranire
reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate.
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1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea!

3.Purtati echipament individual de protectie (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca impotriva prafului)

4.Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatii.

6.Tineti copiii departe de unealta

7 Protejati de ploaie

8.A doua clasa de protectie

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Masina este actionatd de un motor monofazat cu comutator, a
carui viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular.
Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest
tip de unealtd electricd este utilizat pe scara largd pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetei sudurilor, tdierea prin tevi cu pereti
subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile corespunzatoare,
polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere si
rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a ruginei, a straturilor
de vopsea etc.

Domeniile de utilizare includ o gama larga de lucrari de reparatii si
constructii, nu numai legate de metal. Polizorul unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructie, de
exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Masina este proiectatad doar pentru utilizare uscata, nu pentru
lustruire. Nu utilizati gresit unealta electrica.

Utilizare necorespunzatoare.

e Nu prelucrati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu prelucrati materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electricd, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

* Discurile taietoare nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile téietoare lucreazé pe fata laterald, iar slefuirea cu fata
frontald a discului taietor poate cauza deteriorarea discului
taietor, rezultdnd un risc de vatdmare corporalé pentru operator.



DESCRIEREA PAGINILOR

Numerotarea urmatoare se

referd la componentele masinii

prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
Butonul de blocare a fusului

1.Buton de blocare a axului
2.Comutator

3.Maner suplimentar

4.Protectia lamei

5.Flansa exterioara

6.Flansa interioara

7.Buton de blocare a comutatorului
8.Capacul periei de carbon
9.Blocarea manerului principal
10.Levier (protectie lama)
11.Cheie speciala

12.Cablu de alimentare
* Pot apérea diferente intre ilustratie si produs.

ACCESORII $I ECHIPAMENTE

Protectie lama - 1 buc.
Cheie speciala -1 buc.
Maner suplimentar -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

MONTAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) se instaleaza in unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Este recomandat sa utilizati slefuitorul cu manerul
auxiliar. Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati
(folosind si méanerul auxiliar ) exista un risc mai mic ca mana dvs. sa
atinga discul rotativ sau peria si sa suferiti rani din cauza reculului.

MANER PRINCIPAL REGLABIL

fnainte de inceperea lucrului, pozitia manerului principal al
slefuitorului poate fi reglata pentru a fi cea mai convenabila pentru
lucrarea care urmeaza sa fie efectuatd. Manerul poate fi reglat in 3
pozitii prin rotirea acestuia cu 90°la stanga sau la dreapta in raport
cu pozitia de baza.

Apasati butonul de blocare a manerului principal (9) (fig. D).

Rotiti manerul principal in pozitia dorita.

Manerul principal se va bloca automat in pozitia selectata.
MONTAREA S| REGLAREA APARATORII LAMEI

Aparatoarea lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie montat
intotdeauna cu atentie sporitd pentru a se asigura ca sectiunea de
acoperire a acestuia este orientata spre operator.

Designul de montare a aparatorii lamei permite reglarea aparatorii
in pozitia optimé fara unelte.

Slabiti si trageti inapoi maneta (10) de pe apératoarea discului (4).
Rotiti aparatoarea discului (4) in pozitia dorita.

Blocati prin coborarea manetei (10).

Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordinea inversa
instalarii acesteia.

SCHIMBAREA SCULELOR

Purtati manusi de lucru in timpul operatiunilor de schimbare a
sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) este utilizat numai pentru a bloca
fusul polizorului atunci cand instalati sau scoateti unealta de lucru.
Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce discul se
roteste. O astfel de actiune poate deteriora polizorul sau poate rani
utilizatorul.

MONTAJ DISC

Pentru discurile de slefuire sau taiere cu o grosime mai mica de 3
mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie fnsurubata cu partea plata
a discului (fig. B).

Demontarea discurilor are

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

Introduceti cheia speciala (furnizata) in orificiile flansei exterioare
(5) (fig- A).

Rotiti cheia - slabiti si scoateti flansa exterioara (5).

Tnlocuit,i discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

Insurubati flansa exterioard (5) si strangeti usor cu cheia
speciala.

loc in ordinea inversd montari. La

asamblare, discul trebuie sa fie apdsat pe suprafata flansei interioare
(6) si centrat pe partea inferioara a acestuia.

ASAMBLAREA SCULELOR PENTRU GAURI FILETATE
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MONTAREA  POLIZORULUI

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

Scoateti unealta de lucru montata anterior - daca este montata.
indepértati ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de montare.

Tnsurubati partea filetats a uneltei de lucru pe fus si strangeti
usor.

Demontarea uneltelor de lucru cu orificiu filetat se face in ordinea
inversa montarii.

UNGHIULAR IN SUPORTUL

POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied dedicat
polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat corect in

conformitate cu

instructiunile de montare ale producatorului

trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

inainte de a utiliza polizorul, verificati starea discului abraziv. Nu
utilizati discuri de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod.
O roata sau o perie uzata trebuie inlocuitd imediat cu una noua
fnainte de utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna
polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet.
Abia atunci slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata
abraziva rotativa prin apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.

Nu supraincarcati niciodatd slefuitoarea. Greutatea uneltei
electrice exercitd o presiune suficienta pentru a lucra eficient.
Supraincarcarea si presiunea excesivd pot cauza ruperea
periculoasa a uneltei de lucru.

Daca slefuitorul cade in timpul functionarii, este esential sa
inspectati si eventual s& inlocuiti unealta de lucru daca se
constaté ca este deteriorata sau deformata.

Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

Evitati sa ricosati si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate duce la
pierderea controlului). (acest lucru poate duce la pierderea
controlului uneltei electrice si la un efect de recul).

Nu utilizati niciodata lamele de ferastrau proiectate pentru taierea
lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de lame
de ferastrau duce adesea la un fenomen de recul al sculei
electrice, la pierderea controlului si poate duce la ranirea
operatorului.

PUNEREA IN FUNCTIUNE / OPRIREA

Tineti slefuitorul cu ambele méini in timpul pornirii si functiondrii.
Slefuitorul este echipat cu un comutator de siguranta pentru a
preveni pornirea accidentala.

Tmpinget,i butonul parghiei (7) in fata.

Apasati butonul comutatorului (2) (fig. C).

Eliberarea presiunii asupra butonului de comutare (2) opreste
polizorul.

La pornire, motorul porneste cu o pornire lenta, care este utilizata
pentru a porni motorul neincarcat.

Dupé pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva
atinge viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupatorul nu
trebuie actionat pentru a porni sau opri slefuitorul in timpul
functionérii. Intrerupétorul slefuitorului trebuie actionat numai
atunci cand scula electrica este indepartata de piesa de lucru.

TAIEREA

Taierea cu polizorul unghiular poate fi efectuatd numai in linie
dreapta.

Nu taiati materialul Tn timp ce il tineti in mana.

Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se aiba
grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la
capatul materialului. Materialul asezat in pozitie stabila nu va
avea tendinta de a se deplasa in timpul taierii.

Piesele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghind, folosind
cleme etc. Materialul trebuie prins astfel incat zona de taiere sa
fie aproape de dispozitivul de prindere. Acest lucru va asigura o
precizie mai mare a taierii.

Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

Nu trebuie exercitatad nicio presiune laterald asupra discului de
taiere n timpul taierii.

Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

La taierea materialului, se recomanda ca directia de avans sa fie
in directia de rotatie a discului de tdiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului (fig. G).



« Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul respectiv de polizor.

o Atunci cand efectuati taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri
de constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere
sa intre In contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul functionarii
- nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului inainte ca acestea sa se
fi racit.

SLEFUIREA

Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de
disc, precum si materialul care urmeaza sa fie prelucrat necesité o
tehnica de lucru adecvata si utilizarea echipamentului individual de
protectie corespunzator.

Discurile concepute pentru tdiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

Discurile de slefuit sunt concepute pentru a indeparta materialul

cu marginea discului.

o Nu slefuiti cu partea laterald a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30© fig H).

e Lucrérile de slefuire pot fi efectuate numai cu ajutorul discurilor
de slefuire corespunzétoare tipului de material.

Atunci cand se lucreaza cu discuri cu clapetd, discuri cu lana

abraziva si discuri flexibile pentru hartie abraziva, trebuie sa se

asigure unghiul de atac corect (fig. I).

Nu trebuie slefuita intreaga suprafata a discului.

Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea suprafetelor
plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatérii profilelor si a
zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta, de
exemplu, rugina, vopseaua etc. (fig. K). (fig. K).

Utilizati numai unelte de lucru a caror viteza admisa este mai mare sau
egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
efectua orice instalare, reglare, reparatie sau operare.
INTRETINERE $I DEPOZITARE

* Serecomanda curatarea unitatii imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curétati unitatea cu o bucata de carpa uscata sau suflati cu aer
comprimat de joasa presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

« Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-I cu un cablu
cu aceleasi specificatii. Trimiteti aceastd operatiune la un
specialist calificat sau reparati aparatul.

o In cazul unor scantei excesive pe colector, dispuneti verificarea
starii periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

crapate trebuie inlocuite imediat. intotdeauna nlocuiti ambele perii de

carbon in acelasi timp. - Desurubati si indepartati capacele periei de

carbon (8) (fig. E).

« Trageti inapoi arcul de presiune, decuplati si indepartati perii de
carbune uzati.

. Tndepértat,i praful de carbune, folosind aer comprimat.

e Montati perii noi de carbune (perii trebuie sa alunece liber tn
suporturile periei) si puneti arcul de presiune la loc (fig. F).

* Montati capacele periei de carbune (8).

Dupa operatiunea de nlocuire a periilor de carbon, porniti polizorul fara
sarcina si asteptati 1-2 minute pana cand periile de carbon se potrivesc
n comutatorul motorului. Periile de carbon trebuie inlocuite numai de
catre o persoana calificatd, folosind piese originale.

Orice defect trebuie autorizat al

producatorului.

reparat de catre service-ul
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SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 2600 W
Viteza nominal& 6600 min™'
Diametrul maxim al discului 230 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Filetul axului M14

Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie Il
Greutate 6,6 kg
Anul de fabricatie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivel de presiune acustica Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Nivel de putere acustica Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei (manerul din an=7,67
spate) m/s?K=1,5 m/s?
Valoarea acceleratiei (manerul din an=7,44
fatd) m/s?K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emis Lpasi nivelul de putere acustica
Lwa) unde K este incertitudinea de méasurare). Vibratia emisa de
echipament este descrisd prin valoarea acceleratiei vibratiei an)
unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in prezentele instructiuni
au fost mésurate in conformitate cu EN 62841-1 si EN 62841-2-3.
Nivelul de vibratii anindicat poate fi utilizat pentru compararea
echipamentului si pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ doar pentru utilizarea
primara a echipamentului. Daca echipamentul este utilizat pentru
alte aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se
poate modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de
ntretinerea insuficientd sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele
prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe
intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita
sau in care este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru.
Atunci cand toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
ntretinerea ciclica a masinii si a uneltelor de lucru, protejarea
temperaturii adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI
Y Produsele actionate electric nu trebuie eliminate impreuna cu
; deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii
adecvate. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
~_| | pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o amenintare
potentiala la adresa mediului si a sanatatii umane.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare "GTX Polonia ")
informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
n continuare "Manual"), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele etc., sunt
rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "manual), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice Tn temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si



drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
ntregului manual, precum si a elementelor sale individuale, faré acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
Produs: Polizor unghiular
Model: 59G208
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Aceasta declaratie se aplicd numai masinii astfel cum a fost introdusa
pe piata si nu acopera componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizata sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia
TWE D, X a0 ‘4v

Pawet Kowalski
Responsabil de calitate al GTX POLONIA

Varsovia, 2025-06-18

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
S2OGCSISZOLO

59G208
MEGJEGYZES: OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI UTASITAST AZ
ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA ELOTT, ES GRIZZE MEG A KESOBBI
HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK
i agi it k a csiszolasra, a 6papirral vald csi: a a
drotkefével valé munkara és a csiszolékoronggal valé vagasra.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhaté normal csiszoloként,
csiszolopapir csiszoldként, drotkefével torténd csiszolashoz és
csiszolokorongos vagogépként. Tartsa be az elektromos
szerszammal egyltt szallitott Osszes biztonsagi el6irast,
utasitast, leirast és adatot. Az alabbiak be nem tartasa aramités,
tliz és/vagy sulyos sériilés veszélyét idézheti eld.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszdam nem rendeltetésszer(
munkavégzésre torténé hasznalata veszélyeket és sériiléseket
okozhat.

e Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyart6 nem
kifejezetten ehhez a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény,
hogy egy tartozék felszerelhet6 az elektromos szerszamra, nem
garantdlja a biztonsagos hasznalatot.

e A hasznalt munkaeszk6z megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebesség. A megengedettnél nagyobb sebességgel forgd
munkaeszkoz eltérhet, és a szerszam részei széttérhetnek.

e A munkaszerszam kilsé atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elekiromos szerszdm méreteinek. A nem
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megfeleld6 méretekkel rendelkez6 munkaeszkdzdket nem lehet
megfeleléen védeni vagy ellendrizni.

* A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan kell
illeszkednitk az ors6 menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetén a munkaszerszam furatanak atméréje
meg kell, hogy egyezzen a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlenil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen  korilmények kozott sem szabad  sériilt
munkaszerszamokat hasznalni. Minden hasznélat el6tt
ellenérizze a szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat

forgacsolodas és repedés, a csiszoldbetéteket repedések, kopas
vagy er6s kopas, a drotkeféket laza vagy torott huzalok
szempontjabdl. Ha egy elektromos szerszam vagy munkaeszkéz
leesett, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy hasznaljon
masik, sérilésmentes szerszamot. Ha a szerszamot ellenérizték
és rogzitették, az elektromos szerszamot egy percre a
legnagyobb fordulatszamra kell bekapcsolni, tgyelve arra, hogy
a kezel6 és a kozelben tartézkodd személyek ne legyenek a
forgd szerszam zénajaban. A sériilt szerszamok altalaban ezen
tesztelési id6 alatt tornek el.

o Személyi védbfelszerelést kell viselni. A munka tipusatél fliggéen
viseljen az egész arcot fedd védémaszkot, szemvédét vagy
véddszemiiveget. Szilkség esetén hasznaljon porvédé maszkot,
hallasvédét, véddkesztyit vagy specialis kotényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apro részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegében lévé idegen testektdl. Porvédd
maszk

e és légzésvédovel kell kiszlirni a munka soran keletkez6 port. A
hosszabb ideig tart6 zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrél, hogy a kdzelben tartézkoddk biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam munkateriiletétol.
Az elektromos szerszam kozelében tartézkodo személyeknek
miikodés kozben egyéni védofelszerelést kell viselnilk. A
munkadarab szilankok vagy térétt munkaszerszamok a kdzvetlen
elérési zoénan kivil is szildnkokra torhetnek és sériilést
okozhatnak.

e Csak a fogantyl szigetelt fellileteinél fogva fogja meg a
szerszamot, ha olyan munkat végez, ahol a szerszam érintkezhet
rejtett elektromos kabelekkel vagy sajat tapkabelével. A halozati
vezetékkel val6 érintkezés feszlltséget vihet at az elektromos
szerszam fém részeire, ami aramutést okozhat.

e Tartsa a halézati kabelt tavol a forgd munkaeszkoézoktdl. Ha
elvesziti az iranyitdst a szerszam felett, a halézati kabel
elvagodhat vagy behlzédhat, és a keze vagy az egész keze
beleakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkdz teliesen megallt volna. A forgé szerszam
érintkezhet azzal a fellilettel, amelyre letette, igy elveszitheti az
uralmat az elektromos szerszam felett.

e Ne hordozza az elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhazat és a forgd elektromos szerszam véletlen

érintkezése a szerszdm behlUzodasat okozhatja, és az
elektromos szerszam a kezel6 testébe furédhat.
e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam

szell6zényilasait. A motorfivé porszivé port sziv a hazba, és a
nagy mennyiségli felgyiilemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

* Ne hasznaljon folyékony hitéfolyadékot igényld szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hitékézegek haszndlata aramitést
okozhat. Visszarlgas és vonatkozo biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakciéja egy forgd

szerszam, példaul egy csiszol6korong, csiszolépad, drotkefe stb.

elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a

forgéd munkaeszkdz hirtelen ledllasahoz vezet. A szabalyozatlan

motoros szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyba rantodik.

Ha példaul a készoriikorong elakad vagy elakad a munkadarabban,

a korong anyagba meriilé éle elakadhat, és a korong kiesését vagy

kidobddasat okozhatja. A kdszériikorong mozgasa (a kezel6 felé

vagy a kezel6t6l tavolodva) ekkor a korong mozgasiranyatdl fligg az

elakadas helyén. Ezenkivil a csiszolokorongok is eltérhetnek. A

visszarigas az elektromos szerszam helytelen vagy hibas

hasznalatanak kovetkezménye. Az alabbiakban leirt megfelelé
ovintézkedések megtételével elkeriilhetd.



Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket pedig olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszartgas
csOkkenjen. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyd, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a leheté
legnagyobb meértékben ellendrizni lehessen a visszacsapo
erdket, illetve a visszacsap6 pillanatot az inditas soran. A kezelé
a megfelel6 ovintézkedések megtételével szabalyozhatia a
rantas és a visszarugas jelenségét.

A kezeket soha nem szabad forgé munkaeszkdzok kdzelében
tartani. A munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet
akéz.

Tartsa magat tavol az elérési zonatdl, ahol az elektromos
szerszam a visszarugds sordn mozog. A visszacsapodas
kovetkeztében az elektromos szerszam a csiszolotarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyban mozog a blokkolas helyén.
Kilondésen o6vatosnak kell lenni a sarkok, éles élek stb.
megmunkalasakor. Kerlilje el a munkaszerszamok visszarigasat
vagy elakadasat. A forgdé munkaszerszam hajlamosabb az
elakadasra szogek, éles élek megmunkalasakor, vagy
visszarlgas esetén. Ez az iranyithatdsag elvesztésének vagy a
visszarugasnak az okava valhat.

Ne haszndljon fa vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen tipusu
munkaeszkdzok gyakran okoznak visszarlgast vagy az
elektromos szerszam feletti iranyitas elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi utasitdsok a csiszolokoronggal térténé
csiszolashoz és vagashoz

Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszolokorongot és
a koronghoz tervezett védéfeliletet hasznalja. A nem az adott
motoros  szerszamhoz  valé  szerszamnak  megfeleld
csiszolokorongok nem rendelkeznek megfelel6 védelemmel, és
nem elég biztonsagosak.

Az ives csiszolokorongokat ugy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nyuljon tul a korongvédé peremén. A nem
megfeleléen felszerelt, a véddburkolat szélén tulnyuld
csiszolokorong nem eléggé arnyékolhatd.

A védoburkolatot a lehetd legnagyobb foku biztonsag
garantalasa érdekében biztonsagosan kell roégziteni az
elektromos szerszamhoz, és ugy kell elhelyezni, hogy a
csiszolokorongnak a kezel6 felé nézé, szabadon lévé része a
lehet6 legkisebb legyen. A véddburkolat megvédi a kezelét a
tormeléktél, a csiszoldkoronggal valé véletlen érintkezéstdl,
valamint a szikratél, amely meggyuijthatja a ruhazatot.

A csiszol6korongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne kdészoriljon vagokorong oldalsé
felliletével. A vagokorongokat gy tervezték, hogy a korong
élével tavolitsak el az anyagot. Az oldaliranyu er6k hatasara ezek
a csiszolokorongok eltérhetnek.

Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méretli és
alaku, sérulésmentes befogd karimakat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjak a csiszolékorongot, és igy csokkentik a
korong toérésének veszélyét. A vagokorongok karimai eltérhetnek
a tobbi csiszolokorongéitol.

Ne hasznaljon nagyobb erégépekbdl szarmazé kopott
csiszolékorongokat. A nagyobb erégépek csiszol6korongjait nem
a kisebb erégépekre jellemzé magasabb fordulatszamra
tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilonleges biztonsagi utasitasok a

csiszolokoronggal torténé forgacsolas

Kertilje a csiszolokorong blokkolasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagokorong tulterhelése néveli a
terhelését, valamint a blokkolasra vagy blokkolasra valo
hajlamat, és ezaltal a korong elvetemedésének vagy térésének
lehetéségét.

Keriilie a forgé vagotarcsa elétti és mogotti teriletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabon Ontél tavolabb mozgatja, akkor a
motoros szerszam visszarigas esetén a forgd tarcsaval
kozvetleniil On felé repiilhet.

Elakadt vagotarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa teljesen
megall. Soha ne prébalja meg kihiizni a még mozgé tarcsat a
vagasi teriiletrél, mert ez visszarugast okozhat. Az elakadas okat
fel kell tarni és el kell tavolitani.

Ne inditsa Ujra az elektromos szerszamot, amig az még az
anyagban van. A vagokorongnak el kell érnie a telies
fordulatszamot, mielétt folytatja a vagast. Ellenkezé esetben a
koszorlikorong beakadhat, leugorhat a munkadarabrél vagy
visszapattanast okozhat.
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Kiilonleges biztonsagi

A lemezeket vagy nagyméretli munkadarabokat megmunkalas
elétt meg kell tamasztani, hogy csokkentsék az elakadt korong
okozta visszapattanas kockazatat. A nagyméret(i munkadarabok
sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét
oldalrél meg kell tdmasztani, mind a vagasi vonal kdzelében,
mind az élénél.

Kilénésen dvatosan jarjon el, ha falakon vag lyukakat, vagy mas,
nem lathato terlileteken dolgozik. Az anyagba mer(lé vagotarcsa
visszahUz6dast okozhat, ha a szerszam géazcsovekkel,
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

a papirral torténo

csiszolashoz

Ne hasznaljon tul nagy csiszoldpapirlapokat. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyulé csiszoldpapir sérilést okozhat, és a papir
elttmbdéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz
vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolashoz

Ne engedje, hogy a polirozészérzet laza része vagy annak
rogzité zsindrjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja le a

laza rogzitézsinérokat. A laza és forgd rogzitézsindrok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a
munkadarabba.
Kiilonleges biztonsagi tanacsok a drotkefékkel valo
munkavégzéshez

Figyelembe kell venni, hogy normal hasznalat esetén is
eléfordulhat, hogy a drétdarabok a kefén keresztiil elvesznek. Ne
terhelje tal a drétokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegében szall6 drétdarabok kdnnyen athatolhatnak a vékony
ruhazaton és/vagy béron.

Ha védéburkolat hasznalata javasolt, akkor akadalyozza meg,
hogy a kefe érintkezzen a védéburkolattal. A tanyér- és
edénykefék atmérdje a nyomas és a centrifugalis erék hatasara
megnd&het.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

A menetes furattal rendelkezé csiszolokorongokhoz tervezett
szerszamoknal ellendrizze, hogy a csiszolékorong menethossza
megfelel-e az orsé menethosszanak.

A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab régzitése egy
szoritdeszkdzbe vagy csavaros satuba biztonsagosabb, mint a
munkadarabot a kezében tartani.

Ne érintse meg a vago- és koszoriikorongokat, miel6tt azok
lehiinének.

Gyorsfeszité gallér hasznalata esetén lgyeljen arra, hogy az
orsoén il6 belsé gallér gumigydiriivel legyen ellatva, és ez a gydrl
ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrél is, hogy a kiilsé és a belsé
perem fellletei tisztak legyenek.

A gyorsrogzité gallért csak csiszol6- és vagokorongokkal
hasznélja. Csak sériilésmentes és megfeleléen miikédd
karimakat hasznaljon.

Ideiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihlGzta
a dugét a konnektorbol, mikézben a kapcsold "be" allasban van,
a kapcsolot ujrainditas elétt ki kell oldani és "ki" allasba kell
allitani.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra szantak.

Az eredendben biztonsagos kialakitas, a biztonsagi és kiegészité
védodintézkedések alkalmazasa ellenére a miikddés soran mindig
fennall a maradék sériilés veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

Mgl
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1.Vigyazat Kilonleges dvintézkedések megtétele
2.0lvassa el a kezelési utmutatét, tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!



3.Viselien egyéni védofelszerelést
porvédé maszk)!

4.Viseljen védokesztyit

5.A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.
6.Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol

7.Védje az esotol

8.Masodosztalyu védelem

(védbszemiveg, fllvédo,

FELEPITES ES HASZNALAT

A sarokcsiszold egy |l. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam.
A gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtia, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szoghajtémiivon keresztil
csOkkentik. Mind csiszolasra, mind vagasra hasznalhaté. Ezt a
tipusti elektromos szerszamot széles koérben haszndljak a
fémalkatrészek felliletén 1évé mindenféle maras eltavolitasara,
hegesztési varratok fellletkezelésére, vékonyfalli csévek és kis
fémalkatrészek atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a
sarokcsiszolé nemcsak vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda,
festékbevonatok stb. tisztitasara is hasznalhato.

A felhasznalasi teriletek kozé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, nem csak a fémmel kapcsolatosak. A sarokcsiszold
hasznalhaté épitéanyagok, pl. tégla, térkd, keramialapok stb.
vagasara és csiszolasara is.

A gépet csak szaraz hasznalatra tervezték, polirozasra nem
alkalmas. Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

Visszaélésszer( hasznalat.

e Ne dolgozzon fel azbeszttartalmli anyagokat. Az azbeszt
rékkelté.

* Ne dolgozzon fel olyan anyagokat, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrék keletkeznek, amelyek meggytijthatjak a kibocsatott
g6zéket.

* A csiszolasi munkakhoz nem szabad vagékorongokat hasznalni.
A vagodkorongok az oldalfeliileten dolgoznak, és a vagokorong
eliilsé feliiletével torténé csiszoléas a vagoékorong sériilését
okozhatja, ami a kezel6 személyi sériilésének veszélyét
eredményezheti.

AZ OLDALAK LEIRASA

A kdvetkezé szamozas a gépnek a jelen kézikonyv grafikus oldalain
lathato alkatrészeire vonatkozik.
Orso reteszel6 gomb

1.0rs6 reteszelé gomb
2.Kapcsol6

3.Kiegészité fogantyu
4.Pengevédd

5.Kiils6 perem

6.Bels6 karima

7.Kapcsol6 reteszel6 gomb
8.A szénkefe fedele

9.F6 fogantyuzar

10.Kar (pengevédd)
11.Specidlis kulcs
12.Tapkabel

* Az illusztracié és a termék kozott eltérések eléfordulhatnak

TARTOZEKOK ES FELSZERELESEK

Pengevédd - 1db.
Specidlis kulcs -1db.
Extra fogantyu -1db.

ELOKESZITES A MUNKAHOZ

A KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyd (3) a csiszolofej egyik furatdba van szerelve.
Ajanlott a csiszolégépet a segédfogantylval egyltt hasznalni. Ha
munka kozben mindkét kezével tartia a csiszologépet (a
segédfogantyut is hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze
hozzéér a forgd tarcsahoz vagy keféhez, és visszartgasbol sériilést
szenved.

ALLITHATO FOFOGANTYU

A munka megkezdése el6tt a csiszologép f6 fogantytjanak pozicidja
ugy allithaté be, hogy az a legjobban megfeleljen az elvégzendd
munkanak. A fogantyl az alaphelyzethez képest 90°balra vagy
jobbra torténd elforditasaval 3 poziciéba allithaté.

Nyomja meg a f6 fogantyu reteszelé gombot (9) (D abra).

Forgassa el a f6 fogantyut a kivant pozicioba.

A féfogantyt automatikusan régziil a kivalasztott poziciéban.
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A PENGEVEDO FELSZERELESE ES BEALLITASA

A késvédd védi a kezel6t a tormeléktdl, a munkaeszkozzel vald
véletlen érintkezéstél vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell felszerelni,
hogy a védéburkolat fedé része a kezel6 felé nézzen.

A pengevédd rogzitésének kialakitasa lehetévé teszi, hogy a védét
szerszam nélkil az optimalis helyzetbe lehessen allitani.

Lazitsa meg és hlzza hatra a tarcsavéd6 karjat (10) a tarcsavédén
(4).

Forditsa a tarcsavédét (4) a kivant pozicioba.

A kar (10) leeresztésével rogzitse.

A tarcsavédo eltavolitasa és bedllitasa a beszerelésével ellentétes
sorrendben térténik.

SZERELEKCSEREKLETEK CSERELESE

A szerszamcsere miveletek soran viseljen munkakesztydit.

Az orsézar gomb (1) csak a csiszologép orsoéjanak rogzitésére
szolgal a munkaszerszam beszerelésekor vagy eltavolitasakor.
Nem szabad fékez6gombként hasznalni, mikdzben a tarcsa forog.
Ellenkezé esetben a csiszologép megsériilhet, vagy a felhasznald
megsérilhet.

TARCSAKAPCSOLAS

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszold- vagy vagoétarcsak esetében

a kils6 peremanyat (5) a tarcsa lapos oldalaval kell felcsavarozni (B

abra).

* Nyomja meg az orsé reteszelésének gombjat (1).

e Helyezze be a (mellékelt) specidlis kulcsot a kiilsé karima (5)
furataiba (A abra).

e Forgassa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kiils6 karimat
(5).

e Helyezze vissza a tarcsat ugy, hogy az a belsé karima (6)
fellletéhez nyomaodijon.

e Csavarja fel a kiils6 karimat (5), és huzza meg kissé a specidlis
csavarkulccsal.

A tarcsak leszerelése a szereléssel ellentétes sorrendben torténik.
Osszeszereléskor a tarcsat a belsé karima (6) feliiletéhez kell nyomni,
és az aljan kell kbzpontositani.

A MENETES FURATU SZERSZAMOK OSSZESZERELESE

* Nyomja meg az orsé reteszelésének gombjat (1).

e Tavolitsa el a korabban felszerelt munkaszerszamot - ha van.

e Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a bels6 karimat (6)
és a kilsd karimat (5) -.

e Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és hlzza
meg kissé.

* A menetes furattal rendelkezé munkaszerszamok szétszerelése
az Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

A SAROKCSISZOLO SZERELESE A SAROKCSISZOLO
ALLVANYRA

A sarokcsiszolét megengedett sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy az allvany gyartdjanak szerelési
utasitasai szerint helyesen van felszerelve.

MUKODES / BEALLITASOK

A sarokcsiszolé hasznalata elétt ellenérizze a csiszolokorong

allapotat. Ne hasznaljon letort, repedt vagy mas moédon sériilt

csiszoldkorongokat. A kopott csiszolékorongot vagy kefét hasznalat
elétt azonnal cserélie ki egy ujjal. A munka befejeztével mindig
kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg, amig a munkaeszkdz
teljesen ledll. Csak ezutan lehet a csiszologépet elrakni. Ne fékezze

a forgd csiszolékorongot a munkadarabhoz valé nyomassal.

e Soha ne terhelje tul a csiszolégépet. Az elektromos szerszam
sulya elegendé nyomast gyakorol a szerszam hatékony
megmunkalasahoz. A tllterhelés és a tulzott nyomas a
munkaszerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszol6gép miikodés kdzben leesik, feltétlendl ellenérizze
és esetleg cserélie ki a munkaeszkdzt, ha sériiltnek vagy
deformaltnak taldlja.

e Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

e Kerlilie a tarcsaval valé pattogast és kaparast, kilénésen a
sarkokon, éles széleken stb. végzett munka soran (ez az
iranyithatésag elvesztését okozhatja). (ez az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését és visszarugashatast
eredményezhet).

e Soha ne haszndlion fiirészlapokat, amelyeket fiirészgépek
flirészelésére terveztek korflirészekbdl. Az ilyen fiirészlapok
hasznalata gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi
jelenségét, az iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezel6
sériiléséhez vezethet.



BEINDITAS / LEALLITAS
e Inditds és mikodés kdzben mindkét kezével fogja meg a

csiszolégépet. A csiszolégép biztonsagi kapcsoléval van
felszerelve a véletlenszer( inditds megakadalyozasara.

* Nyomja el6re a kar gombjat (7).

« Nyomja meg a kapcsolégombot (2) (C abra).

e A kapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése ledllitia a

csiszologépet.

* Inditaskor a motor lassu inditassal indul, amely a terheletlen
motor inditasara szolgal.

e A csiszolégép inditasa utan a munka megkezdése elétt varjon,
amig a csiszoldkorong eléri a maximalis fordulatszamot. A
kapcsolét nem szabad mikddtetni a csiszolégép be- vagy
kikapcsolasara miikodés kozben. A csiszold kapcsoldjat csak
akkor szabad miikddtetni, amikor az elektromos szerszam tavol
van a munkadarabtol.

VAGAS

e A sarokcsiszoldval csak egyenes vonalban szabad vagast
végezni.

* Ne vagja az anyagot ugy, hogy kézben a kezében tartja.

* A nagyméretli munkadarabokat meg kell tdmasztani, és tugyelni
kell arra, hogy a tdmasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett anyag nem
hajlamos elmozdulni a vagas soran.

e A kisebb munkadarabokat rogziteni kell, pl. egy csavaros
csavaros satuban, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell
régziteni, hogy a vagasi terilet kdzel legyen a rogzitéeszkdzhoz.
Ez nagyobb vagasi pontossagot biztosit.

e Ne engedje a vagoétarcsa vibralasat vagy szoritasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e Vagas kdzben a vagétarcsara nem szabad oldaliranyli nyomast
gyakorolni.

« A vagandé anyagtdl figgéen hasznalja a megfeleld vagotarcsat.

e Az anyag vagasakor ajanlott, hogy az elétolas iranya a
vagotarcsa forgasiranyaval megegyezé legyen.

o A vagasi mélység a vagokorong atmérgjétdl fligg (G abra).

e Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdje nem nagyobb, mint az adott csiszoldmodellhez ajanlott.

e Mély vagasoknal (pl. profilok, épitdkockak, téglak stb.) ne
engedje, hogy a befogé karimak érintkezzenek a
munkadarabbal.

A vagodkorongok miikodés kdzben nagyon magas hémérsékletet érnek
el - ne érintse meg Sket védtelen testrészekkel, miel6tt lehliinének.

CSISZOLAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszoldkorongokkal, csészekorongokkal,
csiszoldkorongokkal, csiszolévaszonnal ellatott  korongokkal,
drétkefékkel, rugalmas csiszolékorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korongtipus, valamint a megmunkalandé anyag megfelelé
munkatechnikat és megfelel6 egyéni védéfelszerelés hasznalatat
igényli.

A vagasra tervezett korongokat nem szabad csiszolasra
hasznalni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével

tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalaval. Az ilyen tipusu tarcsak optimalis
munkaszoge 30 (abra H).

e Csiszolasi munkékat csak az
csiszolokorongokkal szabad végezni.

A csiszolépapirhoz valé lapkakorongokkal, csiszolévaszonnal

ellatott korongokkal és rugalmas csiszolokorongokkal torténd

munkavégzéskor tgyelni kell a megfeleld allasszogre (l. abra).

A korong teljes felliletét nem szabad csiszolni.

Az ilyen tipusu tarcsakat sik felliletek megmunkalasahoz hasznaljak.

anyagtipusnak megfeleld

A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhet6 teriiletek
tisztitdsara szolgalnak. Haszndlhaték példaul rozsda, festék stb.
eltavolitasara (K abra). (K abra).

Csak olyan munkaeszkdzoket hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a sarokcsiszolo terhelés nélkdli
maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Minden telepités, bedllitas, javitdas vagy Uzemeltetés elétt hizza ki a
haldzati kabelt a halozati aljzatbol.
KARBANTARTAS ES TAROLAS
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e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o Tisztitsa meg a késziiléket egy szaraz ruhadarabbal, vagy fujja
meg alacsony nyomasu s(ritett levegével.

* Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy oldészert, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

* Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

e Ha a tapkabel megsériilt, cserélje ki egy azonos specifikacioju
kabellel.  Fordulion ezzel a mivelettel szakképzett
szakemberhez, vagy szervizeltesse a készuléket.

e A kommutator tulzott szikrazasa esetén a motor szénkeféinek
allapotat szakképzett szakemberrel ellendriztesse.

e A gépet mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen helyen
tarolja.

A SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalodott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt
motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. - Csavarja le és vegye le a szénkefék fedeleit (8)
(E abra).

e Huzza vissza a nyomorugét,
elhasznalédott szénkeféket.

o Sdritett levegdvel tavolitsa el a szénport.

e Szerelie fel az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csUszniuk a kefetartokban), és helyezze vissza a nyomdrugét a
helyére (F abra).

e Szerelje fel a szénkefék fedeleit (8).

oldia ki és vegye ki az

A szénkefecsere utan inditsa be a csiszolégépet terhelés nélkiil, és
varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a motor
kommutatoraba. A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki
eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

A meghibasodasokat a gyartd altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

NOMINALIS ADATOK

PARAMETER ERTEK

Tapfesziltség 230 VAC

Tapfrekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 2600 W

Névleges fordulatszam 6600 perc”’

Max. tarcsaatmérdé 230 mm

Bels6 tarcsaatmérd 22,2 mm

Orsé menete M14

Védettségi fok IPX0

Védelmi osztaly Il

Suly 6,6 kg

Gyartas éve 2025

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lea= 95,1 dB(A)
K=3dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)

Gyorsitasi érték (hatsé fogantyt) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?

Gyorsulasi érték (elsd fogantyt) an=7,44
m/s?K=1,5 m/s®

A zajra és rezgésre vonatkozé informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpaés a hangteljesitményszint Lw(a)
(@hol K a mérési bizonytalansag). A készulék altal kibocsatott rezgést
az an) @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli) rezgésgyorsulasi
érték irja le.

Az ebben az utmutatéban megadott Lpahangnyomasszintet, az
Lwahangteljesitményszintet és az anrezgésgyorsulasi értéket az EN
62841-1 és EN 62841-2-3 szabvanyoknak megfeleléen mértiik. A
megadott anrezgésszint a berendezés Osszehasonlitasara és a
rezgésexpozicio eldzetes értékelésére hasznalhato.



A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyltt hasznaljdk, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a készilék elégtelen vagy tul
ritkdn végzett karbantartadsa. A fenti okok a telijes munkaidé alatt
megnovekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibracios expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicio
jelentdsen alacsonyabb lehet.

A felhasznalénak a vibracié hatasaitol valé védelme érdekében
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép
és a munkaeszkozok ciklikus karbantartdsa, a megfelelé
kézhémérséklet védelme és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal —egyitt artalmatlanitani, hanem megfelelé
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informéaciokért forduljon a
termék forgalmazéjahoz vagy a helyi hatésaghoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem koérnyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerz6i joga,
beleértve tébbek kozétt a szoveget, a fényképeket, a diagramokat stb. fenntartva. A
kézikényv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartaimanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a
kézikényv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a szerzéi jogrol
és szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i térvény (azaz a médositott 2006. évi
90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikdnyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kbzzététele, kereskedelmi
céli médositasa a GTX Poland irasos hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és polgari
és buntetSjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Termék: A termék neve és cime: A gyarto altal gyartott termék:
Termék: Sarokcsiszold

Modell: 59G208

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol sz616 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.
Es megfelel a szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021.
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021.

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznald altal hozzaadott vagy dltala utdlagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miiszaki dokumentéacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Varsd

W1 X~ AV,
Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindéségugyi tisztviseltje

Varso, 2025-06-18

(m
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE

59G208
NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI PRIMA DI
UTILIZZARE  L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLE PER FUTURE
CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE
Istruzioni di sicurezza per la levigatura, la carteggiatura con carta
abrasiva, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come normale
levigatrice, levigatrice con carta abrasiva, per la levigatura con
spazzole metalliche e come macchina per il taglio con mola.
Seguire tutte le norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i
dati forniti con I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto
segue pud comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

e Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle
previste pud comportare rischi e lesioni.

e Non utilizzare accessori non specificamente progettati e
raccomandati dal produttore per questo utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non ne
garantisce l'uso sicuro.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile da lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.

« |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili da
lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente protetti o controllati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non possono essere posizionati con precisione
sull'elettroutensile ruoteranno in modo irregolare, vibreranno
molto e potrebbero causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Non utilizzare in nessun caso utensili da lavoro danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli utensili, ad esempio le mole
per smerigliare per verificare la presenza di scheggiature e crepe,
i pad di levigatura per verificare la presenza di crepe, usura o
forte usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di fili
allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro &
caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e
riparato, & necessario accendere I'elettroutensile alla massima
velocita per un minuto, facendo attenzione che l'operatore e gli
astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante
questo periodo di prova.

o E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva
che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per ludito, guanti protettivi o un grembiule
speciale per proteggersi dalle piccole particelle di materiale
abraso e lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei
aerodispersi generati durante il lavoro. Una maschera
antipolvere

* e una protezione delle vie respiratorie devono filtrare la polvere
generata durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un
periodo prolungato puo causare la perdita dell'udito.

« Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dall'area
di lavoro dell'elettroutensile. | dispositivi di protezione personale
devono essere indossati da chiunque si trovi nelle vicinanze
dell'elettroutensile quando questo € in funzione. Schegge di pezzi
o utensili rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche al di
fuori dell'area di lavoro.

e Tenere |'utensile solo per le superfici isolate dellimpugnatura
quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di



alimentazione. Il contatto con il cavo di alimentazione potrebbe
trasmettere la tensione alle parti metalliche dell'utensile,
causando una scossa elettrica.

Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dellutensile, il cavo di
alimentazione potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o
l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile da
lavoro rotante.

Non abbassare mai l'utensile elettrico prima che l'utensile di
lavoro si sia completamente fermato. L'utensile rotante potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui € stato appoggiato, con
il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

Non trasportare l'elettroutensile mentre & in movimento. Il
contatto accidentale tra gli indumenti e un elettroutensile in
rotazione puo provocare la trazione dell'utensile e la perforazione
del corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
Il soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

Non utilizzare [I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille possono incendiarli.

Non utilizzare utensili che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.
Contraccolpo e suggerimenti per la sicurezza

contraccolpo € la reazione improvvisa di un elettroutensile al

materiali

blocco o all'ostruzione di un utensile rotante, come una mola, un
tampone di levigatura, una spazzola metallica, ecc. L'impigliamento
o il blocco porta a un arresto improvviso dell'utensile in rotazione. Un
utensile elettrico non controllato subisce quindi uno scossone in
direzione opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.
Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si blocca nel pezzo, il
bordo immerso della mola nel materiale pud bloccarsi e causare la
caduta o I'espulsione della mola. Il movimento della mola (verso o
lontano dall'operatore) dipende quindi dalla direzione di movimento
della mola nel punto di blocco. Inoltre, le mole possono anche
rompersi. Il contraccolpo € la conseguenza di un uso improprio o
errato dell'elettroutensile. Puo essere evitato adottando le opportune
precau2|on| descritte di seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente e il corpo e le
mani devono essere posizionati in modo da ridurre il
contraccolpo. Se la dotazione standard prevede un'impugnatura
ausiliaria, questa deve essere sempre utilizzata per avere il
massimo controllo sulle forze di contraccolpo o sul momento di
contraccolpo durante I'avviamento. L'operatore pud controllare i
fenomeni di strappo e di rinculo adottando le opportune
precauzioni.

Le mani non devono mai essere tenute vicino a strumenti di
lavoro rotanti. L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del
rinculo.

Tenersi lontani dalla zona di presa in cui l'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si
muove in direzione opposta al movimento della mola nel punto di
blocco.

Occorre prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro subiscano
contraccolpi o si blocchino. Un utensile di lavoro rotante & piu
soggetto a bloccarsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi
o in caso di contraccolpo. Questo puo diventare una causa di
perdita di controllo o di contraccolpo.

Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
causano spesso contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con
lamola

Utilizzare solo la mola progettata per I'elettroutensile e la
protezione progettata per la mola. Le mole che non sono previste
per il rispettivo elettroutensile non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

Le mole curve devono essere montate in modo che nessuna
parte della mola sporga oltre il bordo della protezione. Una mola
montata in modo scorretto che sporge oltre il bordo della
protezione non puo essere sufficientemente schermata.

La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile
per garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e
rivolta verso |'operatore sia la piu piccola possibile. La protezione
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protegge l'operatore dai detriti, dal contatto accidentale con la
mola e dalle scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la
superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio sono
progettate per rimuovere il materiale con il bordo del disco.
L'effetto delle forze laterali su queste mole pud romperle.
Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, della
dimensione e forma corretta per la mola selezionata. Le flange
corrette sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le
flange per le mole da taglio possono essere diverse da quelle per
le altre mole.

Non utilizzare mole usurate di utensili elettrici pit grandi. Le mole
per utensili pit grandi non sono progettate per il numero di giri
piu elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono
quindi rompersi.

Ulteriori istruzioni speciali di sicurezza per

la scheggiatura con una mola

Evitare di bloccare la mola o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli troppo profondi. Il sovraccarico del
disco da taglio aumenta il suo carico e la sua tendenza a
bloccarsi e quindi la possibilita di scartare o rompersi.

Evitare la zona antistante e retrostante il disco di taglio rotante.
Allontanare il disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud far
volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso di
voi in caso di contraccolpo.

In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto, spegnere
I'elettroutensile e attendere che il disco si arresti completamente.
Non tentare mai di estrarre il disco ancora in movimento dall'area
di taglio, per non provocare un contraccolpo. La causa
dellinceppamento deve essere individuata e rimossa.

Non riavviare I'elettroutensile quando & ancora nel materiale. La
mola deve raggiungere la massima velocita prima di continuare
a tagliare. In caso contrario, la mola potrebbe impigliarsi, saltare
via dal pezzo o causare un contraccolpo.

Le piastre o i pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpo
causato da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia in prossimita della
linea di taglio che sul bordo.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Un disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo dell'utensile
quando incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri
oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per lalevigatura con carta abrasiva

Non utilizzare fogli di carta vetrata troppo grandi. Per la scelta
delle dimensioni della carta vetrata, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge
oltre la piastra di levigatura pud causare lesioni e pud provocare
I'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

Non lasciare che la parte allentata del pelo di lucidatura o i suoi
cavi di fissaggio ruotino liberamente. Bloccare o tagliare le corde
di fissaggio allentate. I fili di fissaggio allentati e rotanti possono
impigliare le dita o impigliarsi nel pezzo da lavorare.

Consigli speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole
metalliche

Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
perdono pezzi di filo attraverso la spazzola. Non sovraccaricare i
fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di filo trasportati
dall'aria possono faciimente penetrare negli indumenti sottili e/o
nella pelle.

Se si consiglia I'uso di una protezione, evitare che la spazzola
entri in contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per
piatti e pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle
forze centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

Negli utensili progettati per montare mole con foro filettato,
verificare che la lunghezza della filettatura della mola sia adatta
alla lunghezza della filettatura del mandrino.

Il pezzo in lavorazione deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che tenerlo
In mano.



e Non toccare i dischi di taglio e rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza un collare a serraggio rapido, assicurarsi che
il collare interno alloggiato sul mandrino sia dotato di un o-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

e Utilizzare il collare ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

* In caso di temporanea interruzione dell'alimentazione di rete o
dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore
in posizione "on", l'interruttore deve essere shloccato e portato in
posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: L'apparecchio & destinato al funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, l'uso di misure di
sicurezza e di protezione aggiuntive, esiste sempre il rischio di
lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.
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1.Attenzione Adottare particolari precauzioni

2.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3.Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).
4.Indossare guanti di protezione

5.Scollegare il cavo di alimentazione prima di effettuare interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dall'utensile

7.Proteggere dalla pioggia

8.Protezione di seconda classe

COSTRUZIONE E UTILIZZO

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita & ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare.
Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per la
rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche,
il trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete
sottile e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati,
la smerigliatrice angolare puo essere utilizzata non solo per tagliare
e smerigliare, ma anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i
rivestimenti di vernice, ecc.

Le aree di utilizzo comprendono un‘ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione, non solo in ambito metallico. La
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e
smerigliare materiali da costruzione come mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle in ceramica, ecc.

La macchina & progettata solo per l'uso a secco, non per la
lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

Uso improprio.

e Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto ¢
cancerogeno.

e Non lavorare materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con l'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano sulla faccia laterale e la
smerigliatura con la faccia anteriore della mola da taglio puo
danneggiare la mola da taglio con il rischio di lesioni personali
per l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti della macchina
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
Pulsante di blocco del mandrino

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Impugnatura supplementare

4 Protezione della lama

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7.Pulsante di blocco dell'interruttore

8.Coperchio della spazzola di carbone

9.Blocco dell'impugnatura principale

10.Leva (protezione della lama)

11.Chiave speciale

12.Cavo di alimentazione
* Possono verificarsi differenze tra lllustrazione e il prodotto.

ACCESSORI E ATTREZZATURE

Protezione della lama -1pz.
Chiave speciale -1pz.
Maniglia supplementare -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) viene installata in uno dei fori sulla testa
della smerigliatrice. Si consiglia di utilizzare la levigatrice con
I'impugnatura ausiliaria. Se si tiene la levigatrice con entrambe le
mani durante il lavoro (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria ),
si riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e
si subisca una lesione da contraccolpo.

IMPUGNATURA PRINCIPALE REGOLABILE

Prima di iniziare il lavoro, & possibile regolare la posizione
dell'impugnatura principale della levigatrice in modo che sia piu
comoda per il lavoro da eseguire. L'impugnatura puo essere regolata
in 3 posizioni ruotandola di 90°a sinistra o a destra rispetto alla
posizione di base.

Premere il pulsante di blocco dellimpugnatura principale (9) (fig. D).
Ruotare l'impugnatura principale nella posizione desiderata.
L'impugnatura principale si blocca automaticamente nella posizione
selezionata.

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DEL PARALAMA

La protezione della lama protegge l'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere sempre
montato con la massima attenzione affinché la sua parte di copertura
sia rivolta verso I'operatore.

Il design del montaggio del paralama consente di regolarlo nella
posizione ottimale senza l'ausilio di attrezzi.

Allentare e tirare indietro la leva (10) della protezione del disco (4).
Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.
Bloccare abbassando la leva (10).

Lo smontaggio e la regolazione della protezione del disco
avvengono in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

CAMBIO DEGLI UTENSILI

Indossare guanti da lavoro durante le operazioni di cambio utensile.
Il pulsante di blocco del mandrino (1) serve solo a bloccare il
mandrino della smerigliatrice quando si installa o si rimuove
l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come pulsante di
frenata durante la rotazione del disco. Cid potrebbe danneggiare la
smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Per i dischi da smerigliatura o da taglio di spessore inferiore a 3 mm,

il dado della flangia esterna (5) deve essere avvitato con il lato piatto

del disco (fig. B).

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

e |Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (fig. A).

e Ruotare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

¢ Riposizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).

e Avwvitare la flangia esterna (5) e stringere leggermente con la
chiave speciale.

Lo smontaggio dei dischi awviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto contro
la superficie della flangia interna (6) e centrato sul lato inferiore.

MONTAGGIO DEGLI UTENSILI PER FORI FILETTATI



« Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

e Rimuovere l'utensile di lavoro precedentemente montato, se
presente.

* Rimuovere entrambe le flange - flangia interna (6) e flangia
esterna (5) - prima del montaggio.

* Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

* Lo smontaggio degli utensili da lavoro con foro filettato avviene
in ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE SUL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montata
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore del
treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Prima di utilizzare la smerigliatrice, verificare le condizioni della

mola. Non utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque

danneggiate. Una mola o una spazzola usurata deve essere
sostituita immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine
del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che

I'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la levigatrice

puo essere riposta. Non frenare la mola rotante premendola contro

il pezzo.

* Non sovraccaricare mai la levigatrice. Il peso dell'elettroutensile
esercita una pressione sufficiente a far lavorare |'utensile in modo
efficiente. Un sovraccarico e una pressione eccessiva possono
causare la rottura pericolosa dell'utensile di lavoro.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare ed eventualmente sostituire 'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

e Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

« Evitare di far rimbalzare e raschiare il disco, soprattutto quando
si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cio pud causare la perdita di
controllo dell'elettroutensile e un effetto di contraccolpo).

« Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da seghe
circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno di
contraccolpo dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud
causare lesioni all'operatore.

AWVIO / SPEGNIMENTO

* Tenere la smerigliatrice con entrambe le mani durante l'avvio e il
funzionamento. La smerigliatrice € dotata di un interruttore di
sicurezza che impedisce I'avvio accidentale.

* Spingere in avanti il pulsante a leva (7).

« Premere il pulsante dell'interruttore (2) (fig. C).

e Rilasciando la pressione sul pulsante (2) si
smerigliatrice.

« All'avvio, il motore si avvia con una partenza lenta, che serve ad
avviare il motore scarico.

e Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola
raggiunga la massima velocita prima di iniziare a lavorare.
L'interruttore non deve essere azionato per accendere o
spegnere la levigatrice durante il funzionamento. L'interruttore

arresta la

della levigatrice deve essere azionato solo quando
I'elettroutensile € lontano dal pezzo in lavorazione.
TAGLIO

« | tagli con la smerigliatrice angolare possono essere eseguiti solo
in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

e | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di
taglio e all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in
modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

* | pezzi piccoli devono essere fissati, ad esempio in una morsa,
utilizzando morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in
modo che l'area di taglio sia vicina al dispositivo di bloccaggio.
Questo garantisce una maggiore precisione di taglio.

« Non permettere che il disco da taglio sia sottoposto a vibrazioni
o a tamponamenti, in quanto cid compromette la qualita del taglio
e puo causare la rottura del disco da taglio.

« Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione laterale
sul disco di taglio.

e Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da
tagliare.
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e Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia nel senso di rotazione del disco da taglio.

« La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (fig. G).

e Si devono utilizzare solo dischi con diametro nominale non
superiore a quello raccomandato per il rispettivo modello di
smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

| dischi da taglio raggiungono temperature molto elevate durante il
funzionamento: non toccarli con parti del corpo non protette prima che
si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di levigatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con
vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta
abrasiva, ecc. Ogni tipo di disco, cosi come il materiale da lavorare,
richiede una tecnica di lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di
protezione individuale appropriati.

I dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi per smerigliare sono progettati per rimuovere il materiale

con il bordo del disco.

* Non smerigliare con il lato del disco. L'angolo di lavoro ottimale
per questo tipo di disco & 30© fig. H).

e | lavori di levigatura devono essere eseguiti solo con i dischi
adatti al tipo di materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi con vello abrasivo e

dischi flessibili per carta abrasiva, occorre prestare attenzione al

corretto angolo di attacco (fig. I).

L'intera superficie del disco non deve essere levigata.

Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia di
profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate per
rimuovere, ad esempio, ruggine, vernice, ecc. (fig. K).

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita consentita sia superiore
o uguale alla velocita massima della smerigliatrice angolare senza
carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Siraccomanda di pulire I'apparecchio subito dopo ogni utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire I'unita con un panno asciutto o soffiare con aria compressa
a bassa pressione.

* Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Seil cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con un cavo
delle stesse caratteristiche. Rivolgersi a un tecnico qualificato o
far riparare l'apparecchio.

e In caso di scintille eccessive sul commutatore, far controllare lo
stato delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

e Conservare sempre la macchina in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piti corte di 5 mm), bruciate

0 incrinate devono essere sostituite immediatamente. Sostituire

sempre entrambe le spazzole di carbone contemporaneamente. -

Svitare e rimuovere i coperchi delle spazzole di carbone (8) (fig. E).

e Tirare indietro la molla di pressione, sganciare e rimuovere le
spazzole di carbone usurate.

* Rimuovere la polvere di carbone con aria compressa.

e Montare le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei portaspazzole) e rimettere in posizione
la molla di pressione (fig. F).

* Montare i coperchi delle spazzole di carbone (8).



Dopo l'operazione di sostituzione delle spazzole di carbone, avviare la
smerigliatrice senza carico e attendere 1-2 minuti finché le spazzole di
carbone si inseriscono nel commutatore del motore. Le spazzole di
carbone devono essere sostituite solo da personale qualificato che
utilizza parti originali.

Eventuali difetti devono essere riparati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 2600 W
Velocitd nominale 6600 min™
Diametro massimo del disco 230 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filettatura del mandrino M14
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione 1l
Peso 6,6 kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Valore di accelerazione (impugnatura an=17,67
posteriore) m/s?K=1,5 m/s?
Valore di accelerazione (impugnatura an=17,44
anteriore) m/s?K=1,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpae il livello di potenza sonora
Lw) dove K & lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'unita sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni
a() dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il
valore di accelerazione delle vibrazioni anindicati nelle presenti
istruzioni sono stati misurati in conformita alle norme EN 62841-1 ed
EN 62841-2-3. |l livello di vibrazioni anindicato puo essere utilizzato
per il confronto delle apparecchiature e per la valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato € rappresentativo solo dell'uso
primario dell'apparecchiatura. Se l'unita viene utilizzata per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud
cambiare. Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le
ragioni sopra indicate possono determinare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono
stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni puo
essere significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, € necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la protezione di una
temperatura adeguata delle mani e una corretta organizzazione del
lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
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N | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti

i con i rifiuti domestici, ma devono essere portati a smaltire in

strutture adeguate. Per informazioni sullo smaltimento,

| [rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti

di apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono

sostanze che non rispettano I'ambiente. Le apparecchiature

non riciclate rappresentano una potenziale minaccia per
l'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con

sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland *)

informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (di seguito

denominato "Manuale"), compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, ecc.

sono riservati. Tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito

denominato "Manuale"), compresi, a titolo esemplificativo, il testo, le fotografie, i

diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a

GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994

sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631

e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini

commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di

GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili e

penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G208

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE come modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica solo alla macchina cosi come
immessa sul mercato e non riguarda i componenti

aggiunti dall'utente finale o eseguiti da quest'ultimo successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

A LS A

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 2025-06-18

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE D'ANGLE

59G208
NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LES POUR REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES

Consignes de sécurité pour le meulage, le pongage avec du papier de
verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage avec une
meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse normale,
ponceuse a papier de verre, pour le pongage avec des brosses
métalliques et comme machine a découper avec une meule.
Respectez toutes les consignes de sécurité, instructions,
descriptions et données fournies avec l'outil électrique. Le non-
respect des consignes suivantes peut entrainer un risque
d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.



Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

N'utilisez pas d'accessoires qui ne sont pas spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant pour cet outil. Le fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
garantit pas une utilisation sare.

La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un
outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se briser.
Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou controlés.

Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de I'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne peuvent pas étre placés avec précision sur ['outil électrique
tourneront de maniére irréguliére, vibreront trés fortement et
risqueront de provoquer une perte de contréle de ['outil
électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Avant chaque utilisation, inspectez l'outillage, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés,
usés ou trés usés, les brosses métalliques pour vérifier que les
fils ne sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil
de travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
utilisez un autre outil non endommagé. Si I'outil a été vérifié et
réparé, l'outil électrique doit étre mis en marche a sa vitesse
maximale pendant une minute, en veillant a ce que I'opérateur et
les personnes se trouvant a proximité soient hors de la zone de
l'outil en rotation. Les outils endommagés se brisent
généralement pendant cette période d'essai.

L'équipement de protection individuelle doit étre porté. Selon le
type de travail, il faut porter un masque de protection couvrant
tout le visage, une protection oculaire ou des lunettes de sécurité.
Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiére, des protections
auditives, des gants de protection ou un tablier spécial pour vous
protéger des petites particules de matériaux abrasés et usinés.
Protégez vos yeux des corps étrangers en suspension dans 'air
générés pendant le travail. Un masque anti-poussiére

et une protection respiratoire doivent filtrer les poussieres
générées pendant le travail. L'exposition au bruit sur une période
prolongée peut entrainer une perte d'audition.

Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance slre de la zone de travail de l'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité de [l'outil électrique en
fonctionnement doit porter un équipement de protection
individuelle. Les éclats de pieces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

Ne tenez I'outil que par les surfaces isolées de la poignée lorsque
vous effectuez des travaux pour lesquels I'outil pourrait entrer en
contact avec des cables électriques dissimulés ou avec son
propre cordon d'alimentation. Le contact avec le cable
d'alimentation peut transmettre une tension aux parties
métalliques de Il'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc
électrique.

Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail en
rotation. Si vous perdez le controle de [l'outil, le céable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré, et votre main ou toute votre
main peut étre happée par un outil de travail en rotation.

Ne posez jamais l'outil électrique avant que l'outil de travail ne
soit complétement arrété. L'outil en rotation pourrait entrer en
contact avec la surface sur laquelle il est posé et vous pourriez
perdre le contréle de l'outil électrique.

Ne portez pas l'outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Un
contact accidentel entre les vétements et un outil électrique en
rotation peut entrainer la traction de I'outil et le pergage de I'outil
électrique dans le corps de l'opérateur.

Nettoyez réguliérement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiere métallique peut entrainer
un risque électrique.
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e N'utilisez pas l'outil électrique a proximit¢é de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

« N'utilisez pas d'outils nécessitant un liquide de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
provoquer un choc électrique. Rebond et conseils de sécurité
pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage

ou a l'obstruction d'un outil rotatif, tel qu'une meule, un patin de

pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outii de travail en rotation.

L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de I'outil de

travail en rotation. Un outil électrique non contrdlé sera donc secoué

dans la direction opposée au sens de rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la

piéce, le bord immergé de la meule dans le matériau peut se bloquer

et provoquer sa chute ou son éjection. Le mouvement de la meule

(vers ou loin de l'opérateur) dépend alors de la direction du

mouvement de la meule au point de blocage. En outre, les meules

peuvent également se casser. Le rebond est la conséquence d'une
utilisation incorrecte ou défectueuse de I'outil électrique. Il peut étre
évité en prenant les précautions appropriées décrites ci-dessous.

o L'outil électrique doit étre tenu fermement et le corps et les mains
doivent étre placés de maniére a réduire le rebond. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin d'avoir le plus grand contréle possible
sur les forces de recul ou le moment de recul lors de la mise en
marche. L'opérateur peut contrler les phénomenes de
secousses et de recul en prenant des précautions appropriées.

e Les mains ne doivent jamais étre tenues a proximité d'outils de
travail en rotation. L'outil de travail peut blesser la main en raison
du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule
au point de blocage.

e |l convient d'étre particulierement vigilant lors de l'usinage
d'angles, d'arétes vives, etc. Empécher les outils de travail de
rebondir ou de se bloquer. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives ou en cas de rebond. Cela peut entrainer une perte de
contréle ou un rebond.

« N'utilisez pas de disques en bois ou de disques dentés. Les outils
de travail de ce type provoquent souvent un rebond ou une perte
de contrdle de I'outil électrique.

Consignes de sécurité particuliéres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

e N'utilisez que la meule congue pour l'outil électrique et le
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne sont pas
congues pour l'outil électrique concerné ne peuvent pas étre
suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment sares.

e Les meules courbes doivent étre montées de maniere a ce
qu'aucune partie de la meule ne dépasse le bord de la protection
de la meule. Une meule mal montée qui dépasse le bord du capot
de protection ne peut pas étre suffisamment protégée.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre positionné
de maniére a ce que la partie de la meule exposée et faisant face
a l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protége
I'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler avec
la surface latérale d'une meule a trongonner. Les meules a
trongonner sont congues pour enlever de la matiére avec le bord
du disque. L'effet des forces latérales sur ces meules peut les
briser.

e Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides correctes
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

« N'utilisez pas de meules usées provenant d'outils plus puissants.
Les meules des outils plus puissants ne sont pas congues pour
la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les outils plus
petits et peuvent donc se casser.

Autres consignes de sécurité spéciales pour

le burinage a I'aide d'une meule



« Evitez de bloquer la meule ou d'exercer une pression trop forte.
Ne pas effectuer de coupes trop profondes. La surcharge du
disque de coupe augmente sa charge et sa tendance a se
bloguer et donc le risque de rejet ou de rupture.

o Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe en
rotation. Si vous éloignez le disque de coupe de vous dans la
piéce a travailler, 'outil électrique risque de s'envoler avec le
disque en rotation directement vers vous en cas de rebond.

« En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez I'outil
et attendez I'arrét complet du disque. N'essayez jamais de tirer le
disque encore en mouvement hors de la zone de coupe, car cela
pourrait provoquer un recul. La cause du blocage doit étre
détectée et éliminée.

« Ne redémarrez pas l'outil électrique lorsqu'il est encore dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale avant de
continuer a couper. Sinon, la meule risque de s'accrocher, de
sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

* Les plaques ou les grandes piéces doivent étre soutenues avant
l'usinage afin de réduire le risque de recul causé par un disque
bloqué. Les grandes piéces peuvent se plier sous leur propre
poids. La piéce doit étre soutenue des deux cotés, a la fois prés
de la ligne de coupe et sur le bord.

* Faites particulierement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Un disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer l'outil lorsqu'il rencontre des tuyaux de gaz, des
conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier de

verre

« Nutilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors du
choix de la taille du papier de verre, suivez les recommandations
du fabricant. Le papier de verre qui dépasse du plateau de
pongage peut causer des blessures et peut entrainer le blocage
ou la déchirure du papier, ou encore un recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

* Ne pas laisser la partie libre de la fourrure de polissage ou ses
cordons de fixation tourner librement. Bloquer ou couper les
cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches et en
rotation peuvent coincer les doigts ou s'accrocher a la piéce a
travailler.

Conseils de sécurité particuliers pour le travail avec des brosses

métalliques

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, des morceaux de fil sont perdus a travers la
brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant une pression
trop forte. Les morceaux de fil en suspension dans l'air peuvent
facilement pénétrer dans les vétements fins et/ou la peau.

e Si l'utilisation d'un protecteur est recommandée, empéchez la
brosse d'entrer en contact avec le protecteur. Le diamétre des
brosses a assiettes et a casseroles peut étre augmenté par la
pression et les forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

e Sur les outils destinés a recevoir des meules a alésage fileté,
vérifier que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la
longueur du filetage de la broche.

« La piece a usiner doit étre fixée. Il est plus slr de serrer la piéce
dans un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

« Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

e Lors de l'utilisation d'un collier de serrage rapide, assurez-vous
que le collier intérieur monté sur la broche est équipé d'un joint
torique en caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé.
Veillez également a ce que les surfaces de la collerette extérieure
et de la collerette intérieure soient propres.

« Nutilisez le collier a action rapide qu'avec des disques abrasifs
et des disques de coupe. N'utilisez que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

« En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré la
fiche de la prise de courant alors que linterrupteur était en
position "marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en
position "arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

Malgré sa conception intrinsequement slre et ['utilisation de

mesures de sécurité et de protection supplémentaires, il existe

toujours un risque de blessure résiduelle pendant le fonctionnement.
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Explication des pictogrammes utilisés.

Ak

SRR
™
-4

5 1] 7 8

1.prudence Prendre des précautions particulieres

2.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
protection, casque antibruit, masque anti-poussiére)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cordon d'alimentation avant toute opération
d'entretien ou de réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. protection de deuxiéme classe

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La meuleuse d'angle est un outil électrique manuel isolé de classe
Il. La machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur,
dont la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre
utilisée pour le meulage et le trongonnage. Ce type d'outil électrique
est largement utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a
la surface des pieces métalliques, le traitement de surface des
soudures, le découpage de tuyaux a parois minces et de petites
piéces métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la
meuleuse d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et
poncer, mais aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les
couches de peinture, etc.

Les domaines d'utilisation comprennent un large éventail de travaux
de réparation et de construction, et pas seulement dans le domaine
du métal. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée pour
couper et poncer des matériaux de construction tels que les briques,
les pavés, les carreaux de céramique, etc.

La machine est congue pour une utilisation a sec uniquement, et
non pour le polissage. N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais
escient.

Mauvaise utilisation.

* Ne traitez pas de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante est
cancérigéne.

e Ne traitez pas de matériaux dont les poussieres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génere des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour les
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent sur la
face latérale et le meulage avec la face avant de la meule a
trongonner peut endommager la meule a trongonner et entrainer
un risque de blessure pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES

La numérotation suivante se réfere aux composants de la machine
présentés sur les pages graphiques de ce manuel.
Bouton de verrouillage de la broche

1. bouton de verrouillage de la broche

2. interrupteur

3.poignée supplémentaire

4. protecteur de lame

5. bride extérieure

6. Bride intérieure

7. bouton de verrouillage de l'interrupteur

8. Couvercle du balai de carbone

9. Verrouillage de la poignée principale

10 Levier (protection de la lame)

11. clé spéciale

12. cordon d'alimentation
* Il peut y avoir des différences entre l'illustration et le produit.

ACCESSOIRES ET EQUIPEMENT

Protecteur de lame - 1 piéce



Clé spéciale - 1 piéce
Poignée supplémentaire - 1 piéce
PREPARATION DU TRAVAIL

MONTAGE DE LA POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser la ponceuse avec la
poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains pendant
le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire ), il y a moins
de risques que votre main touche le disque ou la brosse en rotation
et se blesse par rebond.

POIGNEE PRINCIPALE REGLABLE

Avant de commencer le travail, la position de la poignée principale
de la ponceuse peut étre réglée de maniére a ce qu'elle soit la plus
pratique possible pour le travail a effectuer. La poignée peut étre
réglée sur 3 positions en la tournant de 90°vers la gauche ou la
droite par rapport a la position de base.

Appuyez sur le bouton de verrouillage de la poignée principale (9)
(fig. D).

Tournez la poignée principale dans la position souhaitée.

La poignée principale se verrouille automatiquement dans la position
sélectionnée.

MISE EN PLACE ET REGLAGE DE LA PROTECTION DE LA LAME
Le protége-lame protége I'opérateur des débris, du contact
accidentel avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours étre
monté avec une attention particuliére pour s'assurer que la section
de recouvrement est orientée vers l'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame permet de régler le
protége-lame dans la position optimale sans outil.

Desserrez et tirez vers |'arriére le levier (10) du protége-disque (4).
Tourner le protége-disque (4) dans la position souhaitée.
Verrouiller en abaissant le levier (10).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent
dans l'ordre inverse de son installation.

CHANGEMENT D'OUTILS

Porter des gants de travail lors des opérations de changement
d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) sert uniquement a bloquer
la broche de la meuleuse lors de l'installation ou du retrait de I'outil
de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme bouton de frein lorsque le
disque tourne. Cela pourrait endommager la meuleuse ou blesser
l'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Pour les disques de meulage ou de trongonnage d'une épaisseur

inférieure @ 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5) doit étre vissé

avec le coté plat du disque (fig. B).

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

* Introduire la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (fig. A).

e Tourner la clé - desserrer et retirer le flasque extérieur (5).

* Replacer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface de la bride intérieure (6).

* Visser la bride extérieure (5) et serrer Iégerement a l'aide d'une
clé spéciale.

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du montage.

Lors de I'assemblage, le disque doit étre pressé contre la surface de la

bride intérieure (6) et centré sur sa face inférieure.

MONTAGE DES OUTILS POUR ALESAGE FILETE

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

« Retirer l'outil de travail précédemment monté - s'il y en a un.

e Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant le montage.

* Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légerement.

* Le démontage des outils de travail a trou fileté s'effectue dans
I'ordre inverse du montage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE SUR LE SUPPORT DE LA

MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux

meuleuses d'angle, a condition qu'elle soit correctement montée

conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'utiliser la meuleuse, vérifiez I'état de la meule. N'utilisez pas

de meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
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meule ou une brosse usée doit étre immédiatement remplacée par
une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez fini de travailler,
éteignez toujours la ponceuse et attendez que I'outil de travail se soit
complétement arrété. Ce n'est qu'a ce moment-la que la ponceuse
peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation en la pressant
contre la piéce a usiner.

« Ne jamais surcharger la ponceuse. Le poids de I'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire travailler ['outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil de travail.

« Sila ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et éventuellement de remplacer I'outil de travail s'il est
endommagé ou déformé.

* Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a travailler.

o Evitez de rebondir et de racler avec le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc. (cela
peut entrainer une perte de contréle de I'outil électrique et un effet
de rebond).

* N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du bois
avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie
entraine souvent un phénomene de recul de l'outil électrique, une
perte de controle et peut blesser I'opérateur.

DEMARRAGE / ARRET

e Tenez la ponceuse & deux mains pendant le démarrage et
I'utilisation. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
pour éviter tout démarrage accidentel.

e Poussez le bouton du levier (7) vers l'avant.

e Appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2) (fig. C).

e Le fait de relacher la pression sur le bouton d'interrupteur (2)
arréte le broyeur.

e Lors du démarrage, le moteur démarre lentement, ce qui permet
de démarrer le moteur a vide.

e Apres le démarrage de la meule, il faut attendre que la meule
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné pour mettre la ponceuse
en marche ou a l'arrét pendant le travail. L'interrupteur de la
ponceuse ne doit étre actionné que lorsque l'outil électrique est
éloigné de la piéce a travailler.

COUPE

e Les coupes effectuées avec la meuleuse d'angle ne peuvent étre
réalisées qu'en ligne droite.

« Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

e Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a
I'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon stable n'aura
pas tendance a bouger pendant la coupe.

* Les petites pieces doivent étre fixées, par exemple dans un étau,
al'aide de serre-joints, etc. Le matériau doit étre serré de maniére
a ce que la zone de coupe soit proche du dispositif de serrage.
Cela garantit une plus grande précision de coupe.

e Les vibrations et le serrage du disque de coupe sont a proscrire,
car ils nuisent a la qualité de la coupe et peuvent entrainer la
rupture du disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de
découpe pendant la découpe.

e Utilisez le bon disque de découpe en fonction du matériau a
découper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'avancer
dans le sens de rotation du disque de découpe.

e La profondeur de coupe dépend du diametre du disque (fig. G).

e Seuls les disques dont le diameétre nominal n'est pas supérieur a
celui recommandé pour le modéle de meuleuse concerné doivent
étre utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact avec la piece a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures tres élevées
pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des parties du
corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

PONCAGE

Les travaux de pongage peuvent étre effectués a l'aide, par
exemple, de disques abrasifs, de meules boisseaux, de disques a
lamelles, de disques avec toison abrasive, de brosses métalliques,
de disques flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de
disque ainsi que le matériau a usiner nécessitent une technique de



travail adaptée et Iutilisation d'un équipement de protection
individuelle approprié.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére

avec le bord du disque.

« Ne pas poncer avec le coté du disque. L'angle de travail optimal
pour ce type de disque est de 30 fig H).

* Les travaux de pongage ne peuvent étre effectués qu'avec des
disques de pongage adaptés au type de matériau.

Lors de l'utilisation de disques a lamelles, de disques a toiles

abrasives et de disques flexibles pour papier de verre, il faut veiller

a ce que l'angle d'attaque soit correct (fig. I).

Toute la surface du disque ne doit pas étre poncée.

Ces types de disques sont utilisés pour I'usinage de surfaces planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au nettoyage
des profils et des zones difficiles d'acces. Elles peuvent étre utilisées
pour enlever, par exemple, la rouille, la peinture, etc. (fig. K).

N'utilisez que des outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle a
vide.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou toute
opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

* Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez l|'appareil avec un chiffon sec ou soufflez de l'air
comprimé a basse pression.

« Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
risquent d'endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Sile cable d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable de mémes caractéristiques. Confiez cette opération a un
spécialiste qualifié ou faites réparer I'appareil.

e En cas d'étincelles excessives sur le collecteur, faites vérifier
I'état des charbons du moteur par une personne qualifiée.

e Stockez toujours la machine dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DES CHARBONS

Les charbons du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou fissurés
doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les deux
charbons en méme temps. - Dévissez et retirez les couvercles des
charbons (8) (fig. E).

« Tirez le ressort de pression vers l'arriére, désengagez et retirez
les charbons usés.

o Eliminez la poussiére de charbon éventuelle a l'aide d'air
comprimé.

e Mettez en place les nouveaux balais de charbon (les balais
doivent glisser librement dans les porte-balais) et remettez le
ressort de pression en place (fig. F).

* Mettez en place les couvercles des balais de carbone (8).

Aprés l'opération de remplacement des balais de carbone, démarrez la
meuleuse a vide et attendez 1 a 2 minutes jusqu'a ce que les balais de
carbone s'insérent dans le collecteur du moteur. Les balais de carbone
ne doivent étre remplacés que par une personne qualifiée utilisant des
pieces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par le service agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 2600 W
Vitesse nominale 6600 min™
Diamétre max. du disque 230 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
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Filetage de la broche M14
Degré de protection IPX0
Classe de protection Il
Poids 6,6 kg
Année de fabrication 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Valeur d'accélération (poignée an=7,67
arriére) m/s?K=1,5 m/s?
Valeur d'accélération (poignée avant) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'appareil est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lw) ou K est l'incertitude de mesure). Les vibrations
émises par I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération des
vibrations an) (o K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d'accélération des vibrations anindiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément aux normes
EN 62841-1 et EN 62841-2-3. Le niveau de vibration ag) indiqué
peut étre utilisé pour comparer I'équipement et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration spécifié n'est représentatif que de I'utilisation
principale de I'équipement. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de l'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une augmentation de
I'exposition aux vibrations pendant toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
protection d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits @ moteur électrique ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménageres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées. Contactez votre revendeur ou les
autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au
rebut. Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas respectueuses de
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé "GTX
Poland ") informe que tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-
aprés dénommé "Manuel"), y compris, entre autres, le texte, les photographies, les
diagrammes, etc. sont réservés. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce
manuel (ci-aprés dénommé "manuel”), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique en
vertu de la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-
dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement,
la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi
que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE



Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
Produit : Meuleuse d'angle
Modéle : 59G208
Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU telle qu'amendée par la directive
2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration s'applique uniquement a la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rue Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
o8 g A # \J

Pawet Kowalski
Responsable de la qualité de GTX POLAND
Varsovie, 2025-06-18

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER

59G208
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER VERWENDUNG DES
ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM
SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Sicherheitshinweise zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, zum Schleifen mit Drahtblrsten und als
Trennschleifmaschine verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags,
eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

e Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere
als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen fiihren.

« Verwenden Sie keine Zubehorteile, die nicht speziell fiir dieses
Geréat entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurden. Die
Tatsache, dass ein Zubehorteil an ein Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert keine sichere Verwendung.

« Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitsgerats darf nicht
unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das mit einer
héheren als der zulassigen Drehzahl rotiert, kann brechen und
Teile des Werkzeugs kénnen absplittern.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
libereinstimmen. Arbeitsgerdte mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend geschiitzt oder kontrolliert werden.

* Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die
nicht genau auf dem Elektrowerkzeug sitzen, drehen sich
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ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug fiihren.

e Unter keinen Umsténden dirfen beschadigte Arbeitsgerate
verwendet werden. Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz die
Werkzeuge, z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifbelage auf Risse, Verschleil oder starke Abnutzung,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder Arbeitsgerat heruntergefallen, Gberprifen
Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie ein anderes
unbeschéadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug Uberprift und
repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang auf
hochster Stufe laufen, wobei darauf zu achten ist, dass sich der
Bediener und Unbeteiligte in der Nahe nicht im Bereich des
rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge
brechen in der Regel wahrend dieser Testzeit.

e Die personliche Schutzausristung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille. Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske,
einen Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle
Schiirze, um sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und
bearbeiteten Materials zu schiitzen. Schiitzen Sie lhre Augen vor
Fremdkorpern in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine
Staubmaske

¢ und Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
herausfiltern. Larmbelastung lber einen l&ngeren Zeitraum kann
zu Gehorverlust fiihren.

e Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Arbeitsbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten.
Alle Personen, die sich in der Nahe des Elektrowerkzeugs
aufhalten, miissen eine personliche Schutzausriistung tragen,
wenn dieses in Betrieb ist. Werkstlicksplitter oder zerbrochene
Arbeitswerkzeuge konnen auch auferhalb des unmittelbaren
Greifbereichs splittern und Verletzungen verursachen.

e Fassen Sie das Gerat nur an den isolierten Flachen des Griffs
an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Gerat mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel
in Berihrung kommen kann. Bei Kontakt mit dem Netzkabel kann
Spannung auf die Metallteile des Elektrowerkzeugs Ubertragen
werden, was zu einem elektrischen Schlag fihren kann.

e Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle iiber das Gerat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden, und lhre Hand
oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

e Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitswerkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Das
rotierende Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
Uiber das Elektrowerkzeug verlieren kdnnen.

e Tragen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend es in Bewegung
ist. Ein versehentlicher Kontakt zwischen Kleidung und einem
rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass das
Werkzeug eingezogen wird und sich in den Korper des Bedieners
bohrt.

e Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméafiig. Das Motorgeblése saugt Staub in das Gehause, und
eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kuhimittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhlmitteln kann zu einem Stromschlag fiihren. Rickschlag und
relevante Sicherheitstipps

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf

die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs, z.

B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbirste usw.

Das Hangenbleiben oder Blockieren flihrt zu einem plétzlichen

Stillstand des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes

Elektrowerkzeug wird dadurch in die der Drehrichtung des

Arbeitswerkzeugs entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn sich z. B. die Schleifscheibe im Werkstiick verklemmt oder

verklemmt, kann die in das Material eintauchende Kante der

Scheibe blockiert werden und zum Herausfallen oder AusstoRen

fiihren. Die Bewegung der Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder

von ihm weg) ist dann abhéangig von der Bewegungsrichtung der

Scheibe an der Blockierungsstelle. Darlber hinaus konnen

Schleifscheiben auch brechen. Rickschlag ist die Folge einer



unsachgemafRen oder fehlerhaften Verwendung des
Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden, wenn Sie die im
Folgenden beschriebenen Vorkehrungen treffen.

Das Elektrowerkzeug muss fest gehalten werden, und der Korper
und die Hande missen so platziert werden, dass ein Riickschlag
vermieden wird. Wenn ein Zusatzhandgriff ~ zur
Standardausriistung gehort, sollte er immer verwendet werden,
um die grotmaogliche Kontrolle iber die RuickstoRkréafte oder das
RiickstoRmoment beim Start zu haben. Der Bediener kann die
Ruck- und RickstoRphdnomene durch geeignete
VorsichtsmafRnahmen kontrollieren.

Die Hande sollten niemals in die Nahe rotierender Arbeitsgerate
gehalten werden. Das Arbeitsgerat kann die Hand durch den
RickstoR verletzen.

Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des Riickstoes bewegt. Durch den
Ricksto® bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

Besondere Vorsicht ist bei der Bearbeitung von Ecken, scharfen
Kanten usw. geboten. Verhindern Sie, dass die
Arbeitswerkzeuge zuriickschlagen oder blockiert werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder bei Riickschlag anfélliger fiir ein
Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder
Ruckschlag fihren.

Verwenden Sie keine holzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig Rickschlag oder
Kontrollverlust tiber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen
mit einer Schleifscheibe

Verwenden Sie nur die fiir das Elektrowerkzeug vorgesehene
Schleifscheibe und den fiir die Scheibe vorgesehenen Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmt sind, kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden
und sind nicht ausreichend sicher.

Gebogene Schleifscheiben missen so montiert werden, dass
kein Teil der Scheibe iiber den Rand des Scheibenschutzes
hinausragt. Eine unsachgemaf montierte Schleifscheibe, die
(iber den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

Der Schutz muss fest am Elektrowerkzeug angebracht sein, um
ein Hochstma an Sicherheit zu gewahrleisten, und so
positioniert sein, dass der dem Bediener zugewandte,
freiliegende Teil der Schleifscheibe so klein wie mdglich ist. Die
Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor Fremdkérpern,
versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor
Funken, die die Kleidung entziinden kénnten.

Schleifscheiben dirfen nur fiir die Arbeiten verwendet werden,
fiir die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum Beispiel niemals
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Einwirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe. Die
richtigen Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so
die Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben
kénnen sich von denen fir andere Schleifscheiben
unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben flir gréRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoéheren Drehzahlen
ausgelegt, die fir kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch
sind, und kénnen daher brechen.

Zusatzliche besondere Sicherheitshinweise fiir

Zerspanen mit einer Schleifscheibe

Vermeiden Sie ein Blockieren der Schleifscheibe oder zu starken
Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine Uberlastung der
Trennscheibe erhoht ihre Belastung und ihre Neigung zum
Verklemmen oder Blockieren und damit die Mdglichkeit des
Abwerfens oder Bruchs.

Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Mahscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.
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e Schalten Sie im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines
Stillstands das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis die
Scheibe vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
niemals, die sich noch bewegende Scheibe aus dem
Schneidbereich herauszuziehen, da dies einen Rickschlag
verursachen kann. Die Ursache der Verklemmung muss
festgestellt und beseitigt werden.

e Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, solange es sich
noch im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet. Andernfalls kann
die Schleifscheibe hangen bleiben, vom Werkstiick abspringen
oder einen RiickstoR verursachen.

e Platten oder groRe Werkstiicke sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GrofRe Werkstlicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstlick
sollte auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Eine in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RiickstoR verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande stoft.

Besondere  Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

« Verwenden Sie keine zu groRen Schleifpapierbdgen. Halten Sie
sich bei der Wahl der GroéRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu fiihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird, oder
dass es zurlickschlagt.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Polieren

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder
schneiden Sie lose Befestigungsschniire ab. Lose und rotierende
Befestigungsschniire kénnen die Finger einklemmen oder sich
am Werkstlick verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

e Es ist zu berlcksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. Durch die Luft
fliegende Drahtstiicke kénnen leicht diinne Kleidung und/oder
Haut durchdringen.

e Wenn die Verwendung eines Schutzes empfohlen wird, muss
verhindert werden, dass die Blirste mit dem Schutz in Berlihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann
durch Druck und Zentrifugalkrafte vergroert werden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

e Bei Werkzeugen, die fiir Schleifscheiben mit Gewindebohrung
ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die Gewindeldnge der
Schleifscheibe zur Gewindelange der Spindel passt.

e Das Werkstlick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstiicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock
ist sicherer als das Halten des Werkstlicks in der Hand.

e Trenn- und Schruppscheiben nicht beriihren, bevor sie abgekiihlt
sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannrings ist darauf zu achten,
dass der auf der Spindel sitzende Innenring mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflachen des AuBen- und
Innenflansches sauber sind.

e Verwenden Sie den Schnellspannring nur mit Schrupp- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

* Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen
des Steckers aus der Steckdose bei eingeschaltetem Schalter
muss der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt und
in die Stellung "Aus" gebracht werden.

ACHTUNG: Das Geridt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

vorgesehen.

Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Verwendung von

Sicherheits- und zusétzlichen SchutzmaRnahmen besteht wahrend

des Betriebs immer ein Restrisiko von Verletzungen.

Erlduterung der verwendeten Piktogramme.
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1.Vorsicht Besondere Vorsichtsma3nahmen treffen

2 Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften!

3. personliche Schutzausristung tragen (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubmaske)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5.Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6.halten Sie Kinder vom Gerat fern

7.vor Regen schitzen

8. zweitklassiger Schutz

KONSTRUKTION UND GEBRAUCH

Der  Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl iber
ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweinahten, zum Schneiden von dinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem entsprechenden
Zubehor kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und
Schleifen, sondern auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten
usw. verwendet werden.

Die Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, nicht nur im Metallbereich. Der Winkelschleifer
kann auch zum Trennen und Schleifen von Baumaterialien wie z. B.
Ziegel, Pflastersteine, Keramikfliesen usw. verwendet werden.

Die Maschine ist nur fiir den Trockeneinsatz und nicht zum
Polieren geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
falsch.

Fehlgebrauch.

e Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Verarbeiten Sie keine Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Déampfe entziinden
kénnen.

* Trennschleifscheiben durfen nicht fir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten auf der Seitenfliche und das
Schleifen mit der Vorderseite der Trennscheibe kann zu einer
Beschédigung  der  Trennscheibe  fiihren, was eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten der
Maschine, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
abgebildet sind.

Taste fur die Spindelsperre

1. die Taste fir die Spindelsperre

2.der Schalter

3.zusétzlicher Griff

4.der Messerschutz

5.auBerer Flansch

6.innerer Flansch

7.der Schalterverriegelungsknopf

8.die Abdeckung der Kohleblirste

9.die Verriegelung des Hauptgriffs

10.der Hebel (Messerschutz)

11.Spezialschlissel

12.Netzkabel

* Abweichungen zwischen Abbildung und Produkt sind méglich.

ZUBEHOR UND AUSSTATTUNG
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Klingenschutz -1 Stk.
Spezialschlissel - 1 Stck.
Extra Griff -1 Stk.

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT

MONTAGE DES ZUSATZHANDGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in einem der Lécher am Schleiferkopf
montiert. Es wird empfohlen, den Schleifer mit dem Zusatzhandgriff
zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der Arbeit mit
beiden Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist die Gefahr
geringer, dass lhre Hand den rotierenden Schleifteller oder die
Birste berlihrt und durch Riickschlag verletzt wird.

VERSTELLBARER HAUPTGRIFF

Vor Beginn der Arbeit kann die Position des Hauptgriffs der
Schleifmaschine so eingestellt werden, dass sie fir die
auszufiihrende Arbeit am besten geeignet ist. Der Griff kann in 3
Positionen eingestellt werden, indem er um 90°nach links oder
rechts im Verhéltnis zur Grundposition gedreht wird.

Driicken Sie die Taste zur Arretierung des Hauptgriffs (9) (Abb. D).
Drehen Sie den Hauptgriff in die gewlinschte Position.

Der Hauptgriff verriegelt automatisch in der gewahlten Position.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES MESSERSCHUTZES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz, versehentlichem
Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Bei der Montage ist
besonders darauf zu achten, dass die Abdeckung zum Bediener
zeigt.

Die Konstruktion der Befestigung des Blattschutzes erméglicht es,
den Schutz ohne Werkzeug in die optimale Position zu bringen.
Ldsen Sie den Hebel (10) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie ihn
zuriick.

Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.
Durch Absenken des Hebels (10) verriegeln.

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen in
umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

Tragen Sie wahrend des Werkzeugwechsels Arbeitshandschuhe.
Der Spindelarretierknopf (1) dient nur zum Arretieren der Spindel der
Schleifmaschine beim Ein- oder Ausbau des Arbeitswerkzeugs. Sie
darf nicht als Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die
Scheibe dreht. Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt
werden oder der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3

mm muss die duRBere Flanschmutter (5) mit der flachen Seite der

Scheibe aufgeschraubt werden (Abb. B).

« Die Spindelarretierungstaste (1) driicken.

e Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschlissel in die Lécher
des auReren Flansches (5) (Abb. A).

e Drehen Sie den Schraubenschliissel - I6sen und entfernen Sie
den auBeren Flansch (5).

* Die Scheibe wieder einsetzen, so dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Den &uBeren Flansch (5) anschrauben und mit dem
Spezialschlussel leicht anziehen.

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die Oberflache
des Innenflansches (6) zu driicken und an der Unterseite zu zentrieren.

MONTAGE DER WERKZEUGE MIT GEWINDEBOHRUNG

e Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

e Entfernen Sie das zuvor montierte Arbeitswerkzeug - falls
vorhanden.

« Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuBenflansch (5) - vor der
Montage entfernen.

e Gewindeteil des Arbeitswerkzeugs auf die Spindel schrauben
und leicht anziehen.

e Die Demontage der Arbeitswerkzeuge mit Gewindebohrung
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS IM WINKELSCHLEIFER-

STANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fir

Winkelschleifer ~zu verwenden, sofern er gemalR der

Montageanleitung des Stativherstellers korrekt montiert ist.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN



Uberpriifen Sie vor der Verwendung des Schleifers den Zustand der
Schleifscheibe. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen
oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine abgenutzte
Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung sofort durch eine
neue ersetzt werden. Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit
immer die Schleifmaschine aus und warten Sie, bis das Arbeitsgerat
vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann kann der

Schleifer abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende

Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen das Werkstiick

driicken.

o Uberlasten Sie den Schleifer nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs bt genligend Druck aus, um das Werkzeug
effizient arbeiten zu lassen. Uberlastung und ibermaRiger Druck
kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des Arbeitsgerates fiihren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterféllt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt untersucht und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

« Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit dem Schleifteller,
inshesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw. (dies
kann zum Verlust der Kontrolle fiihren). (dies kann zum Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug und zu einem
RickstoReffekt fiihren).

* Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreissdgen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter  fuhrt haufig zu einem Rickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

ANFAHREN / ABSCHALTEN

e Halten Sie den Schleifer beim Anfahren und wéahrend des
Betriebs mit beiden Handen fest. Der Schleifer ist mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches
Einschalten verhindert.

o Driicken Sie den Hebelknopf (7) nach vorne.

* Driicken Sie den Schaltknopf (2) (Abb. C).

e Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, wird die
Miihle angehalten.

« Beim Starten lauft der Motor mit einem langsamen Anlauf an, der
dazu dient, den unbelasteten Motor zu starten.

« Nach dem Anlassen der Schleifmaschine muss gewartet werden,
bis die Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor
mit der Arbeit begonnen wird. Der Schalter darf nicht betatigt
werden, um die Schleifmaschine wahrend des Betriebs ein- oder
auszuschalten. Der Schalter des Schleifers darf nur betatigt
werden, wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstlick entfernt ist.

SCHNEIDEN

* Das Schneiden mit dem Winkelschleifer darf nur in einer geraden
Linie durchgefiihrt werden.

* Schneiden Sie kein Material, wahrend Sie es in der Hand halten.

e GroBe Werkstiicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass die Unterstiitzungspunkte nahe an
der Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. GleichmaRig
aufgelegtes Material neigt nicht dazu, sich beim Schneiden zu
bewegen.

o Kleine Werkstlicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Klammern usw. befestigt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich der Schnittbereich nahe an der
Spannvorrichtung befindet. Dies gewahrleistet eine hohere
Schnittgenauigkeit.

e Das Material sollte so eingespannt werden,
Schnittflaiche nahe an der Spannvorrichtung liegt.

« Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die Trennscheibe
ausgelibt werden.

e Verwenden Sie die richtige Trennscheibe je nach dem zu
schneidenden Material.

e Beim Schneiden des Materials wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung in Drehrichtung der Trennscheibe erfolgt.

« Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab (Abb.
G).

e Es sollten nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fiir das jeweilige
Schleifermodell empfohlene.

« Bei tiefen Schnitten (z. B. Profile, Bauklttze, Ziegelsteine usw.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommen.

dass die
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Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - berlihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten Kérperteilen,
bevor sie abgekihlt sind.

SCHLEIFEN

Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftdpfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbiirsten, flexiblen
Scheiben firr Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jede Art von
Scheibe sowie das zu bearbeitende Material erfordern eine
geeignete Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten
personlichen Schutzausristung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der

Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seite der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt 30 ‘Abb. H).

e Schleifarbeiten dirfen nur mit den fiir die Materialart geeigneten
Schleiftellern durchgefiihrt werden.

Beim Arbeiten mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und

flexiblen Schleifpapierscheiben ist auf den richtigen Anstellwinkel zu

achten (Bild I).

Es sollte nicht die gesamte Flache der Scheibe geschliffen werden.

Diese Scheibentypen werden fir die Bearbeitung ebener Flachen
verwendet.

Drahtblirsten sind hauptséchlich fiir die Reinigung von Profilen und
schwer zugénglichen Stellen gedacht. Sie kénnen z. B. zum Entfernen
von Rost, Farbe usw. verwendet werden (Abb. K). (Abb. K).

Verwenden Sie nur Arbeitswerkzeuge, deren zulassige Drehzahl
groRer oder gleich der maximalen Drehzahl des Winkelschleifers ohne
Last ist.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie Installations-,
Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten durchfiihren.
WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerét sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

e Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit einem Niederdruck-Pressluftgerat aus.

e Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit den gleichen Spezifikationen. Uberlassen Sie diesen
Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie das
Gerat reparieren.

e Bei UbermaRiger Funkenbildung am Kommutator lassen Sie den
Zustand der Motorkohlebirsten von einer qualifizierten Person
Uberprifen.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern.

AUSWECHSELN DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohleblirsten missen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie immer
beide Kohlebirsten gleichzeitg aus. - Schrauben Sie die
Kohlebiirstenabdeckungen (8) ab und entfernen Sie sie (Abb. E).

e Die Druckfeder zuriickziehen, die abgenutzten Kohlebirsten
ausrasten und entfernen.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlestaub mit Druckluft.

e Setzen Sie die neuen Kohleblirsten ein (die Birsten mussen frei
in den Blrstenhaltern gleiten) und bringen Sie die Druckfeder
wieder an (Abb. F).

* Bringen Sie die Kohleblrstenabdeckungen (8) an.

Nach dem Auswechseln der Kohlebiirsten die Schleifmaschine ohne
Last starten und 1-2 Minuten warten, bis die Kohlebiirsten in den
Motorkommutator passen. Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
qualifizierten  Person unter Verwendung von Originalteilen
ausgetauscht werden.



Eventuelle Defekte sollten vom autorisierten Service des Herstellers
repariert werden.

TECHNISCHE DATEN
NOMINALDATEN

PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2600 W
Nenndrehzahl 6600 min™’
Max. Scheibendurchmesser 230 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Gewinde der Spindel M14
Schutzgrad IPX0
Schutzklasse I
Gewicht 6,6 kg
Jahr der Herstellung 2025

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel

Lra= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Beschleunigungswert (hinterer Griff) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?
Beschleunigungswert (vorderer Giriff) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Angaben zu Larm und Vibrationen

Der Gerduschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpaund den Schallleistungspegel
Lwi) wobei K die Messunsicherheit ist). Die von dem Geréat
ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an) (beschrieben, wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund der
Schwingungsbeschleunigungswert anwurden gemal EN 62841-1
und EN 62841-2-3 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel
ankann zum Vergleich der Gerate und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur représentativ fiir die
primére Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel &ndern. Ein hoheres Vibrationsniveau
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten
Vibrationsexposition wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschétzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Geréat ausgeschaltet
ist oder in denen es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum
Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschéatzt werden, kann die Gesamtvibrationsexposition
deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche Sicherheitsmalinahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, der Schutz einer angemessenen Handtemperatur
und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern missen bei geeigneten
Einrichtungen abgegeben werden. Wenden Sie sich an Ihren
Héndler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréate
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Geréte, die
nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die
Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa mit
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Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "GTX Polen" genannt) teilt mit,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden "Handbuch"
genannt), einschlieBlich u. a. des Textes, der Fotos, der Diagramme usw., vorbehalten
sind. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden als "Handbuch"
bezeichnet), einschlieflich u.a. des Textes, der Fotografien, der Diagramme, der
Zeichnungen sowie des Aufbaus des Handbuchs, gehéren ausschlieBlich GTX
Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gem&R dem Gesetz vom 4. Februar
1994 iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen, Verandern
des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
und kann zivil- und strafrechtliche Konsequenzen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Pograniczna StraBe 2/4
02-285 Warschau
Produkt: Winkelschleifer
Modell: 59G208
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Die vorliegende Konformitétserklarung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfilllt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in der Form, in der sie in
Verkehr gebracht wird, und erstreckt sich nicht auf Komponenten
die vom Endbenutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich
durchgefiihrt wurden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna StraRe 2/4
02-285 Warschau
— rad 1 ar

A A

den folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 2025-06-18

(RU)
NEPEBOA OPUMMHATIbHOW UHCTPYKLIMU
YIMOBASA WIN®OBAJIbHAA MALLMHA

59G208
MPUMEYAHWE: BHUMATE/IbHO MPOYUTANTE JAHHYIO MHCTPYKLMIO
MNEPEA NCNONB30OBAHMEM SNEKTPOMHCTPYMEHTA U COXPAHUTE EE
ONA AANBHEVLLETO UCMO/b30BAHUA.

OCOBbIE MPABUIA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU
MNp. npu waud , 3auYMCTKe
HaXXgauyHoii Gymaroii, paboTte C NPOBONOYHBIMM LETKAMU M pesKe

wAndoBanbHbLIM Kpyrom.

e OTOT 3MEKTPONHCTPYMEHT MOXHO MCMOJIb30BaTh Kak OBObIYHYO
WNUhoBanbHYI0 MallMHY, KaKk  LUNMGOoBarbHyl0 MalMHy ¢
HaxgayHon Oymaron, Ans  WnMoBaHUS  MPOBOMOYHBIMU
WeTKamMn U Kak OTPE3HOW CTaHOK C LWNMdOoBasbHbIM KPYrom.
Cobniogante BCe WHCTPYKUMM MO TexHuke GesonacHocTy,
yKasaHusi,  OnMuWCaHusi U [aHHble, npunaraemble K
3MEeKTPOMHCTPYMeHTY.  HecobrniogeHne  HKEU3NOXEHHOTO
MOXET NPUBECTU K MOPAXEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy
n/unu cepbe3HbIM TpaBMaMm.

e 3anpelyaeTtcs UCNONb3oBaTh AaHHbIN 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ans
nonupoBku. Mcnonb3oBaHne 3nNEKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3Ha4YeHWo MOXEeT NPUBECTY K ONacHOCTU U TpaBMaM.



He ucnonbayiiTe Hacaaku, cneumansHo He paspaboTaHHble U He

peKoMeH/0BaHHble npoussoauTenem ans [aHHoro
MHCTpyMeHTa.  BO3MOXHOCTb ~ yCTaHOBKM  Hacagku  Ha
3MeKTPOMHCTPYMEHT He  rapaHTupyeT ero 6esonacHoro
MCMOMNbL30BaHWSI.

[lonyctumasi CKOpOCTb BpalLieHWsi Ucrorib3yemoro paboyero
VHCTpYMEHTa He [oMkHa ObiTb  MeHblue MaKCUMarnbHO
CKOPOCTW, YyKa3aHHOW Ha SMNEeKTPOMHCTpPyMmeHTe. Pabouuit
VHCTPYMEHT, BpaLLalLWMACA CO CKOPOCTbIO, MpeBbllLatoLLen
[OMYCTUMYIO, MOXET CIIOMaThCsl, @ €ro YacTu - OTKONOThLCSI.
BHelwHWit AnameTp 1 TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa JOIDKHbI
COOTBETCTBOBATbL pPa3MepaM 3MeKTPOUHCTPyMeHTa. PabBoune
VHCTPYMEHTbI C HEnpaBUMbHLIMU pasMepamit He MOryT ObiTb
[0CTaTO4HO 3aLLMLLEHbI UMW KOHTPONUPYEMbI.

Pa6oune MHCTpyMeHTbl ¢ pe3bb0BOIN BCTABKON AOIKHbLI TOYHO
cooTBEeTCTBOBaTb pe3bbe Ha wnuHaene. [ns  pabounx
VHCTPYMEHTOB C dhnaHuem aunameTp oTBepcTusi paboyero
VHCTpYMEHTa [OMXeH COOTBETCTBOBAaTb AvaMeTpy draHua.
Pa6ounMe WHCTPYMEHTbI, KOTOpble He MOryT 6biTb TOYHO
nocaxeHbl Ha  AMEKTPOMHCTPYMEHT, GyayT  BpaljaTbCst
HepaBHOMEPHO, CWNbHO BMOPMPOBaTb M MOFYT NpUBECTU K
noTepe KOHTPOIsi Haf, 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

Hu B koeM cnyyae He ucrnonbayiiTe noBpexaeHHble pabouve
VHCTpYMeHTbI. MNepen kaxibiM UCNonb30BaHWEM ocMaTpuBaiiTe
OCHaCTKy, Hanpumep, LNNoBanbHbIe Kpyrit Ha NpeaMeT CKOMNoB
M TPEeLUVH, WNnpoBanbHbIE AUCKM Ha NPeaMET TPELLWH, U3HoCca
VMW CUMBHOTO U3HOCA, MPOBOMIOYHbIE LUETKU Ha npeameT
ocnabnennss wnu  obpeiBa  nposogoB. Ecnu  ynan
3MEeKTPOMHCTPYMEHT MnK paboymnini IHCTPYMEHT, NpoBepbTe ero
Ha HanuuvMe TMOBpPEeXAEHUA WUNKM  UCMOMb3yiTe  ApYron
HEemMoBpeXAEeHHbIN MHCTPYMEHT. ECnn MHCTPYMEHT npoBepeH U
ucnpaBrieH,  criegyeT  BKIOYUTb  3MIEKTPOMHCTPYMEHT  Ha
MaKCUMaribHYH CKOPOCTb Ha OAHY MUHYTY, Criefist 3a TeM, 4To6bI
onepaTop ¥ HaxoAsLMecs: NOBNM30CTM NIOAN HaXoAUNUCh BHe
30HbI AEMCTBUSI BpaLLAoLLErocsi MHCTPyMeHTa. MoBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI OBbIYHO JIOMAlTCH B TEYEHWe 3TOr0 BpeMeHu
UCMbITaHWS.

Heobxogumo  vcnonb3oBaTb — cpeacTBa  MHAMBWAYaNbHON
3aWwmThl. B 3aBMcMMOCTM OT B1Aa paGoT HaaeBaiiTe 3alUTHYO
Macky, 3aKkpbiBalollyld BCe NWLO, 3aWwuTy ANns rnas unm
3awmTHble  oykn.  Mpu  HeoGxoaMmoOCTM  ucMonbayiiTe
nbiNesaluTHyl0 Macky, CPefcTBa 3aliuTbl OpraHoB cryxa,
3alUMTHbIE NEpYaTKN UK cneunanbHbli PapTyk Ans 3aluTel OT
MenKu1X YacTul, uctTrpaemoro u obpabaTbiBaeMoro matepuana.
3awumwante rnasa OT WHOPOAHbIX Ten, obpasylowmxcs B
BO37yXxe BO Bpems paboTbl. Macka oT nbinmn

W CcpeAcTBa  3alWTbl  OpraHoB  AbIXaHWsi  [OIDKHbI
OTMNBTPOBLIBATL Mbifb, 06pasyloLylocs Bo Bpemsi paboThbl.
[nuTenbHoe BO3feiiCTBME LymMa MOXET MpuUBEecCTM K notepe
cnyxa.

Crnepute 3a Tem, 4TOObl MOCTOPOHHWE NULA Haxoaunucb Ha

6e3onacHom paccTosiHum ot paboyen 30HbI
NEKTPOVHCTPYMEHTA. Bce, KTO HaxoauTcs B6NM3N
BIIeKTPOUHCTPYMEeHTa BO Bpemsa ero paﬁOTbI, AO0JMKHbI

nonb30BaTbCs CPeACTBAMU UHAMBUAYaNbHON 3almTbl. OCKOMKM
3aroTOBOK WM CIIOMaHHble paboyne WHCTPYMEHTbI MOryT
pasneTeTbCsl M HaHecTM TpaBMy [aXe BHe  30Hbl
HenocpeACTBEHHO 4OCAraemMoCTH.

Mpu BbINONHEHUM paboT, MPU KOTOPbIX MHCTPYMEHT MOXeT
conpuKacaTbCsi CO CKPbITBIMW dMeKTpUYeckummn kabensmm unm
COBCTBEHHbIM LUHYPOM MUTaHWS, [EpXuTe ero Tonbko 3a
N30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSITKW. KOHTaKT C ceTeBbiM
kaberem MOXeT TNpUBECTM K Nepefaye HanpsikeHus Ha
MeTannmMyeckne YacTu 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa, YTO MOXeT
BbI3BaTb NOPAXEHWNE INEKTPUYECKUM TOKOM.

Hepxute ceTeBoi kabenb BAanM OT BpaljaloLMxcs paboumnx
MHCTpyMeHTOB. Ecnu  Bbl  noTepsieTe  KOHTponb  Hafj
VNHCTPYMEHTOM, ceTeBON kabenb MoxeT GblTb nepepesaH wumm
BTSHYT, @ Balla pyka WnM BCA pyka MOXeT nonactb BO
BpaLlaloLLmniics paboymnii UHCTPYMEHT.

Hukoraa He onyckaiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT [0 MOJHOM
OCTaHOBKM paboyero MHCTpyMeHTa. Bpalualowmincst UHCTpYMeHT
MOXeT COMPUKOCHYTbCSI C MOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOPYl OH
onywleH, W Bbl  MOXeTe MOTepsTb  KOHTPONb  Haj
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

He nepeHocute aM1e€KTPOMHCTPYMEHT BO BPEMS €ro [ABWXKEHUSI.
CnyvaitHoe COMPUKOCHOBEHWe ofex/abl C  BpaljalowmMcs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM  MOXET MPUBECTU K  BTATMBaHUIO
VHCTPYMEHTa U ero CBEPIIEHMIO B TENo ornepaTopa.
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e PerynspHo ounwanTte BEHTUMALMOHHbIE oTBepcTus
3MEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunaTop Asuratens BTArMBaEeT Mbirb
B KOpMyC, 1 GOMbLLOE CKOMMEHNEe METannM4eckoii Ml MOXeT
cTaTb MPUYMHOI ONACHOCTU MOPaXXEHWS ANEKTPUYECKAM TOKOM.

e He ncnonbaynte ANEKTPOMHCTPYMEHT B6nuan
NEerkoBOCTINAMEHSIIOLLMXCSt  MaTepuanoB. Wckpbl  MOTyT WX
BOCTMNaMEHUTb.

e He ucnonb3yiite  WMHCTPYMEHTbI,  Tpebylolme  XUgkux
oxnaxgaloLwmx XuakocTen. Mcnonb3oBaHve Bofbl WU APYTUX
KUOKUX — OXMaXKOaloWMX KUOKOCTE MOXET MNpuBecTu K
NopaxeHwo 3NeKTPUYECcKUM TOKOM. Otpava n
COOTBETCTBYIOLLME COBETHI N0 Ge3onacHocTn

OTtgaya - 9TO BHesanHasi peakuusi JMeKTPOMHCTPYMeHTa Ha

3aKNMMHMBaHWE UMW 3acOpeHVe BpaLLaloLLerocs MHCTpPYMeHTa,

HanpuMep  WnoBanbHOro  kpyra,  WMoBanbHOrO — Aucka,

NPOBOMOYHON LEeTKM W T. A. 3acTpeBaHue wnu GrokvMpoBka

NpUBOAST K BHE3amHOW OCTaHOBKe Bpallatolierocsi pabouero

VHCTPYMEHTa. Takum obpasom, HeynpaBnsieMbln
9NEeKTPOMHCTPYMeHT — BydeT  AepraTbCa B HarpaBneHuu,
NpOTVBOMONIOXKHOM HanpaBneHuo BpaLleHns pa6oyero
MHCTPYMEHTa.

Korga, Hanpumep, LWnudoBanbHbIA KPyr 3aknvMHUBaeT —Unn

3acTpeBaeT B 3aroTOBKe, MOTPYXeHHas B MaTepuan KpoMka kpyra
MOXET 3a6MoKMpOBaTLCS M NPUBECTU K BbINAAEHWUIO UK BbIGPOCY.
[BwkeHne WnnoBanbHOro kpyra (B CTOPOHY onepaTtopa unm ot
Hero) 3aBWCWT OT HamnpaBneHWst [OBWKEHWS Kpyra B Touke
3aknuHMBaHuUs. Kpome Toro, WnucoBanbHble  Kpyr  MoryT
nomatbcs. OTAaya sIBMsiETCS CNEACTBUEM HENpaBuUmbHOrO UMu
OLIMGOYHOrO WCMOMb30BaHNsI AMEKTPOMHCTPYMeHTa. Ee MoxHO
n3bexaTb, MPUHSIB COOTBETCTBYIOLLME Mepbl NMPEAOCTOPOXHOCTH,
OMUCaHHBIE HIKE.

o OreKTPOMHCTPYMEHT CriedyeT fepxaTb KPerko, a Teno U pyku

pacnonarate TaK, 4Tobbl yMeHbWWTb oTAavy. Ecnn B
CTaHOapPTHYI0  KOMMMEKTauul  BXOAUT  AOMOMHUTENbHAs
pykosiTka, ee crnepgyeT ucnonb3oBaTb Bcerda, 4ToObl

MaKcuMarnbHO KOHTPONUPOBaTb CUMY OTA@4YUM WM MOMEHT
oTaauu npu 3anycke. OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBaTb PbIBKA
n otaavy, npuHUMast COOTBETCTBYHOLLE Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTY.

e Hukoraa He aepxuTe pykv psiioM C BpaLLalLMMmUcs pabounmm
MHCTpyMeHTaMn. PaBounint MHCTPYMEHT MOXeT TpaBMUpOBaTb
pYKy U3-3a OTAAuM.

e [lepxuTecb noparnblie OT 30Hbl AOCAraeMocTu, B KOTOPOIi
3MEeKTPOMHCTPYMeHT OyfeT ABuratbCs BO Bpemsi OTAaun. B
pesynbTaTte  OTA@YM  IMEKTPOMHCTPYMEHT  ABWXeTCA B
HanpaeneHuy, NPOTUBOMONOXHOM ABWXEHMIO LLNNOBANbHOMO
Kpyra B MecTe 3akIIMHNBaHMsI.

e Ocobylo OCTOpPOXHOCTb cregyeT cobniogaTte npu obpa6oTke
YIMOB, OCTPbIX KPOMOK M T. A. He ponyckaiite oTtaaun unm
3aKNMHMBaHUSA  pabounx  WMHCTPYMeHTOB.  Bpauwatowwmiics
paGounii UHCTPYMeHT Gornee NoABEpXeH 3aKMMHWBaHWIO Mpu
o6paGoTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK WU B Crlyyae oThauu. IT1o
MOXeT CTaTb MPUYMHOI NOTEPU KOHTPOS UMK OTAA4M.

e He ucnonbayiiTe AepessiHHble Unu 3ybuatble gucku. Pabouve
MHCTPYMEHTbI TAKOTO TUMa YacTo BbI3bIBAIOT OTAAYY UMK NOTEPIO
KOHTPOIS Haf, 311EKTPONHCTPYMEHTOM.

Ocobble yka3aHuA No TexHuke 6e3onacHoOCTV Npu WnuoBaHUn

W pesKe ¢ NOMOLYbIO0 WnndoBansLHoOro Kpyra

e Vicnonb3yiiTe TOMbKO WNNAGOBAnbHbIA KPYr, NpeAHa3HaYeHHbIn
ANst  [@HHOTO  3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, U  3alUWTHBIA  KOXYX,
npefHa3HayeHHblii Ans aToro kpyra. LnudosanbHble kpyru, He
sapnsoLwmecs OCHaCTKO ans COOTBETCTBYIOLLEIO
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, HE MOTYT BbITb JOCTATOUHO 3aLLMLLEHBI 1
He SIBMSIOTCS JOCTaTO4HO Ge3onacHbIMM.

e 3orHyTble WNnNdoBanbHbIE KPYr1 AOIMKHBI OblTh YCTAHOBMEHbI
Takum o6pa3om, YToObl HM OfHa YacTb Kpyra He BbICTynana 3a
Kpal 3alMTHOTO KOoXyxa. HenpaBunbHO —yCTaHOBMEHHbI
LWMOoBanbHbIA - KPyr, BbICTYNaloWWA 3@ Kpail  3aLUTHOrO
KOXyXa, He MOXeT OblTb JOCTAaTOYHO 3aLUMLLEH.

e 3aWwmTHBIA KOXYX [omkeH OblTb HafgeXHO 3akpenneH Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTe, 4TOGbl rapaHTUpoBaTb MaKCUMasrbHO
BO3MOXHYIO CTeneHb 6e30nacHoCTW, M pacrnonaratbCsi Takum
obpasom, 4Tobbl YacTb LWnMdoBanbHOro Kpyra, obpatleHHas kK
onepatopy, 6bina kak MOXHO MeHblie. Koxyx 3awwmwaet
onepartopa OT Mycopa, Cly4aitHOro KOHTaKTa C WAnoBanbHbLIM
KPYrom, a Taloke OT UCKP, KOTOpble MOTYT BOCMaMeHUTb OAeXaY.

e LlnudoBanbHble Kpyrn AOMKHbI UCMONb30BATLCA TOMBKO ANs
Toit paboTbl, AN KOTOPOI OHM npepHasHadeHbl. Hanpumep,



HUKOrAa He Wnudyiite 6OKOBO NOBEPXHOCTHIO OTPE3HOTO Kpyra.
OTpesHble Kpyr¥ NpeAHasHaueHbl ANs yAaneHus maTtepuana
KPOMKO/  aucka. BospeiictBne 6GOKOBbIX CUN Ha  3TU
WnncboBarnbHbIE KPYri MOXeT NPUBECTU K X NOMOMKe.

e Bceraa ucnonb3yinTe HeMoBpeXeHHble 3axuUMHble rnaHLbl
npaBunbHOrO  pasmepa U OpMbl  ANs  BblGpaHHOrO
wnucpoBanbHoro kpyra. MpaBunbHble naHLel NOAAEPKUBAIOT
WNKncpoBarnbHbIA KPYr U TeM CaMbiM CHUXAIOT OMacHOCTb €ro
nonomMku. ®nanubl AN OTPE3HbIX KPYroB MOTyT OTIMYATLCS OT
naHues Ans Apyryux WinMgosasbHbIX KPYros.

e He ncnonb3yiTe M3HOLLEHHbIE LUNGOBanbHbIe Kpyru oT Gonee
MOLLHBIX 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB. LLinudoBanbHble Kpyrn ans
GonbLUMX INEKTPOMHCTPYMEHTOB HE paccyuTaHbl Ha Gonee

BbICOKMe OGOPOTbI, XapakTepHble Aana ManbIx
BNEKTPONUHCTPYMEHTOB, XU MO3ITOMY MOryT CrilOMaTbCA.
ﬂOﬂOJ‘IHVITeJ'IbeIe 1bHblE Y no « HOCTU

ansa

CHSITUS CKOJIOB C NOMOLbIO WK oBanbLHOro Kpyra

* Vi36eraiiTe GNOKMPOBKM OTPE3HOIO Kpyra Uni CIIULLKOM CUMbHOTO
paBnenus. He penaite cnvwkom  rry6oKMX  MpOMMIIOB.
Meperpy3ka OTPE3HOro Kpyra yBENWMYMBAET €ro Harpysky wu
NOBLIWAET CKMOHHOCTb K 3akKfMHWBaHWIO WK GnokupoBke, a
crefoBaTernbHO, BO3MOXHOCTb OTEpOCa MM NONIOMKY.

e W3BerainTte 30HbI Nepes 1 3a BPaLLAKOLMMCS PEXYLLMM AUCKOM.
MepemelleHne pexyLLero Aucka B CTOPOHY OT Bac B 3aroToBke
MOXeT MPUBECTU K TOMY, YTO 3FIEKTPOUHCTPYMEHT BbINETUT C
BpaLLaloLWMMCs AUCKOM NPSIMO Ha Bac B Cryyae oTAauv.

e B cryyae 3aknMHMBAHUS PEXYyLUEro AWUCKA WM OCTaHOBKU
BbIKIIOUATE  SNIEKTPOUHCTPYMEHT W AOXKAUTECH  MOMHOM
OCTaHOBKM Aucka. Hukorga He nbiTaiTech BbITALWTL BCE elle
[ABUXYLLMIACS ANCK U3 30HbI pe3aHisi, Tak kak 3TO MOXeET Bbi3BaTb
otgady. MpuynHa 3aknMHUBaHUA AomkHa BbiTb 0GHapyxeHa u
yCTpaHeHa.

e He 3anyckaiite 3neKTPOMHCTPYMEHT, MOKa OH HaxoauTcs B
maTepuane. OTpesHol Kpyr JOMKEH HabpaTb NOMHY CKOPOCTb,
npexage YeMm MPOAOMXWTb peaky. B npoTuBHOM crnyyae
WnnpoBanbHbIA  KPYyr MOXET — 3aLenuTbCsl, COCKOYUTb C
3aroTOBKW UMK BbI3BaTb OTAaYY.

e [nacTuHbl unu 6onblure 3aroToBkW Neper obpaboTkoi cneayeT
nopaepxuBaTb, 4YTOGbl  CHM3UTb  pUCK  OTAAYM  uM3-3a
3aKNMHMBaHUA Aucka. borblume 3aroToBKM MOTYT MPOrHYTbCA
nop co6CTBEHHLIM BECOM. 3aroTOBKY CrieflyeT nofaepXxuBaThb C
06eunx CTOPOH, Kak y NIMHUM pe3a, Tak U y Kpasi.

* Cobniogaiite 0cobyto OCTOPOXKHOCTb MPU BbIpe3aHuU 0TBEPCTUI
B CTeHax wunn paboTe B [pYrUX HEBUAWMBIX MecTax.
Morpyxatowmincsi B Matepuan pexyLinii AUCK MOXET Bbi3BaTb
oTKaT WHCTPYMEHTa MpK CTOSIKHOBEHWM C ra3oBbiMKU Tpybamu,
BOAOMNPOBOAHBIMK TpyGamu, arekTpudeckumMu kabensmu unm
APYTMMM 06 bEKTaMK.

Oco0ble yka3aHusi MO TeXHWKe Ge3onacHOCTY Npy WnndoBaHUK

HaxxgayHow Gymaron

e He ncnonbayiite cnuwkom 6onblune NUCTbI Haxaa4YHo Bymaru.
Mpn BbiGOpe pasvmepa HaxpgadHoit Gymarn  crnepyite
pekoMeHgaumsM npowssogutens. LUnudosanbHas Gymara,
BbICTynalowas 3a npegernb! WMgoBaribHOM NNacTUHbI, MOXeT
cTaTb MPUYMHOW TPaBMbl, @ TaKkke NPUBECTU K 3aCOPEHWI0 Unu
paspbiBy Gymaru, unu k otaaye.

Ocobble yka3aHusi N0 TeXHMKe 6e30MacHOCTU NPU NONNPOBKE

e He ponyckaiite cBobogHoro BpalueHuss cBoboAHOW YacTu
MONMPOBAanbHOM  LIKYPKM WM ee  KPEMeXHbIX  LUHYPOB.
3abnokupyinte nnu obpexbTe CBOBOAHbIE KPEnexXHble LIHYPbI.
CBo6oaHble U BpallalolMecs KpenexHble LHYpbl  MOryT
3anyTaTtk NanbLbl UMW 3aLENUTLCS 3a 3aroTOBKY.

Ocobble coBeTbl N0 6e30NacHOCTM NpU paGoTe C NPOBONTOYHBLIMMU

wieTkamm

e CrnepgyeT yuuTbiBaTb, 4YTO [Jaxe MNpM  HOpPManbHOM
MCMOSIb30BaHUM LIETKN Yepe3 Hee TepsitoTCs KyCKW MPOBOMOKM.
He neperpyxaiiTe npoBorioky, mpunarasi Crvwwkom Gonbluoe
nasnexve. Monaslune B BO3AyX KyCKW MPOBOMOKU MOTYT Nerko
npo6UTb TOHKYIO OA@XaY U/UMN KOXY.

e Ecnu pekomeHayeTCs WCMoNb3oBaTh 3aLUMTHBIA KOXYX, He
[oNycKanTe KOHTaKTa LeTKN C KOXYXOM. [uameTp LeToK Ans
Tapenok U KacTptofib MOXeT GbiTb yBenuueH nop AeicTeuem
[aBneHnst U LEHTPOGEXHbIX CUr.

[ononHuTenbHbIe yKaszaHWA no 6e3onacHocTU
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e Ha WHCTpymeHTax, npedHasHauyeHHbIX [ANs  YCTaHOBKU
WnnchoBarnbHbIX KPyros ¢ pe3bboBbiM OTBEPCTUEM, yoeanTech,
YTO ANIMHa pe3b0bl LUNNGOBANBHOTO Kpyra COOTBETCTBYET ATNMHE
pesbObl WNUHAEnNs.

e 3aroToBKa AOMKHA ObiTb HageXHO 3akpenreHa. 3axumatb
3aroTOBKY B 3aXkVMHOM YCTpPOWCTBE UnM Tuckax GesonacHee,
YeM AepxaTb ee B pyKe.

e He npukacaiiTecb K OTPE3HbIM 1 NG OBanbHbIM AVcKaM, noka
OHW He OCTbINN.

e [lpy ncnonb3oBaHUM GbICTPO3aXUMHOM My Tl ybeamTech, 4To
BHYTPEHHSIT My(Ta, MOCaXeHHasi Ha LUNUHAenb, cHabxeHa
PE3VNHOBBLIM YNMOTHUTENbHLIM KOMbLIOM U YTO 3TO KOMbLO He
nospexaeHo. Tawke ybeanTech, YTO NOBEPXHOCTN BHELLHETO U
BHYTPEHHEro (PraHLeB YnCTble.

e McnonbayiiTe GbICTPOCHEMHbI BOPOTOK TOMNLKO C abpasunBHLIMU
1 OTPesHbIMM Anckamu. Mcnonb3ayiiTe ToNbKO HENoBpeXAeHHbIe
W ucnpasHble dnaHubl.

e B cnyyae BpeMEHHOro OTKIMOYEHNS ANEKTPONUTaHUSA U nocrne
M3BMEYeHNs1 BUIMKN U3 PO3ETKM C BbIKITIOYATENIEM B NOMOXEHUN
"BKMIOYEHO", nepes MOBTOPHLIM BKMOYEHUEM HeobXxoanmo
pa36rIokMpoBaTh BbIKMOYATENb U YCTAHOBUTL €r0 B MOMOXEHWUe
"BbIKIIOYEHO".

BHUMAHME: Mpu6op npeaHasHavyeH AN 3KCnnyaTauun BHYTPU
nomeLLeHUN.

Hecmotpsi Ha GesonacHyio  KOHCTPYKUWIO,  UCMOMb3oBaHWe
npeaoxpaHuTenbHbIX U O0MNOMNHUTENbHbIX Mep 3alluTbl, Bcerga
CyLLeCTBYeT PUCK NOJTy4eHUst TpaBMbl BO BpeMsi paboTbl.
MosicHeHus k ucnonb3yemMbIiM NMUKTOrpaMmmam.
-
1 2 3 4
—
&) O
5 & 7 8
1.BHumanue MpumnTe ocobble Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTU
2.MpoyTWTe  WHCTPYKUMIO MO  3KCnnyaTauuu, cobniopaiite

copepxalMecs B Hell npegynpexaeHus v ycrnosusi 6esonacHocTtu!
3.Mcnonb3yitTe cpeacTBa MHAMBMAYaIbHOW 3alluThbl (3aALUUTHbIE
OY4KM, CPpeACTBa 3alLMThI yLIeW, NPOTUBOMbINEBbLIE MacKm)

4. HageBaunTe 3almTHbIE NepyaTku

5.nepeq obCryxuBaHWEM UMW PEMOHTOM BblHUMaNTe BUMKY U3
po3eTKU.

6.He noanyckainte geten K UHCTPYMEHTY

7.3awWwmwaiiTe oT AoXas

8.BTopolt knacc 3awmThbl

KOHCTPYKLUA U UCNONb30OBAHUE

Yrnosasi wnudoBanbHas MalwuHa SBNSETCS  U30NMPOBaHHbLIM
PYYHbBIM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM kracca Il. MawwuHa npvBoauTcs B
feiicTBre 0AHOMA3HBIM ABUraTENEM C KOMMYTaTopOM, CKOPOCTb
KOTOPOTO CHKAETCS C MOMOLLbIO YIIOBOrO peaykTopa. OHa MOXeT
MCMonb30BaTLCA KaK Ans LWUOBaHUA, Tak U Anst pesku. ATOT Tun
9MEKTPOMHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCA ANS yAaneHust Bcex
BMAOB 3ayCEHLEB C MOBEPXHOCTU METANIUYECKUX AeTaneu,
06paboTKM MOBEPXHOCTU CBAPHbLIX LUBOB, PE3KM TOHKOCTEHHbIX TPYG
W Memnkux MeTannuyeckux petaneir u  T.4. Mpu  Hanuuum
COOTBETCTBYIOLIMX HACAAOK YIMOBYI LUNM(OBAMbHYIO MaLLHY
MOXHO WCMOMb30BaTh HE TOMBKO A1 PE3KU W LUANOBKU, HO U ANs
OYMCTKM, HAMNPUMEP, OT PXKaABYMHbI, NAKOKPACOYHbIX NOKPLITUIA U T.4,.
O6nacT NPUMEHeHWs BKITIOYAOT LUMPOKWIA CNEKTP PEMOHTHbIX U
CTPOUTENbHBIX PAaGOT, HE TONMBKO CBSI3AHHBLIX C MeTannom. Yrnosas
WnMoBanbHas MallnHa TakKke MOXET UCNOMNb30BaTLCA A1 PE3KU
M WAUOBKM CTPOUTENBHBLIX MaTepuanos, Hanpumep, Kupnuya,
BpycyaTku, KepamMmUM4ecKoil NNUTKY 1 T.4,.

MawmHa npegHasHavyeHa TONbKO Ansl CyXOro Ucnosib3oBaHuA,

He Ans NonMpoBKWU. He McnonbayﬁTe JNEeKTPOUHCTPYMEHT He no
HasHa4eHuto.

HeﬂpaBM.ﬂbHOe ucnonb3oBaHue.

e He obpabarteiBaiiTe MaTepuansl, coaepxalumne acbect. Acbecm
58/151eMCs1 KAHUEPO2EHOM.



e He obpabatbiBaitte marepuansl, nbinb KOTOPbIX
BOCMNamMeHsieTcs  Unu  B3pbiBoonacHa. [lpu pabome ¢
3IEKMPOUHCMPYMEHMOM ~ 06pa3ylomcsi  UCKPbl,  KOmopble

Mo2ym 80CrIaMeHuUmb 8bIOeNsoUUECs Napbi.

e OTpesHble Kpyri Hemb3si MCMOMb30BaTh ANsSt LUMAMGOBAmNbHBIX
pabot. OmpesHbie kpyau pabomatom 6okoeoli cmopoHoU, a
wnughosaHue nepedHell CMOPOHOU OMPe3HO20 Kpyea Moxem
pusecmuU K nospexx0eHuo 0mpe3Ho20 Kpyaa U, Kak criedcmeue,
K pUCKy mpasmuposaHusi orepamopa.

OMUCAHUE CTPAHUL

MpuBeaeHHas HKe HyMepaLysi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM CTaHka,
rokasaHHbIM Ha rpacpuyecknx CTpaHuLax AaHHOrO PyKOBOACTBA.
KHorKa 6710KMpoBKM WNMHAENs

1.KHonka 6nok1poBKW WNUHAENs

2.BbIKNIOYaTENb

3.[ononHuTtenbHas pykosiTka

4.3aLUTHBIN KOXYX Ne3Bnst

5.BHeLwHui chnaHeL,

6.BHyTpeHHwit hnaHew,

7.KHonka 6rnokMpoBKu BbIKMoYaTens

8.KpblLLKa yronbHOW LWeTKn

9.3aMOK OCHOBHOW PYKOSATKU

10.Pbivar (3awmra nessusi)

11.CneumnanbHbIn KoY

12.lWHyp nutaHus
* BOSMOXHbI Paaniiis Mexay UnnocTpaumen v nagenvem.

AKCECCYAPbI U OBOPYOOBAHUE

3alUMTHBIN KOXYX Ne3sus -1 wr.
CreumanbHbIv KoY -1 wr.
[lononHuTensHas pykositka -1wr.

NOoAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA [JOMOSTHUTESNIbHOW PYKOATKU

[ononHuTtenbHas pykosiTka (3) ycTaHaBnMBaeTCs B OQHO W3
oTBepCTM Ha  wnudosanbHOW  ronoske.  PekomeHpyeTcs
UCMoNb3oBaTb LWNUQOBANbHYI0 MallMHy CO  BCTOMOraTesbHO
pykosTkon. Ecnn Bo Bpems paGoTbl Bbl AepxuTe LUNUdMaLINHY
06enmm pykamu (Takke UCnosib3ys BCoMoraTenbHyto pyKosiTky ), TO
MeHbLLIe PUCK TOTO, YTO Ballia pyka KOCHETCS BpallaoLLerocs aucka
VMK LETKM W NOMYYnT TpaBMy OT OTAauM.

PEFYNUPYEMAA OCHOBHAS PYKOATKA

Mepen Hayanom pa6oTbl MOXHO OTperynupoBaTb MOMIOXeHWe
OCHOBHOW PYKOSITKM LLNMOBaNbHON MaLLMHbI Tak, 4ToBbl OHO Bbino
HavnGonee yno6HbIM ANs BbINOMHSEMO paboTbl. PykosTKy MOXHO
OTperynupoBaTh B 3 MOMOXEHUsX, NoBepHyB ee Ha 90°Bneso unm
BMPaBO MO OTHOLLEHWIO K OCHOBHOMY MOOXEHMUIO.

HaxmuTe KHOMKy dhukcaLlmm ocHoBHOM pykosTku (9) (puc. D).
[MoBepHNTE OCHOBHYIO PYKOSITKY B HY>XHOE MOJIOXeHMe.

OcHoBHast pykosiTka aBTOMaTU4eCKkn 3adUKCUpyeTCsi B BbIGpaHHOM
NOMOXEHNN.

YCTAHOBKA U PEINYJIMPOBKA 3ALLUTHOIO KOXYXA HOXA
3almMTHBIN  KOXYX HOXa 3aluuaeT onepaTtopa OT Mycopa,
CryyaiiHOro KOHTakTa C paboyvMM WHCTpyMeHTOM unm uckp. Ero
criegyeT ycTaHaenMeaTb G 0CcoGOi TLWATENbHOCTbIO, YTOObLI ero
3alWMTHas YacTb Obina obpalleHa k onepaTopy.

KOHCTPYKUMS KpenmneHusi 3alMTHOTO KOXyXa HOXa Mo3sonsieT
YCTaHOBWUTb €70 B ONTUMAarbHOe nonoxeHne 6e3 MCronb3oBaHUs
MHCTPYMEHTOB.

OcnabbTe M NOTsIHUTE Hasaf pblyar (10) Ha 3aLUMTHOM KOXyXe
avcka (4).

[MoBepHUTE ANCKOBBIN KOXYX (4) B HYXXHOE MOMOXEHNME.
Bacbukcupyiite, onyctus peivar (10).

CHsITUe 1 perynvpoBKa 3alLMUTHOTO KOXyXa AucKa BbIMONHSIOTCSA B
nopsigke, 06paTHOM ero yCTaHoBKe.

CMEHA UHCTPYMEHTOB

Mpu 3amMeHe MHCTPyMeHTa HadeBaliTe paboune nepyaTtku.

Khonka 6nokupoBku wnuHaens (1) vcnonb3yeTcst TONbKO Ans
GNOKMPOBKM LINWHAENS LINNGOBANbHON MalUMHbl NPU YCTaHOBKe
Unn cHATUM paboyero MHCTpymeHTa. Ee Henb3s ucnonb3oBaTb B
KayecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO BPeMsi BpalleHus aucka. OTo
MOXEeT MPUBECTU K MOBPEXAEHWMIO LNN(OBanbHON MalMHbl Ui
TpaBMaMm Morb3oBaTersi.

KPEMJNIEHUE OUCKA
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s WwnndoBanbHbIX UMK OTPE3HbLIX AUCKOB TOMLIMHON MeHee 3 MM

BHELWHSS cnaHuesas ranka (5) AomkHa ObiTb 3aKkpyyeHa niockomn

CTOpOHOW Aucka (puc. B).

e HaxmuTe kHoOMKy 6nokuposku wnuHaens (1).

e BcraBbTe cneunanbHbIA ragyHblii KoY (BXOAUT B KOMMIEKT) B
oTBepcTUs BHelwHero dnaHua (5) (puc. A).

e [loBepHUTE raeyHbl KoY - ocnabbTe W CHUMWUTE BHELIHWIA
dnaHey (5).

e YcTaHOBWTE AWCK Tak, 4ToBbl OH Bbin NpuxaT K NOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero dnaHua (6).

e [pukpyTuTe BHewHu dnaHey (5) W cnerka 3aTsHUTe
crneLmanbHbIM raeyHbIM KITloHOM.

[leMOHTaX [MCKOB MPOM3BOAWTCS B MOpsiaKe, OGPaTHOM MOHTaxy.
Mpu MoHTaXKe AMCK JOIKEH GbITb NPYDKAT K MOBEPXHOCTU BHYTPEHHErO
naHua (6) 1 OTLEHTPUPOBAH Ha €ro HXKHE CTOPOHeE.

CBOPKA WHCTPYMEHTOB AnA PABOTbl C PE3bBOBbIMU

OTBEPCTUAMMU

e HaxmuTe kHOMKy 6rnokvpoBku WnuHaens (1).

e CHMMUTE paHee YCTaHOBMEHHBIN paboymnii UHCTPYMEHT (ecnu OH
eCTb).

e [lepepn yctaHoBKOW cHUMMTE 06Ga chnaHua - BHYTPeHHUN (6) n
BHeLUHW# (5).

e HaBuHTUTE pes3bboByld 4acTb paboyero WHCTpymMeHTa Ha
LWNMHAENb W crerka 3aTsHuTe.

e Pasbopka pabouuMx MHCTPYMEHTOB C pe3bGoBbIM OTBEPCTUEM
NpOV3BOANTCS B NOpPsiAke, 06PaTHOM MOHTaxy.

YCTAHOBKA YITIOBOM LUMU®OBANIBHON MALLWHbI
MOACTABKY ONS YINOBOM WIM®OBANbHOW MALLUHBI
[lonyckaeTcs ncnonb3oBaHWe YrnoBoi WnMoBanbHOW MallnHb B
crneuuanbHOM LUTATMBE ANSA YrMOBbIX LWNMGOBaNbHLIX MalIWH Npu
YCIOBUM, YTO OHa MpaBUIMbHO YCTaHOBNIEHA B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLIMSIMM MO MOHTaXy NPOU3BOANTENS LITATUBA.

OKCMNYATALMSA / HACTPONKHU

Mepen wcnonb3oBaHuem LWNUEGOBANbHOW MalUVHbI NpPoBepbTe

cocTosiHne wnudpoBansbHoro Kpyra. He ncnonb3ynte

wnucoBanbHbIE KPYrM CO CKonamu, TpewmHamu Wnu Apyrumu

MOBPEXOEHUIMU.  VIBHOLLEHHBbI  Kpyr  unu  WeTKy nepeq

MCMONb30BaHNEM crieflyeT HEMEASIEHHO 3aMeHWTb Ha Hosyto. o

OKOHYaHUK paboTbl Bcerga BbikMtoYaiTe WNMOBAaNbHYI0 MaLLUHY

W [OXAMTECH MOMHOWM OCTaHOBKW paboyero MHCTpyMeHTa. Tonbko

nocne 9TOro WnMgOBanbHYl MalKWHy MOXHO y6patb. He

TOPMO3WTe BpaLLaloLWmines WnndoBarnbHbIA KPYr, NpUxXuMas ero K

3aroToBke.

e Hukorga He neperpyxaiiTe LwnudoBanbHylo MalivHy. Bec
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa OKasblBaeT [aBrieHne, JocTaTouHoe Ans
ahpeKkTUBHON PaboTbl HCTPYMEHTA. MNeperpyska u YpeamepHoe
[aBrneHve MOryT MpUBECTU K OMacHoi nornomke paGoyero
MHCTpYMEHTAa.

e Ecru wnudoBanbHas MawwuHa ynana Bo Bpems paboTbl,
HeobXxoAuMMO OCMOTPETb W, BO3MOXHO, 3ameHUTb pabounin
MHCTPYMEHT, €CInn OH NOBPEeXAeH Unu AedopM1MpoBaH.

e Hukorga He ynapsiiTe pabounin UHCTPYMEHT 0 obpabaTbiBaeMbli
matepwuarn.

e Wa3beraiite ypapoB u ckpebkoB AWCKOM, OCOGEHHO npu
06paBoTKe yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. 4. (3TO MOXET MPUBECTM K
noTepe KOHTPOIs). (3TO MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Hag,
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM 1 BOHUKHOBEHMIO 3dhcheKTa oTAaum).

e Hukorga He UCMoNb3yiTe B AUCKOBBLIX MWUNax MuNbHble AWUCKM,
npefHasHaveHHble [ns pesku ApeBecuHbl. Vicnonb3osaHve
TakMx MWMbHbIX  [OWCKOB — YacTo MPUMBOAWT K  OTAaYe
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, MOTEPE KOHTPOINSA M MOXET MPUBECTU K
TpaBMe onepaTopa.

HA

3ANYCK / BbIKIMKOYEHME
e Bo Bpems 3anycka n paGOTbI aepxurte U_IJ']IA(*)OBaﬂbHyIO MaLnHy
obevmn  pykamu.  LnudoBanbHas  MawmHa  ocHallieHa

npefioXpaHUTEnbHLIM  BblKMioyaTeneM Ans npefoTBpalieHns
Cry4aitHoro 3anycka.

e HaxmuTe kHOMKy pbivara (7) Bnepea.

e HaxmuTe Ha KHOMKy Bbiknouatens (2) (puc. C).

e OcnabneHve [aBneHWs Ha KHOMKY  BblknoyaTens
ocTaHaBnnBaeT KoPeMOrKy.

o [lpu 3anycke gpuraTtenk 3anyckaeTcsi C MEANEHHbIM CTapToM,
KOTOPLIA ~ UCMONb3yeTcs  ANA  3amycka  HeHarpyXeHHoro
npuratens.
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e [ocne 3anycka WNMGOBANbLHON MalUUHLI NOAOKAWUTE, MokKa
WnncboBanbHbIA  KPYr [OCTUrHET MaKCUManbHOW CKOpocTy,
npexae YeM npuctynatb k pabote. Bo Bpems paboTbl Henbast
nonb3oBaTbCsl  BbIKMOYaTenemM  Anf  BKIOYEHUS  WIu
BbIKIIOYEHNst  WNMGOBanbHOM — MalwwuHbl.  Beikniovatens
WnnboBanbHO MaLLMHBI MOXHO BKITIOYaTb TOSbKO TOrAa, Korga
9MEeKTPOMHCTPYMEHT ~ HaxoguTCsi  Ha  paccTosiHiM  OT
obpabatbiBaemoin getanu.

PE3KA

e Pe3ska yrnosou LWnugoBanbHON MaLLMHOW MOXET BbINOSHATLCA
TOSBKO MO NPSIMON JIHNK.

* He paspesaiiTe maTepwuarn, Aepxa ero B pyke.

e bBonbluve 3aroToBKM AOMKHbI UMETb OMOpbl, U Heob6XxoaNMO
cneauTb 3a Tem, YTOGbl TOYKM OMOPbI Haxoaunuch 6IM3ko K
nUHUM  pesa W Ha KoHUe MaTepuana. Martepuan,
PacronoXeHHbIN YCTOMYMBO, He ByAeT cMelaTbCsi BO BpeMst
pesku.

e HeGonbluve 3aroToBku criedyeT 3akpennsTb, Hanpumep, B
TCKax, C MOMOLLbI 3aXUMOB W T. 4. Matepuan cnepyet
3axumaTb Tak, 4Tobbl 30Ha pesaHWsi Haxogunacb 61mmM3ko K
3aXUMHOMY ycTpoicTBy. 310 obecneuut Gombluyld TOYHOCTb
pesku.

* He ponyckaiite BUGpaLumn nnm nepeTarnBaHns pexyLuero ancka,
TaK KaK 3TO YXyAWMWT Ka4yecTBO pe3a M MOXeT NpuBECTU K
MONOMKe pexyLLero ancka.

e Bo Bpemsi pe3ku He pgonyckaiite 6GOKOBOro [aBneHust Ha
PexXyLUmniA OUCK.

e McnonbayiiTe nNpaBUnbHbIA OTPE3HON AUCK B 3aBUCUMOCTU OT
MaTepuana, KoTopblii Heo6xo4MMo pa3pesaTtb.

e [lpu peske maTepuana pekOMeHAyeTCs HanpasnsTb noaady B
HarnpaBneHWUn BpalLeHUst pexyLLero aucka.

e [ny6uHa pesa 3aBUCUT OT AnameTpa gucka (puc. G).

e CnepyeT wucnonb3oBaTb TOMbKO [UCKA C  HOMUHAmbHbIM
[AVameTpoM, He NPeBbILLALLIMM PEKOMEH/A0BaHHbIA AN AaHHO
MoAenu LWnuoBanbHOM MaLLnHbI.

e [pu BbinonHeHWn rny6okux pesoB (Hanpumep, npoduneit,
cTpouTernbHbIX GrOKOB, KuMpnuyen W T.4.) He AonyckaiiTe
KOHTaKTa 3aXMUMHbIX (hriaHLIeB C 3aroTOBKOW.

Bo Bpems pasOTbI pexyLiue OMCKU HarpeeatTca A0 OYEeHb BbICOKUX
TeMmnepaTtyp - He ﬂpMKaCaVITer K HUM He3alULEeHHbIMN YacTamun
Tena, Noka OHU He OCTbIN.

LWNMU®OBAHUE

Ang wnudoBaHWs  MOryT  WCMOMb30BaTLCS, Hanpumep,
LWNucoBarbHbIe KPyrvt, YalleyHble Kpyru, OTOOMHbIE Kpyru, Kpyr ¢
abpa3nBHLIM BOPCOM, MPOBOIIOYHbIE LWETKW, TMOKUe Kpyru Ans
HaxpgayHoi OGymarn u T. A. Kaxgeh Tun gucka, a Takke
obpabaTbiBaeMblii MaTepuan TpebyloT COOTBETCTBYHOLIEN TEXHUKU

paGoTbl M WUCMOMb30BaHUS  COOTBETCTBYIOLMX  CPEAcTs
VHAMBUAYaNbHO 3aLLUMUTI.

[vckn, npegHa3HayeHHble ANsi  pe3ku, He  [OKHbI
MCnonb30BaThCA ANA WANGOBaHMS.

LinudoBanbHble AUCKM NpeAHa3HadyeHbl ANA  yAaneHus

MmaTepuana Kpaem aucka.

e He wnugyiite 6GOKOBOW CTOPOHOW Aucka. OnTUManbHbIA
pabounil yron Ans 4aHHoro Tuna auckos coctasnset 30© fig H).

o LUnudosanbHble paboTbl MOXHO BbIMOSHSATL TOMBKO C MOMOLLbIO
WnncpoBarnbHbIX KPYroB, COOTBETCTBYIOLMX TUMY MaTepuana.

Mpu paGoTe C OTKMAHBIMM AMCKamMU, AUCKaMU C abpasvBHbIM

BOPCOM W MMBKMMU Auckamu Anst HaxaadHow Gymarnm Heobxoammo

crieuTh 3a NPaBUrbHbLIM YIIIOM ataky (puc. ).

He crnepyeT wnmudosaTh BCO NOBEPXHOCTb ANCKA.

3TM TuNbl AWCKOB UCMonb3yloTcs  Ans  obpaboTkn
NOBEPXHOCTEMN.

MSIOCKNX

MpoBoOnoOYHbIE LWETKN npeaHas3HayeHbl B OCHOBHOM SISl OHMCTKU
npocouneit U TPYAHOAOCTYNHbIX MecT. C MX MOMOLLBIO MOXHO,
HanpvmMep, yaanuTb pXxaBunHy, Kpacky 1 T. A. (puc. K). (puc. K).
Mcnonb3yitTe  Tonbko Te pabouyMe WHCTPYMEHTbI, AonycTumas
CKOPOCTb  KOTOPbIX Bbllle WNM paBHa MaKCMManbHOW CKOPOCTU
YrnoBoW WNMoBanbHON MalLMHbI 6e3 Harpysku.

SKCMNYATALIUA U OBCINYXXUBAHUE

Mepen BbinonHeHnem niobbix paboT Mo ycTaHOBKe, HACTPOViKe,
PEMOHTY MNM 3KCMIlyaTauuu BblHbTE BUMKY CETEBOrO LUHypa W3
po3eTKu.
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OBCNYXUBAHWUE U XPAHEHUE

. PEKOMeHﬂyeTCﬂ oynwaTtb yCTpOI?ICTBO Cpasy nocne Kaxnoro
NCNnonb3oBaHUA.

e He I/ICHOJ'IbayVITe ANA OYUCTKWU BOAY U Opyrue XUAKoCTW.

e OuuanTe yCTPOMCTBO CyXOi TKAHbIO UMM NpoadyBanTe cxaTbiM
BO37yXOM MoA HeGOoMNbLWUM AaBNEHUEM.

e He ucnonbayite yiCTAWME CPeacTBa UNW pacTBOpUTENM, Tak
KaK OHM MOryT noBpeaunTb NiacTUKOBbIe AeTanu.

. Peryn;lpHo OHVILLLaIZTe BEHTUNALUUOHHbIE OTBEPCTUA B Kopnyce
ABuratensi, YTobbl NPefoTBPaTUTL NEPErPEB YCTPOMCTBA.

e Ecnu kabenb nutaHus noepexaeH, 3ameHuTe ero kabenem c

Takumm xe xapakTepucTukamm. O6paTutecs K
KBaNMMULIMPOBAHHOMY cneuuanucTy unu caante npubop B
PEMOHT.

e B cnyyae Ype3amMepHOro UCKPEHUs Ha KOMMYTaTope NpoBepbTe
COCTOsIHWE YronbHbIX LWEeTOK ABuratens y KBaJ‘IVIQ)VILLVIpOBaHHOI’O
cneyuanucra.

e Bcerga xpaHuTe annapaT B CyXOM W HeAOCTYNHOM Ans AeTen
mecTe.

3AMEHA YIOJbHbIX LWETOK

M3HolleHHble (kopoye 5 MM), CropeBLUME UK TPECHYBLLUME YrombHble
LWeTkn aBuratens [OIDkHbl GbiTb HeMeAneHHo 3ameHeHbl. Bcerga
3aMeHsiiTe o6e yronbHble LUETKW opHOBpPeMeHHo. - OTkpyTute u
CHUMUTE KPbILLKW YromnbHbIX LeTok (8) (puc. E).

e OTTAHWUTE MPWKUMHYIO MPYXWHY, OTCOEAMHUTE U CHUMUTE
M3HOLLEHHbIE YrOMbHbIE LLETKM.

e YpanuTe yronbHy' Mbiflb C MOMOLLLIO CKaToro BO3ayxa.

e YCTaHOBWTE HOBbIE YrosbHble LETKN (LETKM JOMKHbI CBOBOAHO
CKOMb3UTb B LUETKOAEPXATEnNsiX) W YCTaHOBUTE HaXVUMHYHO
NpYyXuHy Ha mecTo (puc. F).

e YCTaHOBUTE KPbILIKM YronbHbIX LLETOK (8).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK 3anyctuTe LI.I]'II/Id)OBaJ'IbHyIO MaLlnHy
6e3 Harpysku v nogoxagute 1-2 MWHYTbI, MOKa YyronbHble LWEeTKN He
BOIZFLyT B KOMMYyTaTOp ABUratens. BameHa YronbHbIX LWETOK A0MMKHa
npou3BOaAUTBCA  TOJSTbKO KBaJ'IVI(bVILIMpOBaHHbIM cneymanuctom C
MCNonb30BaHNWEM OpUrMHanbHbIX ,CleTaJ'IeVI.

ToBble AetekTbl 4OMKHBI YCTPAHSTLCS B aBTOPU3OBAHHOM CepBuce
Npon3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANBbHBLIE JAHHbIE
NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpsixeHue nutanus 230 VAC
YacroTa nutaHus 50 Hz
HomuHanbHasi MOLLHOCTb 2600 W
HomuHanbHas ckopocTb 6600 muH"
Makc. auametp avcka 230 mm
BHyTpeHHUIA guametp ancka 22,2 Mm
Pesbba wnuHaens M14
CTeneHb 3almThbI IPX0
Knacc sawutbl 1]
Bec 6,6 kr
[op npov3BoacTBa 2025

OAHHBIE O WWYME 1 BABPALIUK
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHns

Lpa= 95,1 oB(A)

K=3 nb(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM Lwa= 103,1 ob(A)

K=3 nb(A)
BHaueHue yckopeHus (3aaHsas pyyka) an=7,67

m/c?K=1,5 m/c?
BHaueHue yckopeHus (nepegHss an=7,44

pykosiTka) m/c?K=1,5 m/c?

WHdbopmauus o wyme u BuGpaumn

YpoBeHb WymMa, u3gaBaemoro 06OpygoBaHWEM, OMUChbIBaeTCs:
YPOBHEM 3BYKOBOTO [aBneHus Lpav ypoBHEM 3ByKOBOW MOLLHOCTM
Lwa) (, rae K - norpelHocTb namepenuns). Bubpauus, nsnyvaemas
YCTPOWCTBOM, OMUCBLIBAETCS 3HA4YEHNEM BUOPOYCKOPEHUS a) (, TAe
K o603HauvaeT HeonpeaeneHHOCTb M3MEPEHUIA).



YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBneHust Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwan 3HaueHne BUOPOYCKOPEHUS an, NPUBEAEHHblE B AaHHON
WHCTPYKUMK, 6bInn nsmepeHsbl B cootBetcTBun ¢ EN 62841-1 n EN
62841-2-3. [puBeaeHHbli ypoBeHb BuOpaumMn anMoxeT ObiTb
UCMOnNb30BaH ANsi CpaBHEHWs1 0GOPYAOBaHNst U NpeaBapuTenbHON
OLieHKV Bo3aencTaus Bubpauum.

YKasaHHbI YpOBEHb BUOpaLMW SBRSIETCS  pPenpe3eHTaTUBHLIM
TOMbKO Arnsi OCHOBHOMO WCMonb30BaHUs oGopynosava. Ecnu
YCTPOWCTBO MCMOMb3yeTcs AN ApYrvxX Uenen unu ¢ Apyrumu
pabounMm UHCTPYMEHTaMu, ypoBeHb BUGPALIMM MOXET U3MEHUTLCSI.
Ha Gonee BbICOKWIt ypoBeHb BUGPaLMKN BASIET HEAOCTAaTOHHOE U
CNWLIKOM PeaKoe TexHWYeckoe OobBCnyxuBaHWe YCTPOWCTBa.
Bbllweyka3aHHble NPUYKHBI  MOFYT MNPUBECTU K MOBbILEHHOMY
BO3AeCTBMIO BUGpaLmm B TeueHre Bcero paboyero nepuoaa.

[AnA TOYHOW OLIeHKU BO3AeNCTBUSA BMGpauum Heobxoaumo
Yy4MTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WIU
KOrla OHO BKIIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs AnsA pa6otbl. Mpu
TOYHOW oueHKe Bcex hakTopoB obliee Bo3aecTBUE BUGpaLumMm
MOXET 6bITb 3HAYUTENBHO HUXE.

YT1oBbl 3aWMTUTL MONL30BATENs OT BO3AEACTBUA BUGPaLWK,
HEOBXOANMO NMPUHSATL AONONHUTENLHbBIE MEPbLI GE30MACHOCTH, Takue
KaK LMKINYeCcKoe TeXHUYeckoe o6CyxMBaHne MallnHbl U paBoumnx
MHCTPYMEHTOB, 3alLuMTa pyK Npu COOTBETCTBYIOLLEH TeMnepatype n
npaBunbHas opraHu3auus paboTbl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

N Mspenms c  onekTpuueckaM  NpUBOAOM  He  cneayet
E

BbIGpackIBaTh BMeCTe C GbITOBLIMA OTXOAaMM, UX CreayeT
CAaBaTh Ha YTUNM3aLWio B COOTBETCTBYIOLME YupexaeHns. 3a
nHdopmaumern o6 yTunusauun obpaljanTtecs K npoAasLy
M30enus MMM B MECTHble OpraHbl  Brmacth.  OTxombl
9MEKTPUYECKOTO 1 3MEKTPOHHOrO 0BOpYaoBaHUA comepxar
BelllecTBa, HeGesonacHsle [ANs  OKpyxalowen cpeabl.
O6opynosaHue, KoTopoe He nepepabartbiBaeTcs,
npeactansieT  coBoii  MOTeHUWanbHylo  Yrposy  Ans
OKpyXatoLLeil cpe/ibl 1 3[,0pOBbA Niofiei.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee "GTX Poland")
coobluaeT, 4TO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoAepXaHue JaHHOro PYKOBOACTBA (Aanee
"PykoBOACTBO"), BKITIOYAS, B HaCTHOCTU, €ro TekcT, poTorpacum, Anarpammel v T.4.,
sawmuientl. Bce asTopckve npasa Ha coziepaHie [JaHHOrO PYKOBOACTBA (nanee
"PykoBOACTBO"), BKITIOUAS, B HACTHOCTH, €ro TekcT, choTorpacum, CXembl, PUCYHKN, a
TaloKke ero KoMMosuumio, NpuHaanexar uckoumtensHo GTX Poland n noanexar
npaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHoM oT 4 cespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM NPaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoaaTeNbHbIN BecTHUK 2006 roaa Ne
90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu). KonvposaHue, obpaboTka, nyGnukaumsi, u3ameHeHue B
KOMMEpUECKUX LieNsix Bcero PyKoBOACTBA, @ Takke ero OTAerbHbIX dnemeHToB 6e3
nmceMeHHoro cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MOXeT noBneyb 3a coboit
TPaXAHCKYIO 1 YrOMOBHYHO OTBETCTBEHHOCT.

., (€2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA

59G208
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI POZORNE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEITE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNI PREDPISY
Bezpecnostni pokyny pro brouseni, brouseni brusnym papirem, praci s
draténymi kartaci a fezani brusnym kotouéem.

e Toto elektrické nafadi Ize pouzivat jako béznou brusku, brusku
na smirkovy papir, pro brouseni draténymi kartaci a pro fezani
brusnym kotou¢em. Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny,
navody, popisy a Udaje dodané s elektrickym naradim.
Nedodrzeni nasledujicich pokynd muze zpusobit nebezpedi
urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k leSténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti muze vést
k nebezpeci a zranéni.

* Nepouzivejte nastavce, které nejsou specidlné navrzeny a
doporuceny vyrobcem pro toto nafadi. Skute¢nost, Ze lze na
elektrické nafadi nasadit pfislusenstvi, nezaruCuje jeho
bezpeéné pouzivani.
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e Pripustné otacky pouzivaného pracovniho nastroje nesmi byt
niz8i nez maximalni otadcky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj otacejici se vys$Si rychlosti, nez je pfipustna
rychlost, se mize zlomit a ¢asti nastroje se mohou odstipnout.

e Vngjsi pramér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérdm  elektrického nastroje. Pracovni nastroje s
nespravnymi rozméry nelze dostate¢né chranit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje s vlozkou se zavitem musi presné priléhat k
zavitu na vietenu. U pracovnich nastrojl s pfirubou musi primeér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které nelze presné nasadit na elektrické naradi, se
budou otacet nerovnomérné, budou velmi silné vibrovat a mohou
zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném pfipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pracovni nastroje, napf.
brusné kotouce, zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné
podlozky, zda nejsou popraskané, opotfebované nebo silné
opotfebované, draténé kartdCe, zda nejsou uvolnéné nebo
pretrzené draty. Pokud elektrické nafadi nebo pracovni nastroj
upadl, zkontrolujte, zda neni po$kozen, nebo pouzijte jiné
neposkozené nafadi. Pokud byl nastroj zkontrolovan a opraven,
zapnéte elektrické nafadi na nejvy$Si otacky na dobu jedné
minuty a dbejte na to, aby se obsluha a okolostojici osoby v
blizkosti nachazely mimo zénu rotujiciho nastroje. PoSkozené
naradi se béhem této doby testovani obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomtcky. V zavislosti na
druhu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej,
ochranu oc¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specidlni zastéru na ochranu pred malymi &asticemi
obruSovaného a obrabéného materialu. Chrarite si o¢i pfed cizimi
télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Maska proti prachu

e a ochrana dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi
praci. Dlouhodobé vystaveni hluku , muZe vést ke ztraté sluchu.

e Zaijistéte, aby se okolostojici osoby nachazely v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru elektrického naradi. Kazdy,
kdo se nachazi v blizkosti elektrického naradi za provozu, musi
nosit osobni ochranné prostfedky. Ulomky obrobkli nebo
zlomené pracovni nastroje se mohou odstipnout a zpusobit
zranéni i mimo bezprostfedni zénu dosahu.

e P¥i provadéni praci, pfi nichz by se naradi mohlo dostat do
kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo vlastnim
napajecim kabelem, drzte naradi pouze za izolované plochy
rukojeti. Kontakt se sitovym kabelem by mohl pfenést napéti na
kovové Casti elektrického naradi, coz by mohlo zpusobit Uraz
elektrickym proudem.

o Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastroju.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, mohlo by dojit k pretnuti
nebo vtaZeni sitového kabelu a vaSe ruka nebo cela ruka by
mohla byt zachycena rotujicim pracovnim nastrojem.

o Nikdy neodkladejte elektrické naradi dfive, nez se pracovni
nastroj zcela zastavi. Rotujici nafadi se mlze dostat do kontaktu
s povrchem, na ktery je odloZeno, takZze muzete ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

* Neprenasejte elektrické nafadi, pokud je v pohybu. N&hodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym nastrojem muze zplsobit
vtaZeni nastroje a zavrtani elektrického nastroje do téla obsluhy.

* Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického nafadi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muzZe zpUsobit nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

* Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialu.
Jiskry je mohou zapalit.

e Nepouzivejte naradi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin maze mit
za nasledek uraz elektrickym proudem. Zpétny raz a pfislusné
bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo

prekazku rotujiciho nastroje, napf. brusného kotouce, brusného

talife, draténého kartace apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k

nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany

elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opa¢ném, nez je smér
otaceni pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zasekne v obrobku,

muze dojit k zablokovani ponorené hrany kotouce v materialu a k

jeho vypadnuti nebo vymrsténi. Pohyb brusného kotouce (smérem

k obsluze nebo od ni) je pak zavisly na sméru pohybu kotou¢e v

misté zablokovani. Kromé& toho se mohou brusné kotouce také

zlomit. Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného



pouzivani elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim vhodnych

bezpecénostnich opatifeni popsanych nize.

o Elektrické naradi musi byt drzeno pevné a télo a ruce musi byt
umistény tak, aby se zpétny rdz omezil. Pokud je soucasti
standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by byt vzdy
pouzita, aby bylo mozné co nejvice kontrolovat sily zpétného
rédzu nebo moment zpétného razu pfi spousténi. Obsluha mize
kontrolovat jevy trhnuti a zpétného razu pfijetim vhodnych
opatreni.

* Ruce by nikdy nemély byt drzeny v blizkosti rotujicich pracovnich
nastroju. Pracovni nastroj muze ruku v disledku zpétného razu
poranit.

* Nepfiblizujte se k z6né dosahu, ve které se bude elektrické
naradi pfi zpétném razu pohybovat. V disledku zpétného razu se
elektricky nastroj pohybuje v opacném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

e Zvlastni opatrnosti je tfeba dbat pfi obrabéni roht, ostrych hran
apod. Zabrarte zpétnému razu nebo zablokovani pracovnich
nastroju. Rotujici pracovni nastroj je nachylnéjsi k zablokovani
pfi obrabéni Ghld, ostrych hran nebo pfi zpétném razu. To se
muze stat pric¢inou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

* Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Casto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym nastrojem.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani s brusnym

kotouc¢em

* Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro elektrické naradi a
ochranny kryt uréeny pro tento kotou¢. Brusné kotouce, které
nejsou nastrojem uréenym pro pfislusny elektricky nastroj,
nemohou byt dostate¢né chranény a nejsou dostatecné
bezpecné.

e Zakfivené brusné kotouce musi byt namontovany tak, aby zadna
Gast kotouce nevycnivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢ vy¢nivajici za okraj ochranného
krytu nemuze byt dostate¢né chranén.

e Ochranny kryt musi byt pevné pfipevnén k elektrickému naradi,
aby byla zaruena co nejvy$si mira bezpecnosti, a musi byt
umistén tak, aby odkryta ¢ast brusného kotouce sméfujici k
obsluze byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pred ulomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.

* Brusné kotou€e musi byt pouzivany pouze k praci, ktera je pro
né uréena. Nikdy napfiklad nebruste bo¢nim povrchem fezného
kotouge. Rezné kotoude jsou uréeny k odstrariovani materialu
hranou kotoucge. Pisobeni bo¢nich sil na tyto brusné kotouce je
muze zlomit.

* Vzdy pouzivejte neposSkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné pfiruby podpiraji
brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpedi jeho zlomeni. Pfiruby pro
fezné kotoue se mohou liSit od pfirub pro ostatni brusné
kotouce.

e Nepouzivejte opotfebované brusné kotouée z vétsich
elektrickych nastroju. Brusné kotouce pro vétsi elektrické naradi
nejsou konstruovany pro vy3$si otacky, které jsou charakteristické
pro mensi elektrické naradi, a mohou se proto zlomit.

Dalsi zvlastni bezpe¢nostni pokyny pro

triskové obrabéni brusnym kotou¢em

e Vyvarujte se zablokovani brusného kotouce nebo pfilisného
tlaku. Neprovadéjte prili§ hluboké fezy. Pretizeni Fezného
kotoute zvySuje jeho zatiZzeni a tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i mozZnost jeho odhozeni nebo zlomeni.

* Vyhybejte se prostoru pred a za rotujicim feznym kotoucem.
Pohyb Fezného kotouce smérem od vas v obrobku muze
zpusobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické naradi s
rotujicim kotou¢em pfimo k vam.

e V pfipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni vypnéte
elektrické naradi a pockejte, az se kotou€ zcela zastavi. Nikdy se
nepokousejte stale se pohybujici kotou¢ vytahnout z fezného
prostoru, protoZe by mohlo dojit k zpétnému razu. Je tfeba zjistit
a odstranit pficinu zaseknuti.

* Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je stale v materialu.
Pred pokracovanim v fezani by mél fezny kotou¢ dosahnout
plnych otacek. V opagném piipadé muze dojit k zachyceni
brusného kotouce, jeho odskoceni od obrobku nebo zpétnému
razu.

e Desky nebo velké obrobky by mély byt pred obrabénim
podepfeny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpisobeného
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zaseknutim kotouce. Velké obrobky se mohou ohnout pod viastni
vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak v
blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e Zvlastni opatrnosti dbejte pfi fezani otvord ve sténach nebo pfi
praci v jinych neviditelnych oblastech. Rezny kotoug zanofeny do
materidlu muze zplsobit zpétny réz nastroje, kdyz narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
predméty.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

e Nepouzivejte prili§ velké listy brusného papiru. Pfi vybéru
velikosti brusného papiru se Fidte doporuéenim vyrobce. Brusny
papir vyénivajici mimo brusnou desku mlze zpUsobit zranéni a
muze vést k jeho zablokovani nebo roztrzeni, pfipadné k jeho
zpétnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

* Nedovolte, aby se volna ¢ast lestici koZesSiny nebo jeji pfidrzné
Siury volné otacely. Volné upeviiovaci $iury zablokujte nebo
zastfihnéte. Volné a rotujici upevriovaci $itry mohou zamotat
prsty nebo se zachytit o obrobek.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

o Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZném pouzivani se pies karta¢
ztraceji kousky dratu. NepretéZujte draty prilis velkym tlakem.
Vzduchem unasené kousky dratu mohou snadno proniknout
tenkym odévem a/nebo kuzi.

e Pokud je doporu¢eno pouziti ochranného krytu, zabrarite
kontaktu kartd¢e s ochrannym krytem. Pramér talifovych a
hrncovych kartadi Ize zvétsit tlakem a odstfedivymi silami.

Dalsi bezpecnostni pokyny

e U nastroji uréenych pro brusné kotouce se zavitovym otvorem
zkontrolujte, zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce
zavitu vietena.

* Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni
¢ Nedotykejte se
vychladnutim.

e P¥i pouziti rychloupinaciho limce dbejte na to, aby byl vnitini
limec usazeny na vietenu opatfen gumovym tésnicim krouzkem
a aby tento krouzek nebyl poskozen. Dbejte také na to, aby byly
povrchy vnéjsi pfiruby a vnitfni pfiruby Gisté.

e Rychloupinaci limec pouZivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze neposkozené a spravné funguijici
pfiruby.

e V piipadé do¢asného vypadku napdjeni ze sité nebo po vytazeni
zastrcky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je tfeba
pred opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do
polohy "vypnuto".

feznych a brusnych kotoucu pred jejich

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

| pfes ve své podstaté bezpecnou konstrukci, pouziti
bezpecnostnich a dodatecnych ochrannych opatfeni vzdy existuje
riziko zbytkového zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.
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1. Upozornéni DodrZujte zvlastni bezpec€nostni opatfeni
2.Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena
upozornéni a bezpeénostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

4.Pouzivejte ochranné rukavice

5.Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel ze zasuvky.
6.Dbejte na to, aby se k nafadi nepfiblizovaly déti

7.Chrarite pred destém

8.Druha tfida ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI



Uhlovéa bruska je izolované ruéni elektrické naradi tridy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany prostfednictvim Uhlové pfevodovky. Lze ji pouzivat k
brouseni i fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce pouziva k
odstrafiovani vSech typl otfepl z povrchu kovovych dild, k
povrchové Upravé svaru, k fezani tenkosténnych trubek a malych
kovovych dili atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize Uhlovou brusku
pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napf. rzi, natéra
apod.

Oblasti pouziti zahrnuji Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, nejen téch, které souviseji s kovem. Uhlovou brusku Ize pouzit
také k Fezani a brouSeni stavebnich materidlt, napf. cihel,
dlazebnich kostek, keramickych obkladu atd.

Bruska je uréena pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

Nespravné pouziti: V pfipadé, ze se jedna o Sroubovak, je nutné

jej pouzivat v souladu se zakonem.

* Nezpracovavejte materidly obsahujici
karcinogenni.

* Nezpracovavejte materidly, jejichz prach je hoflavy nebo
vybusny. Pri praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které
mohou vznitit uvolriované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotouée. Rezné kotoude
pracuji na bocni plose a brouseni predni plochou fezného
kotouc¢e mize zplsobit poskozeni fezného kotouce, coz ma za
nésledek riziko zranéni obsluhy.

POPIS STRAN

Nasledujici ¢islovani se vztahuje na soucasti stroje zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.
Tlacitko aretace vietena

1.Tlacitko aretace vietena
2.Spina¢

3.Pfidavna rukojet’

4.0chranny kryt noze

5.Vngjsi pfiruba

6.Vnitfni pfiruba

7.Tlacitko zamku spinace

8.Kryt uhlikového kartace
9.Zamek hlavni rukojeti

10.Paka (kryt noze)

11.Specidlni kli¢

12.Napajeci kabel

* Mohou se vyskytnout rozdily mezi vyobrazenim a vyrobkem

PRISLUSENSTVi A VYBAVENI

azbest. Azbest je

Ochranny kryt ¢epele - 1ks.
Specialni kli¢ - 1ks.
Pridavna rukojet - 1ks.
PRIPRAVA PRO PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pfidavna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvorli na hlavé
brusky. Doporuéujeme pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné
rukojeti ), je menSi riziko, Ze se vaSe ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartage a dojde ke zranéni v dusledku zpétného razu.

NASTAVITELNA HLAVNi RUKOJET

Pred zahajenim prace Ize nastavit polohu hlavni rukojeti brusky tak,
aby byla pro provadénou praci co nejvhodnéjsi. Rukojet Ize nastavit
do 3 poloh oto¢enim o 90°doleva nebo doprava vzhledem k zakladni
poloze.

Stisknéte tlacitko aretace hlavni rukojeti (9) (obr. D).

Otocte hlavni rukojet do pozadované polohy.

Hlavni rukojet se automaticky uzamkne ve zvolené poloze.

NASAZENI A SERIZENi KRYTU NOZE

Kryt noze chrani obsluhu pfed necistotami, ndhodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba vénovat zvySenou
pozornost tomu, aby jeho kryci ¢ast sméfovala k obsluze.
Konstrukce uchyceni ochranného krytu noze umoziuje jeho
nastaveni do optimalni polohy bez pouZziti naradi.

Uvolnéte a stahnéte packu (10) na ochranném krytu kotouce (4).
Otocte ochranny kryt kotouce (4) do poZzadované polohy.

Zaijistéte spusténim packy (10).

Demontaz a sefizeni krytu kotouce se provadi v opaéném poradi
nez jeho montaz.
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VYMENA NASTROJE

Pfi vyméné nastroju pouzivejte pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k zablokovani vietena
brusky pfi instalaci nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tladitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup
muZze vést k poSkozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotouct o tloustce mensi nez 3 mm musi

(obr. B).

o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

e Do otvorll vnéjsi pfiruby (5) zasurite specialni kli¢ (je soucasti
dodavky) (obr. A).

e Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi prirubu (5).

« Nasadte kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitfni pFiruby
(6).

o NaSroubujte vnéjsi pfirubu (5) a mirné ji utdhnéte specialnim
klicem.

Demontaz kotoucl probiha v opaéném poradi nez montaz. Pfi montazi

by mél byt kotou¢ pritladen k povrchu vnitini pfiruby (6) a vystfedén na

jeji spodni strané.

MONTAZ NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).
¢ Vyjméte dfive namontovany pracovni nastroj - je-li namontovan.

e Pred montazi sejméte obé pfiruby - vnitfni pfirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).

* NaSroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utahnéte.

e Demontaz pracovnich nastroju s otvorem se zavitem probiha v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY

Uhlovou brusku je pfipustné pouzivat ve specialnim stojanu pro

uhlové brusky za predpokladu, Ze je spravné namontovana v

souladu s montaznimi pokyny vyrobce stojanu.

OBSLUHA / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.

Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poSkozené brusné

kotouge. Opotfebovany kotou¢ nebo kartac je tfeba pred pouzitim

okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni prace brusku vzdy vypnéte

a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi. Teprve potom je

mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny kotou¢ jeho

pritlaGenim na obrobek.

e Brusku nikdy nepfetéZujte. Hmotnost elektrického nafadi vyviji
dostatecny tlak, aby bruska pracovala efektivné. Pretizeni a
nadmérny tlak mohou zpisobit nebezpetné zlomeni pracovniho
nastroje.

e Pokud bruska béhem prace spadne, je nutné pracovni nastroj
zkontrolovat a pfipadné vyménit, pokud Zjistite, Ze je poskozeny
nebo deformovany.

e Pracovni nastroj nikdy nenarazejte o opracovavany material.

e Vyvarujte se odskakovani a $krabani kotou¢em, zejména pfi
préci v rozich, na ostrych hranach apod. (to muze zplsobit ztratu
kontroly). (miZe to mit za nasledek ztratu kontroly nad
elektrickym nafadim a zpétny raz).

e Nikdy nepouzivejte pilové kotouce urcené k fezani dfeva z
kotouc€ovych pil. PouZiti takovych pilovych kotouct ¢asto vede k
jevu zpétného razu elektrického naradi, ztraté kontroly a mize
vést ke zranéni obsluhy.

SPOUSTENI / VYPINANI

e Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska

je vybavena bezpecnostnim spinacem, ktery zabrariuje

nahodnému spusténi.

Zatlaéte pakové tlacitko (7) dopfedu.

Stisknéte spinaci tlacitko (2) (obr. C).

Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) brusku zastavite.

PFi spousténi se motor rozbiha pomalym rozbéhem, ktery slouzi

ke spusténi nezatizeného motoru.

e Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zaénéte pracovat. Spina¢
nesmi byt béhem prace pouzivan k zapnuti nebo vypnuti brusky.
Spina¢ brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi vzdaleno od obrobku.

REZANI



o Rezani thlovou bruskou se smi provadét pouze v pfimém sméru.

« Nefezte material, kdyZ jej drzite v ruce.

« Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu. Stabilné
umistény materidl nebude mit tendenci se bé&hem fezani
pohybovat.

e Malé obrobky by mély byt zajistény napf. ve svéraku, pomoci
svorek apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezna plocha
nachéazela v blizkosti upinaciho zafizeni. Tim se zajisti vétsi
presnost fezani.

* Nepfipustte vibrace nebo podbijeni fezného kotouce, protoze to
zhors$uje kvalitu fezu a muze zpUsobit zlomeni fezného kotouce.

e Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen zadny boc¢ni
tlak.

e Pouzivejte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném
materialu.

e P¥i fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl ve
sméru otaceni fezného kotouce.

* Hloubka fezu zavisi na pruméru kotouce (obr. G).

* Mely by se pouzivat pouze kotouce o jmenovitém priméru, ktery
neni vétsi nez primér doporuceny pro prislusny model brusky.

e P¥i provadéni hlubokych fezt (napf. profilt, stavebnich blokd,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu
s obrobkem.

Rezné kotoude dosahuji b&hem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla dfive, nez vychladnou.

PISKOVANI

Brusné prace Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu, kalisku,
lamelovych kotou¢u, kotoucd s brusnym rounem, draténych kartacu,
pruznych kotoucl na brusny papir apod. Kazdy typ kotouce stejné
jako opracovavany material vyzaduje vhodnou pracovni techniku a
pouZziti vhodnych osobnich ochrannych pomucek.

Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstrarniovani materialu hranou

kotouce.

e Nebruste bocni stranou kotouce. Optimalni pracovni uhel pro
tento typ kotouce je 30 obr. H).

e Brusné prace Ize provadét pouze s pouzitim brusnych kotouct
vhodnych pro dany typ materialu.

PFi praci s lamelovymi kotoudi, kotouci s brusnym rounem a

pruznymi kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny dhel

nabéhu (obr. I).

Nemél by se brousit cely povrch kotouce.

Tyto typy kotoucu se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartaCe jsou urCeny predevs§im k cisténi profili a tézko

pfistupnych mist. Lze je pouzit napfiklad k odstranéni rzi, natéri apod.

(obr. K). (obr. K).

PouzZivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou vyssi
nebo rovny maximalnim otackam uhlové brusky bez zatizeni.

OBSLUHA A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli instalace, sefizovani, opravy nebo obsluhy
odpojte napéjeci kabel od sitové zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVAN{

« Doporucujeme pfistroj ihned po kazdém pouziti vycistit.

* K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Pristroj Cistéte suchym kusem latky nebo vyfoukejte nizkotlakym
stlatenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
mohou poskodit plastové ¢asti.

« Pravidelné cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

e Pokud je napajeci kabel poskozeny, vymérite jej za kabel
stejnych parametrl. Svéite tuto operaci kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e V pfipadé nadmérného jiskieni na komutatoru nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymérite oba uhlikové
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kartace soucasné. - OdSroubujte a sejméte kryty uhlikovych kartacu (8)

(obr. E).

e Stahnéte pfitlacnou pruzinu, odpojte a vyjméte opotfebované
uhlikové kartace.

e Pomoci stlaceného vzduchu odstrarite veskery uhlikovy prach.

e Nasadte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné
vklouznout do drzak( kartacu) a vratte pritlacnou pruzinu na
misto (obr. F).

o Nasadte kryty uhlikovych kartacu (8).

Po vymeéné uhlikovych kartacu spustte brusku bez zatéze a pockejte 1-

2 minuty, az uhlikové kartae zapadnou do komutatoru motoru.

Vymeénu uhlikovych karta¢h smi provadét pouze kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnich dild.

Pripadné zavady by mél opravit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE UDAJE

NOMINALNi UDAJE

PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Napéjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 2600 W
Jmenovité otacky 6600 min”’'
Maximalni primér kotouce 230 mm
Vnitfni prdmér kotouce 22,2 mm
Zavit vietena M14
Stupeni ochrany IPX0
Ttida ochrany Il
Hmotnost 6,6 kg
Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 103,1 dB(A)

K=3dB(A)
Hodnota zrychleni (zadni rukojet) an=7,67

m/s?K=1,5 m/s?
Hodnota zrychleni (pfedni rukojet) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lws) kde K je
nejistota méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany
hodnotou zrychleni vibraci a) (kde K oznacuje nejistotu mérenti).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anuvedené v tomto navodu byly méreny v
souladu s normami EN 62841-1 a EN 62841-2-3. Uvedenou hladinu
vibraci anlze pouzit pro porovnani zafizeni a pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena droveri vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vy$si drover
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou Udrzbou
jednotky. VySe uvedené diivody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v avahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Pfi presném odhadu vSech faktorti muze
byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Za ucelem ochrany uzivatele pred ucinky vibraci by méla byt
zavedena dalsi bezpec€nostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje
a pracovnich nastroju, ochrana pfiméfené teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI



Y Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
i spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny k
E likvidaci do vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u
| | prodejce vyrobku nebo na mistnim tfadé. Odpad z elektrickych
a elektronickych zafizeni obsahuije latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostiedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana,
predstavuji potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské

zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Polsko "), oznamuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo jiné
jejiho textu, fotografii, schématu atd. jsou vyhrazena. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, vykresu, jakoZ i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Ginora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢&. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komercni Gcely celého
manualu i jeho jednotlivych prvk( bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland
je pfisné zakdzano a muze mit za nasledek obCanskopravni a trestnépravni

odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G208

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané kone¢nym uzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.

Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

1A L A

Pawet Kowalski
Pracovnik pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

VarSava, 2025-06-18

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
UHLOVA BRUSKA

59G208
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE POUZITIE.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY
Bezpecnostné pokyny pre brisenie, brisenie brisnym papierom, pracu
s drétenymi kefami a rezanie briasnym kotucom.

e Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku,
brusku s brisnym papierom, na brusenie s drotenymi kefami a
na rezanie brasnym kotti¢om. DodrzZiavajte vietky bezpe€nostné
pokyny, intrukcie, popisy a Udaje dodané s elektrickym naradim.
Pri nedodrzani nasledujucich pokynov moéze vzniknut riziko
urazu elektrickym pridom, poziaru a/alebo vazneho poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.
Pouzivanie tohto elektrického naradia na ind ako uréenu
pracovnu ¢innost moéze viest k nebezpeéenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte pridavné zariadenia, ktoré nie su 3Specidlne
navrhnuté a odporuic¢ané vyrobcom pre toto naradie. Skuto¢nost,
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Ze na elektrické naradie mozno namontovat prislusenstvo,
nezaru€uje jeho bezpecné pouzivanie.

e Pripustné otacky pouzivaného pracovného nastroja nesmu byt
nizSie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom naradi.
Pracovny nastroj otagajuci sa vy$Sou rychlostou, ako je pripustna
rychlost, sa méze zlomit a €asti nastroja sa mézu rozstiepit.

e Vonkajsi priemer a hrubka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje
s nespravnymi rozmermi nemozno dostatoéne chranit ani
kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vloZzkou musia presne pasovat
na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou
musi priemer otvoru pracovného nastroja zodpovedat' priemeru
priruby. Pracovné nastroje, ktoré sa nedaju presne nasadit na
elektricky nastroj, sa budu otacat nerovnomerne, velmi silno
vibrovat a mdzu spbsobit stratu kontroly nad elektrickym
nastrojom.

e V Ziadnom pripade sa nesmu pouzivat poSkodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte pracovné naradie,
napr. brasne kotuce, ¢i nie si odstiepené a popraskané, brusne
podlozky, & nie su popraskané, opotrebované alebo silne
opotrebované, drotené kefy, ¢i nie st uvolnené alebo zlomené
droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadol,
skontrolujte ho, ¢&i nie je poSkodeny, alebo pouzite iné
neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie zapnite na najvySsie otacky na
jednu minutu, priom dbajte na to, aby sa obsluha a okolostojace
osoby nachadzali mimo zény rotujuceho naradia. PoSkodené
naradie sa pocas tohto skiiSobného ¢asu zvyc&ajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
druhu prace noste ochranni masku pokryvajicu celu tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi Giastockami
obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarite si oci pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Maska proti
prachu

e a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach vznikajuci
pocas prace. Dlhodobé vystavenie hluku , méze viest k strate
sluchu.

e Zabezpecte, aby sa okolostojace osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru elektrického naradia.
Osobné ochranné pomécky musia nosit vSetci, ktori sa
nachadzaju v blizkosti elektrického naradia, ked je v prevadzke.
Ulomky obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa mdzu
odstiepit a spdsobit zranenie aj mimo bezprostrednej zény
dosahu.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi kablami alebo vlastnym
napajacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovate. Pri kontakte so sietovym kablom by mohlo dojst k
prenosu napatia na kovové casti elektrického naradia, ¢o by
mohlo spdsobit Uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel drzte mimo dosahu rotujucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit’ rotujiceho pracovného nastroja.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie skér, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujici nastroj sa modze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je poloZeny, takze mozete stratit’
kontrolu nad elektrickym nastrojom.

e Elektricky nastroj neprenasSajte, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym naradim moze sposobit
vtiahnutie naradia a zavftanie elektrického naradia do tela
obsluhy.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasdava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

» Elektrické naradie nepouzivaijte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich m6zu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov m6ze mat za nasledok uraz elektrickym pradom.
Spétny raz a prislusné bezpec¢nostné pokyny

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického naradia na zablokovanie

alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brasny kotu¢, brasny

tanier, drotena kefa atd. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k

nahlemu zastaveniu rotujuceho pracovného nastroja.



Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne v smere proti smeru

otacania pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo zasekne v obrobku,

moze dojst k zablokovaniu ponorenej hrany koti¢a v materiali a k

jeho vypadnutiu alebo vymrsteniu. Pohyb brisneho kotuca (smerom

k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu kotuc¢a v

mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brasne kotuce aj zlomit.

Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného

pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim

vhodnych bezpeénostnych opatreni opisanych nizSie.

o Elektrické naradie sa musi drzat pevne a telo a ruky musia byt
umiestnené v polohe, ktora zniZuje spatny naraz. Ak je suc¢astou
Standardného vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy
pouzivat, aby ste mali €o najvacsiu kontrolu nad silami spatného
rézu alebo momentom spéatného razu pocas spustania. Obsluha
moze kontrolovat javy trhnutia a spatného razu prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni.

* Ruky by sa nikdy nemali drzat v blizkosti rotujucich pracovnych
nastrojov. Pracovny nastroj méze v dosledku spéatného razu
poranit’ ruku.

e Drzte sa dalej od zony dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného
rézu sa elektrické naradie pohybuje v opatnom smere, ako je
pohyb brisneho kotuca v mieste zablokovania.

e Zvldstnu pozornost' treba venovat pri obrabani rohov, ostrych
hran atd. Zabrante spatnému razu alebo zablokovaniu
pracovnych nastrojov. Rotujlci pracovny nastroj je nachyinejsi
na zablokovanie pri obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je
spatny réz. To sa modze stat pricinou straty kontroly alebo
spatného razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné nastroje
tohto typu Casto spdsobuji spatny naraz alebo stratu kontroly
nad elektrickym nastrojom.

Osobitné bezpeénostné pokyny pre brisenie a rezanie s briusnym

koti¢om

* Pouzivajte len brisny kotu¢ uréeny pre elektrické naradie a
ochranny kryt uréeny pre tento kotu¢. Brisne kotuce, ktoré nie st
uréené pre prislusné elektrické naradie, nemézu byt dostatocne
chranené a nie su dostatocne bezpecné.

e Zakrivené brusne kotli¢e musia byt namontované tak, aby Ziadna
Cast' kotuCa nevycnievala za okraj krytu kotuc¢a. Nespravne
namontovany brasny kotu¢ vyénievajuci za okraj ochranného
krytu neméze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt bezpecne pripevneny k elektrickému
naradiu, aby sa zarucila o najvy$Sia miera bezpecnosti, a
umiestneny tak, aby odkryta ¢ast brasneho kotuca smerujica k
obsluhe bola ¢o najmensia. Kryt chrani obsluhu pred dlomkami,
nahodnym kontaktom s brisnym kotti¢om, ako aj pred iskrami,
ktoré by mohli zapalit odev.

e Brusne kotuce sa musia pouzivat' len na pracu, ktora je pre ne
uréena. Napriklad nikdy nebruste boénou plochou rezného
kotica. Rezné kotuce su uréené na odstranovanie materialu
hranou kotuca. Pdsobenie boénych sil na tieto brisne kotuce ich
moze zlomit.

* Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej velkosti
a tvaru pre zvoleny briasny koti¢. Spravne priruby podopieraju
brasny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho zlomenia.
Priruby pre rezné kottce sa moézu liit od prirub pre iné brusne
kotuce.

« Nepouzivajte opotrebované brisne kotuce z vacésich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dal$ie osobitné bezpe&nostné pokyny pre

sekanie s brusnym koti¢om

e Zabrarite zablokovaniu rezného kotuca alebo prili§ velkému
tlaku. Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZenie rezného
kotuca zvySuje jeho zataZenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo zlomenia.

* Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim reznym koti¢om. Pohyb
rezného kotuca smerom od vés v obrobku méze sposobit, Ze v
pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujicim
koti¢om priamo k vam.

* V pripade zaseknutého rezného kotuca alebo zastavenia vypnite
elektrické naradie a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte vytiahnut stdle sa pohybujuci kotu¢ z

49

rezného priestoru, pretoZe to méze spdsobit’ spatny raz. Pricina
zaseknutia sa musi zistit a odstranit.

o Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je eSte v materiali.
Pred pokra¢ovanim v rezani by mal rezaci kotu¢ dosiahnut plné
otacky. V opacnom pripade sa mdze brusny kotu¢ zachytit,
vyskoCit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

e Dosky alebo velké obrobky by sa mali pred obrabanim podlozit,
aby sa znizilo riziko spatného razu spdsobeného zaseknutim
kotica. Velké obrobky sa mdzu ohnut pod vlastnou vahou.
Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej linie aj na okraji.

e Prirezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvySenl opatrnost. Rezny kotu¢ ponoreny
do materialu moze spdsobit spatny raz nastroja, ked narazi na
plynové potrubia, vodovodné potrubia, elektrické kable alebo iné
predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym papierom

e Nepouzivajte prili§ velké listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporuc¢aniami vyrobcu.
Brusny papier vy€nievajici mimo brisnej dosky méze spdsobit
poranenie a mdze viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera,
pripadne k jeho spatnému vrhu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lestenie

e Nedovolte, aby sa volna Gast lestiacej kozuSiny alebo jej
pridrziavacie $nury volne otacali. Volné upeviiovacie $nury
zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujuce upeviiovacie Snary
mozu zachytit prsty alebo sa zachytit o obrobok.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

« Je potrebné vziat do Gvahy, Ze aj pri beznom pouzivani sa cez
kefu stracaju kusky drotu. Nepretazujte droty prili§ velkym
tlakom. Vzduchom prenasané kusky drétu mézu lahko preniknat
cez tenky odev a/alebo pokozku.

e Ak sa odportca pouzivat ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy
s ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa
moze zvacsit tlakom a odstredivymi silami.

DalSie bezpe&nostné pokyny

e Pri nastrojoch uréenych na montaz brasnych koti€ov so
zavitovym otvorom skontrolujte, & dizka zavitu brisneho kotiga
zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpeénejsie ako drzanie obrobku v
ruke.

e Reznych a brisnych kotti¢ov sa nedotykajte skor, ako vychladnu.

» Pri pouziti rychloupinacieho goliera dbajte na to, aby bol vnutorny
golier uloZeny na vretene vybaveny gumovym tesniacim krdzkom
a aby tento kriZok nebol poSkodeny. Taktiez sa uistite, Ze povrch
vonkaj$ej priruby a vnatornej priruby je Cisty.

e Rychloupinaci golier pouZivajte len s brasnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len nepoSkodené a spravne fungujice
priruby.

e V pripade do¢asného vypadku sietového napdjania alebo po
vytiahnuti zastréky zo zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté"
je potrebné pred opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a
nastavit do polohy "vypnuté".

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.
Napriek prirodzene bezpec¢nej konstrukcii, pouZitiu bezpe¢nostnych
a dodatoénych ochrannych opatreni, po¢as prevadzky vzdy existuje
riziko zvySkového poranenia.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

AN
SR
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1. Upozornenie Prijmite osobitné bezpeénostné opatrenia
2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpe¢nostné podmienky!




3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska)

4.Noste ochranné rukavice

5.Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel zo zasuvky.
6.Zabrarite detom v pristupe k naradiu

7.Chrarite pred dazdom

8.Druha trieda ochrany

KONSTRUKCIA A POUZIVANIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
sU redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Moéze sa
pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie v§etkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovi Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rurok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prislus§enstvom mozno uhlovu brusku pouzivat nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti pouzitia zahffiaju Sirokt $kalu opravarenskych a stavebnych
prac, nielen suvisiacich s kovmi. Uhlova briska sa méze pouzivat aj
na rezanie a brusenie stavebnych materialov, napr. tehdl, dlazby,
keramickych obkladov atd.

Stroj je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie. Elektrické
naradie nepouzivajte nespravne.

Nespravne pouzitie: V pripade, Ze sa zariadenie pouziva v rozpore

s platnymi predpismi, je potrebné, aby ste ho pouzivali v stlade s

platnymi predpismi.

e Nespracovavajte materidly obsahujice azbest.
karcinogénny.

« Nespracuvajte materialy, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.

Azbest je

Pri préci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu vznietit

uvolnené pary.

* Na brusne prace sa nesmu pouzivat rezné kotice. Rezné kottce
pracuju na bocnej ploche a brusenie prednou plochou rezného
kotuca méze spbsobit’ poskodenie rezného kottica, co vedie k
riziku poranenia obsluhy.

POPIS STRAN

Nasledujuce Cislovanie sa vztahuje na sucasti stroja zobrazené na
grafickych stranach tohto navodu.
Tlacidlo blokovania vretena

1. Tlagidlo blokovania vretena
2.Spina¢

3.Pridavna rukovat

4.Chrani¢ ostria

5.Vonkajsia priruba

6.Vnutorna priruba

7.Tlacidlo blokovania spinaca
8.Kryt uhlikovej kefy

9.Zamok hlavnej rukovate
10.Paka (ochrana cepele)
11.8pecidlny klug

12.Napajaci kabel

* Medzi obrézkom a vyrobkom sa mdzu vyskytnit rozdiely.

PRISLUSENSTVO A VYBAVENIE

Ochranny kryt Cepele - 1ks.
Specialny kla¢ - 1ks.
Pridavna rukovat - 1ks.

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovéat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brasky. Brusku sa odporuca pouzivat s pomocnou rukovatou. Ak
budete brusku pri praci drzat oboma rukami (aj pomocou pomocne;j
rukovate ), je mensSie riziko, Ze sa vasa ruka dotkne rotujuceho
kotuca alebo kefy a utrpi zranenie v dosledku spatného razu.

NASTAVITELNA HLAVNA RUKOVAT

Pred zacatim prace je mozné nastavit polohu hlavnej rukovéate
brusky tak, aby bola pre vykonavanu pracu ¢o najvhodnejsia.
Rukovét je mozné nastavit do 3 poléh otodenim o 90°dolava alebo
doprava vzhladom na zakladnu polohu.

Stlacte tlacidlo blokovania hlavnej rukovate (9) (obr. D).

Otocte hlavnu rukovat do pozadovanej polohy.

Hlavna rukovat sa automaticky uzamkne vo zvolenej polohe.

MONTAZ A NASTAVENIE OCHRANNEHO KRYTU NOZA
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Kryt noza chrani obsluhu pred negistotami, nahodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. Vzdy by sa mal nasadzovat so
zvy$enou pozornostou, aby jeho krycia ¢ast smerovala k obsluhe.
Konstrukcia uchytenia krytu noza umoziiuje nastavenie krytu do
optimalnej polohy bez pouZzitia naradia.

Uvolnite a stiahnite paku (10) na ochrannom kryte kotuc¢a (4).
Otoéte ochranny kryt kottc¢a (4) do pozadovanej polohy.

Zaistite spustenim paky (10).

Demontaz a nastavenie krytu kotti¢a sa vykonava v opacnom poradi
ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov noste pracovné rukavice.

Tlacidlo blokovania vretena (1) sluZi len na zablokovanie vretena
brasky pri inStalacii alebo demontazi pracovného nastroja. Nesmie
sa pouzivat ako tlacidlo brzdy po¢as ota€ania kotuca. Takyto postup
moze poskodit brisku alebo zranit pouzivatela.

MONTAZ DISKU

Pri brasnych alebo reznych koti€och s hribkou mensou ako 3 mm

sa musi vonkajSia prirubova matica (5) naskrutkovat plochou

stranou kotuca (obr. B).

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).

« Do otvorov vonkajsej priruby (5) zasurite Specialny klu¢ (dodany)
(obr. A).

e Otocte klucom - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).

* Vymeiite disk tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej priruby
(6).

o Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a mierne utiahnite Specialnym
klac¢om.

Demontaz kotuCov prebieha v opa¢nom poradi ako montaz. Pri

montazi by mal byt disk pritlaceny k povrchu vnatornej priruby (6) a

vycentrovany na jej spodne;j strane.

MONTAZ NASTROJOV SO ZAVITOVYM OTVOROM

e Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).

e Odstrafte predtym namontovany pracovny nastroj - ak je
namontovany.

e Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatornu prirubu (6) a
vonkajsiu prirubu (5).

o Naskrutkujte zavitova Gast pracovného nastroja na vreteno a
mierne utiahnite.

e Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa
vykonava v opaénom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova brasku je pripustné pouzivat v Specidlnom stojane pre
uhlové brusky za predpokladu, Ze je spravne namontovana v sulade
s montaZnymi pokynmi vyrobcu stojana.

OBSLUHA / NASTAVENIA
Pred pouzitim brusky skontrolujte stav brisneho kotuca.
Nepouzivajte odStiepené, prasknuté alebo inak poSkodené brusne
kotu¢e. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa mali pred
pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skonceni prace brasku vzdy
vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj Uplne zastavi. AZ potom
je mozné brisku odloZit. Nebrzdite rotujuci brisny kotu¢ jeho
pritld¢anim na obrobok.

o Nikdy brusku nepretazujte. Hmotnost elektrického nastroja vyvija
dostato¢ny tlak na efektivnu pracu. Pretazenie a nadmerny tlak
mozu sposobit nebezpeéné zlomenie pracovného nastroja.

e Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
pripadne vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je poskodeny
alebo deformovany.

e Pracovnym nastrojom nikdy neudierajte o opracovavany
material.

e Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kotuc¢a, najmé pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (méze to spdsobit’ stratu
kontroly). (méZze to mat za nasledok stratu kontroly nad
elektrickym naradim a efekt spatného razu).

e Nikdy nepouzivajte pilové kotuce uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. PouZivanie takychto pilovych kotti¢ov ¢asto vedie
k javu spatného razu elektrického naradia, strate kontroly a méze
viest k zraneniu obsluhy.

SPUSTANIE/VYPINANIE

e Pocas spustania a prevadzky drzte brasku oboma rukami.
Bruska je vybavena bezpeénostnym spinacom, ktory zabrariuje
nahodnému spusteniu.

e Zatlacte pakové tlacidlo (7) dopredu.



« Stlacte tlacidlo spinaca (2) (obr. C).

« Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa bruska zastavi.

e Pri spustani sa motor spusti pomalym rozbehom, ktory sltzi na
rozbeh nezatazeného motora.

e Po spusteni brusky pockajte, kym brisny kotu¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Pocas
prevadzky sa nesmie zapinat alebo vypinat briska pomocou
spinaca. Spina¢ brusky sa musi ovladat len vtedy, ked je
elektrické naradie vzdialené od obrobku.

BRUSENIE

e Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat len v priamom
smere.

* Neorezavajte material, ked ho drzite v ruke.

« Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat' na to, aby sa
podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat tendenciu
sa pocas rezania pohybovat.

e Malé obrobky by sa mali upevnit napr. vo zveraku, pomocou
svoriek atd. Material by sa mal upinat tak, aby sa rezna plocha
nachéadzala v blizkosti upinacieho zariadenia. Tym sa zabezpec¢i
vacsia presnost rezania.

* Nedovolte vibracie alebo stlacanie rezného kotuca, pretoze to
zhorsuje kvalitu rezu a méze spdsobit’ zlomenie rezného kotuca.

* Pocas rezania by sa na rezaci kotu¢ nemal vyvijat Ziadny bo¢ny
tlak.

e Pouzivajte spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného
materialu.

e Pri rezani materialu sa odporuca, aby bol smer posuvu v smere
otacania rezacieho kotuca.

o Hibka rezu zavisi od priemeru rezného kotiga (obr. G).

* Mali by sa pouzivat len kotuce s menovitym priemerom, ktory nie
je vacsi ako priemer odporucany pre prislusny model brasky.

e Pri vykonavani hlbokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd'.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu
s obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -
nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela skor, ako vychladnu.

PISANIE

Brisne prace mozno vykonavat napr. brasnymi kotuémi,
poharovymi kotGi¢mi, lamelovymi kotdémi, kotuémi s brdsnym
runom, drétenymi kefami, pruznymi kotiémi na brisny papier atd.
Kazdy typ kotuc¢a, ako aj opracovavany material si vyzaduje vhodnu
pracovnu techniku a pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych
prostriedkov.

Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat’ na brasenie.

Brusne kotucée su uréené na odstrariovanie materialu hranou

kotuca.

e Nebruste boénou stranou kotuca. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 30 ©br H).

e Brusne prace sa mdzu vykonavat len s pouzitim vhodnych
brasnych kotucov pre dany typ materialu.

Pri praci s lamelovymi kotucémi, kotdémi s brisnym rinom a

pruznymi kotuémi na brasny papier treba dbat na spravny uhol

nabehu (obr. I).

Nemal by sa brusit cely povrch kotuca.

Tieto typy kotucov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.

Drétené kefy su uréené najma na Cistenie profilov a tazko pristupnych
miest. M6Zu sa pouzivat napriklad na odstrariovanie hrdze, farby a
podobne (obr. K). (obr. K).

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustné otacky su
vysSie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej brusky bez
zatazenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo
prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANIE

e Pristroj sa odporuca vygistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Jednotku cistite suchym kusom latky alebo
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne d&istiace prostriedky ani
pretoZze modzu poskodit plastové Casti.

vyfukajte

rozpustadla,
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« Pravidelne &istite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymeiite ho za kabel s
rovnakymi parametrami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit v servise.

e V pripade nadmerného iskrenia na komutatore nechajte
kvalifikovanou osobou skontrolovat stav uhlikovych kief motora.

e Stroj vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KIEF

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spéalené alebo prasknuté uhlikové

kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite obe uhlikové

kefky suc¢asne. - Odskrutkuijte a odstrarite kryty uhlikovych kief (8) (obr.

E).

e Qdtiahnite pritlaént pruzinu, uvolnite a vyberte opotrebované
uhlikové kefky.

e Pomocou stlateného vzduchu odstrarite vSetok uhlikovy prach.

« Nasadte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasunut do
drziakov kief) a vratte pritlacnu pruzinu na miesto (obr. F).

« Nasadte kryty uhlikovych kief (8).

Po operéacii vymeny uhlikovych kief spustite brisku bez zatazenia a

pockajte 1-2 minuty, kym uhlikové kefy zapadni do komutatora

motora. Uhlikové kefy by mala vymienat len kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnych dielov.

Pripadné zavady by mal opravit autorizovany servis vyrobcu.
TECHNICKE SPECIFIKACIE

NOMINALNE UDAJE
PARAMETRE HODNOTA
Napédjacie napatie 230 VAC
Napéjacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 2600 W
Menovité otagky 6600 min™'
Maximalny priemer kotuca 230 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Zavit vretena M14
Stupen ochrany IPX0
Trieda ochrany I
Hmotnost' 6,6 kg
Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lra= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 103,1 dB(A)

K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia (zadna rukovat) an=7,67

m/s?K=1,5 m/s®
Hodnota zrychlenia (predna rukovat) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou emitovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lwx) kde K je
neistota merania). Vibracie emitované zariadenim su opisané
hodnotou zrychlenia vibracii an) (kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anuvedené v tomto navode boli
namerané v sllade s normami EN 62841-1 a EN 62841-2-3.
Uvedena hladina vibracii ansa moze pouzit na porovnanie
zariadenia a na predbeZné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena droven vibracii je reprezentativna len pre primarne pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Gcely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Grover vibracii sa modze zmenit. VysSiu
uroven vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dévody mézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohfadnit’
obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale



nepouziva sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam méze byt’ vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Y Elektricky pohafané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
i domovym odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do
vhodnych zariadeni. Informacie o likvidacii vam poskytne
~ | |predajca vyrobku alebo miestny drad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie s recyklované,
predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze vSetky
autorské prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej
textu, fotografii, schémy atd. Vetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
"prirucka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vyluéne spoloénosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane
podfa zékona zo 4. februdra 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Uprava na komer¢né ucely celej prirucky, ako aj jej
jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolognosti GTX Poland je prisne
zakézané a moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp.z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Vyrobok: Uhlova bruska
Model: 59G208
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty
pridané koncovym pouzivatelom alebo nim dodato¢ne vykonané.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:
Podpisana v mene:
GTX Poland Sp.z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 il . r

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 2025-06-18
(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA

59G208
NAPOMENA: PAZUIVO PROCITAITE OVE UPUTE PRIJE UPORABE
ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI
Sigurnosne upute za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad sa Zi¢anim
cetkama i rezanje brusnim kotaéem.

« Ovaj elektri¢ni alat moZze se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
za brusni papir, za bruSenje Zi¢anim Cetkama i kao stroj za
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rezanje brusnih plo¢a. Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa,
uputa, opisa i podataka isporu¢enih s elektriénim alatom.
Nepostivanje sliede¢eg moze stvoriti rizik od strujnog udara,
pozara ifili teskih ozljeda.

« Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje. Koristenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti moze dovesti
do opasnosti i ozljeda.

* Nemojte koristiti dodatke koje proizvodag nije posebno dizajnirao
i preporugio za ovaj alat. Cinjenica da se pribor moze ugraditi na
elektriéni alat ne jam¢i sigurnu uporabu.

* Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okre¢e ve¢om brzinom od dopustene brzine moze se
slomiti i dijelovi alata mogu se rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogre$nim
dimenzijama ne mogu se dovoljno ¢uvati ili kontrolirati.

e Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
se ne mogu tono smjestiti na elektriCni alat okretat ¢e se
neravnomjerno, jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole
nad elektriénim alatom.

¢ Niu kojem slucaju ne smijete koristiti oste¢ene radne alate. Prije
svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo¢e na
usitnjavanje i pucanje, brusne plo¢e na pukotine, istroSenost ili
jako troSenje, zZi€ane Cetke na labave ili slomljene Zice. Ako je
elektriéni alat ili radni alat pao, provjerite ima li oSteéenja ili
upotrijebite drugi neoSte¢eni alat. Ako je alat provjeren i
popravljen, elektriéni alat treba ukljuciti na najve¢u brzinu na
jednu minutu, pazec¢i da rukovatelj i promatraci u blizini budu
izvan zone rotirajuéeg alata. OSteceni alati obi¢no se lome
tijekom ovog vremena ispitivanja.

e Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za odi ili
zastitne naoCale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu,
zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu
od sitnih ¢estica bruSenog i obradenog materijala. Zastitite o¢i od
stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za praSinu

* a zaétita diSnih putova mora filtrirati prasinu koja nastaje tijekom
rada. |zlozenost buci tijekom duljeg razdoblja moze dovesti do
gubitka sluha.

e Osigurajte da su promatrac¢i na sigurnoj udaljenosti od radnog
podrucja elektriénog alata. Osobnu zastitnu opremu moraju nositi
svi koji se nalaze u blizini elektricnog alata dok radi. Krhotine
obratka ili slomljeni radni alati mogu se rasprsnuti i uzrokovati
ozljede ¢ak i izvan neposredne zone dohvata.

o Alat drzite za izolirane povrSine ru¢ke samo kada izvodite radove
na kojima bi alat mogao doci u kontakt sa skrivenim elektriénim
kabelima ili vlastitim kabelom za napajanje. Kontakt s mreznim
kabelom mozZe prenijeti voltage na metalne dijelove elektri¢cnog
alata, $to mozZe uzrokovati strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalie od rotiraju¢ih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjedi ili
povudi, a va$a ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuéi radni
alat.

* Nikada ne spustajte elektri¢ni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuéi alat moze doci u dodir s povr§inom
na koju je polozen, tako da mozete izgubiti kontrolu nad
elektricnim alatom.

« Ne nosite elektri¢ni alat dok je u pokretu. Slu€ajni kontakt izmedu
odjece i rotiraju¢eg elektricnog alata moze uzrokovati uvlacenje
alata i busenje elektricnog alata u tijelo rukovatelja.

e Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvladi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektriénu opasnost.

« Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
ih mogu zapaliti.

« Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
Koristenje vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara. Povratni udar i relevantni sigurnosni
savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje

ili zacepljenje rotirajuceg alata, kao $to je brusni kota¢, brusna plo¢a,

Zicana cCetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog

zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat

tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom od smjera vrtnje radnog alata.



Kada, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili se zaglavi u radnom

komadu, uronjeni rub kotaca u materijal moze se zacepiti i uzrokovati

njegovo ispadanije ili izbacivanje. Kretanje brusne plo¢e (prema ili od
rukovatelja) tada ovisi o smjeru kretanja kotaca na mjestu
zaceplienja. Osim toga, brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Povratni udar posljedica je nepravilne ili neispravne uporabe

elektricnog alata. To se moze izbje¢i poduzimanjem odgovarajuc¢ih

mjera opreza opisanih u nastavku.

o Elektriéni alat mora se ¢vrsto drzati, a tijelo i ruke moraju biti
postavljeni u poloZaj da se smanji povratni udar. Ako je pomo¢na
ruc¢ka uklju¢ena kao dio standardne opreme, uvijek je treba
koristiti kako bi se imala najve¢a moguca kontrola nad silama
trzaja ili momentom trzaja tijekom pokretanja. Operater moze
kontrolirati pojave trzaja i trzaja poduzimanjem odgovarajucih
mjera opreza.

* Ruke se nikada ne smiju drzati u blizini rotiraju¢ih radnih alata.
Radni alat moze ozlijediti ruku zbog trzaja.

* Drzite podalje od zone dosega gdje ¢e se elektricni alat pomicati
tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektricni alat se krece u
suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotata na mijestu
zacepljenja.

e Posebno se mora paziti pri obradi kutova, o$trih rubova itd.
Sprijecite povratni udar ili blokiranje radnih alata. Rotirajuéi radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom kutova obrade, ostrih
rubova ili povratnog udarca. To moze postati uzrok gubitka
kontrole ili povratnog udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove
vrste €esto uzrokuju povratni udar ili gubitak kontrole nad
elektricnim alatom.

Posebne sigurnosne upute za bruSenje i rezanje brusnim

kotacem

* Koristite samo brusnu plo¢u namijenjenu za elektri¢ni alat i Stitnik
dizajniran za plo€u. Brusne ploce koje nisu alat za odgovarajuci
elektricni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno
sigurne.

e Zakrivljeni brusni kota¢i moraju biti montirani tako da nijedan dio
kotaca ne strsi izvan ruba $titnika kota¢a. Nepravilno postavljena
brusna plo¢a koja strsi izvan ruba zastitnog poklopca ne moze se
dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti sigurno priévrééen na elektriéni alat kako bi se
zajamc¢io najveéi mogudéi stupanj sigurnosti i postavljen tako da
dio brusne ploce izloZzen i okrenut prema rukovatelju bude $to
maniji. Stitnik §titi rukovatelja od krhotina, slugajnog kontakta s
brusnim kotacem, kao i iskre koje bi mogle zapaliti odjeéu.

e Brusni kotadi smiju se koristiti samo za radove koji su im
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti bo¢nom
povr§inom rezne ploce. Rezni kotaci dizajnirani su za uklanjanje
materijala rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove brusne ploce
moze ih slomiti.

« Uvijek koristite neoStecene stezne prirubnice ispravne veli€ine i
oblika za odabranu brusnu plo¢u. Ispravne prirubnice podupiru
brusnu ploéu i tako smanjuju opasnost od loma kotaca.
Prirubnice za rezne plo¢e mogu se razlikovati od onih za ostale
brusne ploce.

* Nemojte koristiti istroSene brusne ploc¢e vecih elektri¢nih alata.
Brusne ploce za vece elektriCne alate nisu dizajnirane za vece
brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni za manje elektri¢ne alate i
stoga se mogu slomiti.

Dodatne posebne sigurnosne upute za

usitnjavanje brusnim kotacem

* |zbjegavajte blokiranje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne pravite

pretjerano duboke rezove. Preoptere¢enje rezne ploce povecava

njezino opterecenje i sklonost zaglavljivanju ili blokiranju, a time i

moguc¢nost odbacivanja ili lomljenja.

Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajue rezne ploce.

Pomicanje rezne plo¢e od vas u radnom komadu mozZe

uzrokovati da elektriéni alat odleti s rotiraju¢im diskom izravno

prema vama u slu€aju povratnog udarca.

e U slucaju zaglavljenog reznog diska ili zastoja, iskljucite elektriéni
alat i pricekajte da se disk potpuno zaustavi. Nikada ne
pokusavaijte izvuéi disk koji se jo$ uvijek kreée iz podrucja rezanja
jer to moze uzrokovati trzaj. Uzrok zastoja mora se otkriti i
ukloniti.

* Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je jo§ u materijalu.
Rezni kota¢ trebao bi posti¢i punu brzinu prije nego $to nastavi s
rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢ moze se zakaditi, skoCiti s
obratka ili uzrokovati trzaj.
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e Ploce ili velike izratke treba poduprijeti prije obrade kako bi se
smanjio rizik od trzaja uzrokovanog zaglavljenim diskom. Veliki
radni dijelovi mogu se saviti pod vlastitom teZinom. Radni komad
treba biti poduprt s obje strane, kako u blizini linije rezanja, tako i
na rubu.

« Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podruc¢jima. Rezna plo¢a koja zaranja u
materijal moZe uzrokovati trzanje alata kada naide na plinske
cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

« Nemojte koristiti pretjerano velike listove brusnog papira. Prilikom
odabira veli¢ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca.
Brusni papir koji stri izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede
i moze dovesti do zacepljenja ili trganja papira ili do trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

e Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi
priévrsni uzadi slobodno okrecu. Blokirajte ili odrezZite labave
kabele za priévr§éivanje. Labavi i rotiraju¢i kabeli za
pri¢vr§¢ivanje mogu zapetljati prste ili se zakaciti za radni komad.

Posebni sigurnosni savjeti za rad sa zi¢anim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da se ¢ak i uz normalnu uporabu komadici
zice gube kroz Cetku. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako prodrijeti u
tanku odjecu ifili kozu.

* Ako se preporucuje uporaba Stitnika, sprijecite da ¢etka dode u
kontakt sa $titnikom. Promjer plo¢a i etkica moze se povecati
pritiskom i centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

* Na alatima dizajniranim za ugradnju brusnih plo¢a s provrtom s
navojem provijerite je li duljina navoja brusne plo¢e prikladna za
duljinu navoja vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaiju ili Skripcu sigurnije je od drzanja obratka u ruci.

« Ne dodirujte ploce za rezanje i bruSenje prije nego $to se ohlade.

« Kada koristite obujmicu za brzo stezanje, pazite da je unutarnja
ogrlica koja sjedi na vretenu opremljena gumenim o-prstenom i
da taj prsten nije oStecen. Takoder osigurajte da su povrSine
vanjske i unutarnje prirubnice Ciste.

e Ogrlicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
plo¢ama. Koristite samo neostecene i ispravno funkcionirajuce
prirubnice.

e U sluéaju privremenog nestanka struje iz mreze ili nakon
izvlaGenja utikaca iz uticnice s prekidacem u polozaju
"uklju¢eno", prekida¢ se mora otklju¢ati i postaviti u polozaj
"isklju¢eno" prije ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih i dodatnih

zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih ozljeda tijekom

rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma.

AT
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1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza
2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Nosite osobnu zastithu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu)

4. Nosite zastitne rukavice

5. Iskljucite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kise

8. Zastita druge klase

upozorenja i

KONSTRUKCIJA | UPORABA



Kutna brusilica je izolirani ruéni elektri¢ni alat klase Il. Stroj pokrec¢e
jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje pomocu
zupcanika s kutnim zupcéanikom. Moze se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektricnog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povr§ine metalnih dijelova, povrsinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih
dijelova itd. Uz odgovarajuéi pribor, kutna brusilica moze se koristiti
ne samo za rezanje i brusenje, vec i za ¢iS¢enje npr. hrde, premaza
boje itd.

Podruéja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka i gradevinskih
radova, ne samo vezanih uz metal. Kutna brusilica takoder se moze
koristiti za rezanje i brusenje gradevinskih materijala, npr. opeke,
kamena za poploc¢avanje, keramickih ploc€ica itd.

Stroj je dizajniran samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.

Zloupotrijebiti.

« Nemojte obradivati materijale koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

o Nemojte obradivati materijale Ccija je praSina zapaljiva ili
eksplozivna. Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se iskre
koje mogu zapaliti isparavanje.

* Rezne plo¢e ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploée rade
na boénoj strani i brusenje prednjom stranom rezne ploée moze
ostetiti reznu plocu $to moZe dovesti do opasnosti od ozljeda
rukovatelja.

OPIS STRANICA

Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente stroja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.
Gumb za zaklju¢avanje vretena

1. Gumb za zaklju¢avanje vretena
2. Prekida¢

3. Dodatna ru¢ka

4. Stitnik ostrice

5. Vanjska prirubnica

6. Unutarnja prirubnica

7. Gumb za zaklju¢avanje prekidaca
8. Poklopac karbonske cetke
ZakljuGavanje glavne rucke

10. Poluga (Stitnik ostrice)

11. Poseban klju¢

12. Kabel za napajanje

* Mogu se pojaviti razlike izmedu ilustracije i proizvoda

©

PRIBOR | OPREMA

Stitnik otrice -1 kom.
Poseban klju¢ -1 kom.
Dodatna rucka -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA POMOCNE RUCKE

Pomocéna rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporuca se koristenje brusilice s pomoénom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomoéu pomocne
rucke), manji je rizik da vasa ruka dodirne rotirajuéi disk ili ¢etku i
zadobije ozljede od povratnog udarca.

PODESIVA GLAVNA RUCKA

Prije po¢etka rada, polozaj glavne rucke brusilice moze se podesiti
tako da bude najprikladniji za posao koji se izvodi. Ru¢ka se moze
podesiti u 3 polozaja okretanjem za 900 ulijevo ili udesno u odnosu
na osnovni poloZaj.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje glavne rucke (9) (sl. D).

Okrenite glavnu rucku u Zeljeni poloZaj.

Glavna ru¢ka automatski ¢e se zaklju€ati u odabranom poloZzaju.

POSTAVLJANJE | PODESAVANJE STITNIKA OSTRICE

Stitnik ostrice &titi rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog dodira s radnim
alatom ili iskri. Uvijek ga treba opremiti s posebnom paznjom kako
bi njegov pokrovni dio bio okrenut prema rukovatelju.

Dizajn pri¢vr§c¢enja stitnika oStrice omogucuje postavljanje Stitnika u
optimalan polozaj bez alata.

Otpustite i povucite ruéicu (10) na $titniku diska (4).

Okrenite stitnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

Zakljucajte spustanjem rucice (10).

Uklanjanje i podeSavanije $titnika diska vrsi se obrnutim redoslijedom
od njegove ugradnje.

PROMJENA ALATA
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Nosite radne rukavice tijekom postupaka zamjene alata.

Gumb za zaklju€avanje vretena (1) koristi se samo za blokiranje

vretena brusilice prilikom ugradnje ili uklanjanja radnog alata. Ne

smije se koristiti kao gumb za kocnicu dok se disk okre¢e. To moze

ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

Za brusne ili rezne ploCe debljine manje od 3 mm, vanjska

prirubnicka matica (5) mora biti pricvr§éena ravhom stranom diska

(sl. B).

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

* Umetnite poseban klju¢ (isporucen) u rupe vanjske prirubnice (5)
(sl. A).

e Okrenite klju¢ - otpustite i uklonite vanjsku prirubnicu (5).

e Zamijenite disk tako da bude pritisnut na povr§inu unutarnje
prirubnice (6).

e Pri¢vrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
kljucem.

Demontaza diskova odvija se obrnutim redoslijedom od montaze.
Prilikom sastavljanja disk treba pritisnuti na povrSinu unutarnje
prirubnice (6) i centrirati na donjoj strani.

SASTAVLIANJE ALATA S NAVOJEM

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

e Uklonite prethodno montirani radni alat - ako je ugraden.

* Prije montaze uklonite obje prirubnice - unutarnju prirubnicu
(6) i vanjsku prirubnicu (5).

e Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.

e Rastavljanje radnih alata s rupom s navojem je obrnutim
redoslijedom od montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice pod uvjetom da je pravilno montirana u skladu s uputama
za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE
Prije uporabe brusilice provjerite stanje brusnog kota¢a. Nemojte
koristiti usitnjene, napuknute ili na drugi nacin oSte¢ene brusne
ploce. IstroSeni kotac ili Getku prije upotrebe treba odmah zamijeniti
novim. Kada zavrsite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i pricekajte
dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek tada se brusilica moze
odloziti. Nemojte koditi rotirajuéi brusni kota¢ pritiskom na radni
komad.

« Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. Tezina elektricnog alata
vr$i dovoljan pritisak za uéinkovit rad alata. Preopterecenje i
prekomijerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje radnog
alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i
eventualno zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je ostecen ili
deformiran.

* Nikada ne udarajte radnim alatom o radni materijal.

Izbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, o$trim rubovima itd. (to moZe uzrokovati
gubitak kontrole). (to mozZe dovesti do gubitka kontrole nad
elektri¢nim alatom i povratnog udarca).

* Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje drva
iz kruznih pila. Kori$tenje takvih listova pile ¢esto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

POKRETANJE / ISKLJUCIVANJE

e Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

Brusilica je opremljena sigurnosnim prekidacéem kako bi se

sprijecilo slu¢ajno pokretanje.

Gurnite gumb rucice (7) prema naprijed.

Pritisnite prekidac¢ (2) (sl. C).

Otpustanjem pritiska na prekida¢ (2) zaustavlja se brusilica.

Prilikom pokretanja motor se pokre¢e sporim startom, koji se

koristi za pokretanje neoptere¢enog motora.

e Nakon pokretanja brusilice, pri¢ekajte dok brusni kotaé ne
postigne maksimalnu brzinu prije po¢etka rada. Prekidacem se
ne smije koristiti za uklju¢ivanje ili isklju€ivanje brusilice tijekom
rada. Prekidac brusilice smije se koristiti samo kada je elektri¢ni
alat udaljen od obratka.

REZANJE

e Rezanje kutnom brusilicom smije se izvoditi samo u ravnoj liniji.
« Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.



« Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da to¢ke potpore
budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Materijal postavljen
ravnomjerno neée se pomicati tijekom rezanja.

e Male izratke treba pricvrstiti npr. u Skripcu, pomocu stezaljki itd.
Materijal treba stegnuti tako da je podrucje rezanja blizu steznog
uredaja. To ¢e osigurati vecu preciznost rezanja.

* Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce jer ¢e to narusiti
kvalitetu reza i mozZe uzrokovati pucanje rezne ploce.

* Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo€ni pritisak na reznu plocu.

« Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

* Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer dodavanja
bude u smjeru rotacije reznog diska.

e Dubina reza ovisi o promjeru diska (slika G).

e Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veéeg od
onih preporuéenih za odgovaraju¢i model brusilice.

e Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.)
ne dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim
komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne
dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego $to se ohlade.

BRUSENJE

BruSenje se moze izvoditi pomocéu npr. brusnih plo¢a, ¢asastih
plo¢a, preklopnih plo¢a, diskova s abrazivnim runom, Zzi€anih
Setkica, fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska,
kao i materijal koji se obraduje, zahtijeva odgovarajuéu tehniku rada
i upotrebu odgovarajuce osobne zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za bruSenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijalarubom diska.

* Ne brusite bo¢nom stranom diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 309 (sl. H).

* Brusenje se smije izvoditi samo pomoc¢u odgovarajucih brusnih
plo¢a za vrstu materijala.

Prilikom rada s preklopnim plo¢ama, diskovima s abrazivnim flisom

i fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je paziti na toc¢an

napadni kut (slika I).

Cijela povrsina diska ne smije se brusiti.

Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrs$ina.

Zitane &etke uglavnom su namijenjene &iscenju profila i tesko
dostupnih podruéja. Mogu se koristiti za uklanjanje, na primjer, hrde,
boje itd. (slika K). (Slika K).

Koristite samo radne alate ¢ija je dopustena brzina veca ili jednaka
maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE

Isklju¢ite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.
ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se CiS¢enje jedinice odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekuéine.

e Ocistite jedinicu suhim komadom tkanine ili
komprimiranim zrakom niskog tlaka.

« Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéiStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

* Ako je kabel za napajanje ostec¢en, zamijenite ga kabelom istih
specifikacija. Ovu operaciju prepustite kvalificiranom strunjaku
ili dajte uredaj na servis.

e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru,
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

* Stroj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene ¢etke motora

moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugliene &etkice u

isto vrijeme. - Odvijte i skinite poklopce ugljenih cetkica (8) (sl. E).

e Povucite tlaénu oprugu, odvojite i uklonite istroSene ugljene
Cetke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

« Postavite nove ugljene Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
drzace Getkica) i vratite tlacnu oprugu na mjesto (sl. F).

« Postavite poklopce ugljenih ¢etkica (8).

puhnite

neka
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Nakon operacie zamjene ugliene Cetke, pokrenite brusilicu bez
opterecenja i pri¢ekajte 1-2 minute dok se ugljene cetke ne uklope u
komutator motora. Karbonske ¢&etkice smije zamijeniti samo
kvalificirana osoba koristeéi originalne dijelove.

Sve nedostatke treba popraviti ovlasteni servis proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NOMINALNI PODACI

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 2600 W
Nazivna brzina 6600 ™™
promjer diska 230 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Stupanj zastite IPX0
Klasa zastite Il

TezZina 6,6 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

LPA= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Razina zvuéne snage LWA=103,1

dB(A) K=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja (straznja rucka) ah=7,67

m/s2K=1,5 m/s2
Vrijednost ubrzanja (prednja rucka) ah=7,44

m/s2K=1,5 m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw) pri ¢emu je K
mjerna nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisane su
vrijednoS¢u ubrzanja vibracija an) (@gdje K oznacava mjernu
nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu
s EN 62841-1 i EN 62841-2-3. Navedena razina vibracija moze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu uporabu
opreme. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utiecat ée nedovoljno ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore
navedeni razlozi mogu rezultirati povec¢anom izloZzeno$¢u
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste toc¢no procijenili izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je
ukljuéena, ali se ne koristi za rad. Kada se svi ¢imbenici to¢no
procijene, ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, za$tita odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

Y Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim

i otpadom, ve¢ ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce

objekte. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima

~ | |za informacije o odlaganju. Otpadna elektri¢na i elektronicka

ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa

sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu "GTX Poljska")

obavjestava da su sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu

ZASTITA OKOLISA
oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Oprema koja
se ne reciklira predstavija potencijalnu prijetnju okoliu i
"Priruénik”), ukljuéujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd.,
Pridrzana. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u dalinjem tekstu




"Priruénik"), uklju€ujudi, ali ne ograni¢avajuci se na njegov tekst, fotografije, dijagrame,
crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti
prema Zakonu od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje,
obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog prirucnika kao i njegovih
pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i
moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
Proizvod: Kutna brusilica
Model: 59G208
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| udovoljava zahtjevima standarda:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
& & ) o

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu GTX POLJSKA

Var$ava, 2025-06-18

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G208

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI PERSKAITYKITE
SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS ATEITYJE.

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES
Saugos nurodymai Slifuojant, Slifuojant Svitriniu popieriumi, dirbant
ieliniais Sepediais ir pj; Slifavimo disku.

o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprasta $lifuoklj, $lifavimo
Svitriniu popieriumi, $lifavimui vieliniais $epeciais ir pjovimui
Slifavimo ratu. Laikykités visy saugos instrukcijy, nurodymuy,
apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali kilti elektros smagio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

¢ Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimy.

e Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad prie elektrinio
jrankio galima pritvirtinti  prieda, negarantuoja saugaus
naudojimo.

* Naudojamo darbo jrankio leistinas greitis turi bati ne mazesnis
nei didZiausias greitis, nurodytas ant elektrinio jrankio. Darbo
irankis, besisukantis didesniu nei leistinu greiciu, gali suldzti, o
jrankio dalys - suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar kontroliuoti.

« Darbo jrankiai su srieginiu jdéklu turi tiksliai priglusti prie verpstés
sriegio. Prie flan$o tvirtinamy darbo jrankiy darbo jrankio angos
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skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai, kuriy
negalima tiksliai uzdéti ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai,
labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu bidu negalima naudoti pazeisty darbo jrankiy. Prie$
kiekvieng naudojimg apzitrékite jrankius, pavyzdziui, $lifavimo
diskus, ar néra jskilimy ir jtrdkimy, $lifavimo padus, ar néra
jtrokimy, nusidévéjimo ar stipraus nusidévéjimo, vielinius
Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy ar nutrokusiy viely. Jei elektrinis
ar darbo jrankis nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite kit nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir
sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia jjungti didZiausiu greiiu vienai
minutei, stengiantis, kad operatorius ir Salia esantys pas$aliniai
asmenys nebity besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti jrankiai
paprastai l0Zta per §j bandymo laika.

« Butina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobidzio, dévékite visg veidg dengiancia apsaugine
kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite dulkiy kauke, klausos apsauga, apsaugines pirstines
arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy
Slifuojamos ir apdirbamos medziagos daleliy. Saugokite akis nuo
darbo metu susidaranc¢iy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy kauké

e ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu
susidariusias dulkes. ligg laikg veikiant triukSmui , gali sutrikti
klausa.

e Uztikrinkite, kad paSaliniai asmenys bty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio darbo zonos. Asmenines apsaugos priemones
turi dévéti visi, esantys Salia elektrinio jrankio, kai jis veikia.
Ruosiniy atplaiSos ar suliize darbo jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti
net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

o Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
kabeliais arba savo maitinimo laidu, laikykite jranki tik uz izoliuoty
rankenos pavirsiy. Prisilietus prie elektros tinklo laido, jtampa gali
patekti j metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti elektros
smagj.

e Laikykite tinklo laidg atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo laidas gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jlsy ranka arba visa plastaka gali bati jtraukta j
besisukantj darbo jrankj.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavirSiumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.

* Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy ir
besisukancio elektrinio jrankio kontaktas gali sukelti jrankio
traukimg ir elektrinio jrankio grezimg j operatoriaus kiing.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

e Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skys¢iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius gali istikti
elektros smigis. Atbulinis smagis ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio
irankio, pavyzdziui, Slifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio
ir pan. uzblokavima ar klidtj. Dél uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga
sustoja besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis
irankis trik¢ioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypéiai kryptimi.
Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uzstringa arba uZstringa ruosinyje,
| medziagg panardintas rato krastas gali uzsikirsti ir dél to jis gali
iSkristi arba iSslysti. Tuomet S$lifavimo rato judéjimas (link
operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties
uzsikirtimo vietoje. Be to, $lifavimo ratai gali sulGzti. Atsitrenkimas
yra netinkamo arba netinkamo elektrinio jrankio naudojimo
pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty atitinkamy
atsargumo priemoniy.

e Elektrinis jrankis turi bati laikomas tvirtai, o kiinas ir rankos turi
bati tokioje padétyje, kad baty sumazintas atatrankos smagis. Jei
pagalbiné rankena yra standartinés jrangos dalis, jg visada reikia
naudoti, kad bity galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas
arba atatrankos momentg paleidimo metu. Operatorius,
imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti
trok¢iojimo ir atatrankos reiskinius.

* Ranky niekada negalima laikyti Salia besisukanéiy darbo jrankiy.
Darbo jrankis dél atatrankos gali suzaloti ranka.

o Laikykités atokiau nuo pasiekiamumo zonos, kurioje elektrinis
jrankis judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis
juda priesinga kryptimi, nei $lifavimo ratas judés uzsikirtimo
vietoje.



« Ypac atsargiai reikia elgtis apdirbant kampus, astrias briaunas ir
pan. Neleiskite darbo jrankiams atSokti arba uZzsiblokuoti.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uZsikirsti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka. Tai gali tapti valdymo
praradimo arba atatrankos priezastimi.

« Nenaudokite mediniy arba dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai sukelia grjztamajj smagj arba elektrinio jrankio valdymo
praradima.

Specialis saugos nurodymai Slifuojant ir pjaunant Slifavimo

disku

« Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diskg ir jam
skirtg apsauga. Atitinkamam elektriniam jrankiui nepritaikyti
Slifavimo diskai negali bdti pakankamai apsaugoti ir néra
pakankamai saugus.

e Lenkti Slifavimo diskai turi bati sumontuoti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikiSty uz disko apsaugos krasto. Netinkamai
sumontuotas S$lifavimo diskas, iSsikiSes uz apsauginio gaubto
krasto, negali bati pakankamai apsaugotas.

* Apsauga turi bati patikimai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad
baty uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta
taip, kad $lifavimo disko dalis, kuri atsiveria ir yra nukreipta j
operatoriy, baty kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo
Siuksliy, atsitiktinio saly¢io su S$lifavimo disku, taip pat nuo
kibirksciy, galin€iy uzdegti drabuzius.

« Slifavimo diskai turi bati naudojami tik jiems skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo ratuko
pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti medziagai Salinti disko krastu.
Soniniy jégy poveikis Siems $lifavimo diskams gali juos sulauzyti.

e Visada naudokite nepaZzeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flanSus, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo diska ir taip sumazina jo lGzimo
pavojy. Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo kitiems
Slifavimo diskams skirty flansy.

* Nenaudokite nusidéveéjusiy Slifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jirankiy. Didesniy elektriniy jrankiy Slifavimo diskai néra pritaikyti
didesniam sdkiy dazniui, kuris bddingas mazesniems
elektriniams jrankiams, todél jie gali suldzti.

Papildomi specialiis saugos nurodymai, skirti

Slifuojant Slifavimo disku

e Venkite pjovimo rato blokavimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo
diska, padidéja jo apkrova ir polinkis uZzsikirsti ar uzsiblokuoti,
todél yra tikimybe jj iSmesti ar sulauzyti.

* Venkite zonos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg tolyn nuo jasy ruoSinyje, elektrinis jrankis gali
atSokti su besisukanciu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.

e Uzstrigus pjovimo diskui arba sustojus, i§junkite elektrinj jrankj ir
palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada nebandykite
iStraukti vis dar judancio disko i§ pjovimo zonos, nes tai gali
sukelti atatranka. Reikia nustatyti ir pasalinti jstrigimo priezastj.

* Negalima i$ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis vis dar yra
medziagoje. Prie§ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi pasiekti
visg greitj. PrieSingu atveju Slifavimo diskas gali uzsikirsti, atSokti
nuo ruos$inio arba sukelti atatranka.

e Plokstes arba didelius ruo$inius prie$ apdirbant reikia paremti,
kad sumazéty atatrankos, kurig sukelia uzstriges diskas, rizika.
Dideli ruoSiniai gali sulinkti nuo savo svorio. Ruo$inys turi bati
paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

« Bukite ypa¢ atsargis pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. | medziagg panirgs pjovimo diskas
gali atsitrenkti | dujy vamzdzius, vandentiekio vamzdZius,
elektros kabelius ar kitus objektus.

Specialiis saugos nurodymai slifuojant Svitriniu popieriumi

e Nenaudokite pernelyg dideliy S$vitrinio popieriaus lapy.
Rinkdamiesi $vitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo
rekomendacijomis. Uz $lifavimo plokstés iSsikiSes Slifavimo
popierius gali suzaloti, taip pat gali uzsikimsti, suplysti arba
atSokti.

Specialiis saugos nurodymai poliruojant

* Neleiskite laisvai suktis laisvai poliravimo kailio daliai arba jo
laikymo virvéms. UzZblokuokite arba nupjaukite atsilaisvinusias
tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukangcios tvirtinimo virvelés gali
isipainioti j pirStus arba uzsikabinti uz ruosinio.

Specialiis saugos patarimai dirbant su vieliniais Sepeciais
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* Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetj per jj
iSlenda vielos gabaléliy. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. ] org pateke vielos gabaléliai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepeciui liestis
su apsauga. Ploksciy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti dél
slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai

« Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegine anga,
patikrinkite, ar lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

e Ruosinys turi bati pritvirtintas. UZsakomajj ruoSinj prispausti
spaustuvu arba spaustuvu yra saugiau nei laikyti ruosinj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir §lifavimo disky, kol jie néra atvése.

« Kai naudojate greito uzverzimo apykakle, jsitikinkite, kad vidiné
apykaklé, esanti ant verpstés, turi guminj Zieda ir kad Sis Ziedas
néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio flanSo
pavirSiai yra Svaris.

e Greitojo tvirtinimo apykakle naudokite tik su abrazyviniais ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepaZzeistus ir tinkamai veikiancius
flangus.

e Laikinai nutrikus elektros energijos tiekimui arba iStraukus
kiStuka i$ elektros lizdo, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, pries$
paleidziant i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j
isjungimo padétj.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy saugos ir

papildomy apsaugos priemoniy, eksploatuojant prietaisg visada

iSlieka liekamujy suzalojimy pavojus.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.

Mgl
21 @@
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1. |spéjimas Imkités specialiy atsargumo priemoniy
2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités
ispéjimy ir saugos sglygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke)

4.Déveékite apsaugines pirstines

5.Prie$ atlikdami techning prieZilirg ar remonta atjunkite maitinimo
laida.

6.Saugokite, kad prie jrankio nesiartinty vaikai

7.Saugokite nuo lietaus

8.Antros klasés apsauga

joje pateikty

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
|renginj suka vienfazis komutacinis variklis, kurio greitis mazinamas
per kampinj reduktoriy. Jj galima naudoti ir $lifavimui, ir pjovimui. Sio
tipo elektrinis jrankis placiai naudojamas visy tipy Serpetoms nuo
metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti,
plonasieniams vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir
kt. Su atitinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik
pjovimui ir $lifavimui, bet ir valyti, pavyzdziui, radis, dazy dangas ir
pan.

Naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalu. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pvz., plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir pan.

Irenginys skirtas naudoti tik sausuoju bidu, o ne poliruoti.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

Naudokite netinkamai.

e Neapdorokite medziagy, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

* Neapdorokite medziagu, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkStys, kurios gali uZzdegti
i$siskiriancius garus.



o Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai veikia Soniniu pavirsiumi, o Slifuojant priekiniu pjovimo
disko pavir§iumi gali bati paZeistas pjovimo diskas, todél kyla
pavojus operatoriui susizaloti.

PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo masinos sudedamasias dalis,
pavaizduotas grafiniuose $io vadovo puslapiuose.
Suklio fiksavimo mygtukas

1.Suklio uzrakto mygtukas

2.Jungiklis

3.Papildoma rankena

4.ASmeny apsauga

5.18orinis flansas

6.Vidinis flansas

7.Jungiklio uzrakto mygtukas

8.Anglinio Sepetélio dangtelis

9.Pagrindinés rankenos uzraktas

10.Svirtis (aSmeny apsauga)

11.Specialus raktas

12.Maitinimo laidas
* Galli bti iliustracijos ir gaminio skirtumy.

PRIEDAI IR |RANGA

ASmeny apsauga -1vnt.
Specialus raktas -1vnt.
Papildoma rankena -1vnt.

PARUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma | vieng i$ $lifavimo galvutés skyliy.
Slifuoklj rekomenduojama naudoti su papildoma rankena. Jei
dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat naudodami
pagalbine rankeng), bus mazesné rizika, kad ranka palies
besisukantj diskg arba Sepetj ir susiZeisite dél atgalinio smugio.
REGULIUOJAMA PAGRINDINE RANKENA

Prie§ pradédami darba, $lifuoklio pagrindine rankeng galite nustatyti
taip, kad ji baty patogiausia atliekamam darbui. Rankeng galima
reguliuoti j 3 padétis pasukant jg 90°] kaire arba j desine pagrindinés
padéties atzvilgiu.

Paspauskite pagrindinés rankenos fiksavimo mygtuka (9) (D pav.).
Pasukite pagrinding rankeng j norimg padétj.

Pagrindiné rankena automatiskai uzsifiksuos pasirinktoje padétyje.

PEILIY APSAUGOS MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio
sglycio su darbo jrankiu ar kibirks¢iy. Jj visada reikia uzdeti ypac
atidziai, kad jo dengiancioji dalis baty nukreipta | operatoriaus puse.
Dél peiliy apsaugos tvirtinimo konstrukcijos apsaugg galima
nustatyti optimalioje padétyje be jrankiy.

Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugo (4) svirtj (10).
Pasukite disko apsaugg (4) j norimg padét;.

Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (10).

Disko apsaugo nuémimas ir reguliavimas atliekamas atvirkstine
tvarka nei jo montavimas.

|IRANKIY KEITIMAS

Atlikdami jrankiy keitimo operacijas mavékite darbines pirstines.
Suklio uzrakto mygtukas (1) naudojamas tik S$lifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima
naudoti kaip stabdZiy mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgdamiesi
galite sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISKO MONTAVIMAS

Slifavimo arba pjovimo diskams, kuriy storis mazesnis nei 3 mm,

iSoriné flanSo verzlé (5) turi bati prisukama plokscigja disko puse (B

pav.).

* Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).

« |kiskite specialy verzliaraktj (pridedamas) j iSorinio flanso (5)
skylutes (A pav.).

« Pasukite verzliaraktj - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flansg (5).

* Pakeiskite diska taip, kad jis bty prispaustas prie vidinio flanso
(6) pavirSiaus.

e Uzsukite iSorinj flan§g (5) ir Siek tiek priverzkite specialiu
verzliarakciu.

Disky iSmontavimas atliekamas atvirkstine tvarka nei montavimas.

Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio flan$o (6) pavirSiaus

ir iScentruotas jo apacioje.
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SRIEGINIY SKYLIY |RANKIU SURINKIMAS

« Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

e Nuimkite anks€iau sumontuotg darbinj jrankj - jei jis buvo
sumontuotas.

e Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus - vidinj flansg (6) ir iSorinj
flan&g (5).

e Prisukite srieging darbo jrankio dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

* Darbo jrankiy su sriegine skyle iSardymas atlieckamas atvirkstine
tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO MONTAVIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj S$lifuoklj leidziama naudoti kampiniams Slifuokliams
skirtame trikojo stovelyje, jei jis tinkamai sumontuotas pagal trikojo
gamintojo surinkimo instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami S$lifuoklj patikrinkite $lifavimo disko bukle.

Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo disky.

Susidévéjusj Slifavimo ratukg ar Sepetélj prie§ naudojimg

nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darbg, visada i$junkite Slifuoklj

ir palaukite, kol darbo jrankis visi$kai sustos. Tik tada $lifuoklj galima
padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio S$lifavimo disko,
spaudziant jj prie ruosinio.

« Niekada neperkraukite $lifuoklio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankamg slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir
per didelio spaudimo darbo jrankis gali pavojingai suldzti.

e Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir galbat
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis pazeistas ar
deformuotas.

« Niekada nemuskite darbo jrankio j apdirbama medziaga.

* Venkite atsitrenkimo ir braukimo disku, ypa¢ dirbdami kampuose,
astriose briaunose ir t. t. (dél to galite prarasti kontrolg). (dél to
gali bati prarasta elektrinio jrankio kontrolé ir atsirasti atatrankos
efektas).

* Niekada nenaudokite medienos pjovimui skirty diskiniy pjakly
disky. Naudojant tokius pjdklus daznai pasireiskia elektrinio
jrankio atatrankos reiSkinys, prarandama jo kontrolé ir
operatorius gali susizeisti.

PALEIDIMAS / ISJUNGIMAS

e Jjungimo ir veikimo metu Slifuoklj laikykite abiem rankomis.

Slifuoklyje jrengtas apsauginis jungiklis, apsaugantis nuo

atsitiktinio jjungimo.

Pastumkite svirties mygtuka (7) j priek;.

Paspauskite jungiklio mygtukg (2) (C pav.).

Atleidus spaudimg j jungiklio mygtuka (2), lifuoklis sustoja.

Paleidziant variklis jsijungia létuoju paleidimu, kuris naudojamas

neapkrautam varikliui paleisti.

o Paleide Slifuoklj, prieS pradédami darbg palaukite, kol Slifavimo
diskas pasieks maksimaly greitj. Dirbant slifuoklj negalima jjungti
arba i&jungti jungikliu. Slifuoklio jungiklis turi bati valdomas tik
tada, kai elektrinis jrankis yra toliau nuo apdirbamo ruosinio.

SLIFAVIMAS

¢ Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

* Negalima pjauti medziagos laikant jg rankoje.

e Dideli ruo$iniai turéty bati paremti ir reikéty pasirGpinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale. Stabiliai
padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Mazi ruoSiniai turéty bati pritvirtinti, pavyzdZiui, spaustuve,
naudojant spaustuvus ir pan. Medziaga turéty bati prispausta
taip, kad pjovimo sritis baty arti prispaudimo jtaiso. Taip bus
uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

e Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar prispausti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulGzti.

* Pjaunant pjovimo diskas neturi bati spaudziamas j Sonus.

« Naudokite tinkamg pjovimo diska, priklausomai nuo pjaunamos
medziagos.

e Pjaunant medziaga rekomenduojama, kad pjovimo disko
padavimo kryptis baty pjovimo disko sukimosi kryptimi.

e Pjovimo gylis priklauso nuo pjovimo disko skersmens (G pav.).

e Turéty bati naudojami tik tie diskai, kuriy vardinis skersmuo yra
ne didesnis nei rekomenduojamas atitinkamam S$lifavimo
masinos modeliui.

« Atliekant gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
ir t. t.), neleiskite prispaudimo flan§ams liestis su ruosiniu.



Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai aukstg temperatirg -
nelieskite jy neapsaugotomis kano dalimis, kol jie neatvéso.

SVARSTYMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo
diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su
abrazyvine vilna, vielinius $epecius, lanksCius diskus Slifavimo
popieriui ir pan. Kiekvienam disko tipui, taip pat apdirbamai
medziagai reikia parinkti tinkamg darbo technikg ir naudoti tinkamas
asmenines apsaugos priemones.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti slifavimui.

Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

e Negalima $lifuoti disko Sonu. Optimalus $io tipo disky darbinis
kampas yra 30 H pav.)

o Slifavimo darbus galima atlikti tik naudojant medziagos tipui
tinkamus $lifavimo diskus.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, diskais su abrazyviniu pluostu ir

lanksciais $lifavimo diskais, skirtais $vitriniam popieriui, reikia

stengtis uztikrinti tinkamg atakos kampa (I pav.).

Negalima $lifuoti viso disko pavirSiaus.

Siy tipy diskai naudojami plokstiems pavirsiams apdirbti.

Vieliniai $epeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai pasiekiamoms

vietoms valyti. Jais galima pasalinti, pavyzdziui, radis, dazus ir t. t. (K

pav.). (K pav.).

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas greitis yra didesnis
arba lygus didZiausiam kampinio $lifuoklio greiciui be apkrovos.

EKSPLOATAVIMAS IR TECHNINE PRIEZIORA

Prie§ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo lizdo.
PRIEZIORA IR LAIKYMAS

e Rekomenduojama i§ karto po kiekvieno naudojimo iSvalyti
irenginj.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e Jrenginj valykite sausu audeklu arba puciant mazo slégio
suspaustu oru.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

* Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad jrenginys neperkaisty.

e Jei maitinimo kabelis pazeistas, pakeiskite jj tokiy pat
specifikacijy kabeliu. $j veiksma paveskite atlikti kvalifikuotam
specialistui arba paveskite prietaisg remontuoti.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas,
liepkite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepeteéliy bakle.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba jtrikusius

variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu

anglinius Sepetélius keiskite vienu metu. - Atsukite ir nuimkite angliniy

Sepetéliy dangtelius (8) (E pav.).

« Atitraukite prispaudziamajg spyruokle, atlaisvinkite ir iSimkite
susidévéjusius anglinius Sepetélius.

« Naudodami suspaustg org pasalinkite anglies dulkes.

e Uzdeékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai slysti
Sepetéliy laikikliuose) ir jstatykite prispaudziamajg spyruokle |
vietg (F pav.).

* Sumontuokite angliniy Sepetéliy dangtelius (8).

Atlike angliniy Sepetéliy keitimo operacijg, paleiskite S$lifuoklj be

apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol angliniai Sepetéliai jljs j variklio

komutatoriy. Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty taisyti gamintojo jgaliotasis servisas.
TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALINIAI DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 2600 W
Vardinis greitis 6600 min™
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Didziausias disko skersmuo 230 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé I

Svoris 6,6 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Garso galios lygis Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Pagreicio verté (galiné rankena) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?
Pagreicio verté (priekiné rankena) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Informacija apie triuk§ma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibddina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa) okur K - matavimo
neapibréztis). Jrenginio skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos
pagreicio verté ag) (kur K reikia matavimo neapibréZtj).

Sioje instrukcijoje nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis
Lwair vibracijos pagreicio verté anbuvo iSmatuoti pagal standartus
EN 62841-1 ir EN 62841-2-3. Pateiktas vibracijos pagreicio lygis
angali blti naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti
vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
irenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biti gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
igyvendinti papildomas saugos priemones, pavyzdziui, atlikti cikling
jrenginio ir darbo jrankiy priezidrg, apsaugoti tinkamg ranky
temperatarg ir tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su
pritaikytas vietas. Dél informacijos apie $alinimg kreipkités j
gaminio pardavéjg arba vietos valdzios institucijg. Elektros ir
elektroninés jrangos atliekose yra medzZiagy, kurios néra
nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga kelia potencialig
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland “)
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant,
inter alia, jo teksta, nuotraukas, schema ir kt. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau
- Vadovas) turinj, jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip
pat jo kompozicijg, priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal
1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy
leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti
komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastiSko "GTX Polska"
sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali uztraukti civiling ir baudziamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: "GTX Poland" Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Gaminys: "GTX", valst: Produktas: kampinis $lifuoklis
Modelis: 59G208

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:



Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tokiai masinai, kokia ji pateikta rinkai, ir
neapima sudedamujy daliy
kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.
ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti techning bylg, vardas, pavardé
ir adresas:
Pasiradyta vardu:
"GTX Poland" Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
3 « 1 .

AN £ 4 Y,

Pawet Kowalski
GTX POLSKA kokybés pareigiinas
Var3uva, 2025-06-18

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

LENKA SLIPMASINA

59G208
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET 50
INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas instrukcijas slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru, darbam ar
stieplu birstém un griesanai ar slipripu.

o So elektroinstrumentu var izmantot ki parastu slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipéSanai ar stieplu birsttm un
grieSanai ar slipripu. levérojiet visus dro$ibas noradijumus,
instrukcijas,  aprakstus ~un  datus, kas  pievienoti
elektroinstrumentam. Neievérojot turpmak noradito, var rasties
elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu
risks.

e So elektroinstrumentu nedrikst izmantot pulédanai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&jums un ievainojumi.

* Neizmantojiet paligierices, kas nav Tpasi izstradatas un raZotaja
ieteiktas $im instrumentam. Tas, ka elektroinstrumentam var
piestiprinat piederumus, negaranté dro$u lietoSanu.

e l|zmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks
par maksiméalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
Darba riks, kas griezas ar lielaku atrumu, neka pielaujamais, var
saldzt un instrumenta dalas var saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai kontrolét.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Darba instrumentiem ar atloku darba rikiem
darba rika urbuma diametram jaatbilst atloka diametram. Darba
riki, kurus nevar precizi uzmontét uz elektroinstrumenta, griezas
nevienmérigi, loti spécigi vibré un var izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu.

* Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba instrumentus.
Pirms katras lieto$anas reizes parbaudiet darbarikus, pieméram,
slipéSanas ritenus, vai tie nav saskrapéjuSies un saplaisajusi,
slipéSanas paliktnus, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri
nolietojusies, stieplu birstes, vai tds nav atslabusas vai
parplisusas stieples. Ja elektroinstruments vai darba riks ir
nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai izmantojiet citu
nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir parbaudits un nostiprinats,
elektroinstruments uz vienu mindti ieslédzams ar vislielako
apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un tuvuma esosie
apkartéjie cilvéki atrastos arpus rotéjosa instrumenta darbibas
zonas. Bojatie instrumenti parasti sallst $aja parbaudes laika.

« Jalieto individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba veida
valkdjiet aizsargmasku, kas nosedz visu seju, acu

jaatbilst
nepareiziem

60

aizsarglidzek|us vai aizsargbrilles. Ja nepiecieS§ams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes aizsardzibas Iidzekli, aizsargcimdus vai
specialu priekSautu, lai pasargatu no mazam slipéta un
apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet acis no darba laika
gaisa nonakusiem sveSkermeniem. Putek|lu maska

e un elpo$anas celu aizsardzibas Iidzekliem jafiltré darba laika
raduSies putekli. ligstoSa trok$na iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

o Nodrosiniet, lai apkartéjie cilvéki atrastos dro$a attdluma no
elektroinstrumenta darba zonas. Ikvienai personai, kas atrodas
elektroinstrumenta tuvuma, kad tas darbojas, ir javalka
individualie aizsardzibas [idzekli. Darbagaldu Skembas vai
saltzusi darba riki var Skelties un radit traumas ar arpus tiesas
sasniedzamibas zonas.

e Veicot darbus, kuros darbariks var saskarties ar sléptiem
elektribas kabeliem vai savu stravas vadu, turiet instrumentu tikai
par roktura izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu,
spriegums var tikt parests uz elektroinstrumenta metala dalam,
kas var izraisit elektroSoku.

* Nepieskarieties, lai stravas vads atrastos talak no rot&josiem
darba rikiem. Ja jus zaudéjat kontroli par darbariku, tikla kabelis
var tikt pargriezts vai ievilkts, un jlsu roka vai visa roka var tikt
iespradzéta rotéjosa darba rika.

* Nekad nenovietojiet elektrisko instrumentu, pirms darba riks nav
pilnTba apstajies. RotéjoSais darbariks var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tapéc jUs varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

* Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejauss
apgérba un rotéjosa elektroinstrumenta kontakts var izraisit
elektroinstrumenta ievilk§anu un elektroinstrumenta urbSanu
operatora kerment.

e Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas stravas apdraudéjumu.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Dzirksteles var tos aizdedzinat.

¢ Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams $kidrs
dzesé3anas Skidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmantoSana var izraisit elektroSoku. Atsitiens un attiecigie
drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjoSa
instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu sukas u. c.,
blokéSanu vai $kérslu radiSanu. AizkerSanas vai blokéSanas izraisa
pékSnu rotéjosa darba rika apstasanos. Tadéjadi nekontroléts
elektroinstruments tiek aizkustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika
rotacijas virzienam.
Ja, pieméram, slipésanas ritenis iestrégst vai iesprst apstradajama
priekSmeta, materidla iegremdéta ritena mala var blokéties un
izraisTt ta izkriSanu vai izme8anu. SlipéSanas ritena kustiba (virziena
uz operatoru vai prom no ta) tad ir atkariga no ritena kustibas
virziena blok&Sanas vieta. Turklat slipripas var ari salGzt. Atsitiens ir
nepareizas vai klidainas elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No
tas var izvairities, veicot attiecigus turpmak aprakstitos piesardzibas
pasdkumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, un kermenis un rokas janovieto
ta, lai samazinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts
papildu rokturis, tas vienmer ir jaizmanto, lai maksimali kontrolétu
atsitiena spéku vai atsitiena momentu iedarbina$anas laika.
Operators var kontrolét griidiena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

e Nekad nedrikst turét rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba
riks var savainot roku atvilces dél.

e Nepietuvieties sasniedzamibas zonai, kura atvilk§anas laika
parvietojas darbariks. Atsitiena rezultdtd elektroinstruments
parvietojas pretéja virziena slipéSanas diska kustibai blokéSanas
vieta.

o Tpasa piesardziba jaievéro, apstradajot stirus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atsisties vai blokéties. Rot&joss
darba riks ir vairdk paklauts aizkerSanas riskam, apstradajot
lenkus, asas malas vai ja tas ir atsitiens. Tas var k|Gt par iemeslu
kontroles zudumam vai atsitiena atsitienam.

o Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki
biezi izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles zudumu.

Tpasi dro$ibas noradijumi slipé$anai un griesanai ar slipé$anas

disku

* Izmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas disku
un $im diskam paredzéto aizsargu. Slipé$anas ripas, kas nav



attiecigajam elektroinstrumentam paredzétie instrumenti, nevar
pietiekami aizsargat un nav pietiekami dro$as.

o lIzliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus diska aizsarga malas. Nepareizi uzstadits
slipéSanas disks, kas izvirzas arpus aizsargseguma malas, nevar
bat pietiekami aizsargats.

e Aizsargam jabut droSi piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas augstaku drosSibas pakapi, un novietotam
ta, lai slipéSanas diska atklata un pret operatoru vérsta dala batu
péc iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no gruziem,
nejausas saskares ar slipripu, ka art no dzirkstelam, kas varétu
aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas ripas drikst izmantot tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nekad nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar
diska malu. Siem slipésanas diskiem sanu spéki var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nesabojatus, izvélétajam slipéSanas
ripzagim atbilstoSa izméra un formas stiprindjuma atlokus.
Pareizi piestiprinati atloki atbalsta slipéSanas disku un tadéjadi
samazina ta ldzuma risku. Frézes griez&jdiskiniem var atSkirties
no citu slipésanas ripu frézém.

¢ Neizmantojiet nolietotus slipéSanas ritenus no lielakiem
elektriskajiem  instrumentiem.  Lielaku  elektroinstrumentu
slipéSanas diski nav paredzéti lielakiem apgriezieniem minaté,
kas raksturigi mazakiem elektroinstrumentiem, tapéc tie var
sallzt.

Papildu ipasi drosibas noradijumi

slipéSanai ar slipésanas ripu

* |zvairieties no griezéjritena blok&Sanas vai parak liela spiediena.

Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze palielina

griezéjdiska slodzi un ta tendenci aizkerties vai blokéties, un lidz

ar to pastav iespéja to izmest vai salauzt.

Izvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa griezéjdiska. Novirzot

griezéjdisku prom no Jums no apstradajamas detalas, atsitiena

gadijuma elektroinstruments var aizlidot ar rot&joSo disku tiesi
pret Jums.

e Ja griezéidisks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, IT1dz disks ir pilntba apstajies.
Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku no grieSanas
zonas, jo tas var izraisit atsitienu. Jaatrod un janovers
aizker$anas célonis.

* Neiedarbiniet atkartoti elektroinstrumentu, kamér tas vél atrodas
materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas ripai jasasniedz
pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma slipé$anas ritenis var
aizkerties, atlékt no apstradajamas detalas vai izraisit atsitienu.

e Plaksnes vai lieli apstradajamie priekSmeti pirms apstrades
jaatbalsta, lai samazinatu iespridusa diska izraisitu atsitiena
risku. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava
svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grieSanas linijas, gan pie malas.

« Esiet pasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat
citas neredzamas zonas. GrieSanas disks, kas iegrimst
materiala, var izraisit rika atsitienu, kad tas saskaras ar gazes
caurulém, ddensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem
priekSmetiem.

Tpasi dro$ibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru

e Nelietojiet parak lielas smilSpapira loksnes. Izvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs,
kas izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas, ka art
var izraisit papira aizker$anos vai plisumu, vai atkrisanu.

Tpasi drosibas noradijumi pulésanai

o Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazoka valjai dalai vai ta
stiprinajuma auklam. Noblokéjiet vai apgrieziet valgjas
stiprinajuma auklas. Valigas un rotéjoSas stiprindjuma auklas var
savilkt pirkstus vai aizkerties uz apstradajamas detalas.

Tpasi drosibas padomi darbam ar stieplu birstém

e Janem vera, ka, pat normali lietojot suku, caur suku var pazust
stieples gabalini. Neparslogojiet stieples, pielietojot parak lielu
spiedienu. Gaisa nonakusSie stieples gabalini var viegli ieklat
plana apgérba un/vai ada.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet birstei saskarties ar
aizsargu. PlakSnu un katlu birstes diametru var palielinat
spiediens un centrbédzes spéki.

Papildu drosibas noradijumi

e Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitnotu
urbumu, parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums ir
piemérots varpstas vitnes garumam.

* Apstradajamais gabals ir janostiprina. Apstradajuma iespie$ana
fiksétajierice vai skava ir droaka, neka turét apstradajamo detalu
rokas.

* Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

* Lietojot atras iespiléSanas apkakli, parliecinieties, vai uz varpstas
uzsédinata iek$éja apkakle ir aprikota ar gumijas o-gredzenu un
vai Sis gredzens nav bojats. Tapat parliecinieties, ka aréja atloka
un iek$&ja atloka virsmas ir tiras.

e Atras darbibas apkakli izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkciongjosus atlokus.

e Ja uz laiku partrikst elektrotikla stravas padeve vai péc
kontaktdak$as iznemSanas no stravas kontaktligzdas, kad
slédzis ir ieslégta stavoklT, pirms atkartotas darbibas uzsak$anas
slédzis ir jaatbloké un janoregulé uz izslégtu stavokli.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz péc batibas drosu konstrukciju, dro$ibas un papildu

aizsardzibas pasakumu izmantoSanu, ekspluatacijas laikd vienmér

pastav atlikuSo traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

2 ®|®)[o

5 6 7 8

1. Bridindjums Veikt paSus piesardzibas pasakumus

2.Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un drosibas nosacijumus!

3.Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us, pretputeklu masku).

4 .Valkajiet aizsargcimdus

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas padeves kabeli no
tikla.

6.Sargajiet bérnus no instrumenta

7.Sargajiet no lietus

8.0tras klases aizsardziba

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura apgriezienu skaitu
samazina lenka zobrats. To var izmantot gan slipéSanai, gan
griesanai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonemsanai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grie$anai un slipéSanai, bet ari, pieméram, rasas, krasas
parklajumu tiri$anai u. c.

LietoSanas jomas ietver plasu remonta un celtniecibas darbu klastu,
ne tikai ar metalu saistitos darbus. Ar lenka slipmas$inu var griezt un
slipét arT celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus, brugakmeni,
keramikas flizes utt.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis puléSanai.
Neizmantojiet So elektroinstrumentu nepareizi.

Nepareiza lietoSana.

o Neapstradajiet azbestu saturoSus materidlus. Azbests ir
kancerogéns.

o Neapstradajiet materialus, kuru putekli ir uzliesmojosi vai
spradzienbistami.  Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

e SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot grieSanas ripas. Ar
griezéjdiski darbojas ar sanu virsmu, un slipésana ar griezéjdiska
priek$éjo virsmu var izraisit griezéjdiska bojajumus, ka rezultata
operators var gt miesas bojajumus.

LAPPUSU APRAKSTS



Talak noradita numeracija attiecas uz §is rokasgramatas grafiskajas
lapas attélotajam masinas sastavdalam.
Varpstas blokésanas poga

1.Varpstas blokéSanas poga

2.Sledzis

3.Papildu rokturis

4.Asmenu aizsargs

5.Argjais atloks

6.lekséjais atloks

7.Slédza blokéSanas poga

8.0gles birstes vacins

9.Galvena roktura slédzene

10.Svira (asmens aizsargs)
11.Speciala atslega

12.Stravas vads

* Starp ilustraciju un izstradajumu var bt atskiribas.

PIEDERUMI UN APRIKOJUMS

Asmenu aizsargs -1gab.
Speciala atsléga -1gab.
Papildu rokturis -1 gab.
SAGATAVOSANA DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) tiek ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
Slipmasinu ieteicams lietot ar papildu rokturi. Ja slipmasinu darba
laika turésiet abam rokam (izmantojot arT paligrokturi), bis mazaks
risks, ka roka pieskarsies rotgjosajam diskam vai birstei un gis
traumu no atsitiena.

REGULEJAMS GALVENAIS ROKTURIS

Pirms darba uzsak$anas slipmasinas galvena roktura poziciju var
noregulét ta, lai ta batu vispiemérotaka veicamajam darbam. Rokturi
var noregulét 3 pozicijas, pagriezot to 90%a kreisi vai pa labi
attieciba pret pamatpoziciju.

Nospiediet galvena roktura bloké$anas pogu (9) (D attéls).
Pagrieziet galveno rokturi vélamaja pozicija.

Galvenais rokturis automatiski blok&sies izvélétaja pozicija.
ASMENA AIZSARGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmena aizsargs aizsarga operatoru no gruziem, nejausas saskares
ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada, Tpasi uzmanigi
nodro8inot, lai ta nosedzo$a dala bitu vérsta pret operatoru.
Asmena aizsarga stiprindjuma konstrukcija lauj uzstadit aizsargu
optimala stavoklt bez instrumentiem.

Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (10).
Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

Blokéjiet, nolaizot sviru (10).

Disku aizsarga nonemsana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

ROBELU NOMAINA NOMAINA

Darbariku mainas laika valkajiet darba cimdus.

Varpstas blokéSanas poga (1) tiek izmantota tikai slipmasinas
varpstas blok&Sanai, kad tiek uzstadits vai nonemts darba
instruments. To nedrikst izmantot k& bremzu pogu, kamér griezas
disks. Sada darbiba var sabojat sliipmasinu vai savainot lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Shpésanas vai grieSanas diskiem, kuru biezums ir mazaks par 3

mm, aréja atloka uzgrieznis (5) japieskravé ar diska plakano pusi (B

attéls).

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* levietojiet specialo uzgrieznu atslégu (komplekta) aréja atloka (5)
caurumos (A attéls).

* Pagrieziet uzgrieznu atslégu - atlauziet un nonemiet aréjo atloku
(5).

e Uzlieciet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$€ja atloka (6)
virsmas.

e Uzskravéjiet aréjo atloku (5) un nedaudz pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.

Disku demontaza notiek pretéja seciba nekad montaza. Montazas laika

diskam jabat piespiestam pie iek3gja atloka (6) virsmas un centrétam

ta apak$éja pusé.

VITNOTA URBUMA INSTRUMENTU MONTAZA

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito darba instrumentu, ja tas ir uzstadits.
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Pirms montazas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku (6) un
aréjo atloku (5).

Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Darba riku ar vitnotu atveri demontaza notiek pretéja seciba ka
montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS
STATIVA

Ir pielaujama lenka slipmasinas lietoSana lenka slipma$inam
paredzéta stativa, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipma$inas lietoSanas parbaudiet slipripas stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas ritenus.
Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties janomaina
pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet slipmasinu un
pagaidiet, I1dz darba instruments pilniba apstdjas. Tikai tad
slipmasinu var novietot. Nebremzéjiet rot&joSo slipripu, piespiezot to
pie apstradajamas detalas.

Nekad neparslogojiet slipmasinu. Darbarika svars rada
pietiekamu spiedienu, lai darbariks darbotos efektivi. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit darba rika bistamu lGzumu.
Ja slipmasina darbibas laika nokrit, ir svarigi parbaudit un,
iesp&jams, nomainit darba riku, ja tiek konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

Nekad netrieciet darba instrumentu pret apstradajamo materialu.
Izvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo Ipasi stradajot
uz stdriem, asam malam u.c. (tas var izraisit kontroles zudumu).
(tas var izraistt elektroinstrumenta kontroles zudumu un atsitiena
efektu).

Nekad neizmantojiet kokmaterialu zagésanai paredzétos ripzaga
asmenus no ripzagiem. Sadu zaga asmenu lieto$ana bieZi vien
izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles zudumu
un var izraisit operatora traumas.

IEDARBINASANA/IZSLEGSANA

Palaides un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam rokam.
Slipmasina ir aprikota ar drosibas slédzi, lai novérstu nejausu
iedarbinasanu.

Nospiediet sviras pogu (7) uz priekSu.

Nospiediet slédza pogu (2) (C attéls).

Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), slipmasina apstajas.
Palaizot motoru, tas tiek iedarbinats ar Iéno palaiSanu, kas tiek
izmantota, lai iedarbinatu neapkrautu motoru.

Péc slipmasinas iedarbinaSanas pirms darba uzsaksanas
pagaidiet, 1dz slipripas sasniedz maksimalo atrumu. Darba laika
nedrikst ieslégt vai izslégt slipmasinu ar slédzi. Slipmasinas
slédzi drikst darbinat tikai tad, kad elektroinstruments atrodas
talak no apstradajamas detalas.

PARTRAUKSANA

GrieSanu ar lenka slipmasinu drikst veikt tikai taisna Iinija.
Negrieziet materialu, turot to rokas.

Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas ITnijai un materiala galam.
Stabili novietotais materials grieSanas laika nekustésies.

Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram, skavas,
ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieS8anas zona
atrastos tuvu skavas iericei. Tas nodroSinas lielaku grieSanas
precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai saspieSanu, jo tas
pasliktinds griezuma kvalitdti un var izraisit grieSanas diska
lazumu.

GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezé€jama
materiala.

Griezot materialu, ieteicams, lai padeves virziens bitu grieSanas
diska rotacijas virziena.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).
Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par attiecigajam slipmasinas modelim ieteikto.

Veicot dzilus griezumus (pieméram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem saskarties
ar apstradajamo detalu.



Darba laika griezéjdiski sasniedz loti augstu temperatdru -
nepieskarieties tiem ar neaizsargatdm kermena dalam, pirms tie ir
atdzisusi.

PISELESANA

Slipésanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas
diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu,
stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska
veidam, ka arl apstradajamajam materidlam ir nepiecieSama
piemérota darba tehnika un piemérotu individualo aizsardzibas
lidzek|u izmantoSana.

Griesanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipéSanai.

Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.

o Neslipgjiet ar diska malu. Optimalais darba lenkis $ada veida
diskiem ir 30 (H) attéls).

e SlipéSanas darbus drikst veikt tikai
atbilstoSiem slipéSanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, diskiem ar abrazivo vilnu un elastigiem

smilSpapira diskiem, jauzmanas, lai nodrosinatu pareizu uzbérsanas

lenki (I attéls).

Nedrikst slipét visu diska virsmu.

Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un griti aizsniedzamu

vietu tifiSanai. Tas var izmantot, pieméram, rdsas, krasas utt.

nonemsanai (K attéls). (K attéls).

ar materidla veidam

Izmantojiet tikai tadus darba rikus, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai ekspluatacijas darbu
veik§anas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.
APKOPE UN GLABASANA

* lerici ieteicams notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici tiriet ar sausu dranu vai izpUstiet ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

* Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu
specifikaciju  kabeli. Nododiet $o darbibu kvalificétam
specialistam vai nododiet ierici apkopei.

e Ja komutatord rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudtt motora ogles suku stavokli.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (Tsdkas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajuSas motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas ogles

sukas vienlaicigi. - Atskrivéjiet un nonemiet ogles suku vacinus (8) (E

attéls).

* Atvelciet spiediena atsperi, atvienojiet un nonemiet nolietotas
ogles sukas.

* Ar saspiestu gaisu notiriet ogles puteklus.

e Uzlieciet jaunas oglekla birstes (birsttm brivi jalid birstes
turétajos) un ievietojiet spiediena atsperi atpakal vieta (F attéls).

o Uzlieciet ogles suku vacinus (8).

Pé&c ogles suku nomainas darbiem iedarbiniet slipmasinu bez slodzes

un pagaidiet 1-2 mindtes, lldz ogles sukas iebidisies motora

komutatora. Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificta persona,

izmantojot originalas detalas.

Jebkadi defekti jalabo raZotaja pilnvarotaja servisa.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

NOMINALI DATI
PARAMETRS VERTIBA
Baro$anas spriegums 230 VAC
BaroSanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2600 W
Nominalais atrums 6600 min™!
Maksimalais diska diametrs 230 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
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Varpstas vitne M14
Aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase Il
Svars 6,6 kg
RazZo$anas gads 2025
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena [imenis Lea= 95,1 dB(A)
K=3dB(A)
Skanas jaudas [Tmenis Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Paatrinajuma vértiba (aizmuguréjais an=7,67
rokturis) m/s?K=1,5 m/s?
Paatrinajuma vértiba (priek$éjais an=7,44
rokturis) m/s?K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpaun skanas jaudas limenis Lw) kur K ir
mérijumu nenoteiktiba). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajuma vértiba agm) (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Skanas spiediena limenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun
vibracijas paatrindjuma vértiba an) kas noraditi $ajos noradijumos, ir
izmériti saskana ar EN 62841-1 un EN 62841-2-3. Noradito
vibracijas paatrinajuma limeni anvar izmantot iekartas salidzinaSanai
un vibracijas iedarbibas sakotnéjam novértgjumam.

Noradttais vibracijas lTmenis ir reprezentativs tikai attieciba uz
iekartas primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar
citiem darba rikiem, vibracijas Iimenis var mainities. Augstaku
vibracijas lTmeni ietekmés nepietickama vai parak reta iekartas
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic iekartas un darba riku
apkope, janodrosina atbilstosa roku temperatiira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai
piemérotas iekartas. Lai iegltu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar izstradajuma izplatitaju vai vietéjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav
videi draudzigas. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam u.
c., ir aizsargatas. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
Ziméjumiem, ka arf uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu véstnesis Nr. 90, 631.
punkts ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu
kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercidlos nolikos bez GTX
Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Izstradajums: Produktu klasts: lenka slipma$ina
Modelis: 59G208

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

St atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu.



leprieks aprakstitais razojums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija attiecas tikai uz tirgi laisto masinu un neattiecas uz
sastavdalam.
galalietotaja pievienotajam vai vélak veiktajam detalam.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
1 il . r

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates specialists

Var$ava, 2025-06-18

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
KOTNI BRUSILNIK

59G208
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO PREBERITE
TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI
Varnostna navodila za brusenje, brusenje s smirkovim papirjem, delo z
Zicnatimi krtacami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot obic¢ajno brusilnik,
brusilnik za brusni papir, za brusenje z zi¢natimi krtacami in za
rezanje z brusilnim kolesom. UpoStevajte vsa varnostna
navodila, navodila, opise in podatke, ki so priloZeni elektricnemu
orodju. NeupoStevanje naslednjih navodil lahko povzroci
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih poskodb.

* To elektriéno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je
predvidena, lahko povzroci nevarnosti in poskodbe.

e Ne uporabljajte nastavkov, ki niso posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca za to orodje. Dejstvo, da je na
elektricno orodje mogoge namestiti dodatno opremo, ne
zagotavlja varne uporabe.

« Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti z vecjo hitrostjo od dovoljene, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektriénega orodja. Delovnega orodja z nepravilnimi
dimenzijami ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.

« Delovna orodja z navojnim viozkom se morajo natan¢no prilegati
na navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora
premer odprtine delovnega orodja ujemati s premerom
prirobnice. Delovna orodja, ki jih ni mogoce natan¢no namestiti
na elektri¢no orodje, se bodo vrtela neenakomerno, zelo mo¢no
vibrirala in lahko povzroéijo izgubo nadzora nad elektri¢nim
orodjem.

* V nobenem primeru ne smete uporabljati poSkodovanih delovnih
orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne kolute,
da se ne odlomijo in razpokajo, brusilne plos¢e, da niso
razpokane, obrabljene ali mo¢no obrabljene, Zi¢ne krtace, da
niso zrahljane ali pretrgane Zice. Ce je elektri¢no ali delovno
orodje padlo, preverite, ali je poskodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in popravijeno,
je treba elektri¢no orodje za eno minuto vklopiti na najvisjo hitrost
in pri tem paziti, da so upravljavec in mimoido¢i v blizini zunaj
obmog¢ja vrte€ega se orodja. PoSkodovana orodja se v tem ¢asu
preizku$anja obi¢ajno zlomijo.

« Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela
nosite za$c¢itno masko, ki pokriva celoten obraz, za$¢ito za o¢i ali
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zas¢itna ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, za¢ito
sluha, zasc¢itne rokavice ali poseben predpasnik za zas¢ito pred
majhnimi delci obrabljenega in obdelanega materiala. OCi
za$citite pred tujki, ki se prena$ajo po zraku in nastajajo med
delom. Maska proti prahu

e in zasc¢ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med delom.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroéi izgubo sluha.

e Zagotovite, da so mimoido¢i na varni razdalji od delovnega
obmocja elektricnega orodja. Osebno zas¢itno opremo morajo
nositi vsi, ki se nahajajo v blizini elektricnega orodja, ko to deluje.
Odlomki obdelovancev ali zlomljena delovna orodja se lahko
odlomijo in povzrocijo posSkodbe tudi zunaj obmodja
neposrednega dosega.

* Priopravljanju del, pri katerih bi orodje lahko pri$lo v stik s skritimi
elektriénimi kabli ali lastnim napajalnim kablom, drzite orodje le
za izolirane povr§ine rocaja. Stik z omreznim kablom lahko
prenese napetost na kovinske dele elektricnega orodja, kar lahko
povzroci elektriéni udar.

o Napajalni kabel naj bo stran od vrte¢ih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, va$a roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte€e se orodje lahko pride v stik s povrsino,
na katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektriénim
orodjem.

» Elektricnega orodja ne prenasaijte, ko je v gibanju. Nakljuéni stik
med obleko in vrte¢im se elektricnim orodjem lahko povzroci
poteg elektricnega orodja v notranjost in vrtanje elektricnega
orodja v telo upravljavca.

¢ Redno cistite prezratevalne reze elektricnega orodja. Puhalnik
motorja v ohi§je vleCe prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

o Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

¢ Ne uporabljajte orodij, za katera so potrebna teko¢a hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev
lahko povzroci elektricni udar. Povratni udarec in ustrezni
varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro rotirajoega orodja, kot so brusilni kolut, brusilna plos¢ica,
Ziéna krtaca itd. Zatikanje ali blokiranje povzro¢i nenadno
zaustavitev vrteGega se delovnega orodja. Nenadzorovano
elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri
vrtenja delovnega orodja.
Ko se na primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
lahko potopljeni rob koluta v material zablokira in povzroéi, da izpade
ali se izlo¢i. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti upravljavcu ali
stran od njega) je nato odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu
blokade. Poleg tega se lahko brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni
udarec je posledica nepravilne ali napaéne uporabe elektricnega
orodja. 1zognemo se mu lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi,
opisanimi v nadaljevanju.

* Elektricno orodje je treba trdno drzati, telo in roke pa postaviti v
poloZaj, ki zmanj$uje povratni udarec. Ce je pomozni rogaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli med
zagonom najvecji mozni nadzor nad silami odboja ali momentom
odboja. Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi
nadzoruje pojava odriva in povratnega udarca.

e Rok nikoli ne smete drzati v blizini vrte¢ih se delovnih orodij.
Delovno orodje lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

* Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno orodje
med odbojem premaknilo. Zaradi odboja se elektricno orodje
premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu
blokade.

e Posebno previdnost je treba upo$tevati pri obdelavi vogalov,
ostrih robov itd. Prepreite, da bi pri$lo do povratnega udarca
delovnega orodja ali da bi se blokiralo. Vrtljivo delovno orodje je
bolj dovzetno za blokiranje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e
pride do povratnega udarca. To lahko postane vzrok za izgubo
nadzora ali povratni udarec.

« Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Delovna orodja te vrste
pogosto povzroéijo povratni udarec ali izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim

kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, namenjen elektricnemu orodju,
in varovalo, namenjeno temu kolutu. Brusilnega kolesa, ki ni



orodje za ustrezno elektri¢no orodje, ni mogoc¢e dovolj zas¢ititi in
ni dovolj varno.

« Ukrivliena brusilna kolesa morajo biti name$¢ena tako, da noben
del kolesa ne $trli ez rob varovala. Nepravilno namescen brusilni
kolut, ki $trli preko roba zascitnega pokrova, ne more biti dovol;j
zasCiten.

e Zascitni pokrov mora biti varno pritrjen na elektricno orodje, da
se zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescéen tako,
da je izpostavljeni del brusilnega kroga, ki je obrnjen proti
upravljavcu, ¢im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci,
nakljuénim stikom z brusilnim kolesom ter iskrami, ki bi lahko
vzgale oblacila.

« Brusilna kolesa se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne smete brusiti s stransko povr§ino
odrezovalnega kolesa. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. UCinek stranskih sil na
ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

« Vedno uporabljajte neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrano brusilno kolo. Pravilne prirobnice
podpirajo brusilno kolo in tako zmanj$ajo nevarnost, da se kolo
zlomi. Prirobnice za odrezovalna kolesa se lahko razlikujejo od
prirobnic za druga brusilna kolesa.

* Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih koles iz vegjih elektricnih
orodij. Brusilna kolesa za vecja elektricna orodja niso zasnovana
za viSje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manjsa elektri¢na orodja,
zato se lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna navodila za

drobljenje z brusilnim kolutom

* |zogibajte se blokiranju rezalnega kolesa ali prevelikemu pritisku.
Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalnega
kroznika poveca njegovo obremenitev in nagnjenost k zatikanju
ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali lomljenja.

e lzogibajte se obmogju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzrodi, da elektri¢no orodje odleti z
vrte€im se diskom neposredno proti vam.

* V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve izklopite
elektricno orodje in pocakajte, da se disk popolnoma ustavi.
Nikoli ne posku$ajte potegniti Se vedno premikajocega se diska
iz obmocja rezanja, saj lahko to povzro¢i povratni udarec. Odkriti
in odstraniti je treba vzrok zastoja.

* Ne zazenite elektricnega orodja, ko je Se vedno v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo doseci polno hitrost. V
nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut zatakne, skoéi z
obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

* Plosce ali velike obdelovance je treba pred obdelavo podpreti, da
zmanj$ate nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega
kroznika. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno teZo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v bliZini linije
rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali delu na drugih nevidnih obmodjih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro¢i povratni udarec orodja, ko naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektri¢ne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti brusnega papirja upostevajte priporoCila proizvajalca.
Brusni papir, ki $trli izven brusilne plosce, lahko povzroci
poskodbe in lahko povzroci zamasitev ali raztrganje papirja ali
odboja.

Posebna varnostna navodila za poliranje

« Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali njegove
pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne vrvice blokirajte
ali obrezite. Proste in vrtece se pritrdilne vrvice lahko zapletejo
prste ali se ujamejo na obdelovanec.

Posebni varnostni nasveti za delo z Zi¢natimi krtacami

* Upostevati je treba, da se tudi pri obi€ajni uporabi skozi krtato
izgubljajo kosi Zice. Zic ne preobremenjujte s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali koZo.

o Ce je priporodena uporaba varovala, prepredite, da bi krtata
prisla v stik z varovalom. Premer krta¢ za kroznike in lonce se
lahko poveca zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila

e Pri orodjih, namenjenih za pritrditev brusilnih kolutov z navojno
odprtino, preverite, ali je dolzina navoja brusilnega koluta
primerna dolZini navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v
vpenjalno napravo ali primez je varnej$a kot drzanje obdelovanca
v roki.

* Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih kroZnikov, preden se ohladijo.

o Ce uporabljate hitro vpenjalno obojko, se prepricajte, da je
notranja obojka, namescena na vretenu, opremljena z gumijastim
tesnilnim obroem in da ta obro¢ ni poSkodovan. Prav tako se
prepriajte, da sta povrSini zunanje prirobnice in notranje
prirobnice Gisti.

e Obro¢ za hitro vpenjanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo nepo$kodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

e V primeru zaCasne prekinitve napajanja iz elektricnega omrezja
ali po izvleku vti¢a iz vti¢nice s stikalom v poloZaju "vklopljeno" je
treba pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v
polozaj "izklopljeno".

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih

prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi ter uporabi varnostnih in dodatnih

zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja nevarnost

preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.

fplE

1 ®|®][o

5 6 7 8

1. Opozorilo Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki so v njih navedeni!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zascito za
uSesa, masko proti prahu)

4.Nosite zascitne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom iztaknite napajalni kabel iz
elektricnega omrezja.

6.0trokom preprecite dostop do orodja

7.Zascitite pred dezjem

8.Drugi razred zascite

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje drugega razreda.
Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se
zmanjSuje s pomogjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko tako za
brusenje kot tudi za rezanje. Ta vrsta elektri¢nega orodja se pogosto
uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrsine kovinskih
delov, povrsinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi
in majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni
brusilnik uporabljate ne le za rezanje in brusenje, temve¢ tudi za
¢iscenje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Podrocja uporabe vklju¢ujejo Sirok spekter popravil in gradbenih del,
ne le tistih, povezanih s kovinami. Kotni brusilnik se lahko uporablja
tudi za rezanje in bruSenje gradbenih materialov, npr. opeke,
tlakovcev, keramicnih ploscic itd.

Stroj je namenjen samo za suho uporabo, ne za poliranje.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napacno.

Nepravilna uporaba.

e Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest. Azbest je
rakotvoren.

* Ne obdelujte materialov, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven.
Pri delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo
izlo¢ene hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati rezalnih kolutov. Odrezovalna
kolesa delujejo na stranski strani in bruSenje s sprednjo stranjo
odrezovalnega kolesa lahko povzroci poskodbe odrezovalnega
kolesa, zaradi cesar obstaja nevarnost telesnih poskodb
upravljavca.



OPIS STRANI

Naslednje Steviléenje se nanaSa na sestavne dele stroja, prikazane
na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
Gumb za zaklep vretena

1. Gumb za zaklep vretena
2.Stikalo

3.Dodatni rocaj

4.Zascita rezila

5.Zunanja prirobnica

6.Notranja prirobnica

7.Gumb za zaklepanje stikala
8.Pokrov ogljikove S¢etke
9.Glavna klju¢avnica ro¢aja
10.Vzvod (zascita rezila)
11.Posebni klju¢

12.Napajalni kabel

* Med ilustracijo in izdelkom lahko pride do razlik.

DODATKI IN OPREMA

Zascita rezila - 1 kos.
Posebni klju¢ - 1 kos.
Dodatni ro¢aj - 1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) namestite v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Brusilnik je priporoéliivo uporabljati s pomoznim rogajem. Ce
brusilnik med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo
pomoznega ro¢aja ), je manjSa nevarnost, da bi se z roko dotaknili
vrteCega se diska ali $¢etke in se poskodovali zaradi povratnega

udarca.
NASTAVLJIV GLAVNI ROCAJ

Pred zacetkom dela lahko nastavite polozaj glavnega rocaja
brusilnika tako, da je najprimernejsi za delo, ki ga Zelite opraviti.
Rocaj lahko nastavite v 3 poloZaje tako, da ga obrnete za 90°V levo

ali desno glede na osnovni polozaj.

Pritisnite gumb za zaklepanje glavnega rocaja (9) (slika D).
Zavrtite glavni ro¢aj v Zeleni polozaj.

Glavni ro¢aj se samodejno zaklene v izbranem poloZaju.

NAMESCANJE IN NASTAVLJANJE ZASCITE REZILA

Varovalo rezila varuje upravljavca pred drobci, nakljuénim stikom z
delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti in posebej

paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen proti upravljavcu.

Zasnova pritrditve varovala rezila omogoc¢a nastavitev varovala v

optimalni polozaj brez orodja.

Sprostite in povlecite nazaj vzvod (10) na varovalu diska (4).
Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni poloZzaj.

Zaklenite s spus¢anjem vzvoda (10).

QOdstranjevanje in nastavljanje varovala diska se izvaja v obratnem

vrstnem redu kot njegova namestitev.

ZAMENJAVA OROZJA
Med menjavo orodja nosite delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado vretena
brusilnika pri names¢anju ali odstranjevanju delovnega orodja. Med
vrtenjem diska ga ne smete uporabljati kot zavorni gumb. S tem

lahko poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.
MONTAZA DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih diskih debeline manj kot 3 mm je treba
zunanjo prirobni¢no matico (5) priviti z ravno stranjo diska (slika B).

e Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

eV luknje zunanje prirobnice (5) vstavite poseben klju¢ (prilozen)

(slika A).
e Zavrtite klju¢ - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

e Disk namestite tako, da je pritisnjen ob povrSino notranje

prirobnice (6).

e Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim

klju¢em.

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza. Pri
montaZi je treba disk pritisniti na povr§ino notranje prirobnice (6) in ga

centrirati na spodniji strani.

SESTAVLJANJE ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
* Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e Odstranite predhodno namesceno delovno orodje - e je

namesceno.
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Pred montaZo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico (6)
in zunanjo prirobnico (5).

Navojni del delovnega orodja privite na vreteno in ga rahlo
privijte.

Demontaza delovnega orodja z navojno odprtino poteka v
obratnem vrstnem redu kot montaza.

MONTAZA KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stojalu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino namescéen v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stojala.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljen brusilni kolut ali krtaco je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novim. Po kon¢anem delu vedno izklopite
brusilnik in po&akajte, da se delovno orodje popolnoma ustavi. Sele
nato lahko brusilnik pospravite. VrteCega se brusilnega kolesa ne
zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

Brusilnika nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja.
Preobremenitev in prevelik pritisk lahko povzrocita, da se delovno
orodje nevarno zlomi.

Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba nujno pregledati in
po moznosti zamenjati delovno orodje, ¢e ugotovite, da je
poskodovano ali deformirano.

Delovnega orodja nikoli ne udarjajte ob obdelovani material.
Izogibajte se odbijanju in strganju s kroznikom, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih ipd (to lahko povzro¢i izgubo nadzora). (to
lahko povzroéi izgubo nadzora nad elektricnim orodjem in ucinek
povratnega udarca).

Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje lesa
iz kroznih Zzag. Uporaba tak$nih Zaginih listov pogosto povzro¢i
pojav povratnega udarca elektri¢cnega orodja, izgubo nadzora in
lahko privede do poskodb upravljavca.

ZAGON/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
Brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom, ki preprecuje
nenameren zagon.

Gumb ro€ice (7) potisnite naprej.

Pritisnite stikalni gumb (2) (slika C).

Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se brusilnik ustavi.

Pri zagonu se motor zaZzene s po€asnim zagonom, ki se
uporablja za zagon neobremenjenega motorja.

Po zagonu brusilnika pred zagetkom dela po¢akajte, da brusilni
kolut doseze najvecjo hitrost. Med delovanjem brusilnika ne
smete uporabljati stikala za vklop ali izklop brusilnika. Stikalo
brusilnika se sme upravljati le, ko je elektri¢no orodje odmaknjeno
od obdelovanca.

BRUSENJE

Rezanje s kotnim brusilnikom se lahko izvaja samo v ravni liniji.
Materiala ne reZite, medtem ko ga drzite v roki.

Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno
postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne obdelovance je treba pritrditi, npr. v primez, z uporabo
objemk itd. Material je treba vpenjati tako, da je obmocje rezanja
blizu vpenjalne naprave. To zagotavlja ve¢jo natanénost rezanja.
Ne dovolite vibriranja ali stiskanja rezalne plos¢e, saj to poslabsa
kakovost reza in lahko povzroci zlom rezalne plosce.

Med rezanjem na rezalno plo$¢o ne smete izvajati nobenega
stranskega pritiska.

Uporabite ustrezno rezalno plos¢o glede na material, ki ga je
treba rezati.

Pri rezanju materiala je priporo¢ljivo, da je smer podajanja v
smeri vrtenja rezalne plo$ce.

Globina reza je odvisna od premera rezalne plosce (slika G).
Uporabljati je treba samo diske z nazivnim premerom, ki ni vedji
od premera, priporo¢enega za posamezen model brusilnika.

Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalne plos¢e med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature -
ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa, dokler se ne ohladijo.

BRISANJE



Bru$enje lahko izvajate npr. z brusilnimi krozniki, lon€enimi krozniki,
lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zi¢natimi krtacami,
gibljivimi krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in tudi
material, ki ga je treba obdelati, zahtevata ustrezno tehniko dela in
uporabo ustrezne osebne zas¢itne opreme.

Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za brusenje.

Diski za bruSenje so namenjeni odstranjevanju materiala z robom

diska.

« Ne brusite s stranico diska. Optimalni delovni kot za to vrsto diska
je 30 slika H).

* Brusenje se lahko izvaja le z brusilnimi krozniki, ki so primerni za
dolo¢eno vrsto materiala.

Pri delu z lamelnimi krozniki, kroZzniki z abrazivnim flisom in

fleksibilnimi kroZniki za brusni papir je treba paziti, da se zagotovi

pravilen kot naleta (slika I).

Celotna povrsina diska se ne sme brusiti.

Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtade so namenjene predvsem ¢iddenju profilov in tezko
dostopnih obmogij. Z njimi lahko na primer odstranite rjo, barvo itd.
(slika K). (slika K).

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je vecja ali
enaka najvediji hitrosti kotnega brusilnika brez obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli names$¢anjem, nastavijanjem, popravilom ali
delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.
VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

* Priporogljivo je, da napravo ogistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢iS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Enoto ocistite s suhim kosom krpe ali jo izpihajte s stisnjenim
zrakom pod nizkim tlakom.

* Ne uporabljajte nobenih Cgistilnih sredstev ali topil, saj lahko
poskodujejo plasticne dele.

* Redno distite prezracevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom
enakih specifikacij. To operacijo zaupajte usposoblienemu
strokovnjaku ali poskrbite za servis naprave.

e V primeru prekomernega iskrenja na komutatorju naj stanje
oglenih $¢etk motorja preveri usposobljena oseba.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZzgane ali razpokane oglene $cetke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi $¢etki

hkrati. - Odvijte in odstranite pokrova oglenih $¢etk (8) (slika E).

e Potegnite nazaj pritisno vzmet, odstranite in odstranite
obrabljene ogljikove $cetke.

* S stisnjenim zrakom odstranite morebitni karbonski prah.

« Namestite nove ogljikove $¢etke ($¢etke morajo prosto zdrsniti v
drzala $c¢etk) in pritisno vzmet namestite nazaj (slika F).

« Namestite pokrove oglenih $¢etk (8).

Po zamenjavi ogljikovih $¢etk zaZenite brusilnik brez obremenitve in
pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove $¢etke namestijo v komutator
motorja. Ogljikove S¢etke sme zamenjati samo usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

Morebitne okvare naj odpravi pooblas¢eni servis proizvajalca.
TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NOMINALNI PODATKI

PARAMETER VELIKOST
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 2600 W
Nazivna hitrost 6600 min™!
Najvedji premer diska 230 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Stopnja zascite IPX0
Zas¢itni razred I

Teza 6,6 kg
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PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoc¢nega tlaka Lea= 95,1 dB(A)
K=3dB(A)

Raven zvoéne modi Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)

Vrednost pospesevanja (zadnji ro¢aj) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?

Vrednost pospeska (sprednji ro¢aj) an=7,44
m/s?K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpain raven zvo¢ne moci Lwa) kjer je K merilna negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij a(n (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvoénega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij a), kiso navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni
v skladu z EN 62841-1 in EN 62841-2-3. Navedena raven vibracij
anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje enote.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam bistveno
manjsa.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikliéno vzdrZzevanje stroja in delovnih
orodij, za$¢ita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija
dela.

VARSTVO OKOLJA
N Izdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z
i gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odpeljati na
odstranitev v ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju
™ | |se obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu "GTX Poland ")
obves¢a, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem besedilu
"priro¢nik"), med drugim tudi za njegovo besedilo, fotografije, sheme itd. Vse avtorske
pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju "priro¢nik"), med drugim tudi na
njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izkljuéno
druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4.
februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, §t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzro€i civilno in kazensko odgovornost.

1zjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Var$ava

Izdelek: Kota: kotni brusilnik

Model: 59G208

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU



In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja samo za stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov
ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Sp.k.: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
pooblascenec za kakovost druzbe GTX POLAND
VarSava, 2025-06-18
(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUU

BIMOLLNARD

59G208
3ABENIEXXKA: NPOYETETE BHUMATE/IHO TE3N UHCTPYKUMW NPEAM OA
WM3MNON3BATE ENEKTPOMHCTPYMEHTA U W 3AMA3ETE 3A BbAELIN
CMPABKN.

CMEUNU®UYHU NPABUIA 3A BE3OMACHOCT
Y 3a npu ¢ He, L.
paboTa c TeNeHU YETKU 1 pA3aHe C WANGDOBBYEH AUCK.

b c ypPRd,

e TO31 eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aia Ce M3MOoNn3Ba kaTo HopMasnHa
wnandMallvHa, WwnaidmalunHa ¢ WwKypka, 3a wnndgosaHe ¢
TENeHn YeTkM M 3a psizaHe ¢ wnudoBbYeH auck. Cnassaiite
BCWYKM MHCTPYKUMKM 3a Ge30MacHOCT, ykasaHWsi, OnucaHus U
AaHHW, [OCTaBeHU C eneKkTpOMHCTpPyMeHTa. HecnassaHeTo Ha
crefHUTE ykasaHus MOXe [a Cb3dafe PuUcK OT TOKOB yaap,
noxap U/ ceprosHo HapaHsiBaHe.

e TO3M eneKTPOMHCTPYMEHT He TpsibBa Aa ce wu3nonssa 3a
nonvpaHe. M3nonseaHeTo Ha enekTPOWHCTPYMEHTa 3a Apyra,
pasnuyHa oT npeasueHaTa paboTHa AeiiHOCT, MoXe fa AoBefe
[0 OMAacHOCTU U HapaHsIBaHUS.

e He wusnonssainte npucTaeku, KOWTO He ca creumanHo
NPOEKTUPaHN U MpernopbyaHu OT MPOU3BOAUTENsSI 3a TO3n
MHCTpYyMeHT. dakTbT, Ye AafeH akcecoap Moxe aa 6bae
MOHTMPaH KbM  €MEeKTPOMHCTPYMEHTa, He  rapaHtupa
6e30MacHOTO My U3NoN3BaHe.

e [lonycTumaTa CKOpPOCT Ha 13Non3BaHns paboTeH MHCTPYMEHT He
Tpsibea Aa 6bae No-marnka oT MakcUMarnHaTa cKopocT, NocoYeHa
BbPXY ENIeKTPOMHCTPYMeHTa. PaboTeH MHCTpyMeHT, koilTo ce
BBPTU C MO-BUCOKA CKOPOCT OT OMNycTMMAaTa, MOXe [la ce cHynu
1 4acTu OT MHCTPYMEHTA Ja ce pasnunesT.

e BbHWHMUAT AnameTbp U AebenuHaTta Ha paboTHWUSE MHCTPYMEHT
TpsibBa na cboTBeTCTBaT Ha pasvepuTe Ha
€NeKTPOVHCTPYMEHTa. PaBoTHU MHCTPYMEHTU C HenpaBWIHW
pasMepu He MoraT Aa 6bAaT fOCcTaTbyHO A06pe 3alUMTEeHN Unn
KOHTPONIMPaHu.

e PaboTHute WHCTpyMeHTM C pes3boBa Bnoxka Tpsbea paa
npunsiraT TOYHO kbM pesbaTta Ha wnuHaena. lNpu paboThHu
VHCTPYMEHTM, MOHTVPaHU Ha draHel, AuameTbpbT Ha OTBOpa
Ha paboTHWS WHCTPYMeHT TpsibBa [a CbOTBETCTBA Ha
AvameTbpa Ha naHeua. PaboTHM WHCTPYMEHTW, KOWUTO He
MoraT fja 6baaT TOYHO MOHTUPaHU Ha ENIeKTPOMHCTPYMEHTA, Lue
ce BbPTAT HEPABHOMEPHO, Liie BUGPMPAT MHOTO CUITHO U MOXe
Aa poseaart Ao 3aryba Ha KOHTPON BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTa.

e [lpu HukakBu obCTOsITENcTBa He TpsibBa Aa ce M3rnonssat
noBpefeHn paboTHM MHCTpymeHTW. [Mpean Bcsika ynoTpeba
npoBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTUTE, Hanp. Wwnaidalumte AMCKoBe 3a
oTYyynBaHe W HanykeaHe, LWMUGOBBYHUTE MOANOXKM 3a
NyKHATUHU, U3HOCBAHE WIK CUITHO U3HOCBaHe, TeNeHUTe YeTkn
3a pa3xnabeHu Unm CkbCaH XWLK. AKO eNEKTPOUHCTPYMEHT Unu
paboTeH UHCTPYMEHT e najHarn, NpoBepeTe ro 3a nospean Unu
n3nonssanTte Apyr HenoBpeaeH MHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTbT
€ NpOBEpPEH 1 NOMpaBeH, eNeKTPOMHCTPYMEHTLT TpsioBa Aa ce
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BKITIOYM Ha Haii-BUCOKaTa CW CKOPOCT 3a €AHa MUHYTa, KaTo ce
BHMMaBa OnepaTopbT W HamupaliuTe ce Habnmso CTpaHU4HK
nMua Ja ca W3BbH 30HaTa Ha BBLPTALUMA Ce WHCTPYMEHT.
MoBpeaeHnTe NHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO Ce cyynBaT Npes ToBa
BpeMe Ha U3nuTBaHe.

o TpsiGBa Aa ce HOCAT NUYHM NpeAnasHu cpeacTea. B saBrcumocT
oT BuMAa Ha paboTaTa HoceTe 3aluMTHa Macka, MoKpuBaLLa
LSINOTO NuLe, NPeAnasHu o4una unu npeanasHu ounna. Ako e
Heo6XxoavMOo, N3Non3BaiiTe NPOTMBOMNPaxoBa Macka, 3aluTa Ha
cnyxa, 3alUMTHW PbKaBULIM UMK cnielnariHa npecTunka, 3a fa ce
npeanasuTe OT Marku 4YacTuuM OT M3TbpkaH U obBpaboTeH
MaTepwuan. MpeanasBsaiite o4MTe CU OT Bb3AYLUHW YyXaW Tena,
obpa3syBaHu No BpeMe Ha paboTta. Macka 3a npax

e 1 guxaTenHa 3awmTa TpsibBa Aa ounTpupat npaxa, reHepupaH
no Bpeme Ha paboTa. ManaraHeTo Ha LyM 3a NpoabIDKUTENEH
nepvoj oT Bpeme , Moxe fa foseje [0 3aryba Ha cnyxa.

e YBepeTe ce, Ye CTpaHU4HUTE NinLa ca Ha 6esonacHo pascTosiHie
OoT paboTHaTa 30Ha Ha eneKTPOMHCTpyMeHTa. JlnyHute
npeanasHu cpeacTsa TpsibBa [Ja ce HOCAT OT BCUYKW, KOUTO ce
HamupaT B GnM3OCT [0 eneKTPOMHCTPYMeHTa, KoraTo ToW
pabotn. OTNOMKM OT f[eTaunu unu cuyyneHn paboTHu
MHCTPYMEHTU MoraT Aa ce OTYYMST W [4a NPUYNHAT HapaHsBaHe
0PV U3BBH 30HATa Ha HemnocpeacTBeH o0bxBar.

e [IpbXTe MHCTPYMEHTa CaMo 3a W30SIMpaHWUTe MOBLPXHOCTU Ha
ApbXkaTa, KoraTo  u3BbplBaTe pa6ota, npu  KOATO
VHCTPYMEHTBT MOXe [Ja Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTU
eneKkTpuyecku kabenum unm cbc COBCTBEHWSI CU 3axpaHBall
kaben. KoHTakTbT Cc MpexoBus kaben Mmoxe Aa goseae A0
npefaBaHe Ha HampexeHue KbM MeTanHWTe YacTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO MOXe [ia MPUYMHI TOKOB yaap.

e [pbXTe 3axpaHBawms kaben ganey oT BbPTAWM ce paBoTHM
VHCTPYMEHTU. AKO U3rybute KOHTPON Haj WHCTPYMeHTa,
3axpaHBaLLMsT kaben Moxe fa 6bae npepsiaaH UK U3gbpnaH u
pbkaTa BU UNu LsinaTa BU pbka MOXe [Aa nonagHe BbB BbPTALL,
ce paboTeH NHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaraiiTe enekTPOMHCTPYMEHTa, Npean paGoTHUAT
VHCTPYMEHT [a € CMpsifl HambHO. BbpTAWMSAT ce UHCTPYMEHT
MOXe [a Brese B KOHTaKT C MOBBPXHOCTTA, BbPXy KOATO €
nocTaBeH, Mopagu KoeTo Moxe fAa 3arybute KOHTpor Hap
eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

e He HoceTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, [OKaTo € B [ABWKEHMe.
CrnyyaeH KOHTaKkT Mexgy O6GMeknoto W BbPTSAWMA ce
eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXe [fa AoBeAe [0 W3AbprBaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 NpobuBaHe Ha enekTPOWHCTPYMEeHTa B
TANOTO Ha onepatopa.

e [louncTBaiiTe  pefoOBHO  BEHTUNAUMOHHWTE  OTBOPU  Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa. BeHTunaTopbT Ha ABuratensi 3acMyksa
npax B KOpryca v rofiiMOTO HaTpyrnBaHe Ha MeTarieH npax Moxe
[a npeausBurKa enekTpuyecka onacHocCT.

e He uanonseaiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa B 61M30CT 40 3ananMmu
MaTepuanu. Vickpute mMoraT Ja rv 3anansit.

e He w3nonseaite WHCTPYMEHTM, KOMUTO M3NUCKBAT TEYHU
oxnaxgally TeYHOCTW. /3non3saHeTo Ha Boda Ui ApYrv TEYHU
oxnaxzally TEYHOCTU MoXe Aia AoBee [0 TokoB yaap. OTkaT n
CbOTBETHU CbBETYH 3a GesonacHoCT

OTkaTbT € BHe3anHaTa peakuusi Ha EeneKTPOWHCTPyMeHTa npwu

6rokupaHe Unu NPensiTCTBIe OT CTPaHa Ha BbPTSLL Ce MHCTPYMEHT,

KaTo Hampumep WM@OBBLYEH AWCK, LINNGOBBbYHA MOATIOKKA,

TerneHa yeTka W Ap. 3aknelBaHeTo wnu GriokupaHeTo BoAu A0

BHE3arHo CnvpaHe Ha BbpTALWMs ce paboTeH MHCTPYMeHT. Mo To3un

HauMH HEKOHTPOJIMPAHUSAT eNEKTPOMHCTPYMEHT Liie Gb/ie U3TpbrHat

B rnocoka, obpaTHa Ha MnocokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHWs

WNHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep LWNMGOBBYHUAT AWUCK CE 3aKMeLy Unu sakneLm

B 0bpaboTBaHusa geTaiin, NOTONeHVsT B Matepuana pub Ha gucka

MoxXe Aa ce Grokupa v Aa AoBede OO0 HEroBOTO M3nafaHe unu

M3XBbpIsiHe. ToraBa ABMXEHWETO Ha LMNMOBBYHNS AUCK (KbM UIn

OT orepaTopa) 3aBWUCM OT NOCOKaTa Ha ABWXKEHWe Ha aucka B

ToukaTa Ha 6rokupaHe. OcBeH ToBa LUNMGOBBYHUTE Konena Morat

M pga ce cuynst. OTKaTbT e nocrieguua OT HEMpaBWUITHO WK

NOrpeLLHo U3nonssBaHe Ha enekTPoMHCTpyMeHTa. T8 Moxe aa 6bae

nsberHarta upes npeanpuemMaHe Ha NoaXoAsLM NPeanasHu Mepku,

OnucaHn no-Aory.

o EneKTpOMHCTPYMeHTLT TpsibBa fa ce AbpXu 34paBo, a TANoTo 1
pblieTe Aa ce NOCTaBsT B MOMNOXEHWE, KOeTo HamarsiBa oTkaTa.
Axo B cTaHgapTHOTO ofopyaBaHe e BKIOYEHa [OMblHUTENHA
pbkoxBaTka, TS BUHaru TpsibBa Aa ce u3nonsea, 3a Aa vMMa
Bb3MOXHO Hal-rofisiM KOHTPOMN BbPXY CUMWUTE Ha OTKaTa Wiu
MOMEHTa Ha oTkaTa Mo Bpeme Ha cTapTupaHe. OnepaTopbT



MOXe [ia KOHTPONMpa sIBNEHUsTA Ha TNachkK ¥ OTKaT, kaTo B3eMe
MOAXOASALLM NPeana3Hn MEPKU.

* PblieTe HUKoOra He TpsibBa a ce Abpxat B GMM30CT 40 BbPTALLM
ce paboTHU MHCTPYMEHTU. PaGOTHUSIT MHCTPYMEHT Moxe Aa
HapaHV pbkaTa BCrie[icTBME Ha oTkaTa.

e [lpbxTe ce [Janey oOT 3oHata Ha obcera, B KOSITO
eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT e ce ABWKM Mo BpeMe Ha oTkata. B
pesynTaT Ha oTkaTa eNeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce ABWXM B NOCOKa,
obpaTHa Ha ABWXEHWETO Ha LWNMGOBBLYHUSA ANCK B TOYKaTa Ha
6nokupaHe.

e OcobeHo BHUMaHWe TpsbBa Aa ce otaens npu obpaboTkata Ha
bru, octpu pvboBe u ap. [pepnassante paboTHUTe
VHCTPYMEHTM OT OTKaT Unu GnokvpaHe. BupTawmsT ce paboTeH
VHCTPYMEHT € Mo-nofatnue Ha GrokupaHe npu obpabotka Ha
BIMK, ocTpy pbboBe MnNM ako e oTkaT. ToBa MoXe fa cTaHe
npuyuHa 3a 3aryb6a Ha KOHTPOM Unn oTKar.

e He uanonaesaite AbpBEHW MU HasbbeHn auckose. PaboTHuTe
VHCTPYMEHTM OT TO3M TUM YECTO NPeAN3BUKBAT OTKaT Unu 3aryba
Ha KOHTPOMN BbPXY €MEKTPOUHCTPYMEHTA.

CneuvanHu MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHoCT npu wnudoBaHe M

psA3saHe ¢ WnMdOoBBLYEH ANCK

e lanonsBaiTe camo LWWNMGOBBYHUA [AUCK, NpedHasHayeH 3a
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, W NpefnasuTens, npeaHas3HavyeH 3a
aucka. LnudosbuHUTE AUCKOBE, KOUTO HE ca NpeAHasHauveHu
3a CbOTBETHUS eNIeKTPOMHCTPYMEHT, He MoraT fa 6baar
[ocTaTbyHO Jo6pe 3allMTeH 1 He ca [ocTaTbyHo GesonacHu.

e V3BUTUTe LWINNGOBBYHM AuckoBe TpsibBa [a ce MOHTMpaT Mo
TakbB HauMH, Ye HUTO efjHa YacT OT AucKa Aa He CTbPUN N3BLH
pbba Ha npefnasuTens. HenpaBUMHO MOHTUPaH LWNU(OBBYEH
[AVCK, KOWTO CTbPUM U3BBH pbOa Ha 3aLUUTHUS KOXYX, HE MOXe
na 6bae 4oCTaTbyHO 3alLUTEH.

e [lpepnasHusT koXyx TpsibBa Aa e 3ApaBO 3akpeneH KbM
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, 3a Aa Ce rapaHTupa Bb3MOXHO Haii-
BUCOKa CTereH Ha 6e30MacHOCT, 1 [a e pas3ronoxXeH Taka, ye
oTkpuTaTta 1 obbpHaTa KbM onepaTopa YacT OT LWMGOBbYHUSA
AUCK i@ e Bb3MOXHO Hai-manka. MpeanasutensT npefnassa
onepaTopa OT OTMOMKM, CIly4aeH KOHTaKT C LUMUOBBYHNS AUCK,
KaKTO M OT MCKPW, KOUTO OMxa MOrMM Aa Bb3nnaMeHsT
obneknoto.

o LlnudosbuHUTE AuckoBe TpsiGBa Aa ce M3non3BaT camo 3a
npegBugeHata 3a  Tsx pabota. Hanpumep, Hukora He
WwnucpoBanTe CbC CTPaHUYHATa MOBBLPXHOCT Ha OTPe3eH AWCK.
OTpesHUTe AucKkoBe Ca MpefHasHayeHW 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
maTepuan ¢ pbba Ha aucka. Bb3geiicTBMeTO Ha CTpaHUYHUTE
CUNW BbPXY Tean LWNMGOBBLYHM AUCKOBE MOXE [1a M1 CHynu.

e BwHarn wu3nonasaite HenoBpeAeHW NpuTUCKalm dnaHum c
npaBuneH pasmep U ¢opma 3a n3bpaHus LWNMKOBBYEH ANCK.
MpaBunHnTe naHum NnogabpXaT WIMMOBBYHNUSA AUCK U MO TO3N
HauMH HaMansiBaT ONacHOCTTa OT cyyrnBaHe Ha Aucka. dnaHuuTe
3a OTPE3HW ANCKOBE MoraT [a ce pasnuyasar OT Teau 3a Apyru
LWNUPOBBYHN ANCKOBE.

e He n3nonagaiite N3HOCEHM LINMGOBBYHU AVCKOBE OT NO-ToNemMm
eneKkTpUYecku WHCTpyMeHTu. LLinudgosbuHuTE AuckoBe 3a no-
roNnemMmn enekTPOMHCTPYMEHTH He ca MPOEKTUPaHM 3a Mo-BUCOKMA
obopoTH,  KOWTO ca  XapakTepHu 3a  Mo-mankute
eNeKTPOMHCTPYMEHTU, U NOpaaW ToBa MoraT Aa ce CHyMsT.

ﬂOITbﬂHVITeHHVI cneyuanHn MHCTPYKUMK 3a 6Ge3onacHocT 3a

KbpTeHe ¢ WnngoBBLYEH ANCK

e Vi3bsareaiite 6nokvpaHe Ha pexewms AUCK UMW NpekaneHo
cuneH HaTuck. He npaBeTe npekaneHo Obnboku paspesu.
[MpekomMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexelms AWUCK yBenuyasa
HEroBOTO HaTOBapBaHe U CKIIOHHOCTTa My KbM 3aKneLsaHe unu
6rokupaHe v crefoBaTenHo Bb3MOXHOCTTA 3a U3XBBPIISHE 1IN
cyynBaHe.

e 3bAraiiTe 3oHaTa npen W 3aj BbPTALMS Ce peXeLl AUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexelwwmst [AUCK BCTpaHM OT Bac B
obpaboTBaHns OeTain Moxe [a [oBeAe [0 OTNMTaHe Ha
€NeKTPOVHCTPYMEHTA C BbPTALLMS Ce AUCK AMPEKTHO KbM Bac B
cry4yau Ha oTkart.

e B cnyvaii Ha 3aKnelleH pexell, JUCK Unn cnupaHe, uskmniovete
€NeKTPOVHCTPYMEHTa W W3YakaiTe, AoKaTo [AMCKbT — crnpe
HambrHO. Hukora He ce onuTBalTe fJa u3abprnarte Bce Olle
[OBUXELLWsi ce AUCK OT 30HaTa Ha psisaHe, Tbil kaTo TOBa MOXe
fAa npeanssuka otkat. MpuunHaTa 3a 3acsgaHeTo Tpsbea Aa ce
OTKpWE ¥ OTCTPaHW.

e He cTrapTupaiiTe 0THOBO E€NeKTPOUHCTPYMEHTa, AoKaTo TOoW € B
MmaTtepuana. [Mpeau fa npoabmkuTe Aa pexeTe, PEeXELUNST ANCK
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TpsibBa Aa AOCTUrHe MbIiHATa CU CKOPOCT. B MpoTuBeH criyyait
WNUDOBBYHMST AMCK MOXe [a Ce 3aKauu, Aa W3CKOYu OoT
o6paboTBaHusa AeTaln unu aa Nnpeanssirka oTkar.

Mnounte nnu ronemute aetaitnu Tpsbaa aa ce noanupat npeau
obpaboTkaTa, 3a Aa Ce Hamanu pUCKLT OT OTKAT, NPUYMHEH OT
3acegHan avck. FonemuTte aetannu moraT ga ce orbHaT noj
cobcTBeHoTO cu Terno. [etainsT TpsibBa Aa ce noanupa ot
[ABETe CTpaHu, KakTo B 61M30CT [0 NWHWSITA Ha psisaHe, Taka n
no pvba.

BbaeTe 0cobeHO BHUMATENHU, KOraTo pexeTe OTBOPU B CTEHU
unn paboTute B [ApYrM HEBUAUMW 30HW. [loTbBaWMST B
MaTepuana pexell AUCK MOXe Aa npeausBuka OTKaT Ha
VHCTpYMeHTa Npu cpella ¢ rasosu Tpb6U, BOAONPOBOAHM TPLOM,
eneKkTpu4ecky kabenu unu apyrv NnpeaMeTu.

CneumanHu WHCTPYKuuMM 3a 6Ge3onacHOCT npu lunandaHe c
WKypKa

He wusnonseaiite npekaneHo rofemMu NUCTOBE LKypka. [Mpu
n3bopa Ha pasMepa Ha LUKypKa CnassaiTe npernopbkuTe Ha
npoussoauTens. LUkypka, cTbpyalla W3BbLH LWNUGOBBLYHATA
nnoya, MoxXe Aa MPUYUHW HapaHsBaHe W Aa aosede A0
6rokvpaHe Unu CkbCBaHe Ha XapTusiTa Uin Ao oTKar.

CneumanHu MHCTPYKLUKM 3a 6€30NacHOCT Npu nonupaxe

He noseonsBante caoﬁquaTa 4YacCT Ha nonupaiwiarta mexa unu
HeiiHUTe (puKCUpalLM LUHYpoBe [a ce BbpTAT CcBOGOAHO.
Briokupaiite wnu nogpsisBaiite pasxnabeHuTe 3akpensalum
WwHypoBe. CBoGOAHUTE W BLPTSALLM Ce NPUBLP3BALLM LUHYPOBE
Morat pda 3annetat npbCcTUTEe WM ga Cce 3aka4vaTt 3a
obpaboTtBaHusa aeTann.

CneuvanHu cbBeTu 3a 6e3onacHoOCT Npy paboTa ¢ TeneHu YeTkn

Tpsibea fa ce uma npeaBua, Ye Aopy Npy HopMarnHa ynotpeba
npe3 4Yetkata ce ry6sTt napuyeta Ten. He npeTtoBapBaiiTe
npoBogHuUMTE, Kato npunarate TBbpAe rofiaM HaTUCK.
I'IpeHac;uHMTe no Bb34yXa napyeTa Ten morat fecHo pAa
NPOHUKHAT NPe3 THKO 0BGNEKIO U/MNK Koxa.

Ako ce npenopbyBa W3NON3BAHETO Ha npeanasnTen, He
,ClOI'IyCKaIZTe YyeTkaTa Oa BNne3e B KOHTAKT C npegnasutens.
[MameTbpbT Ha YETKUTE 3a MIIoYM U TEHIKEPU MOXe Aa 6bae
yBENMYEH OT HanaraHeTo n LleHTpOﬁe)KHVITe cunun.

[oMbNHUTENHN UHCTPYKLUMK 3a Ge3onacHocT

Mpy  MHCTPYyMEHTW, npedHasHayeHn 3a MOHTUpaHe Ha
WNMhOBBYHM AUCKOBE C OTBOP C pe3ba, npoBepeTe Aanmu
AbIDKMHaTa Ha pe3baTta Ha LNUOBBYHMS ANCK e NoaxoAsiua 3a
AbIDKMHATa Ha pesbaTa Ha WnuHaena.

O6pabotBanunaT pfetavn Tpsbea pa Obae obesonace.
BakpensaHeTo Ha [eTaiina B npucnocobneHne 3a 3akpensaHe
WnW B Kknewm e no-6e3onacHo, OTKOMNKOTO Aa AbpXuTe JeTanna
B pbKa.

He pokocBarite pexeluuTe 1 WNMOBBYHUTE AUCKOBE, Npeamn Aa
ca U3cTUHanm.

KoraTo msnonasaTte Gbp3osaTsrall MaHLLOH, yBepeTe ce, ue
BbTPELIHWAT MaHLLUOH, Pas3nofiokeH BbPXY LlINUHAena, e
CHabaeH C ryMeH O-NPbCTEH U Ye TO3W NPBCTEH HE € MOBPEe/eH.
ChbLUO Taka ce yBepeTe, Ye NOBbPXHOCTUTE Ha BBHLUHUA hriaHeLy
1 BbTPELHUs dhnaHew, ca YUCTy.

M3non3gaiite Gbp3opeiicTBaliata sika camo C abpasvBHU 1
pexeLum auckose. /3nonasaiiTe camMmo HENOBPeAEH 1 NPaBUITHO
DYHKLUMOHMpALLM OnaHLy.

B cnyyai Ha BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha enekTpuyeckata Mpexa
Wnu - cnef  U3BaxaaHe Ha o Llencena  OT  KOHTakta ¢
npeBknoYBaTen B MonoxeHue "BKMOYEHO", npesknioyBaTenAT
TpsibBa Aa ce OTKMIOMM W [a Ce MOCTaBuM B MOMOXEHUEe
"W3KNOYeHo", Npeau Aa ce ctapTupa OTHOBO.

BHUMAHUE: YctpoicTBOTO € npegHasHavyeHo 3a pabota Ha
3aKpuTo.

Bbnpekn no cBosita CbLHOCT GesonacHaTa  KOHCTPYKUMS,
M3Mon3BaHeTo Ha Mepky 3a 6e30MacHOCT U AOMbITHUTENHY 3aLLUTHA
MepKu, Mo Bpeme Ha paboTa BUHArM CbLUECTBYBA PUCK OT OCTaTbYHU
HapaHsiBaHusA.

OBGsACHeHWe Ha U3NoN3BaHUTE NUKTOrPamu.
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1.npegynpexaeHve BaemeTe cneumantu npeanasHmn Mepku
2.npoyeTeTe  MHCTPyKUWsiTa 3a  eKcnnoatauusi, —crassante

cbObpXalmUTe ce B Hes NpedynpexaeHus U YcrioBus 3a
6esonacHocT!

3.HoceTe NUYHM NpeanasHu cpeacTsa (MpeanasHy oununa, sawmTa
Ha ylunTe, Macka npoTvB npax)

4.HoceTe 3alLMTHN PbKaBULM

5.13kntodeTe 3axpaHBalvsi kaben OT enekTpudeckata Mpexa,
npeav Aa u3BbplLUBaTE CEPBU3HO 0BCIYXBaAHE UMW PEMOHT.
6.Ma3seTe geuata Aaney oT MHCTPYMeHTa

7.npennassainTe OT OAbX[,

8.BTopu knac 3awmra

KOHCTPYKLUMA U YNIOTPEBA

‘brnownaibT e n3onMpaH pbyYeH enekTPOMHCTPYMEHT oT knac |l
MawwHaTta ce 3agBwxBa OT egHodaseH KoMyTaTopeH AswraTen,
YMATO CKOPOCT Ce HamansBa Ype3 briownand ¢ peaykrop. Ton
MOXe [ja ce 13Mon3Ba KakTo 3a LWnudoBaHe, Taka v 3a psisaHe. Toan
TUN €NEeKTPOMHCTPYMEHT Ce N3Non3ea LUMPOKO 3a OTCTpaHABaHe Ha
BCUYKU BMOOBE 3aaMpaHns OT MOBBPXHOCTTA HA MeTasnHu 4acTu, 3a
noBbpPXHOCTHA o6paboTka Ha 3aBapku, 3a ps3aHe npe3
TbHKOCTEHHU Tp'b6|/| n Manku mMeTtanHu Yactu n gp. C noaxogsawurte
aKcecoapy brnoLNand LT MOXe fja Ce U3MNoN3Ba He Camo 3a psiaHe
W wnadaHe, HO W 3a MNOYWUCTBaHE, Hanmpumep Ha pbXaa,
BOSMKUINCKN NMOKPUTUS U Ap.

O6nactute Ha ynotpeba BKMIOYBAT LUMPOK CMEKTBbP OT PEMOHTHU 1
CTpoOUTENHU ,quIHOCTM, He camo CBbp3aHu Cc mMeTanu.
‘brrownandbT MOXe Aa ce U3Nonaea v 3a psi3aHe u WwnandaHe Ha
CTPOUTENHWU MaTtepuanu, Hanp. Tyxnu, naseta, KepaMmmnyHu NoYKu
n ap.

MawmHaTta e npegHa3HayeHa camo 3a cyxa ynotpe6a, a He 3a
nonupaHe. He wu3nonsBaiTe HenpaBWUITHO enNeKTPUYECKUA
WHCTPYMEHT.

HenpaBunHa ynotpe6a.

e He obpaboTBaiiTe MaTepvanu, cbabpxalum a3bect. Asbecmsbm
© KaHUEepO2eHeH.

e He obpaboTBaiTe maTepranu, YUMTO NpaxoBe ca 3ananvmm unu
ekcnnosusHu. [lpu paboma C enekmpouHcmpymeHma ce
rnoslyyaeam  UCKpU, Koumo mozam  0a  8b3MameHsim
omdensaHume napu.

e He TpsibBa Aa ce M3non3BaT pexeLum AUCKoBe 3a WNNGOBBYHU
pabotn. OmpesHume Ouckoge pabomsim cbC cmpaHuUYyHama cu
noebpxHocm U wnatighaHemo ¢ npedHama roeLPXHOCM Ha
ompe3Husi duck moxe Oa Oosede 00 nospeda Ha OmMpesHusi
duck, koemo o0u 00 puck om menecHu nospedu 3a
onepamopa.

OMUCAHUE HA CTPAHULIUTE

CnepHaTa HoMepaLus ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha MaluMHaTa,
nokasaHu Ha rpatyHUTE CTPaHWLM Ha TOBA PbKOBOACTBO.
ByToH 3a 610KMpaHe Ha WnuHaena

1.ByToH 3a 3aknioyBaHe Ha WnuHaena
2.MpeskntoyBaTen

3.JonbrnHnTenHa Apbxka

4.MNpoTeKkTop Ha OCTPUETO

5.BbHLIEH criaHel

6.BbTpeleH cnaxey,

7.ByTOH 3a 3akrouBaHe Ha NpeBkIloYBaTenst

8.Kanak Ha BbrnepogHata yeTka

9.3akntoyBaHe Ha OCHOBHaTa ApbxXka

10.JlocT (NpeanasuTen Ha OoCTPUETO)

11.CneumaneH ko4

12.3axpaHBaLy kaben
* Bb3MOXHO € 12 MMa Pa3nuki Mexay UNCTpaunaTa U NpoaykTa.
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AKCECOAPU 1 OBOPYBAHE

MpegnasvTen Ha ocTpueTo -16p.
CneuwnaneH ko4 -16p.
[onbnHutenHa agpbxka -16p.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA OONMBNHUTENHATA APBXKA
[lonbnHuTenHata pbkoxeaTka (3) ce MOHTVpa B euH OT OTBOpUTE
Ha rnaeaTa Ha wnavdmalumHaTta. [Mpenopbysa ce WwnndoBbYHaTa
MaluHa f[a ce U3MonsBa C AOMblHWTENHaTa pbkoxeaTka. AKO
ObpXUTE WnandmMallmMHaTa ¢ ABeTe cu pblie Nno Bpeme Ha pabota
(kaTo u3nonspate 1 cnomaraTernHaTa ApbXka ), MMa no-Masnbk puck
pbkaTa BM ja AOKOCHE BbPTSLLUMSA Ce AUCK UNU YeTka 1 Aa nomnyun
HapaHsiBaHe OT OTKaT.

PEIYJIMPYEMA OCHOBHA AIPBXXKA

Mpeau 3anoyBaHe Ha paboTa No3uLMsiTa Ha OCHOBHaTa pbkoxBaTka
Ha Wwnanda mMoxe Aa ce perynupa Taka, Ye Aa e Hail-ygobHa 3a
n3BbpluBaHaTa paborta. [pbkkata Moxe Aa ce perynvpa B 3
nosnuMmM, Kato ce 3aBbpTM Ha 90°HaNSBO MUNM HAASICHO CMPSMO
OCHOBHaTa nosuuusi.

HaTtucHeTe ByToHa 3a 3aknioyBaHe Ha OCHOBHaTa pbkoxsaTka (9)
(cpur. D).

3aBbpTeTe OCHOBHATa PbKOXBATKA B enaHaTta nosnuyus.
OcHoBHaTa pbkoxBaTka aBTOMaTWU4HO LLe ce 3aKmioun B n3bpaHoTo
nosoxeHue.

MOHTUPAHE U PEFYNIUPAHE HA NMPEANA3UTENSA HA HOXA
I'Ipe/:tnaamenm Ha OCTpueTo npeanasBa onepaTtopa OT OTIOMKH,
Cny4yaeH KOHTaKT C paﬁOTHI/IH WHCTPYMEHT UNN UCKpU. Toit BUHaru
TpsibBa a ce MOHTMpa, KaTo ce BHUMaBa nokpueallaTa My YacT aa
e obbpHaTa kbM oneparopa.

KOHCprKL[I/IﬂTa Ha 3aKkpernsBaHeETO Ha npegnasvtens Ha HoXa
nossosnisiBa npeanasvTendatr ga ce HaCTp0I7IBa B onTumanHo
nosnoxeHune 6e3 UHCTPYMEHTU.

Pasxnabete n nagbpnaiite Hasag nocta (10) Ha NpeanasuTens Ha
aucka (4).

SaBpreTe npeanasnTens Ha anucka (4) B XKENaHOTO NonoXxeHue.
BakntoyeTe, KaTo crnycHete nocta (10).

CBansHeTo W perynupaHeTo Ha npepnasutens Ha Aucka ce
n3BbpLIBa B oﬁpaTeH pen Ha MOHTUPAHEeTOo My.

CMSAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo Bpeme Ha onepauuuTe NO CMsSHA Ha WHCTPYMEHTU HOceTe
paboTHU pbKaBULM.

ByToHbT 3a 6nokupaHe Ha wnuHgena (1) ce u3nonssa camo 3a
6rokvpaHe Ha WNMHAENa Ha WnandMaluMHaTa npy MoHTUpaHe unu
[EeMOHTVpaHe Ha paboTHWUS MHCTPyMeHT. Toi He Tpsbea Aa ce
n3non3ea KaTto cnmpadveH 6yTOH, A0KaTO AUCKBT Ce BbPTU. Mo To3un
Ha4yuH MOXe Oa ce nospeau mnaﬁcbmamwuaTa nnu ga ce HapaHu
notpebutensar.

MOHTUPAHE HA IMCKA

3a WnudoBbYHU UNK pexeLLy auckose ¢ AebenuHa, no-manka ot 3

mm, raiikata Ha BbHWHWSA ¢narely (5) TpsbsBa Aa ce 3aBue C

nnockarta ctpaHa Ha gucka (dowmr. B).

e HaTtucHete 6yToHa 3a 6rokvpaHe Ha wnuHaena (1).

e Bkapaiite cneuuanHus kniou (B KoMmnnekTa) B OTBOpPUTE Ha
BbHLWHMA cnaHel (5) (cour. A).

e 3aBbpTeTe raeyHus ko4 - pasxnabeTe u cBanete BbLHLIHMSA
dnaHey (5).

e [loctaBeTe Avcka Taka, Ye Aa € NpPUTUCHAT KbM MOBBPXHOCTTA
Ha BbTpeLwHus dnaxey (6).

e 3aBuHTETE BBHWHMUA dnaHely (5) M neko 3aTerHete CbC
crneumarneH Krioy.

ﬂeMOHTa)K‘bT Ha AucKoBeTe Ce N3BbpLUBa B OspaTEH pen Ha MOHTaxa.
I'Ipm MOHTaxa AUCKbT Tp;|65a aa 61:[16 NPUTUCHAT KbM NOBBbPXHOCTTA
Ha BbTpelwHust narel (6) 1 Aa 6bae UEHTpUpaH OT gonHaTta My
cTpaHa.

CrNOBABAHE HA UHCTPYMEHTUTE C PE3BOBU OTBOPU

e HaTtucHeTte 6yToHa 3a GnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

e l3BapeTe MOHTMpaHWA Npeau ToBa paboTeH MHCTPYMEHT - ako e
MOHTUpPaH.

e Ceanete ggata ¢naHua - BbTpelwHns cdnaxew, (6) 1 BbHLIHUS
dnaHel (5) - npean MoHTaxa.

e 3aBuHTeTe pe3boBaTa YacT Ha PabOTHWS WHCTPYMEHT BBbPXY
LINMHAENa U Neko 3aTerHeTe.

e [leMOHTaXbT Ha paboOTHUTE MHCTPYMEHTU C pe3boBaH OTBOP Cce
M3BBPLUBA B 06paTeH ped Ha MOHTaxa.



MOHTAX HA BITOLUNIAN® B CTOMKA 3A BIIOLWNAND
[lonyctumo e briownaidbT 4a ce U3Non3sa B CrieumaneH cratme
3a brownanidu, Npyu YCMOBUE Ye € MOHTUpaH MpaBuiHO B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLUWUTE 32 MOHTaX Ha NPoOWU3BOAUTENs Ha
craTuBa.

PABOTA/HACTPOUKMU
Mpean Aa nanonaeaTe brnownaida, NpoBepeTe CbCTOSHUETO Ha
WnupoBbYHNA ANUCK. He u3nonasaite CTpynaHW, HamnykaHu unu
NOBPEAEHN MO APYr HauMH LWMGOBBYHU AWCKOBE. W3HOCEHWST
Linand-koneno unu YyeTtka Tpsabea HezabaBHO Ja ce 3aMeHU C HOB
npeav ynotpeba. Korato npukntounte pabota, BUHarv nskovsante
wnandmMalumHaTa u usvakeamte, AOKATO PaBOTHUST UHCTPYMEHT
cnpe HambrHo. EfABa ToraBa wnandmMalmHata Moxe Aa ce
npubepe. He cnupaiite BbpTAWMA ce LWNMMOBBYEH AUCK, KaTo ro
npuTuckarte kbM obpaboTBaHus AeTaiin.

e Hwukora He npeToBapBanTe WNMMOBbYHATA MaLlIMHa. TernoTo Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa yrnpaxHsBa [OCTaTbyeH HaTWcK, 3a Ja
paboT  MHCTPYMEHTLT  edpekTuBHO. [peToBapBaHeTo MU
NPEeKOMEpHUSIT HaTUCK MoraT [a AoBedaT 40 ONacHO CHynBaHe
Ha paBOTHWSI UHCTPYMEHT.

e Axo wnaWdmawmHaTa nagHe no Bpeme Ha paboTta, e
HeobXoAMMO fAa Cce MpoBepy W eBeHTyanHo fa Cce 3aMeHu
pabOTHUSAT MHCTPYMEHT, ako Ce YCTaHOBW, Ye € MOBpedeH Wiu
AedopmupaH.

e Hukora He ypapsiite paboTHUS WHCTPYMeHT B obpaboTBaHus
maTepwuan.

e VI3bAareaiiTe oTCKa4aHETO U CTbPraHeTo C Aucka, 0coGeHo npu
paboTa no brnu, octpu pvboBe 1 T.H. (TOBa MOXe Aa AoBeae A0
3aryba Ha KoHTpon). (ToBa Moxe fda Aosefde Ao 3aryba Ha
KOHTPOJ1 BbPXY eNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 0 epeKT Ha oTKaT).

e Hukora He nsnonssanTe ANCKOBE, NpeAHa3HavYeHn 3a psisaHe Ha
[OBPBO, OT LMPKynsipu. M3nonasaHeTo Ha TakuBa AMCKOBe 3a
psisaHe  4ecTo  BOAM [0  SIBMIEHMETO  OTKaT  Ha
enNeKTPOMHCTPYMEHTA, 3ary6a Ha KOHTPOI 1 MoXe Aa AoBeAe A0
HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

CTAPTUPAHE/M3KINIOYBAHE

e [lpbxTe wnaWdmalumHaTa € gBeTe cu pblue Mo Bpeme Ha
nyckaHe u pabota. LnandmawmHata e obopyaBaHa c
npeanaseH NpeBknoYBaTEN 3a NpefoTBpaTsBaHe Ha Cry4aiHo
nyckaHe.

e W3ByTtaiite 6yToHa Ha nocTa (7) Hanpea.

e HaTtucHete 6yToHa Ha npeBkntouBatens (2) (cwur. B).

e OtnyckaHeTo Ha HaTucka Bbpxy OyToHa 3a npeskniouBaHe (2)
cnupa wnaidgaHeTo.

o [pu cTapTvpaHe ABuraTensT ce cTapTupa ¢ 6aBeH cTapT, KOWTo
Ce 13norn3Ba 3a cTapTpaHe Ha HeHaToBapeHUs AsuraTen.

e Cnep crapTupaHe Ha lnandMalmHata w3yakanwTe, AOKaToO
LWNUPOBBYHUST ANCK JOCTUTHE MaKCUMarHa CKopocT, npeau Aa
3anoyHeTe paGota. Mo Bpeme Ha pabota He TpsibBa fda ce
3afeiicTBa NPEBKMIOYBATENST 3a BKIIOYBAHE UM U3KMIOYBaHe
Ha wnanda. MNpesknoyBaTeENAT Ha LWNMGOBBYHATA MalLMHA
TpsibBa Aa ce 3afeiicTBa Camo KOraTo efleKTPOMHCTPYMEHTBT €
f[aned ot o6paboTBaHvs aeTann.

PEXOAHE

e Ps3aHeTo c briownanda Moxe Aa ce M3BbpLUBa camo Mo npasa
NUHYIS.

e He pexeTe maTepuan, 4OKaTO ro AbpPXWUTE B pbka.

e [onemuTe geTaiinu TpsibBa ga ce moAnvupat U Aa ce BHUMaBa
OrMOpHUTE TOYKM Aa ca 61130 [O NUHKSITA Ha psidaHe U B Kpasi Ha
MaTepuana. MaTepuansT, nocTaBeH CTaburHo, HaMa ga uMa
CKIOHHOCT 1@ Ce [IBWXM MO BpeMe Ha psizaHe.

e MankuTte getannu Tpsbea Aa O6baaTt 3akpeneHu, Hanpumep B
Krnewm, ¢ noMoLyTa Ha ckobu u T.H. MaTtepuansT TpsibBa aa ce
3akpenu Taka, Ye 3oHaTa Ha psidaHe Aa e 61130 40 yCTPOMCTBOTO
3a 3akpenBaHe. ToBa Lle OCUrypu MO-TONsiMa MPELM3HOCT Ha
psisaHe.

e He ponyckaiiTe BUGpaLMM UNW NPUTUCKAHE Ha PeXeLUust AUCK,
Tbi KaTO TOBa LUe BMOLIM Ka4YeCTBOTO Ha psis3aHe U Moxe Aa
[0Befie A0 CHYMBaHe Ha pexeLLns AUCK.

« [lo Bpeme Ha psisaHe He TpsibBa [Ja Ce ynpaxHsiBa CTpaHU4eH
HaTUCK BbPXY PEXeELLNS AUCK.

e l3nonsBaiiTe NpaBWUMHUA pexely AWUCK B 3aBUCUMOCT OT
MaTepuana, KouTo Liie ce pexe.

e [pu ps3aHe Ha MaTepuana ce npenopbyBa nocokata Ha
noaaBaHe Aia € Mo Nocoka Ha BbpPTEeHe Ha pexeLLms UCK.
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e [bn6ounHaTta Ha ps3aHe 3aBUCK OT AWameTbpa Ha aAncka (dowr.
X).

e TpsibBa pna ce u3nNON3BaT CaMO [MCKOBE C HOMUHaneH
[vameTbp, He MO-roNsM OT MperopbyaHust 3a CbOTBETHUS
Moaen wnand.

e [pu wu3BbLPWBAHE Ha AbMNOOKM cpesoBe (Hanp. npoduny,
cTpouTenHu 6nokose, TyxMM M Ap.) He Mo3BonsBaiite Ha
npuTuckawwmTe naHum Aa BNu3aT B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHus
netain.

Mo Bpeme Ha paboTa pexelmTe AUCKOBE AOCTUraT MHOMO BUCOKW
TeMmnepaTypu - He M [JOKOCBaiTe C He3alUMTEHW YacTu Ha TANoOTo,
npeav Aa ca uacTvHan.

LLNMU®OBAHE

LLnandaHeto MoXe Aa ce M3BbPLWBA C MOMOLWITA Hamp. Ha
WNMPOBBYHM AMCKOBE, YaLLKOBUAHM ANCKOBE, ANCKOBE C nameni,
auckoBe ¢ abpasBHa BbIlHA, TESIEHU YeTKW, MBKaBK AWUCKOBE 3a
LKypKa 1 ap. Bcekv BUA AUCK, KakTo U MaTepuarbT, KOUTO TpsibBa
fa ce obpaboTBa, M3UcKBaT Mopaxofsila TexHWka Ha pabota u
13nonasaHe Ha NOAXOAALLM NUYHW NPeanasHn cpeacTsa.

[OuckoBeTe, npefAHasHauyeHM 3a psi3aHe, He TpsAGBa fJda ce
MU3nonsBear 3a wnandaHe.

[OuckoBeTe 3a WhnaidaHe ca NpeAHa3Ha4YeHN 3a OTCTPaHsiBaHe Ha

Matepuan ¢ pb6a Ha aucka.

e He wnudosaiiTe cbc cTpaHata Ha pAucka. OnTUManHUST
paboTeH brbn 3a To3n TvN Anckose e 30 (cpur. H).

e PabGoTtuTe no wnudoBaHe moraT Aa Ce U3BbPLUBAT CamMo C
NoAXOASALLM 33 BUAA Ha MaTepuana AUCKOBe 3a LWnndoBaHe.
Mpu pa6oTta c auckoBe ¢ namenu, Auckoee ¢ abpasvBHa BbiHa U
rbBKaBM AVICKOBE 3a LLKypka TpsibBa a ce BHUMaBa 3a ocUrypsiBaHe

Ha npaBuneH brb Ha ataka (dwr. 1).

He TpsibBa Aa ce wnaida usnata NoBbPXHOCT Ha Ancka.

Te3n BMOoBe AMCKOBE Ce M3non3saT 3a obpaGoTka Ha Mnocku
NOBBPXHOCTU.

TeneuuTe YeTkM ca NpefHa3HaYeHW [NaBHO 3a MOYUCTBAHE Ha
npochunn 1 TPyAHOAOCTBINHKM MecTa. Te MoraT Aa ce uanonsear 3a
OTCTpaHsiBaHe Hanpumep Ha pwxaa, 605 u T.H. (dur. K). (dour. K).

M3nonagaiite camo paboTHU MHCTPYMEHTU, YMSITO AOMYCTUMA CKOPOCT
€ No-BMCOKa UMK paBHA Ha MakcuMarnHaTa CKOpOCT Ha briiowwnanda
6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNNOATALUA U NOAAPBXKA

Mpeav aa U3BbLPLUBATE KAKLBTO U @ € MOHTaX, HACTPOika, PEMOHT
WM eKcrnoatauusi,  U3KNKYeTe  3axpaHsalms  kaben  oT
erekTpuyeckaTa Mpexa.

NoAAPBHHKKA U CbXPAHEHUE

e [IpenopbyBa Ce yCTPOWCTBOTO Aa Ce MOYMCTBA BeAHara crnep
BCsIKa yrnoTpeba.

e He uanonssanTte BOa unu gpyrn Te4HOCTU 3a NoOYNCTBaHe.

e [louncTBante ypeda CbC Cyx0o nap4ye nnart unu ro nponyxaame
CbC CrbCTEeH Bb3AYX NOA4 HUCKO HandaraHe.

e He wu3nonseaiTe HWKakeu noymcTtBawim npenapatv - uUnu
pasTsopuTenu, Tbi KaTo TE MoraT Aa nospegdaT nnacrtmacosute
YyacTtu.

e [MouncteaiTte pefoBHO BEHTUNAUNOHHUTE OTBOPW B KOpryca Ha
ABuratens, 3a Aa npefoTepaTtuTe NperpsaBaHeTo Ha ypeaa.

e Axko 3axpaHBalnaT kaben e noBpefeH, 3ameHeTe ro ¢ kaben cbe
cbuTte CI'IELlI/Iq.)VIKaLI,VIVI. OTHeceTe Tasn onepauma  KbM
KBanMUUMpaH cneuvanucT unu Jante ypeaa Ha cepeua.

e B cnyvait Ha NPeKOMEPHO WUCKPeHe Ha KoMyTaTopa, Bb3roXeTe
Ha kaanmd)mumpaHo nvue ga npoBepu CbCTOAHMETO Ha
BbrnepogHnTe YeTkn Ha asuratens.

e BuHaru CbXpaHﬂBaﬁTe MalwmHaTa Ha CyXo MACTO, HeAOoCTbMHO
3a peua.

NOAMAHA HA BbITMIEPOOHUTE YETKU

M3HoceHuTe (Mo-KbCeK OT 5 MM), U3ropenu unu HamnykaHu BbrnepoaHu

YeTKn Ha [asuratens Tpnﬁaa Aa ce CMeHAT He3abaBHO. BuHarn

CMeHsiliTe €[HOBPEMEHHO U ABeTe BbIMepoaHn YeTKu. - OTBuiTe U

cBareTe kanauuTe Ha BbrnepoaHuTe Yetku (8) (cour. ).

. |/]3[J,'bpna|7ITe Hasag HaTuckoBaTa npyxuHa, DCBOﬁO,CleTB n
n3sageTe UBHOCEHUTE BbIMEePOaHN HYETKN.

. OTCTpaHeTe €eBeHTyanHua BbrmepogeH npax € nomouwra Ha
CrbCTeH Bb3ayX.



e MoHTupaiiTe HOBUTE BbIMEPOAHN YeTKN (YeTkuTe TpsibBa Aa ce
nnb3raT cBOGOJHO B AbpXaunTe Ha YeTkuTe) U nocraseTe
npyxuHara 3a HaTUck o6paTHO Ha MSCTOTO W (cbmr. E).

e MoHTuWpaiiTe kanauuTe Ha BbrnepoaHuTe YeTku (8).

Crieq onepauusita no nogMsiHa Ha BbITIEPOAHUTE YETKV CTapTUpanTe
wnanda 6e3 HaToBapBaHe W Wu3YakaiTe 1-2 MWHYTW, [JokaTo
BbITIEPOAHUTE YETKM Ce BMECTST B komyTatopa Ha [suratens.
BbrnepogHuTe YeTkn TpsiOBa Aia Ce CMEHSIT CaMO OT KBanMULIMpaHo
TMLE, KaTo Ce U3MON3BaT OPUTMHAIHM YacTy.

Benuku fAecbekTy Tpsibea Aa ce OTCTpaHsiBaT OT OTOPU3NPaHUS CEPBU3
Ha npousBoanTens.

TEXHWYECKU CMELUUOUKALIUK

HOMWHAITHWU OAHHU
NAPAMETPU CTOWHOCT
3axpaHBalLo HanpexeHne 230 VAC
3axpaHBallia YyectoTa 50 Hz
HomuHanHa molHocT 2600 W
HomuHanHa ckopoct 6600 min™
MakcumaneH guameTbp Ha aucka 230 mm
BbTpelueH gnamerbp Ha gucka 22,2 MM
Pesba Ha WwWnuHaena M14
CreneH Ha 3awmTa IPX0
Knac na 3awwura I
Terno 6,6 kr
loauHa Ha NPOM3BOACTBO 2025

[AHHMU 3A LLIYMA U BUBPALIMUTE
HwvBo Ha 3BYyKOBO HansiraHe

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha ycKopeHueTo (3agHa an=17,67
OpbKKa) m/s?K=1,5 m/s?
CTOMHOCT Ha yckopeHueTo (npeaHa an= 7,44
OpbKKa) m/s?K=1,5 m/s?

WHdbopmauus 3a wyma u BuGpauuute

HuBOTO Ha lWwyma, u3nbyYBaH OT 0BOpYyABaHETO, Ce OMWUCBa Ypes:
HMBOTO Ha W3NMbYBAHOTO 3BYKOBO HansaraHe LpAVI HMBOTO Ha
3BykoBaTa MOLHOCT Lwa) (kbaeto K e HeonpepeneHocTTa Ha
n3MepBaHeTo). BubBpauuute, M3NbYBaHM OT YCTPOWCTBOTO, Ce
OMNCBAT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHUE a(h) (KbAETO
K o3HauaBa HeonpeneneHocT Ha U3MePBaHETO).

HvBOTO Ha 3ByKOBOTO HansiraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BykOBaTa MOLLHOCT
Lwam cToMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHWE an, AaAeHN B Te3n
VHCTpYKUMKM, ca uamepeHu B cbotBetcTBue ¢ EN 62841-1 n EN
62841-2-3. [laneHoTo HUBO Ha BUOpaLuunTe anMoXe Aa ce U3nonasa
3a cpaBHeHMe Ha ofopyaBaHeTo U 3a npeABapuTeniHa oLeHKa Ha
u3naraHeTo Ha BuGpaLmu.

Moco4yeHoTO HMBO Ha BMGpaLMM € MpeacTaBUTENHO camo 3a
ocHoBHaTa ynotpeba Ha obopydBaHeTo. AKO YCTPOWCTBOTO ce
13ron3Bea 3a Apyrvi PUNOXKEHUs Unu ¢ Apyr paboTHW MHCTPYMEHTU,
HUBOTO Ha BUGpaLnTe MOXe fja ce MPOMeHU. [10-BUCOKOTO HUBO Ha
BUGpauy LWe Gbae NOBMMSIHO OT HEAOCTaTbYHA UNW TBbPAE psiaka
nopapbXxka Ha ypega. [ocoyeHuTe no-rope MpUYMHU MoraT Aa
[oBefart [0 NOBULLEHO U3naraHe Ha BUGpaLuy npes Lienusi nepuos
Ha paborTa.

3a fga ce HanpaBM TOYHA OLUEHKa Ha eKcno3uuusaTa Ha
BMGpaumm, e Heob6xoaAMMo Aa ce B3eMaT NpeaBuA nepuoauTe,
KOraTo YCTPOMCTBOTO € U3KIIOYEHO MIIN KOraTo € BKMIOYEHO, HO
He ce u3non3sea 3a pa6orta. Korato Bcuuku hakTopu ca TOUHO
oueHeHM, obliaTa ekcno3uumsa Ha BuGpauun Moxe Aa 6bae
3Ha4YMTeJTHO No-HUCKa.

3a Aa ce npegnasu I'IOTpe6VITeJ'IﬂT oT B'b3[J,el7ICTBVIeTO Ha
BI/I6pEL|VIVITe, TpﬂﬁBa Aa ce npunoxart AONbIHUTENHU MEpPKU 3a
6esonacHocT, kato HanpuMmep UMKNuyHa nogapbXkKa Ha MawuHaTta
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1 paboTHUTE MHCTPYMEHTH, 3aluUTa Ha afeksaTHa TemMneparypa Ha
pbLEeTe 1 NOAXOAsLLA opraHu3auus Ha pabotara.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

3axpaHBaHWTE C eneKTPUYeCTBO NPOAYKTU He TpsibBa fa ce
W3XBBPMAT 3ae4HO C GUTOBMTE OTNaABLLM, a Aa Ce U3BO3BAT 3a
of {qaHe B nopa. CbOp . CB'bp)KeTe ce c
TbproBeua Ha npoaykta wnM C MeCcTHUTe Brnactu 3a
I/IHL'bOpMaLlVIH OTHOCHO  U3XBbPISAHETO. OTI‘la,El'bLLMTE oT
€ereKkTpu4ecko n €NeKTPOHHO oﬁopyﬂeane cbabpXart
BELLECTBA, KOUTO He ca GnaronpusiTHM 3a OKonHaTa cpeaa.
O6opyaBaHeTo, KOETO He Ce Ppeuuknupa, npeacTaensea
noTeHuuanHa sannaxa 3a OKOfHaTa CPeaa M HOBELKOTO
3ApaBse.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanvle BbB Bapliasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk "GTX Poland
") MHOPMUPA, Y€ BCUYKM ABTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPKAHETO Ha HAaCTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapU4aHo mno-HaTaTkbk "PbKOBOACTBO"), BKNOUMTENHO, inter alia,
HEroBMSl TEKCT, CHUMKM, auarpama v T.H., ca 3anaseHn. Bcuukn asTopcky npaea
BbpPXY CbAbPXXaHNETO Ha TOBa PbKOBOACTBO (Hap1yaHo no-HataTbk "PbkoBoacTeo"),
BKIMIOUUTESTHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBMSI TEKCT, CHUMKM, A1arpamm, 4epTexu, Kakto
1 BbPXy KOMMO3ULMSITA My, NIPUHAANEXAT U3KIKoUNTENHO Ha GTX Monwa u ca oGekT
Ha npaBHa 3aLLnTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 (hespyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO U
cpogHute My npasa (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r., nosauuma 631 ¢ usmeHeHusTa).
KonupaHeTo, obpaboreaHeTo, ny6nvkyBaHeTo, MOAUMULMPAHETO C ThProBcka Len
Ha UANOTO PBLKOBOACTBO, KaKTO 1 Ha OTAEMNHM HEroBn enemeHT Ge3 M1CMeHoTo
cernacue Ha GTX Montwa e cTporo 3a6paHeHo 1 MoXe fia joBeie /10 rpaxaaHcka v
HaKa3aTernHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapaums 3a cboTBeTCTBUE
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
MpoaykT: briownaid
Mogpen: 59G208
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata feknapauys 3a CbOTBETCTBUE Ce U3faBa Ha MbiHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOV3BOAUTETS.
MpoaykTbT, onucaH no-rope, € B CLOTBETCTBME CbC CreHWUTe
[IOKyMEHTH:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
[vpekTUBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AupektnBa 2011/65/EC OTHOCHO OrpaHW4YeHNETO Ha eMUCUUTE Ha
NapHUKOBM ra3oBe, uaMmeHeHa ¢ [lupektusa 2015/863/EC
M oTroBapst Ha M3nckBaHUsiTa Ha CTaHAapTUTE:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Hacrosiata aeknapauusi ce oTHacs camo 3a MaluMHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He 06XBaLLia KOMMOHEHTN
KOUTO ca [oGaBeHU OT KpaWHWsi MOTPeGUTEN Unu ca WU3BbPLLEHN OT
Hero BroCreAcTame.
Wmve u agpec Ha nuueto, npebusasawo B EC, ynbnHomMolleHo aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO lOCHE:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 BapLuaBa
3 & 1 .

A& X 4V
Masen Kosanckn
OTroBOpHUK Mo ka4ecTBoTo Ha GTX POLAND
Bapuuasa, 2025-06-18
(SR)
NPEBOA OPUTMHANHUX YNYTCTABA

YFAOHA BPYCUINULIA

59G208
HANMOMEHA : MAX/bMUBO MPOYUTAITE OBA YNYTCTBA MPE YMNOTPEBE
ENEKTPUYHOT AZTATA U HYBAITE WX 3A BYAYRY YNOTPEBY.

CNEUNPUYHU BE3BEAHOCHU NPONUCU
Be3begHocHa ynyTcTBa 3a 6pyluetbe, 6pywere 6pycHMM nanupom, pag
€a JKMYAHWUM YeTKama U ceyetbe 6pyCHUM TouKoMm.



OBaj eneKkTpUYHM anat Moxe Aa Ce KOPUCTW Kao HopmanaH
6pycunuuom, 6pycunuuoM, 3a Gpyluere Xu4aHUMm YeTkama u
Kao MaluMHa 3a cevetbe Toyaka. lNpatute cea GesbegHocHa
ynyTcTBa, ynyTcTBa, ONMCe W MoAaTke Koju ce Ucropydyjy ca
eneKkTpM4HMM anaTtom. HenowtoBare crnieaeher Moxe CTBOPUTH
PY3UK Of, CTPYjHOT yaapa, noxapa v / unm o36urbH1x nospeaa.
OBaj enekTpU4HN anaTt ce He CMe KOPUCTUTM 3a nonuparse.
Ynotpeba enektpuyHor anarta 3a apyre oa npeasuheHe pagHe
aKTUBHOCTW MOXe AO0BECTM [JO ONacHOCTU 1 noBpeaa.

HeMojTe KOpUCTUTM foAaTKe Koju HUCY Noce6GHO Au3ajHupaHu 1
npenopyyexun of cTpaHe npoussofnaya 3a osaj anaT. YnkeHnua
[a ce gofaTHa onpema MoXe YrpaauTii Ha enekTpUYHW anat He
rapaHTyje 6e36enHy ynotpeby.

[o3BorbeHa 6panHa pagHor anaTta Koju ce Kopuctu He cme 6uTn
Maka Off MaKkcumarnHe Op3uHe HasHayeHe Ha eneKTPU4HOM
anaty. PagHu anat koju ce okpehe Behom 6p3vHom of
[[03BOSbeHe Gp3nHe MOXeE ce CIIOMUTW 1 AeNnoBM anata Mory aa
ce pacnagHy.

CnosbHM NpeyHnk 1 aebrbuHa pagHor anarta Mopajy oarosapatut
[VMeH3ujama enekTpuyHor anata. PagHu anati ca norpeluHum
OUMeH3Mjama He Mory 6WTM  [OBO/bHO — YyBaHM  Unn
KOHTPOJIMCaHW.

PapgHun anati ca HaBojHUM YMETKOM MOpajy Ce Ta4HO YKNonuTu
Ha HaBOj Ha BpeTeHy. 3a pagHe anaTe MOHTWpaHe Ha
npupy6HuLie, NpeyYHUK OTBOpa pafHoOr anaTta Mopa oArosapaTtit
npeYHuKy npupy6Hule. PagHu anatu Koju ce He Mory NpeLm3Ho
cean Ha enekTpuyHoMm anaty he poTupaTu HepaBHOMEPHO,
BMOpMpa BEOMa CHaXHO U MOXe [J0BECTU A0 rybutka KoHTpone
Hag eneKkTPUYHUM anaTom.

Hu nopa kojum okonHocTuma He Tpeba KopucTUTK owTeheHe
pagre anarte. [pe cake ynotpebe, nperneaajte anate, HNp.
BpycHe ToukoBe 3a ycuTHaBak-e 1 Nylare, GpycHe nnouuue 3a
NyKOTUHE, Xabake UNnm TeLLKo Xabake, XuyaHe YeTke 3a nabase
VNN CrioMrbeHe xuLe. AKO je eNleKTpUYHM anat Unu pagHu anat
nao, npoeepute Aa v je owTeheH unM KopucTUTe Apyru
HeowrTeheHn anat. Ako je anaT nposepeH W UKCUPaH,
enekTpuyHu anat Tpe6a aa B6yae ykrbyyeH Ha Hajsehy Op3nHy 3a
jepaH muHyT, Bogehu padvyHa ga onepatep M nocmatpaym y
6nn3nHn cy BaH 3oHe poTupajyher anata. OwTeheHn anatu
0BMYHO CMIOMUTU TOKOM OBOT BpEMEHa TecTuparba.

Mopa ce HOCMTM NMuYHa 3alWTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTM Of
BPCTE MOCMa, HOCUTE 3alUTUTHY MacKy Koja NokpuBa Liero nuue,
3alWTUTY OuMjy WAM 3alTUTHe Haouape. Ako je noTpe6Ho,
KOPUCTUTE MacKy 3a MpaluuHy, 3alTUTy 3a CryX, 3allTUTHe
pykaBuLie unu nocebHy KeLerby 3a 3alUTUTY Of CUTHUX YecTUua
6pyLeHor n obpaheHor maTepujana. 3alWTUTATE 04X O CTPAHNX
Tena y Basfyxy Koja HacTajy Tokom paga. Macka 3a npalumHy

M 3alTUTa AucajHux nytesa Mopa hunTpupaTu npaluvHy Koja
HacTaje TokoMm papaa. Manarawe Byum Tokom Ayxer nepuoga ,
MOXe 40BeCcTu 10 rybuTka cnyxa.

YBepuTe ce Ja cy nocmaTtpaun Ha CUrypHOj yaarbeHocTu of
pagHor nogpydja enektpuyHor anata. JInuHy 3alwTuTHY onpemy
Mopa HOCWUTK BUMo Ko y BrIM3NHK enekTpuyHoOr anata kaja je y
pagy. PagHu npegmeT KpXOTUHE WM CRIOMIbEHa pagHW anatu
MOry pacnacTy U n3assaTi NoBpeae Yak U M3BaH HenocpeaHe
30He Joxearta.

Anat gpxute camo 3a M305I0BaHe MOBPLUKMHE APLUKE NPUMMKOM
obaerbaka pagoBa rge anat Moxe Aohu y KOHTakT ca
CKPUBEHUM €NeKTPUYHUM KabrnoBuma unm ConcTBEHUM kabrnom
3a Hanajare. KOHTaKT ca MpexHUM kabriom Moxe fa npeHece
HaroH Ha MeTarnHe AenoBe eneKkTPUYHOr anaTta, LTo MoXe Aa
n3asose CTPYjHM yaap.

[pxvTe MpexHu kabn aare of potupajyhux pagHux anarta. Ako
u3rybute KOHTPOMy Hap anaToMm, MpexHu kabn mMoxe fa ce
CMakK Unn yByYe, a Balla pyka WK Liena pyka Moxe Aa ce
yxBaTu y poTupajyhem pagHom anaty.

Hwvkapa He cTaBrbajTe enekTpuyHKM anaT npe Hero WTo je pagHu
anaT aoLwao A0 NoTnyHor 3aycTasrbatba. PoTupajyhu anat moxe
AONKM y KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjoj je CmylTeH, Tako Aa
MoXeTe U3ry6uUTh KOHTPOIY Hafj eneKTPUYHUM anaTom.

He HocuTe enekTpuyHM anat Aok je y nokpeTy. CriyyajHu KOHTaKT
namefy ogehe v poTupajyher enekTpuyHor anaTta Moxe AOBECTU
[0 Tora fja ce anaT yBy4e M Oyl eneKkTpuyHu anat y Teny
onepatepa.

PefoBHO 4nCTUTE BEHTUMALMOHE OTBOPE eNeKTpUYHOr anaTta.
BeHTunatop MoTopa M3Bnauv npaluvHy y kyhuwTe v Benuka
akymynauuja meTanHe npallvMHe MOXe W3a3BaTh eneKkTpUdHy
OrnacHoCT.
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HeMojTe KOPUCTUTU €NEKTPUYHW anaT y Gnu3vHU 3anarbuBux
matepujana. Mickpe nx mory sananutu.
HemojTe kopuCTUTW anaTe Koju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
TeYHocTW. YnoTpeba Boae WNM APYrMX TEYHUX pacxnagHux
cpe/icTaBa MOXe A0BECTU A0 CTPYjHOT yaapa. MospaTthu yaapal,
n peneBaHTHU CaBeTn 3a 66368/J,HOCT

MoBpaTHK yaapal, je U3HeHafgHa peakuuja enekTpUYHOr anata Ha
6rokazy vunu oncTpykuujy potupajyher anara, kao LWTO Cy GpycHM
Tou, GpycHa noanora, xu4aHa YeTka, UTa Xsatare unm 6rnokupare
[I0BOAV [0 Harmor 3aycTaerbatba poTupajyher papHor anata.
HekoHTponucanu enekTpuynu anat he Tako 6UTH Tp3ao y mpasLy
CynpoTHOM O/} NpaBLa poTauyje pagHor anarta.

Kapa ce, Ha npumMep, BpyCcHM ToYaK 3arnasu WK 3arnaeu y pagHoM
KoMafly, ypot-eHa MBULIa TOUKOBA Y MaTepujan Moxe ce Grokvpatu
1 Npoy3pokoBaTu fia ucnagHe unu nsbaum Kpetare GpycHor Touka
(npema wnu o onepaTtepa) Taga 3aBWCWM Of MpaBua KpeTawa
Touykuha Ha mecTy 6rnokage. Mopen Tora, GpycHU TOUKOBM ce Takohe
Mory criomuTu. MoBpaTHM yaapal je nocreavua HenpaeuiHe Unu
HeucnpaBHe ynoTpebe enekTpuyHor anata. Moxe ce wusbehu
npegysMMakeM ofroBapajyhux mepa npeaocTpoXHOCTU OnMcaHux
y HacTaBky.

EnekTpnyHn anat Mopa [a ce [pXM YBPCTO W Tenlio U pyke
nocTaBrbeH y NONoXajy Aa ce cmawu nospaTtHu yaap. Ako je
nomohHa py4ka ykrby4eHa kao Aeo CTaHaapaHe onpeme, yBek je
Tpeba kopucTuTH kako 6u ce nmana Hajseha moryha koHTpona
Haj cunama Tp3aja MMM MOMEHTOM Tp3aja TOKOM MOKpeTaksa.
OnepaTep MoOXe KOHTponucaTu MnojaBe Tp3aja W Tp3aja
npeaysmmarem ogroapajyhux mepa npefoCcTpOXHOCTU.

Pyke HUKafa He TpeGa apxatv y 6nuanHn poTtupajyhux pagHux
anara. PagHu anat Moxe noBpeauTy pyky 36or Tpaaja.

OpxuTe parbe of 30He focera rae he ce enekTpuuyHu anar
KpeTaT TokoM Tp3aja. Kao pesynTaT Tp3aja, enekTpuyHu anat
ce kpehe y cynpoTHOM cMmepy of kpeTara BpycHor Touka Ha
mecTy 6rokage.

MoceGHa naxma ce Mopa MocBeTUTVM obpaau yrnoea, OLTPUX
uBuua uta. Cnpeunte pagHe anaTte o nospaTka WM nocTaje
6nokupaH.  Potupajyhm pagHu anaT je  NoAMOXHWjU
3arnaerbuBame NpuUIMkom obpage yrnosa, OWTPUX MBULA UIU
ako je nospaTHu yaap. To MOXe NocTaTu y3pok rybuTka KoHTpone
UnW noBpaTHor yaapua.

He kopuctuTe apBeHe unu HasybrbeHe auckoBe. PagHu anatm
OBOT TWMa YecTo Y3pOoKyjy NoBpaTHM yaap unu rybutak koHTporne
Hap enekTPUYHUM anaTom.

Moce6Ha Ge3begHocHa ynyTcTBa 3a Opywewe U ceyerse
6pPYCHUM TOUYKOM

KopvcTuTe camo TOuMNo Au3ajHupaH 3a eneKkTpudHU anat u
LUTUTHUK AM3ajHUpaH 3a Touak. BpycHM TOUKOBW Koju HUCY anatu
3a ogrosapajyhu enekTpuyHuW anat He Mory 6uUTU [OBOIbHO
3alWTuheHn 1 HUCY JOBOILHO 6e3beaHu.

3aKkpuBrbeHN BpyCHU TOYKOBU MOpajy BUTN MOHTUPaHM Tako Ja
HujenaH Aeo Toukvha He BMPK M3BaH MBULE LUTUTHUKA TOYKa.
HenpaBunHo MOHTMpaH GpyCHWM AWUCK KOjU CTPLUM M3BaH MBWLE
3aLUTUTHOT MOKIOMNLA He MoXe BUTW A0BOrbHO 3aluTuheH.
LLTUTHUK MOpa BUTK cUrypHO npuyBpLUReH 3a enekTpuyHM anat
Kako 6v ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu cTeneH CuUrypHoctv u
NocTaBIbeH Tako Ja je Aeo GpyCHOr ToYKa U3MNOXEH W OKPEeHYT
npema onepatepy wWTo je Moryhe marwu. LWTUTHWMK wWwTUTK
onepaTtepa OA KPXOTUHA, CIy4ajHOr KOHTakta ca 6pycHum
TOYKOM, Kao 1 BapHuLa koje 6u morne 3ananutv ogehy.

BpycHM TOUKOBM Ce CMejy KOPUCTUTM CaMo 3a pafloBe Koju Cy UM
HamereHu. Ha npumep, HUKaaa He 6pycuTe GOYHOM MOBPLLMHOM
opceyeHor Toyka. LlyT -odpc ToUKoBYM Cy An3ajHUpaHmM Aa yKIoHe
maTepwjan ca usuue aucka. Ecekat 604HMX cuna Ha oBe GpycHe
TOYKOBE MOXE UX CIIOMUTH.

YBek kopucTute HeowwteheHe cTesHe npupybHULe oarosapajyhe
BennunHe n obnuka 3a usabpaHu GpycHu Touak. McnpasHe
npupybHuue noapxaesajy 6pycHU ToYak 1 Ha Taj HaYMH CMatkbyjy
onacHocT og noma Touka. MpupybHuue 3a uyT-odd ToyKoBa
MOry Ce pasnukoBaTK Of OHWX 3a Apyre GpyCHe TOYKOBE.
HewmojTe kopuctutnt nctpolueHe Tounhe on Behnx enekTpuyHmnX
anata. TouykoBu 3a Behe enekTpuyHe anaTte HUCY AW3ajHUpaHu
3a Behu Opoj obpTaja Kkoju je kapaKTepucTka Marbux
eNeKTPUYHUX anaTta u CTora MOXe CIIOMUTU.

[opatHa noce6Ha 6e36eAHOCHA ynyTCTBa 3a

YCUTHaBatbe GPYCHUM TOUKOM

W3beraBajte Gnokuparwe pesHor Touka
nputucak. He npasuTe npeTjepaHo

wnu
py6oke

npesenukun
pesose.



MpeonTepehete pesHor Avcka noBehasa weroBo ontepehewe
1 HEeroBy TeHAEHUMjy Aa ce 3arnasuv unu 6rokupa, a caMmum TM
1 moryhHocT offaumBarba Unm nomrbersa.

* W3berapajTe noapy4je ucnpen u usa potupajyher pesHor aucka.
Momeparbe pesHor Aucka garbe ol Bac y pagHOM KoMazy Moxe
[A0BECTU A0 Tora Aa enekTpuyHW anat oanetn ca potupajyhum
[VCKOM AUPEKTHO NMpemMa Bama y Cryyajy noBpaTHOr yaapua.

e Y cnyvajy 3arnaBrbeHOr pesHor gucka unu 3actoja, UCcKIbyunte
eneKTPUYHM anaT 1 cavekajTe 40K Ce ANCK MOTNYHO He 3ayCTaBu.
Huvkaga He nokylwaBsajTe ga noBydveTe OMCK KOjU ce joll yBek
kpehe 13 nofdpyyja ceyerba, jep TO MOXe U3a3BaTu Tp3aj. Y3pok
3acToja Mopa 61TV OTKPUBEH U YKIOH-EH.

e HemojTe NMOHOBO MOKPEHYTW €NEeKTPUYHW anaT [OoK je jow y
maTtepujany. Toyak 3a pesawe Tpeba Aa AOCTUrHE CBOjy MyHY
6p3nHy npe Hero LITO HacTaBu Aa ceyve. Y CynpoTHOM, Tovak
MOXe yXBaTUTW, CKOYUTK Ca pafiHOr KOMaJa Unu u3assaTi Tp3aj.

o [noye unn Benukn pagHu npeameTn Tpeba aa Gyay noapxaHu
npe MalumMHcke obpaje Kako 6v ce cMamuo pusuk of Tp3aja
M3a3BaHor 3arnaBrbeHor Aucka. Benwkv pagHu komagu mory
CaBUTM MOJ, CONCTBEHOM TexuHOM. PagHu komag, Tpeba fa 6yne
nofpxaH ca obe ctpaHe, kako y GrM3uHN NHUje cevetba Tako 1
Ha UBULN.

e Byaute noce6HO NaxrbMBM NPUNMKOM pe3atba pyna y 3ugoBuMa
VNU paga y ApYyrMM HeBWArbMBMM nopapydjuma. Pe3Hu guck
yparatbe y maTepujan Moxe [a U3asoBe anaT Aa ce rnosyye
Kkaga Haufe Ha racHe UeBW, BOAOBOAHE LIEBM, eneKkTpuyuHe
kabnose vnu gpyre npegveTe.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa ynyTCTBa 3a OpyLueH-e 6pyCHUM Nanupom

e HemojTe KOpWUCTUTW nNpeBenuke nUCTOBE GpycHor nanupa.
Mpunukom opabupa BenuuuHe GpycHor nanupa, npaTuTe
npenopyke npoussohaya. BpycHu nanvp Bupu u3BaH GpycHe
nroYe MoXe [a M3a3oBe MOBPeAe U MoXe [OBECTW [0 nanupa
rlOCTaje 6ﬂ0KI/IpaH wnu nouenad, unn a ce noesy4ye.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa ynyTcTBa 3a nonupate

« He possonute Aa ce nabae A€o Kp3Ha 3a NONMParLE UMK HErosm
npuyBpCcHU kabnoswu cno6oaHo okpehy. Briok unu Tpum nabase
kabnose 3a npuyBpwhuBamwe. Jlooce u  poTupajyhe
NpUKIby4nBame kabnosu MOry 3annecTtu npcTe unn yxeatutu Ha
pagHoOM komagy.

Moce6Hu caBeT 3a 6e36eAHOCT 3a paa ca yeTKama

e TpebGa y3eTn y 003vp Aa ce Yak M y3 HOpMmanHy ynoTpeby,
KomagM xuue rybe kpo3 uyeTky. He npeontepehyjte xwue
NpUMEHOM NPeBenuKor NpUTUCKa. Y Basayxy KomMaau Xuue Mory
nako Aa npoapy y TaHky oaehy v / unu koxy.

* Axo ce npenopyuyje ynotpe6a LUITUTHUKA, CripeuuTe ga YeTkuua
pAofe y KOHTaKT ca WTUTHWUKOM. MpeyHuK nnoya 1 noHaw YeTkmua
Moxe ce noehaTty NPUTUCKOM U LieHTpUdyranHux cuna.

HopatHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa

e Ha anatuma gusajHupaHum aa ogrosapajy 6pycHMM ToukoBUMa
ca HaBOjHMM OTBOPOM, NMPOBEpUTE Aa NU je AyXWHa HaBoja
6pycHOr TOuka NorofHa 3a AyXWHy HaBoja BpeTeHa.

e PapgHu npegmeT mopa 6uTM ocurypaH. CTesawe pagHor
npegmeTa y CTe3HoMm ypehajy unu nopoka je curypHuje Hero
[ApXare pajjHor npeamMeTa y pyLu.

e He aupajTe avckoBe 3a cevetbe W BpyLUeHe Mpe Hero LWTo ce
oxnage.

e Kapa kopucTuTe orpnuuy 3a 6p3o cTesane, yBepuTe ce Aa je
yHyTpallka orprvua Koja Ceau Ha BpETEHY oOnpemrbeHa
ryMEeHUM O-NMPCTEHOM M [a OBaj NpCTeH Huje owTeheH. Takohe ,
yBepuTe ce fja Cy NOBPLUMHE CorbHe NpUpYGHULIE U YHYTpaLUHe
npupyGHuLe cy uncTe.

« KopwucTute orpnuuy 3a 6p30 AenoBake camo ca abpasvBHUM U
pesHum auckoBuMa. Kopuctute camo HeolTeheHe 1 NpaBuiiHO
DYHKUMOHVCaHe Npupy6HuLe.

* Y cnyyajy npuBpemMeHor HecTaHka CTpyje U3 Mpexe Unu HakoH
M3BMayewa yTukaya U3 yTUYHWLE ca npekugadem y roroxajy
&QyOT;yKIby4eHO&(qyoT;, npekuaad Mopa OUTU OTKIbyYaH |
MOCTaBIbEH Y MONoXaj &QqyoT;UCKIby4eHO&MyOT; Npe MOHOBHOM
nokpeTata.

MAXHbA : Ypehaj je Hamers€eH 3a paj y 3aTBOPEHOM NPOCTOpY.

Ynpkoc nHxepeHTHo 6e3beanHom ansajHy, ynotpebu 6e3benHoCHUX

W AofaTHUX 3alUTUTHUX Mepa, YBEK MOCTOjM PU3UK Of 3aocTanux

noepeaa TOKOM paja.

ObjalHerbe kopywheHUx NuKTorpama.
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1 .LaytvoH MNpeny3amute nocebHe Mepe NpefoCTPOXHOCTUA

2 . MpouuTajte ynyTtcTBa 3a ynotpedy, npuapkasajTe ce ynosopera
1 6e36e4HOCHNX yCroBa caapXXaHuX y hemy!

3 .BeTep NunuHy 3alITUTHY onpemy (3alITUTHe Haovape, 3aliTuTa 3a
YLK, Macka 3a npatumHy)

4 Beap 3alTUTHE pykaBuLe

5 .UckrbyunTe kabn 3a Hanajake Npe cepBucHMpama Unv nonpaeke.
6 .[pxuTe geuy Aarbe oa anarta

7 .MpoTteur oA kunwe

8 .CeloHA knaca 3awTtuta

WU3rPALOHA U YIIOTPEBA

YraoHa 6pycunuua je knaca MW 130mnoBaHW pyYHU €neKTpUyHU
anat. MawwuHy nokpehe jeaHodasHn KoMyTaToOpCK1 MOTOP, Yunja ce
6p3vHa cmamyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KopucTuTM M 3a
6pyLene 1 3a cevere. OBa BpCTa eNeKTPUYHOr anaTa ce LUMPOKO
KOPUCTM 3a yKnawawe CBUMX BpPCTa HepaBHMHA ca MOBpPLUMHE
MeTanHuX [enosa, MOBPLUMHCKY oOpady 3aBapeHux crojesa,
ceyer-e Kpo3 TaHK1X 31naoBa LeBun U Manux MetanHux genosa, uta
Y3 oprosapajyhy gopaTHy onpemy, yraoHa Gpycunuua ce Moxe
KOPUCTUTU He Camo 3a ceyetbe 1 Bpyluetse, Beh 1 3a Yuwhere Hip.
Xphe, npema3sa 6oje utA.

Obnactu ynotpebe yKkibydyjy LUMPOK CMekTap nomnpaBkM W
rpafeBMHCKMX pajoBa, a He camo Yy Be3n ca meTanom. YraoHa
6pycunuua ce Takofle MOXe KOPUCTUTM 3a ceyewe W Bpyluere
rpafeBuHckor maTepujana, Hnp. Livrne, kameHa 3a nonnoyasare,
KepaMu4iknx nnoyuua mta.

MawwuHa je gusajumpaHa camo 3a cyBy ynoTpeby, a He 3a
nonupatse. Hemojte 3noynotpe6rbaBaT enekTpu4HK anar.

3noynoTpeba.

e He obpalhyjte matepujane koju cagpxe asbecT.
KaHUepozeH.

e Hemojte obpahuBaTi maTepujane yuja je npawmHa 3anarbuea
unn ekcnnoaveHa. Kada padume ca enieKmpu4yHUM anamom,
cmeapajy ce uckpe Koje Mo2y 3ananumu ucriapera Koje ce
emumyjy.

e PesHu ToukoBM ce He cMejy KopucTuTY 3a 6pyluerse. Llym-ogg
moukosu pade Ha 604YHOj cmpaHu U 6pywerse ca npedre
cmpaHe uym-oghgh moyka Moxe rpoy3pokogamu owmehere
uym-oghgh mouyka, wmo Aosodu Ao pusuka 00 NUYHUX rnospeda
onepamepa.

Onnc CTPAHULIA

Cnepneha Hymepauuja ce OOHOCM Ha KOMMOHEHTE MalluHe
npukasaHe Ha rpacuykMM CTpaHuLama OBOT NPUPYYHIKa.
Jyrme 3a 3ak/by4aBatbe BpeTeHa

1.CnuHane gyrme 3a 3akrbyvaBake

2.CeuTUX

J[JopatHu pyyka

.Bnape 3aWTUTHWK

.OyTtep npupy6Hula

MHHep npupy6Huua

.CBUTLX iyrMe 3a 3aKiby4aBatbe

.LloBep oA yrrbeH yeTkom

.MawuH pyuka 6pasa

10 .JleBep (HOX YyBap)

11 .Cneuujantu krbyy

12 .Moeep Kabn

* Mory ce nojasuty pasnuke vamely unycrpauvje i npouasosa.

MNPUBOP N OMPEMA

Asbecm je

©Coo~NOOO W

Bnage 3awTuTHMK -1 koM.
CneuujanHu Krbyy -1 KOM.
[opaTHa py4ka -1 koM.

MPUNPEMA 3A PAQl



MOHTAXA MOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyuyka (3) je yrpaheHa y jeaHy of pyna Ha rnaeu
6pycunuue. MNpenopy4yyje ce ynotpeba Gpycunuue ca nomohHom
pyunuom. Ako apxuTte 6pycunuuy ca obe pyke Aok pagute (Takohe
kopucTehn NoMOhHY pyuuLy) NOCTOjU MakM PU3MK Aa Balla pyka
fopvpyje poTtupajyhum AuMCK Wnu 4YeTky M MpeTpnu MoBpede of
noBpaTHor yaapua.

MOAECUBA IMABHA PYYKA

Mpe noyeTka papa, nonoxaj rmaBHe pyyke Gpycunule Moxe ce
nogecuTy Tako Aa 6yae HajnorogHWju 3a nocao koju Tpeba o6aBnTU.
Pydka ce moxe nogecuTn Ha 3 nonoxaja okpetakem 900na neso
UMW AECHO Y OIHOCY Ha OCHOBHMW MOOXa).

MpuTucHUTE rmMaBHO AyrMe 3a 3akrbyvaBarbe pydke (9 ) ( cn. A

OKpeHWTE rnaBHy PyuuLYy y XerbeHun nosnoxa;.
MmaBHa pydyka he ce ayTomaTcku 3akrbyyatv y wu3abpaHom
nonoxajy.

MOHTAXA U NOAELWABAHE LUTUTHUKA HOXA

LUTUTHUK HOXa LUTUTK onepaTepa o/, KPXOTUHA, CIy4ajHOr KOHTaKTa
ca pagHUM anaToMm unu BapHuua. YBek Tpeba Aa Gyae onpemrbeH
ca fofaTHOM NaxH0M kako 61 ce ocuryparo fa je Heros NokpUBHU
[1e0 OKPEHYT Npema oneparepy.

[n3ajH MOHTaxe LWTWUTHMKa ceymBa omoryhaBa Aa ce LUTUTHUK
nocTasu y onTuManHom nonoxajy 6es anata.

Otnyctute 1 nosyuute pyundy (10 ) Ha WTUTHUKY ancka (- 4 ).
OKpeHWTe WTUTHUK aucka (4 ) Yy XerbeHu Nonoxa;.

BakrbyyajTe cnywTawem pyyuue (10 ).

Yknaware 1 NnoAellaBare WTUTHUKA AUCKa BPLUM Ce OBPHYTUM
pefocnenom of keroee WHcTanavuje.

NMPOMEHA ANATA

HocuTe pagHe pykasuLe TOKOM onepauvja Metbatba anara.

[lyrve 3a 3akrbyuaBatbe BpeTeHa (1)  KOpPUCTM Ce camo 3a
3aKrbyyaBatbe BpeTeHa Gpycunuue NpUnukoM WHCTanupara unm
yKnawara pagHor anara. He cMe ce KOpUCTUTU Kao AyrMe KoUHULE
oK ce auck okpehe. TO MOXE OLWTETUTW MIWMH UMW MOBPEAUTH
KOPUCHMKA.

MOHTAXA OUCKA

3a Gpywerbe unu ceyerwe AuckoBa AebrbuMHe Mawe of 3 MM,

cnorbHa matuua npupybHuue  (5) Mopa 6uty npuuspliheHa

paBHOM cTpaHom aucka (cn. B).

e [lpuTucHuTe gyrme 3a 3akrbyyaBame BpeteHa (1).

e YMeTHWTE cneuujanHu Kiby4 (MCMOpy4YeH) Yy pyne crosbHe
npupy6Huue (5) (cn. A).

e OKpeHuTe Kby - OTNYCTUTE U YKITOHUTE CMOrbHY NpupyGHMLY (
5).

e 3ameHWTe OMCK Tako [ja Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUKHY YHYTpallkbe
npupy6Huue ( 6 ).

e 3aBujTe cnorbHy npupybHuugy (5
NoceBHUM KIbyyeMm.

) W naraHo 3aTerHuTe

[HewmoHTaxa auckoBa ofsuja y oBpHYyTOM peaocneay 3a MOHTaxy.
Mpunukom cacTaBrbakba, AUCK TpebGa MPUTUCHYTW Ha MOBPLUMHY
yHyTpaLUtbe NpupybHule (6) v LeHTpUpaH Ha AOH-0j CTPaHW.

CKNAMAHE HABOJHUX ATTATA

e [lpuTucHuTe gyrme 3a 3akrbyvaBatbe BpeTeHa (1).

e YKIOHUTE NPETXOAHO MOHTVPaH pafHu anart - ako je yrpaheH.

e YknoHute o6e npupyGHuLe - yHyTpaLlkby npupy6Huuy ( 6 ) un
cnorbHy Npupy6HULY (5 ) - npe MoHTaxe.

e 3aBWjTe HaBOjHM [e0 pafHOr anaTta Ha BpeTeHO W naraHo
3aTerHuTe.

e [leMOHTaxa pafHor anarta ca HaBojeM pyrnom je y oGpHyTom
penocneny 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUINUUE Y MNOCTO/bY YFAOHE
BPYCUIULIE

[l03BOrbEHO je KOPUCTUTKM yraoHy Gpycunuuy y nocebHoOM cTaTuBy
3a yraoHe Gpycunuie, noz yCcrioBoM Ja je NpaBunHO MOHTMpaHa y
cKnagy ca ynyTCTBMMa 3a MOHTaxy npoussohaya cTatuea.

OMEPALWJA / NOOELWWABAA

Mpe ynotpebe 6pycunuue, npoeepute cTakbe OpycHOr Touka.
HemojTe KOpUCTUTU yCUTH-€HE, MCTyuane WnuM Ha [ApYru HauuH
owTeheHe GpycHe ToukoBe. VCTpoLEHN Tovak unu yeTky Tpeba
ofMax 3aMeHUTU HOBUM Mpe ynotpebe. Kaga 3aBplumte ca pagom,
yBEK UCKIbyuuTe Opycunuuy W cayekajTe JOK Ce pagHu anat
noTnyHo He 3aycTasu. Tek Taga ce Gpycunuua Moxe CKnoHuTn. He
kounTe poTupajyhu 6pycHM To4ak MPUTUCKOM Ha paaHW KoMap.
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e Hwukapa He npeontepeTnTn Gpycunuuy. TexuHa eneKkTpUyHor
anaTta BpLWM [0BOSbaH MpUTUCAK ga edukacHo paau anart.
MpeonTepehete M npeTepaHu MpUTUCAK MOry [OBECTU [0
onacHor pasbujata pagHor anata.

o Ako Gpycunuua nagHe TOKOM pafa, HEOMXOAHO je npernefaTn u
eBeHTyarnHo 3aMeHUTW pafHu anart ako ce yTBpau Aa je owTeheH
unu gecdopmMucaH.

e Hukapa He ygapajte pagHv anaT o pagHu matepujan.

e W3beraBajTe nockakvBare W CTpyrawe ca AWUCKOM, nocebHo
Kaga paguTe Ha YrnosuMma, OWTPUM MBULAMa WUTA (TO Moxe
[A0OBecTU o rybuTka KOHTporne). (0Bo MOXe AoBecTu Ao rybutka
KOHTpOIE Haf, eNeKTPUYHIM anaToM U NoBpaTHoOr edekTa).

e Hwukaga HemojTe KOPUCTUTU TecTepe AM3ajHMpaHe 3a Ceyetbe
ApBeTa U3 KpyXHWUX TecTepa. YnoTpeba TakBux TecTepa 4ecto
[OBOAW [0 Tp3aja heHOoMeHa enekTpuyHor anata, rybutka
KOHTpOSE 1 MOXe 0BECTU [0 NOoBpe/e onepaTepa.

MOKPETAHE / TALLEHE

o [pxuTe 6pycunuuy ca obe pyke TOKOM nokpeTara 1 paga. MnuH
je onpemrbeH CUrypHOCHUM Mpekuaayem Kako 6u ce cnpeymno
Cry4ajHO NnoKpeTame.

e [lputucHute gyrme nonyre (7 ) Hanpep.

e [putuchHute npeknpay ( 2 )( cn. U ).

e Otnywrawe nputucka Ha npekugay ( 2
6pycunuuy.

e [lpunukom nokpeTara, MOTOp ce nokpehe ca CNopum CTapTom,
KOjU Ce KOPUCTM 3a MOKpeTakbe UCTOBApPEHOr MOTopa.

e HakoH nokpetarwa Gpycunuue, cayekajte Aok GPYyCHU ToYak He
[OCTUTHEe MakcumarnHy 6pauHy npe noyetka paga. Mpekuaay He
CMe [Ja Ce KOpPUCTM 3a YKibyyMBawe WM WUCKIbyuuBare
6pycunuue Tokom paga. Mpekupay Gpycunuue Mopa Aa ce
KOPWUCTM CaMo Kajja je eneKkTpU4yHu anat je Janeko of paaHor
komaga.

CEYEHE

e Ceuetbe Ca yraoHOM GpyCUNMLIOM MOXE Ce M3BOAUTU CaMo Y
npaBoj NUHUju.

e He ceunTe maTepwujan Aok ra ApxuTe y pyum.

e Benuku pagHu npegmetv Tpeba ga Gyay nogpxaHu u Tpeba
BOAMTY padyHa a cy Tauke noapLuke cy 6nu3y nuHuje ceyerba u
Ha kpajy Mmatepujana. MaTepuwjan noctaBrbeH cTanHo Hehe
nMaTu TeHAeHUMjy Aa ce Kpehe TOKOM ceverba.

e Manu pagHu npegmetv Tpeba ga 6yay o6e3beheHw Hnp. y
wkpunuy, kopuctehu cresarbke, utg Matepujan Tpeba aa 6yae
CTerHyT Tako Ja je noBpluMHa ceverba 6nmay cresHor ypehaja.
OBo he ocurypaTti Behy NnpeLmn3HOCT cevetsa.

e He possonute Bubpaumje unm Habujarwe pesHor aucka jep he To
HapyLIMTW KBanuTeT pe3a U MOXe A0BEecTM A0 foma pesHor
Aucka.

e Tokom ceyetba He Tpeba BpLUMTK GOYHW NpUTUCAK HA Pe3Hu
[VCK.

e KopucTuTe ucnpaBaH pe3Hu AUCK y 3aBUCHOCTU Of MaTepujana
Koju ce ceve.

e [lpunvkom pesawa maTepujana, npenopydyje ce ga npasai
nosoaa byze y npasLly poTaumje pesHor aucka.

e [ly6uHa pesa 3aBucu op npeyHuka gucka (cn. ).

e TpebGa KOPUCTUTU CaMO AWCKOBE Ca HOMUHAMHWM MPEeYHNKOM
Koju Huje Behu o OHMX Npenopy4yeHux 3a oaroeapajyhu moaen
Bpycunuue.

e Kapa npasute ay6oke pesoe (Hnp. Mpodwmnu, rpaheBuHckn
6nokoBu, uurne, uta.), He go3sonuTe aa creaHe npupy6GHuLe
0Ny Y KOHTaKT ca paiHUM npeMeToM.

) 3aycTaBrba

[nckoBw 3a pe3akbe AOCTUXKY BEOMA BICOKE TeMnepaType TOKOM paaa
- He JoaupyjTe X HesawTuheHUM genoBuMa Tena npe Hero LUTO ce
oxnapge.

BPYLUEWE

BpyLietse ce moxe obaBrbaTh kopuLherem Hp. 6pyCHUX AMCKoBa,
Toukuha, MpeKnonHWUX AUCKOBa, AUCKOBa ca abpasvBHUM pPyHOM,
XU4aHWX YeTkuua, dnekcubunHux guckoea 3a GpycHU nanup uta.
Csaka BpCTa Aucka, kao U matepujan koju ce obpahyje, 3axTeBa
oprosapajyhy TexHwky paga u ynotpeby oproeapajyhe nuyHe
3alUTUTHe onpeMe.

OuckoBu Au3ajHMpaHu 3a ceuyele He TpebGa KOPUCTUTM 3a
Gpyliere.

BpycHu anckoBuM cy AV3ajHUPaHK Aa YKIOHe MaTepujan ca usuue
Avcka.



e He merbute ca ctpaHe aucka. OnTuManHu pagHu yrao 3a oBy
BpcTy aucka je 30 ©¢ cnuka X).

e bBpywerwe ce moxe u3BoguTn camo nomohy oarosapajyhux
6pycHMX anckoBa 3a BPCTY MaTepujana.

Kaga pagute ca npeknonHWM OMCKOBMMA, [AMCKOBMMa ca

abpasunBHUM pyHOM U conekcnbunHum auckosuma 3a 6pycHu nanup,

Mopa ce BOAMTW padyyHa da ce obe3beau TayaH yrao Hanapa

(cnuka W).

Llena nospLlunHa avcka He Tpeba GpycuTy.

OBe BpCTe AMCKOBA Ce KOpUCTE 3a MalUMHCKy obpagy paBHUX
MOBPLUMHA.

XuuaHe YeTke Cy yrmaBHOM HamerseHe 3a uuwherse npoduna u
Telko JOCTYMHUX nogpydja. Mory ce KOpUCTUTW 3a ykraware, Ha
npumep, phe, 6oje, uta. (cnvka K). (Cn . K).

KopucTute camo pagHe anate uuja je fo3BorbeHa 6p3avHa Beha unm
jenHaka makcymanHoj 6p3nHK yraowe 6pycunuue 6e3 ontepehersa.

PAL N OOPXXABAHE

WckrbyunTe kabn 3a Hanajakbe U3 enekTpuyHe yTudHuUe npe Guno
KakBe WHCTanauuje, nogellasatsa, Nonpaske Unv paja.
OfPXABAHE U CKNAAULLTEHE

e [lpenopydyje ce unwhewe ypehaja ogmMax HaKOH cBake
ynotpe6e.

e He KopucTUTe BOAY UMK Apyre TEYHOCTU 3a YnLherse.

e Ouuctute ypehaj cyBUM KOMagoOM TKaHWHe wnn aAysajTe
KOMMPVMOBAHUM Ba3AyXOM HUCKOT NpuTHCKa.

e HemojTe KOpUCTUTK CpeacTBa 3a Ynwhewe unu pacTeapadye jep
OHW MOTY OLUTETUTU NNAcTUYHe AernoBe.

e PefoBHO 4NCTUTE BeHTUNaUMOHe OTBOpe Y Kyhuwty moTtopa
Kako BucTe cnpeunnu nperpesatrbe ypehaja.

* Axo je kabn 3a Hanajarwe owTeheH, 3aMeHuTe ra kabnom ncTmx
cneuudukaumja. Ynytute oBy onepauujy KeanucuKoBaHOM
CTPYYHaKy unu cepsucupajte ypeha;j.

e Y cnyyajy npekOMepHOr Uckpera Ha KOMyTaTopy, nposepute
CTare YITbeHNX YeTkula MoTopa of CTpaHe kBanudukoBaHe
ocobe.

e YBek 4yBajTe MalLMHY Ha CYyBOM MeCTY BaH JoMallaja AeLe.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKMLA

WcTpoleHe (kpahe og 5 mMM), naropene vnu HanykHyTe kapGoHcke
YeTke MOTOpa Mopajy Ce OAMax 3aMeHWTW. YBeK 3ameHuTe obe
KapboHcke YeTke UcToBpeMeHo. - OfBPHUTE U YKIOHUTE MoKIonLe
yribeHuyHe yetke (8) (cn. E).

o [loByuwWTE ONpYry NpUTUCKa, UCKIbYYUTE U YKIOHWUTE UCTPOLLEHE
kapBoHcke YeTke.

e YKMOHWTE YITbEHWYHY MpaLvHy,
Basgyx.

e [locTaBuTe HOBe kapboHcke YeTke (YeTke Tpeba Aa cnobonHo
Knu3e y Apxaye YeTkuLa) v BpaTuTe onpyry nputrcka Ha Mecto
(cnuka ®).

e [locTaBuTe noknonue kapBoHcke yeTke ( 8 ).

KopucTENM  KOMMPUMOBAHH

HakoH onepauvje 3ameHe kapGoHcke 4eTke, MOKpeHWTe MnvH Ge3
ontepehetba 1 cayekajte 1-2 MUHyTa 10K Ce YrTbeHe YeTke He ykrone
y komytatop MoTtopa. KapboHcke uyeTke Tpeba 3ameHWTM camo
KBanudukoBaHa ocoba koja KOpUCTV OpUrHaNHe AeroBe.

Cae HeflocTaTke Tpeba nonpasuTu oBnawwheHn cepauc npovasohava.
TEXHUYKE CNELUOUKALIMJE
HOMWHAINHU NOAALIM

NAPAMETAP BPEOQHOCT
HanoH Hanajaka 230 VAC
DdpekBeHUMja cHabaeBarba 50 Hz
HomuHanHa cHara 2600 W
HomuHanHa 6psuHa 6600 "1
Mak . npeyHuK aucka 230 mm
YHyTpalUksy NPEeYHNK Ancka 22 .2 Mm
BPETEHO HaBOj M14
CreneH sawturte IPX0
Knaca sawTtute I

Tehuny 6,6 kr
FoauHa npounssoaHe 2025
NOJALM O BYLIU U BABPALIMJAMA

76

HwuBO 3BYy4YHOr NpuTMCKa JINA =951 pb
(A) K=3dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare JIBA =103.1 ob

(A)K=3dB (A)
ax =7.67 m/s2K =
1.5 m/s2
ax=7.44m/s2K
=15m/s2

BpenHocT y6p3atba (3aama pyyka)

BpeaHocT y6p3arba (npeaka pyyka)

WHdbopmauumje o 6yum n Bubpauujama

HuBo emwucuje Byke onpeme je onucaH: EMUTOBAHWU HWBO 3BYYHOT
nputucka JINA v HMBO 3By4He cHare JIB (»)( rae je K HemsBecHocT
Meperwa). Bubpauuja kojy emuTyje jeauHuua onucaHa je
BpegHocTma ybp3awa Bubpaumja a () ( roe K osHavaBa
HEN3BECHOCT Mepetsa).

Huso 3ByuHor nputucka JINA , HMBO 3BYYHe cHare  JIWA un
BpeHoCT y6p3arba BUGpaumja axaarta y oBUM ynyTCTBUMA MepeHn
cy y cknapy ca EH 62841-1 n EH 62841-2-3. Hueo  BuGpaumja
axrMBeH MOXe [a ce KOpuUCTW 3a nopefewe onpeme W 3a
npenuMUHapHY NpoLEeHy U3NoXeHoCTV Bubpauvjama.

HaBepeHn H1BO BUOGpaLja je camo penpeseHTaTUBaH 3a NPUMapHy
ynotpeby onpeme. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre annvkauuje unu
ca Apyrvm pagHum anaTuMa, H1Bo Bubpauyja ce MoXe NPOMEHUTH.
Ha Buwwu HuBO BUGpaumja he yTuuat HEOOBOILHO WMKU CyBULLE
PeTKO oapXaBak-e jeanHuLe. lope HaBeAeHN pa3nosan Mory 10BeCTH
no noeehaHor uanarawa Bubpauujama TOKOM 4YMTaBOr pafHoOr
nepuoaa.

[Oa 64M ce TayHO npoueHMna WU3NoxeHoCcT BuGpauujama,
noTpeGHoO je y3eTn y 063up nepuoae kaaa je ypehaj uckrbyyeH
WNK Kapa je yKiby4eH, anu ce He kopucTu 3a paa. Kapa cy ceu
chakTOpM Ta4YHO NPOLIEHEHM, YKYNHA M3NoXeHOCT BUGpaumjama
MoXe GUTU 3HATHO HuXKa.

Y unrby 3awTute KOpUCHWKa oA yTuuaja Bubpauuja, notpebHo je
CNpoBecTn foaatHe Mepe 6e36eaHOCTH, Kao LITO Cy LMKAMYHO
ojpxaBake MaluHa W pagHUX anarta, 3awTuta agekesaTHe
Temnepatype pyKy 1 NpaBuriHa opraHu3auvja paaa.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpU4HM MOTOH He Tpeba ognarat ca
kyhHum oTnagom, Beh ux Tpeba opHwjeTM Ha opnarawe y
oproeapajyhum objektuma. OBpaTtute ce cBOM npopasLly
npoussoja MnM NokanHMM BRacTuma 3a MHgopmaumnie o
oanarakwy. OTnagHa enekTpUYHa U EeNeKTPOHCKa onpema
Cafipkn CyrncTaHue Kojé HUCY eKOMOLWKN NPUXBATILUBE.
Onpema Kkoja Ce He peuuknMpa NpeacTaBrba MoTeHUMjanHy
NpUjeTHsY KMBOTHO] CPEAIVHMN U TbY/CKOM 3/paBsby.

&qyot;I TX MonaHg Cndlka 3 orpaHuL3oHg oanowvensvanHosumadqyor; Cnotka
KoMaHayTowa ca ceguwTtem y Baplasw, yn. MorpaHnusHa 2/4 (y parbem Tekcty
&qyot;I' TKC Morbeka&qyoT;) obaseluTaBa Ja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha cagpxaj
0BOr NpUpy4HIKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;pupy4HUK&AYoT;), yKibydyjyhi, namehy
ocTarnor, keros TekcT, hotorpaduje, avjarpam utz., 3aapkaHa. Cea aytopcka npaea
Ha cadpkaj OBOr MpUpyyHMKka (y [areem TekcTy  &gyoT;MpupyyHUKk&ayoT;),
yKibyuyjyhn, anu He orpannyaBajyhu ce Ha HeroB TekcT, doTorpacduje, avjarpame,
upTexe, Kao W HEroB cactae, npunaaajy uckbyunso IMTKC Morbcka v noanexy
npaBHoj 3alTNTM Npema 3akoHy o ebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom
npasy 1 cpoaHuM npasuma (Tj. Yaconuc 3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka
KCHYMKC ca u3meHama u ponyHama). Konuparse, oBpapa, objaBrbusatbe,
MOANGMKOBAHE Y KOMepuWjanHe CBPXe LENor MPUPYYHWKa, Kao U HEroBuX
nojeavHayHux enemexata Ge3 nucmeHe carnacHoctu [TKC MMorbcka je ctporo
3a6pakbeHO 1 MOXe [J0BECTM [10 rpaljaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHITON
FQONIAKO TPIOTHPAZ

59G208
SHMEIQZH: AIABASTE MPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHFEZ MPIN
XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAl OYAAZTE TIZ TIA
MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKO'I KANONIZMO'I AZOAAEIAZ



A

dahei 1, 0 tpidp 6XapTo, TNV

Oényieg G vy tn Aei HE YU
gpyacia pe cuppdrtveg BoUpToeg Kat TNV Komr Ke TpoXo Asiavong.

e AuTO TO nNAEKTPIKO €pyaAgio PTTOpEi va xpnoipoTroindei wg
Kavoviké TpIBeio, wg TpIBeio pe yuaAdxapTo, yia Agiavon pe
OUPHATIVEG BOUPTOEG KAl WG PNXAVNHA KOTTAG PE TPOXO Agiavang.
AkoAlouBrioTe OAeg TIG 0dnyieg aoaAeiag, TIG odnyieg, TIG
TTEPIYPAPEG KAl TO OEGOUEVA TTOU TTAPEXOVTAI HE TO NAEKTPIKO
epyaheio. H un TApnon Twv TTopakdTw PTTOPE va dnuIoUpynoEl
Kivduvo nAekTpoTAngiag, Tupkaylidg  f/kar  cofapol
TpaupaTiopou.

e AuTO TO NAEKTPIKO £pYaAEio dev TTPETTEI va XPNOIUOTTOIEITAl YIa
oTiABwon. H xprian Tou nAekTpIkoU epyaAeiou yia GAAN atmd Tnv
TIPOBAETTOPEVN SpaaTNPIOTNTA EPYATiag PTTOPEi va odnyroel o€
KIVOUVOUG Kal TPAUUATIOPOUG.

e Mnv xpnoidotrolgite eEapTpaTa TTou dev éxouv OXeDIOOTEN Kal
dev ouvioTwvTal €8IKE aTmd TOV KATAOKEUAOTH yia autd To
epyaAeio. To yeyovog OTI éva eapTnUa PTTOpPET va TOTToBeTNBET o€
£va NAEKTPIKO epyaeio dev eyyudTal TRV ao@aAn Xpron.

e H emTpeméuevn TaUTNTA TOU XPNOIPOTIOIOUUEVOU €pyaAEiou
epyaaiag dev TTPETTEN va ival MIKPOTEPN aTTO TN PEYIOTN TaxUTnTa
TToU avaypd@eTal aTo NAEKTPIKS epyaleio. Eva epyaleio epyaciag
TIOU  TTEPIOTPEPETAI  PE  pEYOAUTEPN  TOXUTNTA OO TNV
ETTITPETTOPEVN TAXUTNTA YTTOPEI VA OTTAOEI KAl HEPN TOU EPYOAEiOU
MTTOPEi va BpuppaTioToUV.

o H egwrepikr DIGUETPOG KAl TO TIAXOG TOU €PYaAEiou epyaaiag
TIPETTEl  va  QVTIOTOIXOUV OTIG OIOOTACEIG TOU  NAEKTPIKOU
epyaAeiou. EpyoaAsia epyaciag pe AavBaopéveg SiaoTdoelg dev
HTTOpOUV va TTPo@UAaXB0UV 1 va eAeyxB0oUV ETTAPKWG.

e Ta epyakeia epyaciag pe €vOeTO pe OTTEipwHA TTPETTEN VA
£@apuoélouv akpIBwg oTo aTrEipwua TNG aTpdkTou. Ma epyaleia
epyaoiag pe QAAvTla, n OSIAPETPOG TNG OTNAG TOU epyaAeiou
£pyaaoiag TTPETTEl VO avTIOTOIXEI OTn JIAUETPO TNG PAGVTLag. Ta
epyaAgia epyaciag TTou Sev HTTOPOUV va eQapUOooUV UE akpiBeia
070 NAEKTPIKO €pyaAeio Ba TTEPIOTPEPOVTAI AVOUOIONOPPA, Ba
dovouUvTal TTOAU €éviova Kal EVOEXETAI va TTPOKAAECOUV aTTWAEIA
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

e Y& Kapio TEPITTTWON Oev  TIPETTEl va  XPNOIPOTTOIoUVTal
KateoTpapuéva  epyaleia epyaciag. Mpiv amd kdBe xprion,
€MBEWPNOTE Ta €PyaAeia, T.X. TOUG TPOXOUG Agiavong yia
oTacipara Kal pwypég, Ta pagiAapdkia Asiavong yia pwypég,
@Bopd i £viovn @BoPd, TIG CUPHATIVEG BOUPTOESG yia XaAapd 1
otmracpéva olppata. EGv éva nAekTpikd epyaleio i epyaieio
epyaaiag éxel TEOEI, EAEYETE TO yIa CnHIEG 1} XPNOIPOTIOINGTE €va
GAAo epyaleio TTou dev €xel utroaTei nuiég. EGv To epyaheio €xel
eheyxOei kal emIdIOPBwWOEI, TO NAEKTPIKSG epyaleio TTPETTEl va TEBET
oe Aermoupyia otV uwnAdTEPN TaXUTNTO yia £€va  AETTTO,
@PPOVTICOVTAG O XEIPIOTAG KAl Ol TTAPEUPIOKOPEVOI GTNV TTEPIOXT
va BpiokovTal eKTOG TG JWVNG TOU TTIEPICTPEPOPEVOU EPYAAEiOU.
Ta kateoTpappéva epyaleia ouviBwg OTTave KaTd Tn SidpKeIa
auTtoU Tou Xpévou JOKIUAG.

e [pémer va @opiéTal QTOMIKOG TTPOOTOTEUTIKOG  €COTTAIOUOG.
AvdAloya pe To €id0g TNG €pyaciag, va QOpATE TTPOCTATEUTIKA
péoka TTou KaAUTITEl OAGKANPO TO TTPOOWTTO, TTPOCTATEUTIKA
paTia | yuahid aogaAeiag. EGv givar atrapaitnTto, XpnoipoToIinoTe
Haoka OKOVNG, TTPOOTOTEUTIKO OKONG, TTPOCTATEUTIKA YAvTIa 1
€101k TTOdIA yIa TNV TTPOCTACia aTmd T PIKPG CwaTidIa Tou
Aelaopévou kal katepyaopévou UAIKoU. TMpooTtartéyTe 1o paTmia

oag  amd  TO  OEPOUETAPEPOMEVO  §éva  Owpata  TTOU
dnuioupyolvtal katd Tn Oidpkela TNG epyaoiag. Mia pdoka
aKkovNng

e KOl OVOTIVEUOTIKN) TTpooTacia TTPETTEl va QIATPAPOUV Tn oKovn
TTou TrapdyeTal katd Tn didpkela NG epyaciag. H ékBeon ot
06puBo yia TTapaTteTapévo XPOVIKO dIdoTnUa ptopei  va
odnynoel o€ amwAeIa akong.

e BeBaiwbeite 6T oI TTapeupioKkOpEVOl BpiokovTal O ao@aAl
améaTaon aTd TNV TEPIOXH| EPyaaiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.
O TTPOOWTTIKOG TTPOCTATEUTIKOG EEOTTAIOUOG TTPETTEI VA QOPIETAI
atré oTToIoVOATIOTE BPIOKETAI KOVTG OTO NAEKTPIKG epyaieio dTav
auté BpiokeTal o€ Aeitoupyia. Ta BOpalvopata Tou TepaAyiou
epyaoiag i 1o omoopéva epyoAcia epyaciag ptropolv  va
BpuUpPATIOTOUV KAl VO TTPOKOAEOOUV TPAUMGTIONO aKOn Kal
€KTOG TNG GUETNG {Wvng EUPREAEING.

e Kpatdre 10 epyaAeio Yévo Ot TIG POVWHEVEG ETTIPAVEIEG TNG
AaBrg oTav ekTeAeiTe Epyaoieg 6TToU To epyaleio PTTopei va €pBel
O€ ETTAQPN PE KPUPPEVA NAEKTPIKG KaAWDIA 1 TO id10 TO KAAWDIO
Tpogodoaiag Tou. H emagry pe To kaAwdio Tou JdikTUOU B
HTTOpoUCE va PETadWOEl TAon oTa HETAAAIKE PEPN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou, n omoia Ba pTropolce va TTPoKaAEoel NAEKTPOTTANE Q.
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e Kpatiote T0 KOAWSIO SIKTUOU HOKPIG aTO TTIEPIOTPEPOUEV
epyaleia epyaaiag. EGv xaoete Tov éAeyxo Tou epyaAeiou, To
KaAWwdI0 SikTUoU Ba pTTOopoUcE Va KOTTEN A va TpaBnxTel Kai TO XEPI
oag ; 0AdkAnpo 1o Xépl 0ag Ba pTTopoUce va TTIaoTE o€ éva
TIEPIOTPEPOEVO EpYaAEio epyaaiag.

e [loté€ pnv a@rivete T0 NAEKTPIKO €pyaAeio KATwW TTPIV TO EPyaAEio
£pyaoiag oTaPOTACEl EVIEAWG. TO TTEPIOTPEPOHUEVO €PYOAAEio
UTTOpEi VO €pBel OE €TTOPR PE TNV EMQAVEIN OTNV OTIoIa EXEI
TOTTOBETNOE!, OTIOTE UTTOPET VO XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou.

e Mnv PETOPEPETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO EVW aUTO BpiokeTal o€
Kivnon. H Tuxaio ema@ry peTagy TOu POUXIOMOU Kal €VOG
TIEPICTPEPOUEVOU NAEKTPIKOU €PYAAEIOU PTTOPEI VO TTPOKOAECE
TNV €Agn Tou epyaAeiou Kai Tn dIGTPNGN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
OTO OWHA TOU XEIPIOTH.

o KaBapilete TOKTIKA TIG OXIOPEG €EAEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou KivnTApa TpaBdel okdvn oTo
TEPIBANUA Kal PIa HEYGAN OUCOWPEUON METAAIKAG OKOVNG
UTTOPEi VO TTPOKAAECEI NAEKTPIKS KivOuvo.

e Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOVTE O€ €UPAEKTA
UAIKG. O1 oTTIvBpeg eVOEXETAI VO TA AVAPAEGOUV.

e Mnv xpnoipotroleiTe epyaAgia TTou ammaitodv uypd WYUKTIKG péoa.
H xprion vepol A GAAWV UYPWV WUKTIKWV PECWV WTTOPEI va
TTpoKaAéTEl NAekTPOTTANEia. AvaTTidnon Kal OXETIKEG OCUMBOUAEG
ao@aleiag

To Kickback €ival n a@vikr avTidpaon eveg NAEKTPIKOU epyaAgiou

OTO MTTAOKAPIOMA A TNV TIOPEUTIODION €VOG TTEPIOTPEPOPEVOU

epyaAeiou, 6TTwWG évag Tpoxdg Agiavang, éva pagiAdpl Asiavong, pia

ouppaTivn BolupTtoa K.ATT. H eutTAokn 1) To pTTAOKApIoua odnyei o€

Ea@VIKr JIOKOTTH TOU TIEPIOTPEPOUEVOU epyaAeiou epyaaiag. ‘Eva un

eheyXOUEVO nAekTpIKG epyaleio Ba Tpavraxtei €101 TTPOG TNV

KaTeuBuvon TTou eival avTiBeTn amd Tn Qopd TTEPIOTPOPRG TOU

epyaAeiou epyaciag.

Orav, yia Tapddeiypa, o TPoXOG Agiavang WUTTAOKAPE! 1] UTTAOKAPE!

oTo TepdyIlo epyaciag, n BuBiopévn Gkpn Tou TpoxoU OTO UAIKO

UTTOPEi VO PTTAOKAPE! KOl va TTPOKOAETEI TNV TITWON 1) TNV EKTIVAER

Tou. H kivnon tou TpoxoU Agiavong (TTpog fj HaKpIG aTTé Tov XEIPIOTH)

egaptartal T6TE AMMé TNV KATEUOUVON TNG KivNoNng Tou TPOXOU OTO

onueio Tou ptrhokapiopatog. ETirAéov, ol Tpoxoi Asiavong ptropolv

€TTioNg va otréoouv. H kKAwTaold eival n ouvéTeia TNG akatdAANAnNg i

AavBaopévng xprAiong Tou nAekTpikoU epyaleiou. Mrropei va

atmro@euxBei pe TN AMwn Twv KOTAAANAWV TTPOQUAGEEWY TTOU

TEPIYPAPOVTAI TTAPAKETW.

o To nAekTPIKO pYaAEio TTPETTEI VO KPATIETAI OTABEPG KOl TO CWHA
KaI Ta XEPIa TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI O€ BE0T TTOU VA PEIWVEI TO
kAwTtonua. Edv pia BondntikA AaBn TepihapBaveral otov Bacikd
£EOTTAIOPO, Ba TTPETTEl va XPNOIYOTIOIEITal TTAVTA, WOTE va
UTTApXel O HeEYOAUTEPOG duvaTOG £EAEYXOG TwV  JUVANEWV
avakpouong f TNG POTIG avakpouong kKatd Tnv ekkivnon. O
XEIPIOTAG MTTOPEl va eAéyEel Ta QaIvOPEVA TPAVTAYHATOS Kal
avdkpouong AapBavovTtag Tig KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

e Ta xépia Oev Tpémel TOTE va Ppiokovral  Kovid o€
TEPIOTPEPOUEVA  EpyaAeia epyaciag. To epyaAeio epyaoiag
UTTOpEl va TpaupaTioel To XEpI Adyw Tng avakpouong.

e Kpatn6eite pakpid amd 1n Jwvn euPéAciag émrou Ba KivnBei To
NAEKTPIKG €pyaAeio katd Tnv avdkpouon. Q¢ aTroTéAeoUa TNG
avAakpouong, To NAEKTPIKG ePYOAEio KIVEITaI TTPOG TNV avTiBeTn
karelBuvon amod Tnv Kivnan Tou TpoxoU Aciavong oTo anpueio
EUTTAOKAG.

e T[pémer va divetal 1D10ITEPN TTPOCOXH KOTA TNV KOATEPYOOia
YWVIWV, QIXUNPWY OKHWY K.ATT. ATTOQEUYETE TNV avaTridnon A To
pTTAokdpiopa Twv epyaAeiwv epyaciag. ‘Eva TepIOTPEQOUEVO
epyaleio epyaciag ival TTIo ETMIPPETTEG O PTTAOKGPIOUA KATA TNV
KOTEPYODIA YWVIWY, QIXMNPWY AKUMWY 1 av UTTapxel KAWTOId.
Auté ptropei va yivel aitia aTTwAEIag Tou EAEyxoU 1) KAWTONONG.

e Mn xpnoipoTtroigite diokoug atré §UAo i odovTwToug diokoug. Ta
epyaleia epyaoiag autol Tou TUTTOU TIPOKAAOUV OUXVE KAWTOIEG
A aTmwAEeIa EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU.

E1d1kég odnyieg aog@aleiag yia Tn Agiavan kai TNV KON pe dioko

Aciavang

o XpnoipoTtroieite pévo Tov TPoXd Agiavang TTou €xel OxedINOTE yia
TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KaI TO TTPOCTATEUTIKO TTOU €XEI OXEDIOOTET
yia Tov Tpox6. O1 Tpoxoi Agiavong Trou dev gival epyaAeia yia To
avTioToIXO NAEKTPIKO epyaleio dev pTTopoUvV va TTPOCTATEUTOUV
ETTAPKWG Kal OEV EIVAI ETTAPKWG ATPAAEIG.

e O1 kaptUAol Tpoxoi Agiavong TrpéTel va ToTToBeToUvVTal e TETOIO
TPOTTO WOTE KAVEVA PEPOG TOU TPOXOU VA HNV TTPOEEEXEN TP
atrd TNV GKPN TOU TTPOCTATEUTIKOU Tou TpoxoU. ‘Evag akatdAAnAa



TOTTOBETNUEVOG BioKOg Agiavong TTou TTPoEgExel TTEpa AT TV
dKpnN TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUPHATOG OEV PTTOPET va BwpakIoTel
ETTAPKWG.

e To TpooTateuTiKO TIPETTEl VA gival oTaBepd OTEPEWUEVO OTO
NAekTPIKG €pyaAeio, woTe va SIAoPOAI(ETal 0 UeYOAUTEPOG
duvardg BaBudg aoPAAEIng, Kal va €ival TOTTOBETNPEVO £TOI WOTE
TO TUAHa TOu TPOXOU Agiavang Trou gival eKTEBEIPEVO Kal avTIKPICE!
Tov XelpIoT va  gival 600 TO duvatdv  pIkpoTEPOo.  To
TIPOCTATEUTIKO TIPOOTATEUEI TOV XEIPIOTH aTTé Bpalouata, Tuxaia
€A PE TOV TPOXO Agiavang, kaBwg kai amd oTiveripeg Tou Ba
pTTopoloav va ava@AEéEouy Ta pouxa.

e O Tpoxoi Agiavaong TIPETTEl va XpNOIPOTIOIOUVTAl JOVO yIa TIG
epyaaieg TTou TTpoopidovtal yI' autoug. Ma TTapddelypa, pnv
aAéBeTE TTOTE pe TNV TTACIVA €IPavela evog Siokou atrokoTig. O1
TPOXOI ATTOKOTTAG £X0UV OXEDIAOTET YIO VO apalpoUV UAIKO PE TV
dkpn Tou diokou. H emidpacn Twv TTAEUPIKWY OUVANEWY OE
autoUg Toug TPOXOUG Agiavong PTTOPET va TOUG OTTACEL.

e XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA GBIKTEG PAGVTLEG OUTPIENG HE TO OWOTS
HéyeBog Kal oxripa yia Tov eTTIAEypéVo Tpoxd Agiavang. OI owoTég
@AavTeg atnpifouv Tov TPOXO Agiavong Kal PEILWVOUV £TOI TOV
Kivduvo Bpaldong Tou Tpoxou. O1 pAGVTEEG yia SioKOUG OTTOKOTIAG
HTTOPEi va dlagépouv aTrd ekeiveg yia GAAOUG Tpoxoug Agiavong.

e Mnv xpnoigotroieite  @Bappévoug TpoxoUg Aciavong atmd
HeyaAUTepa nAekTpikG epyaAeia. O1 Tpoxoi Aciavong yia
HEYOAUTEPO NAEKTPIKG epyaleia dev eival OXedIOOUEVOI VIO TIG
UYnNAOTEPEG OTPOPEG aVA AETTTO TTOU €ival XOPAKTNPIOTIKO TwV
HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EPYOAEiWY Kal ETTOHEVWG WTTOPEI va
OTTaoouV.

MNpooBeTeg £181KéEG 0NYieg aogPalsiag yia

KOTT) UE TPOXO Aciavang

e ATTOQUYETE TO PTTAOKAPIOHA TOU TPOXOU KOTTAG A TNV UTTEPPBOAIKNA
Triean. Mnv kavete utrepBoAIkG Babiég KoTréG. H uTreppopTwaon
Tou dioKOU KOTIMG augdvel TO QOPTIO TOU Kal TNV Tdon Tou va
MUTTAOKAPEl 1| va WPTTAOKAPEI Kal ETTOPEVWG TNV OAVOTNTA
amokdAAnong i Bpavong.

e ATmo@UYETE TNV TIEPIOXN HTTPOOTG Kol THow amd  Tov
TTEPIOTPEPOUEVO BioKO KOTIAG. H peTakivnon Tou 8iokou KOTTAG
HaKpI& aTrd €0AG OTO TEPAXIO EPYATIAg YTTOPEI VA TTIPOKAAETEI TNV
€KTIvagn TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU LE TOV TTEPIOTPEPOUEVO DiOKO
KaTeuBeiav TTPOG TO PEPOG TOG OE TIEPITITWON KAWTOIAG.

e g TIEPITITWON EUTTAOKAG TOU JiOKOU KOTTAG A aKivnToTroinong,
QATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KaI TTEPIPEVETE PEXPI O
diokog va oTaparioel evieAwg. [MoTé pnv emIXeIpoeTe va
TpaBreTe Tov akdpa KivoUpevo dioko €§w ammd Tnv TTEPIOXH
KOTTAG, KaBwg auTtd ptropei va TrpokaAéael avatridnon. Mpémel
VO EVTOTTIOTEI Kal va a@aipedei n aitia TNG EUTTAOKAG.

e Mnv KAveTE €TTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou 600 auTd
BpiokeTal akopa péoa oTo UAIKG. O Tpoxdg KOTIAG Ba TTpéTTel va
@Taoel otnv TAAPN TaxUTNTad TOUu TIPIV OUVEXIOEI TNV KOTH.
AloopeTiKG, 0 TPoXOG Agiavong PTTopei va TaoTei, va TTndRgel
atrd 1O TEPAXIO EPYOOIAg ) va TTPOKAAETEl avaTridnan.

e O TAGKEG 1 Ta pey@Aa Tepdyia epyaciog Ba TIPETTEl va
oTtnpidovTal TTPIV atrd TNV KATeEpyaaoia yia va PeIwdEi o Kivduvog
avakpouong TTou TTPOKOAETal atrd pTTAoKapiopévo dioko. Ta
Hey@Aa Tepdxia pTTopei va Auyioouv K&Tw ommd TO i8I0 TOoug TO
Bdpog. To Tepdyio Tpémel va oTnpidetal Kai oTig dU0 TTAEUPEG,
T600 KOVTG OTN YPAUMN KOTIAG 0G0 Kal 0TV GKPn.

e [Mpooéxete 1Diaitepa OTaV KOBETE OTTEG OE ToiXoug A OTav
epyadeoTte o GAAeg adpaTeg TEPIOXEG. ‘Evag 5iokog KOTTAG TTou
BuBiceTal péoa aTo UAIKG PTTOPE] VO TTPOKAAETEI avAKPOUOT TOU
epyaleiou étav ouvavtioel owAfveg agpiou, OwAARVEG vePOU,
NAeKTPIKG KaAWwdIa i GAAQ avTIKEIYEVa.

EiSikég 0dnyieg ao@algiag yia To TpiyIpo pe yuaAdxapTo

e Mnv xpnoigotroigite utTEPBOAIKE peyGAa @UAAa yuaAdxapTou.
Kard tnv emmAoyn Tou peyéBoug Tou YyuaAdxapTou, akoAouBrRoTe
TIG OUOTACEIG TOU KATAOKEUAOTH. XapTi Aciavong TTou TTpoegéxel
mépa  omé TNV TAdKa Agiavong pTTopEi  va  TTPOKOAEOE!
TPaUPATIOUS Kal UTTOpEi va odnyroel o PTTAOKApPIoHA 1) OKioINO
TOU XapTIoU i € avakpouan.

E181kég 0dnyieg ag@aleiag yia To yudAiopa

e Mnv a@rivete 10 xaAapd péPOG Tng youvag oTiABwong A Ta
kopddvia  ouykpdtnong va  TepIoTpé@ovTal  eAeUBepa.
MTTAOKGPETE 1) KOWTE Ta XaAapd kopddvia aTepéwang. Ta xaAapd
Kal  TTEPIOTPEPOPEVD  kopdovia  TTPOodeoNG  WTTOPEl  va
TrayIdeUoouv Ta SAXTUAA i va TTIAacToUv OTO TEPAXIO EPYOOIAG.
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EiSikég oupoulég aoc@algiag yia TNV €pyacia ME CUPUATIVEG

BoupToeg

e Qa mpémel va AauBAaveTal uTTown OTI OKOPN Kal PE TNV KAVOVIKA
Xpron, xdvovtal KopUGTIa oUpuaTog Péow TG Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE Ta CUPHATA aOKWVTAG UTTEPBOAIKR Trieon. Ta
QEPOUETAPEPOUEVA KOPUATIH OUppaTOg PTTOpoUv €UKOAQ va
SiaTrePATouV Ta AETITa pouxa fi/kal To dépua.

e Edv ouvioTdTal n xprion TTpooTaTeUTIKOU, EPTTOdIOTE TN BolpToa
va £pBel o€ €TTAQR ME TO TTPOCTATEUTIKO. H OIGUETPOG TwV
BoupTowy MATWYV Kal Soxeiwv UTTopei va augnBei atré Tnv Trieon
KOl TIG QUYOKEVTPEG BUVAEIG.

MNpo6oBeTeg 0dnyieg aopaAeiog

e X100 gpyaheia TTou £Xouv OXeDIAOTEI yia va TaIPIGouv o€ TPOXoUG
Agiavang pe KOXAIWTH OTTr, EAEYETE OTI TO PIKOG TOU OTTEIPWHATOG
Tou TpoxoU Agiavong eivalr katdAAnAo yia TO WAKOG TOU
OTTEIPWHATOG TNG OTPAKTOU.

o To Tepdyxio epyaoiag TPETEl va gival acpaliopévo. H olo@ign Tou
Tepaxiou oe pia diGTagn oloQIENg i o€ pIa péyyevn gival
ACPAAETTEPN ATTO TO VO KPATATE TO TEPAXIO OTO XEPI OAG.

e Mnv ayyigeTe TOUG BIOKOUG KOTTAG KAl AEIAVONG TTPIV KPUWGOUV.

e Ortav xpnoipoTrolgite KOAGPO Taxeiag oUoPIENG, BeRaiwBeiTe OTI
TO €OWTEPIKO KOAdpo Trou €dpdletal oTnv  ATPOKTO  E€ival
£QOJIOOpEVO UE €AAOTIKGO DOKTUMIO O-ring Kai OTI 0 daKTUAIOG
autdg dev €xel umooTel {nuIG. BeBaiwBeite emiong om ol
ETTIPAVEIEG TNG ESWTEPIKAG PAAVTIAG KAl TNG ECWTEPIKNAG PAAVTLaG
ival KaBapég.

e XpnolyoTroleite To KOAApO Tayeiag oUoPIENG pOvo P diokoug
Agiavong Kkal KOTIG. XPNOIUOTIOIEITE POVO GBIKTEG KAl OWOTA
AeIToupyIkéG PAGVTEEG.

e Xe TIEPITITWON TTPOOWPIVAG BIOKOTTAG TOU NAEKTPIKOU PEUNATOG A
META TNV a@aipeon Tou QIg atrd TNV TIPida pe TO SIOKATITN OTN
Béon "on", o dIOKOTITNG TTPETTEl va EekAeIdwWOEl kail va Teei oTn
Béon "off" TpIv atéd TNV €TTaVEKKivNON.

NPOXOXH: H ouokeuny TpoopileTal

EOWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tov eyyevdg ao@alr oxediaoud, Tn xpon PETPWY acaAeiog

Kal TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWY WETPWY, UTTAPXE! TTAVTa Kivouvog

UTTOAEITTOUEVOU TPAUMATIONOU KATA T AeIToupyia.

yia AsiToupyia o€

Emregiynon Twv XpnoIMOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPAMUATWV.
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1. Mpoooxn AdBeTe 1DIKEG TIPOPUAAEEIG

2.A10BdoTe TIg 0dnyieg AeiToupyiag, TNPAGCTE TIG TIPOEIBOTIOINTEIG Kal
TOUG BPOUG OOPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

3.0opdte péoa  atopikig  TIpooTaciag  (yuakid  ao@aAeiag,
WTOaOTIdEG, HaoKa oKOVNG)

4.Na @opdTe TTPOCTATEUTIKE YAVTIO

5.ATToouvdéoTe TO KaAwdIo pelpaTog atd Tnv Tpida TpIv amod Tn
ouvTAPNON fj TNV ETTIOKEUN.

6.KpatrioTe Ta TaidId pakpid atréd 10 epyagio

7.MpoaoTateleTe até TN BPOXN

8.MpooTacia deUTepng KaTnyopiag

KATAZKEY'H KAl XP'HEZH

O ywviakog Asiavtipag eival éva nAeKTpIKG epyaleio Xepog pe
pévwaon katnyopiag Il. To pnxavnua Kiveital amméd évav Jovopaoikd
KIVNTAPO PE PETATPOTTEX, N TAXUTNTO TOU OTTOIOU WEILIVETAI YEOW
evOg ywviakoU ypavadiod. Mtopei va xpnoigotoinBei 1éco yia
Agiavan 600 kai yia KoT. AuTéG O TUTTOG NAekTpIKOU epyaleiou
XPNOIHOTTOIEITAI EUPEWG IO TNV APAipEDT OAWY TWV TUTTWV YPEQIWV
ammd TNV em@Aaveia PETAANIKWY €EapTnUATWY, TNV ETTIPAVEIAKT
eTegepyaoia  OUYKOAACEWY, TNV KOTTH OWAAVWY  pE  AETITG
TOIXWHOTA KAl MIKPWV METAANKWV €§opTNUaTWY K.ATT. Me Ta
KOTGAANAG  €§apTApOTA, O YywvIakdG AelaviApag pTTopEl  va
XpnoigotroinBei 6x1 povo yia KOt Kal Agiavan, aAAG kal yia
KaBapIoPd TI.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY BAPAG K.ATT.



O1 Topeig xpriong TepIAauBdvouy éva euply @ACHA ETTIOKEUAOTIKWY
KQIl KOTOOKEUAOTIKWVY EPYAOIWY, OXl HOVO OXETIKWY ME péTaAAa. O
YWVIOKOG AEIGVTAPAG UTTOPET ETTIONG VA XPNOIPOTIOINGEI yia TNV KOTTA
Kal TO TPOXIOMO OIKOSOUIKWY UAIKWV, Tr.X. ToUBAQ, KuBoAiBol,
KEPAPIKA TTACKIOION K.ATT.

To unxavnupa éxel oxediaoTei pévo yia gnpn xpnon, 6xi yia
oTiABwon. Mnv KAVETE KAKN XPOT TOU NAEKTPIKOU pyaAeiou.

Kakn xprion.

e Mnv emegepyadeaTe UAIKG TTou TrEpIEXouV apiavto. O auiavrog
gival KapKIvoyovog.

e Mnv emregepyddeaTe UNIKG TwV OTTOIWY Ol OKOVEG eival EUPAEKTES
| EKPNKTIKEG. Kard Ttnv epyacia pe 10 NAEKTPIKG gpyaAsio
dnuioupyouvral OmIvORpeS TToU ptTopel va avagAééouv Toug
EKTTEUTTOUEVOUS aTHOUG.

e O1 TpOXOi QTTOKOTIAG Oev TIPETTEI VO XPNOIMOTIOIoUVTAl YO
epyaaieg Agiavang. Or poxoi amrokorn§ epyadovrar atnv mAaivr
TAeupG ka1 n Agiavon pe TV pmpooTIivi) TTAEUPG TOUu TPOXOU
QATTOKOTTAS UTTOPEI va TTPOKAAETEI {NIG OTOV TPOXO QTTOKOTING LE
armmoréAeoa va uttGpxel Kivduvog TpauuariouoU Tou XEIPIoTH.

MEPIFPA®H TQN ZEATAQN

H akdAouBn apibunon avagépeTal oTa £EaPTAATA TOU PNXAVAHOTOG
TTOU OTTEIKOVICOVTal OTIG YPOPIKEG OEAIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.
Koupri KAELWSWHATOG atpdKTou

1.KoupTri acpdaAiong atpdkTou

2.A10K4TTTNG

3.Mpo6abetn Aapr

4.MpooTaTeuTikd AeTTidag

5.E§wtepikn @AGvTla

6.Ecwtepikn @AGvT(a

7.KoupTri KAEIOWHATOG BIAKOTITN

8.Ka&Auppa g BolpToag avBpaka

9.KAeidwpa kUplag AaBrg

10.MoxAog (TrpooTaTeuTikd Aemidag)

11.E181K6 KAe1di

12.KaAwdio Tpopodoaiag

* EVBEXETaI Va UTIGPXOUY BIGQOPEG PETEY TG GTEIKOVIONG Kall TOU TTPOIGVTOg

AZEXOYAP KAI EZOMNAIZMOZ

MpooTateuTikd AeTTidag -1 T1ep.
E151k6 KAeIdi - 1 1ep.
EmimmAéov AaBn -1 Tep.
NPOETOIMAZIA A EPTALIA

TOMNOOETHZH THXZ NPOZOETHZ AABHZ

H Bon®ntikA AaBr (3) TotroBeTeiTaN O€E pia atmd TIG OTIEG OTNV KEPAAT
TOU pUAOU. ZuviaTaTal N Xprion Tou Tpifeiou pe Tn BondnTikA Aan.
Edv kpatdte 1o TpiBeio kal pe Ta dUo Xépia Katd TNV epyacia
(XxpnoiyoTtroiwvTag €tmiong Tn BondntikA AaBn ), uTTaPxEl HIKPOTEPOG
KivOUVOG TO X€pPI 0OG VO ayyiel Tov TIEPIOTPEPOUEVO BioKo 1 TN
BoUpToa Kal Vo TPAUMATIOTET aTTd KAWTOIEG.

PYOMIZOMENH K'YPIA AABH

Mpiv amd TNV évapén Tng epyaciag, n 6éon Tng KUpIag Aapng Tou
TpIBeiou pTTOpEi va pubpioTEl €101 WOTE va gival o BOAKA yia Thv
epyaoia TTou TrpdKeITal va ekTeAeaTel. H AaBr ptropei va pubuioTei oe
3 B€oeIg OTPEPOVTAG TNV KaTd 90°TTPOg Ta apIoTEP 1) TIPOG Ta Se§IG
oe axéon ye Tn Baoikn Béan.

MatAoTe To KoupTri aopEaAiong TnG kUpiag Aaprg (9) (eik. D).
MepioTpéwTe TNV KUpIa AaBr) oTnv emBuunTr 6éon.

H kUpia AaBry 8a kAsidwoel autdpara aTnv emAeypévn BEon.
TOMNOO®ETHEH KAl PYOMIZH TOY [POITATEYTIKOY
MAXAIPIO'Y

To TpooTateuTikG  Aemidag  TTpooTarelel  TOV  XEIPIOTH  aATTO
Bpavopara, Tuxaia £TTAQr e TO EpyaAeio epyaciag 1 oTmverpeg. Oa
TTPETTEl TTAVTA VO TOTTOBETEITaI PE I1AITEPN TTPOTOXT WOTE TO TUAHA
KGAUWNAG Tou va gival OTPAPPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedIogpdg TNG OTEPEWONG TOU TIPOCTATEUTIKOU paXaIPIOU
EMTPETTEI TN PUBKION TOU TTPOCTATEUTIKOU OTN BEATIOTN B€0N XWwpig
epyaAeia.

XoAapwoTe kai TpafRgte Tpog Ta Tiow TO pOXAS (10) oTO
TTPOOCTATEUTIKO Biokou (4).

ZTPEYTE TO TTPOCTATEUTIKG diokou (4) oTnv emBuunTA B€on.
KA€1dWoTe pe 10 XapAAwpa Tou poxAou (10).

H agaipeon kai n puBUIoN Tou TTPOCTATEUTIKOU dioKOU YiVETal UE TNV
avTioTpo®n oelpd atrd TNV TOTTOBETNOT TOU.

AAANATH EPFAAEIQN
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Popdre yavTia epyaciag KATa Tn JIGPKEIA TWV EPYAOIWV aAlayrig

epyaheiwv.

To KoupTTi KAEIBWHATOG aTpdkTou (1) XPnoIdoTIoIEiTal POVo yia TO

KAEidwpa Tou dgova Tou AglavTipa KAT@ TNV TOTrOBETNON R TNV

agaipeon Tou epyaAciou epyaciag. Aev TIPETTEI va XpNOIYOTTOIETal

WG KOUUTTI @pévou evw) o Siokog TTepIoTPEPETal. KATI TETOIO PTTOPET

va TTPOKAAEDEl {nuIG OTOV AEIQVTAPA 1 va TPAUPATIOE! TOV XPAOTN.

EFKATAZTAZH AlZKOY

MNa diokoug Agiavong ) KOTIAG WE TTAX0G MIKPATEPO atrd 3 mm, TOo

eCwTEPIKG TagINadI @Aavtag (5) mpémel va PBIdWveTal PE TNV

€TTiTTedn AeUpd Tou Siokou (€IK. B).

e [atoTe 10 KOUpTTi A0PAEAIoNG Tou dgova (1).

e Eiodyete 10 €10IKO KAEISI (TTOPEXETAI) OTIG OTTEG TNG EEWTEPIKAG
@Aavtag (5) (eIk. A).

e [upiote TO KAEISi - XOAAPWOTE Kal QQAIPECTE TNV EEWTEPIKA
@Aavtda (5).

o AVTIKOTAOTAOTE TO DiOKO £T01 WOTE VO TTIECETAI OTNV ETTIPAVEIDX TNG
£0WTEPIKAG PAGVTag (6).

o Bidwaote TV e§wtepiki QAGvTLa (5) Kal oQigTe EAaPPd PE TO E1BIKO
KAEIBI.

H amoouvappoAdynon Twv SiOKWV TTPAYUOTOTIOETAl HPE TNV
avTioTpo@n agIpd atmd TNV ToTroBéTNoN. Katd Tn ouvapuoAdynaon, o
BioKOG TTPETTEN VO TTIECETAI OTNV ETTIPAVEIX TNG ECWTEPIKAG PAAVTLaG (6)
KOl VO KEVTPAPETAI TNV KATW TTAEUPd TOU.

ZYNAPMOAOIHZH TQN EPFAAEIQN ME ZMNETPQMA

e [latAoTE TO KOUPTTi A0PEAIONG TNG aTPAKTOU (1).

o AQaipéaTe TO TIPONYOUPEVWG TOTTOBETNHEVO epyaleio pyaaiag -
€Qv UTTAPXE.

e AgaipéoTe Kal TIG 800 QAAVT(eG - eOWTEPIKN GAGvT{a (6) Kai
£EWTEPIKN) AGVTLa (5) - TTPIV aTTO TNV TOTTOBETNON.

e BIdWoTe TO THAMA PE OTTEIpWHA TOu ePYOAEiou epyaadiag aTnv
ATPAKTO KOl OQIgTE TO EAAPPA.

e H amoouvappoAdynon Twv €ePYOALiwv €Pyaciog HE OTIH HE
OTTEipwpa  yiveTal  PE TV avTioTpopn Oepd  amd TN
ouvapupoAdynon.

TOMO®ETHEH TOY TIQNIAKO'Y AEIANTHPA ZE BAZH

FQNIAKO'Y AEIANT HPA

EmtpémeTal n xprion Tou ywviakou AgiavTApa o€ 181KO TPITTodo yia

YwvIakoUg AEIaVTAPES, EPATOV €XEl TOTTOBETNOEI CWOTA CUPPWVA PE

TIG 0dnyieg oUVAPPOAGYNONG TOU KATAOKEUATTH TOU TPITTOSOU.

AEITOYPIIA/PYOMIZEIZ

Mpiv a1mé TN Xprion Tou ywviakoU AeiavTApa, EAEYETE TNV KaTdoTaon

Tou TpoxoU Aeiavong. Mnv  xpnoiuoTIOIEiTE  OTTOOPEVOUG,

payiopévoug fi ue GAAO TPATTO KATESTPAUPEVOUG TPOXOUG Agiavang.

‘Evag @Bappévog Tpoxds A pia @Bappévn Bouptoa TTPETTEl va

avTikaBioTartal agéowg PE Evav kaivoupyio Trpiv atéd T xprion. Otav

TEAEIWOETE TNV EPYOTiO OAG, ATIEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TOV AgIavVTHpa

Kal TTEPIMEVETE PEXPI VO OTAPATACEN EVTEAWS TO Epyaleio epyaciag.

Mévo 1éTe pTTOpEiTE Va atropakpUVETE To TPIREia. Mnv @pevapeTe Tov

TTEPIOTPEPOPEVO TPOXS Agiavong TECOvVTag TOV TTAVW OTO TEPAXIO

£pyaoiag.

e [1oTé PNV UTTEPPOPTWVETE TO TPIREID. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
£PYOAEiOU OOKEI ETTAPKA TTEON yIa TNV OTTOTEAECUATIKA €pyaaia
Tou epyaheiou. H utteppopTwon Kkai n utrepBoAikn TTieon umopsi
va TTpokaAéoouv eTTIkivduvn Bpadon Tou epyaAsiou epyaciag.

e Edv 10 TpIBEio Téoel kaTd TN Bidpkeia TNG AeiToupyiag, eival
amapaitnTo  va  €MOEwPnOETE KAl EVOEXOMEVWG VO
QVTIKOTOOTAOETE TO €pyaAgio epyaciag, eav daTmoTwOE OTI £Xel
uTTOOTEl CNUIG i €XEI TTAPAPOPPWOEI.

e [oté pnv xtumare 1o epyoAcio epyaciag Tavw OTO UAIKO
£pyaciag.

e ATTo@UyeTE TIG avaTINONOEIG Kal Ta {uaipara pe To dioko, eIBIKa
OTav £PYACEDTE OE YWVIEG, AIXUNPEG AKPES K.ATT. (QUTSO PTTOPET VO
TIpokaAéoel aTTwAela eAéyxou). (autd pTTopei va odnyroel o€
ammwAeia eEAEyXou TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal o€ QaivOpEvo
kickback).

e Mn XpnOIUOTIOIEITE TTOTE TTPIOVOAAUES TTOU £XOUV OXEDIAOTEN yia
Kot §UAou atd diokotrpiova. H xpron TéTolwv TTPIOVOAAHWY
odnyei ouxva Ot QAIVOUEVO aVAKPOUONG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou, oTmwAeld eAéyxou Kal WTTOpEl va  odnynoel o
TPAUPATIOPS TOU XEIPIOTH.

‘ENAP=H AEITOYPI'IAZ / TEPMATIZEMOZ AEITOYPIMIAZ

e KpatAoTe 1o TpIREio kal pe Ta dU0 Xépia KATA TNV EKKivnon Kai Tn
Aeitoupyia. O Aeiaviipag eival €€OTTAICPEVOG PE  DIOKOTITN
AoQAAEIOG yIa TNV ATTOQUYH TUXAIag EKKivnong.



e [MiéoTe TO KOUWTTI TOU HOXAOU (7) TTPOG TO EPTTPAG.

o [MéoTe TO KOUpTTi TOU BIOKATITN (2) (€1K. C).

o AmeAeuBepwvovTag TNV TTiecn OTO KOUMTTI DIGKOTITN (2) OTaUaTE
0 AglavTripag.

e Kara tTnv ekKivnon, o KIVNTAPAG EKKIVEITAI PE HIO apyr €kKivnon,
n oTToia XPNOIMOTIOIEITAI VIO TNV €KKIVNON TOU UN QOPTWHEVOU
KIVNTAPQA.

e MeTd TNV eKKivnon TOu AEIOVTAPQA, TTEPIUEVETE PEXPI O TPOXOS
Agiavang va @Tdoel otn péyloTn TaxutnTa TPV EEKIVAOETE TNV
epyacia. O OlokOTITNG Oev TIPETTEl va  AEITOUpYEl yia TNV
EVEPYOTTOINON ) TNV QTTEVEPYOTTOINGN TOU A€lavTpa Katd Tn
didpkela TG Asitoupyiag. O dIOKATITNG Tou TPIREiOU TIPETTEN VO
AeiToupyei Hévo 6Tav To NAEKTPIKS EpYaAEio BpiokeTal JaKkpIG aTTd
TO TEPAXIO Epyaaiag.

KOMH

e H «komA pe TOV ywviakd Asiaviipa
TTpayHaTOTIOIEITaI HOVO O€ EUBEi ypapun.

e Mnv k6BeTe UAIKO KPATWVTAG TO OTO XEPI OOG.

e Ta pey@Aa tepdyia Ba TPETTEl va uTTooTNPEIfOVTal KOl Ba TTRETTEN
va AapBAveTal pépipva WOoTe Ta onueia oTAPIENG va BpiokovTal
KOVT@ OTn Ypapun KOTIAG Kal oTo TEAog Tou UAIkoU. To UAIKS TTou
TOTTOBETEITaN OTABEPG OEV Ba TEivEl VO JETAKIVEITAI KATG TNV KOTTH.

o Ta PIKPG TEPAXIQ TTPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. O PEYYEVN, HE
OPIYKTAPEG K.ATT. To UAIKO TIPETTEl va OTEPEWVETAI £TO1 WOTE N
TrEpIOXN KOTTAG va BpiokeTal KOVT& oTn guokeur) oUoPIgng. Autd
Ba eEaopahioel peyaAUTepn akpiBeia KOTTAG.

e Mnv emTpéTTeTe KPAdATHOUG I TPIgINO TOU BiICKOU KOTIAG, KABWG
autd Ba utroBabpioel TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG Kal WTTOPEi va
TrpokaAéael Bpauan Tou SioKou KOTIAG.

o Aev TTpETTEl VO QOKEITaI TTAEUPIKN TTiETT OTO BiOKO KOTIAG KaTd TN
SIGPKEIa TG KOTTAG.

e XpnoigotroioTe Tov KaTdAANAo Sioko KoTIHG avaAoya He To UAIKG
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

e Kara v koT Tou UAIKOU, ouvioTaTal N KarelBuvon Tng
Tpo@odoaiag va gival TPog TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPNG TOU
Siokou KOTTAG.

e To BdBog Kot e§apTdTal armd Tn dIGETPO Tou Siokou (€IK. G).

e Oa TPETTEI VO XPNOIPOTTOIOUVTAI HOVO SiOKOI JE OVOMOOTIKA
dIGueTpo X1 WEyaAUTEPN aTmd €Keivn TTOU GUVIOTATAl yia TO
QavTioTOIXO HOVTEAO pHUAOU.

e Kard tnv extéAeon Pabilv KOTTWYV (TT.X. TTPOQIA, OIKODOUIKE
TETPAYWVA, TOUBAA K.ATT.), unv a@AveTe TIg PAAVT{eG oUOPIENG Va
£€pBouv o€ £TTAPRA PE TO TEPAXIO.

EMTPETTETAI VA

O1 diokol KOTTAG @TAvouv O€ TTIOAU UWNAéG Beppokpaaoieg Katd Tn
AeiToupyia - pnv TOug ayyigeTe PE ATTPOOTATEUTA PEPN TOU CWHATOG
TTPIV KPUWGOOUV.

AANEIWH

O1 epyaoieg Agiavong pmmopolv va TrpayyatotroinBouv Tr.x. He
diokoug Agiavong, kuteAAogideig diokoug, diokoug pe TITEPUYIQ,
Siokoug pe A€lavTIKG TPIXWHA, CUPUATIVEG BOUPTOEG, EUKAUTITOUG
Siokoug yia yuaAdxapTo K.ATT. K&Be TUTTog Siokou kaBwg Kal To UAIKG
TTOU TTPOKEITAI VA KATEPYAOTE! ATTAITOUV KATAAANAN TEXVIKT Epyaciag
Kail TN Xprion KatdAAnAwyv péowv aTopIKnAg TTPooTadiag.

O1 diokol TTou €xouv oxedlaoTei yia Komn Jev TPETEl va
XPNOIPOTTOIoUVTal Yia Agiavaon.

O1 Siokol Asiavong éxouv oxedIaoTEi yia TNV a@aipeon UAIKOU pe

Tnv Gkpn Tou Siokou.

e Mnv oAéBete pe Tnv TAeupd Tou OSiokou. H BEATIOTN ywvia
epyaaciag yia autév Tov T0TT0 diokou gival 30 (eik H).

e Ol epyacieg Aciavong emTPETTETAI VO EKTEAOUVTAI POVO pE TOUG
kat@AAnAoug diokoug Agiavang yia Tov TUTTO Tou UAIKOU.

Otav epyddeote pe diokoug pe TTePUyIA, OIOKOUG HE AEIQVTIKO

TPiXwWHa Kal €UKAPTITOUG BioKOUG yia yuaAdxapTto, TIPETTEI va

TTPOCEXETE TN OWOTH ywvia TTPOoBoARG (EIK. 1).

Aev Trpérel va AsiavBei oAokAnpn n emmigdveia Tou diokou.

Autoi o1 TUTTOI SioKWV XPNOIYOTTOIOUVTAl yid TNV KATEPYaoia
ETTITTEOWV ETTIPAVEILV.

O1 ouppdTiveg BoupToeg TTPoOpIfovVTal KUPIWG yia Tov Kabapiopd

TPOPIA Kal dUCTTPOCITWY TrEPIOXWY. MTTopolv va Xpnoiyotroinouv

yia TNV agaipeon, yia TTapAadelyUa, OKOUPIAG, XPWHOTOG K.ATT. (eIK. K).

(Eik. K).

XpPNOIUOTTOIEITE POVO EPYaAEia EpYaciag Twv OTIOIWY N ETTITPETTOUEVN

TaxuTnTa €ival peyaAdTepn 1y ion pe TN p€yIoTn TaxUTNTA TOU YWVIOKOU

AelavTipa Xwpig gopTio.
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AEITOYPITIA KAl ZYNTHPHZH

ATTOOUVOE0TE TO KOAWDIO pPedpaATog ommd TV Tpija TPV aTmd
OTTOIAdNTTOTE EYKATATTACH, PUBKION, ETTIOKEUN 1} AeIToupyia.
ZYNTHPHZH KAI AMOGOHKEYZH

e ZuvioTaTal va KaBapilete TN POVAdA auEéowG WETE aTO KABe
xerion.

e Mnv xpnolpoTroieite vepd i GAAa uypd yia Tov KaBapIopd.

e KaBapioTe TN povada pe €va oTeyvO KOPPATI UPacua f QUONETE
UE TTETTIECPEVO Q€Pa XaUNAAG TTiEoNG.

e Mnv xpnoipotroleite KaBapIoTIKA A SIGAUTEG, KABWG aUTA PTTOPET
va TTPOKAAEéoOUV {nMIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapilete TOKTIKA TIG OXIONEG £€agpIopoU OTO TEPIBANUA TOU
HOTEP VIO VO OTTOQUYETE TNV UTTEPBEPUAVOT TNG HOVADAG.

e Edv 10 KOAWBIO TPOPOdOCiag EXEl UTTOOTEI {NUIG, AVTIKATAOTAOTE
TO HE éva KaAWwdIo Twv idliwv TTpodiaypadwy. MapatréuyTe T
Aeiroupyia auTh o€ egeIdIKeUP£Vo €1BIKO i) avaBéaTe Tn ouvTAPNON
TNG GUOKEUNG.

e e TEPITTTWON UTTEPBOAIKOU OTTIVONPIOPOU OTOV PETOYWYEQ,
avaBéaTe o€ €IDIKEUPEVO GTOPO TOV EAEYXO TNG KATAGTOONG TWV
avOPaKIKWY BOUPTOWY TOU HOTEP.

o ATTOBNKeUETE TIAVTA TN PNXOVA O€ OTEYVO PEPOG POKPIG aTro
TTadid.

ANTIKATAZTAZH TQON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 pBappéveg (UIKPOTEPES aTTO 5 Mm), KaUEVES A payiopéveg BoupToeg

AavBpaka Tou KivnTApa TIPETTEl va  avtikadioTavial oapéowg. Na

avTikaBIoTdTe TTavTa Kai Tig dUo Bouptoeg AvBpaka Tautéxpovd. -

ZeRIdWOTE Kal aPaIpéaTe Ta KAAUPUATA Twy Bouptowv avBpaka (8)

(ek. E).

e TpaPrigre Tpog Ta oW TO EAATAPIO TTEONG, ATTOOUVSEDTE Kal
AQaIPEOTE TIG POAPUEVEG WAKTPEG AvBpaKa.

o AQaIpEOTE TUXOV OKOVN GvBpaKa, XPNOIUOTIOIIVTAG TTETTIETUEVO
agpa.

e TomoBeTAOTE TIG VEEG BoupToeg GvBpaka (o1 BoupTaeg Ba TrpéTel
va oAioBaivouv eAeUBepa OTIG UTTODOXEG TwV BOUPTOWY) Kal
ToTroBeTROTE Eava TO eAaTripIo TTieong oTn Béon Tou (eIk. ZT).

e TotmoBetoTe Ta KAAUPPATA TwV BoupTowv dvBpaka (8).

Metd T Siadikaoia avTIKAaToTaong Twv BoupTowy AvBpaka, EKKIVAOTE
TOV HUAO XwpiG popTio kal TTrepipévete 1-2 AeTrTd péxpl o BoupToeg
dvBpaka va €PappdoouV  OTOV pETaywyéa Tou KivnTApa. H
avTIKAaTdoTaon Twy BoupTowv avBpaka TTPETTEI VA YiveTal uévo ammd
€EEIDIKEUPEVO ATOHO PE TN XPFOTN QUBEVTIKWY EEOPTNPATWV.

Tuxév ehamtpara  Ba  TTPETTEl va  eTMIOKEUAdovTal  aTmd

£gouaiodoTnuévo oEPPIG TOU KATAOKEUAOT.
TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ

TO

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NAPAMETPO TIMH
Téon 1popodoaiog 230 VAC
2uxvOTNTa TPOPOBOTIag 50 Hz
OvopaaoTIKA 10X0g 2600 W
OvopaaoTikA Tax0TnTa 6600 min”’'
Méyiotn diGueTpog diokou 230 mm
EowtepikA d1GuETPOG diokou 22,2 mm
Zrreipwpa dgova M14
BaBudg mpooTaagiag IPX0
Katnyopia mpooTaciag 1]
Bdpog 6,6 kg
‘ETOG KATAOKEUNG 2025

AEAOMENA ©OP YBOY KAl KPAAAZMQN
Emitredo nxnTikAg Trieong Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Emitedo nxnTikAg 10x00g Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)
Ty emTédxuvong (Triow xeipoAapry) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?
Tpr) emTayuvong (UTTPoaTivi AaBH) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?
MAnpo@opieg yia To 86pufo kai Toug Kpadaopuoug

H o166un ekTTOpTIAG BopUBOU TOu EEOTTAICHOU TTEPIYPAPETAI OTTO: TN
OTABUN EKTTEPTIOMEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal TN oTEOUN NXNTIKAG



10X00G Lwa) 610U K €ivar n aBeBaidtnTa pérpnong). O1 dovroeig TTou
EKTTEPTTEI N CUOKEUR TTEPIYPA@OVTAl TTO TNV TIPF EMTAXUVONG TWV
SovAoewv ag) OTTou K dnAwver Tnv aBeBaidtnta péTpnong).

H o188un nXnTIkAg Tieang Lpa, n otaBun nxnTikAg 10x00g Lwakal n
TIPA ETMTAXUVONG KPABAOUWY anTrou ava@épovTal OTIG TTapPOUCEg
odnyieg peTpriBnkav aupgwva pe Ta TTpoTuTTa EN 62841-1 kai EN
62841-2-3. To emimedo d6vnong antrou OiveTal UTTOPE  va
xpnoipotroin®ei yia T oUykpion Tou €EOTTAICUOU Kal yia TNV
TTPOKOTOPKTIKI EKTIPNGT TNG ékBEONG O€ DOV OEIG.

To kaBopiopévo eTTiTTESO KPAdATUWY Eival QVTITIPOOWTTEUTIKO POVO
yia TNV TTpWTAPXIKA XPAon Tou e§omAiopol. Edv n ouokeun
XpnoiyotroinBei yia GAAeG epapuoyEg ) pe GAAa epyaleia epyaaoiag,
1o emimedo Kpadaopwv evdéxeTal va aAAagel. ‘Eva uynAdtepo
eTmiTedo dOVACEWV Ba ETTNPEACTEI OTIO QVETTAPKA 1 TTOAU oTTavia
ouvtApnon Tng povadag. O1 TTapatrdvw Adyol UTropei va odnyrigouv
o€ augnuévn €kBeon o€ KpadaopoUg Katd Tn didipkeIa OAOKANPNG TNG
TEPIOOOU Epyaaiag.

MNa va ekmipnBei pe akpipela n €kBeon oe kpadaououg, gival
atrapaitnTo va AngBouv utroyn ol TTePiodol KATA TIG OTToiEg N
Hovada gival aTTEVEPYOTTOINMEVN 1) OTAV Eival EVEPYOTTOINMEVN
aAAd dev xpnoipotroigital  yia  gpyocia. Otav 6Aol ol
TOPAYOVTEG EKTIMWVTAI HE aKpiBela, n ouvoAiki ékBeon o€
SOV OEIG PTTOPET Va Eival ONUAVTIKG XaMNAGTEPN.

Ma Tnv TTpooTacia Tou XpAOTN Ao TIG EMTITWOEIG TWV SOVATEWY,
Ba mpétel va epappolovial TPOcOeTa PETPA ao@aAeiag, OTTwg n
KUKAIKI GUVTHpNON TOU PNXaviHaTog Kal Twy epyaAEiwv epyaciag, n
TrpooTacia TNG KATAAANANG BeppoKPATiag TWV XEPIWV Kal N owoTh
opydvwon Tng epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTpoidvTa Sev TTPETTEI va atToppiTITovTal Hadi
He Ta OKIOKA atroppippara, aAAG TIpéTel va odnyouvTal yia
ammopPIYn o€ KATAAANAEG EYKOTAOTAOEIG. ETTIIKOIVWVAOTE WE TOV
QVTITTPOOWTIO TOU TTPOIBVTOG OAG A HE TIG TOTTIKEG APXEG VIO
TANPoYOpiEG OXETIKG We TN BiGBeon. Ta améBANTa NAEKTPIKOU
Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTIEG TTOU Bev Eival
QINKEG TIpOG  To  TrepIBGAAov. O  e€oTTAIopGg  TTou  Bev
AVOKUKAWVETaI aTTOTEAET SuVNTIKN) aTTEIA yia TO TrEPIBAAAOV Kai
TNV avBpwTTIVN UyEia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£5pa oTn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig "GTX Poland ") evnuepwvel 6T GAa
TO TIVEUHOTIKG SIKQIWHOTA ETT TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDioU (£QESAS
"gyxeIpidio”),  ouutepiAapBavopéviy,  pETaU  GAAwv, TOU  KEIPEVOU,  TwV
PWTOYPAPILV, Twv dlaypappdtwy KA. Tou, diatnpolvial. OAa Ta TIVEUHOTIKG
SIKaIWpATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIaPAVTOG eyXelpidiou (e@e€ig "Eyxeipidio”),
oupTTEPINOPBAVOPEVWY, HETAEU GAAWV, TOU KEIPEVOU, TWV (QWTOYPOAPILIY, TwV
SiaypapPATWY, Twv OXediwv, KaBWG Kal TNg OUVBETTG TOU, QVIKOUV ATTOKAEIOTIKG
otnv GTX Poland kai UTTéKEVTaI € VOUIKF TipoaTacia Bdcel Tou véuou Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi TVEUHATIKAG IBIOKTNTIAG KAl GUYYEVIKWY SIKAIWPATWY (SnA.
Epnuepida Tng KuBepvioewg 2006, apiB. 90, onpeio 631, 6Trwg Tpotrotronenke). H
avTypa@r, €Tegepyacia, SnPOCIEUCT, TPOTIOTIOINON YA EWPTIOPIKOUG OKOTTOUG
OAGKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KABWG KAl TwV ETTIUEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG Tr yPaTTT
ouykardBeon Tng GTX Poland atrayopeUetal auaTnpd Kal HTTOPET va ETNIPEPEI AOTIKEG
Kall TTOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon ocuppépewaong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia

Mpoiév: Bapoopia: Mpoidv: Mwviakdg TPOXIOTAG

MovTtéAo: 59G208

Eptropikn ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999

H mrapoltoa drAwaon cuppdpewong ekdIdETaI JE ATTOKAEIOTIKI EUBUVN
TOU KATAOKEUAOTH.

To TIpoidv TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW OCUMHUOPPUVETAI HE TO
akdAouba éyypaega:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

0dnyia nAekTpopayvnTikng cupparétnTag 2014/30/EE

O3nyia RoHS 2011/65/EE, 61Twg TpoTroTroinénke amé tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaiTACEIG TwV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
H mapouoa SiAwon 10X Vel HOvo yia To unxavnua 6Trwg diaTiBeTal oTnv
ayopd Kai Sev KaAUTITEl Ta eEapTApaTa
TTOU TTPOCTIBeVTal aTTd Tov TEAIKO XPAOTN i TTPayuaroTrololvTal amd
QUTOV/aUTAY PETAYEVEDTEPQ.
OVOUaTETTWVUHO Kal dleUBuvan Tou aTéHOoU TTou KaTolkel aTnv EE kai
€ival E§0UCIOdOTNHEVO VA CUVTAOTE! TOV TEXVIKO (PAKENO:
YToypdgeTal £§ ovopaTog Tou:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw

il .

Pawet Kowalski
YmretBuvog troidtnTag Tng GTX POLAND

Bapooia, 2025-06-18

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
HAAKSE SLIJPER

59G208
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U HET
ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN BEWAAR ZE VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidsinstructies voor slijpen, schuren met schuurpapier, werken
met staalborstels en snijden met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een normale
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, voor
schuren met staalborstels en als een snijmachine met slijpschijf.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als
het volgende niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan
voor elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de
bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

e Gebruik geen hulpstukken die niet specifiek zijn ontworpen en
worden aanbevolen door de fabrikant voor dit apparaat. Het feit
dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, garandeert geen veilig gebruik.

e Het toegestane toerental van het gebruikte werkgereedschap
mag niet lager zijn dan het maximale toerental dat op het
elektrische apparaat is aangegeven. Een werktuig dat met een
hoger toerental dan het toegestane toerental draait, kan breken
en delen van het werktuig kunnen versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het uitrustingsstuk moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Gereedschappen met verkeerde afmetingen
kunnen niet voldoende worden beveiligd of gecontroleerd.

» Gereedschappen met een schroefdraadinzetstuk moeten precies
op de schroefdraad op de spindel passen. Bij op een flens
gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de boring
van het uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de
flens. Gereedschap dat niet precies op het motorapparaat past,
zal ongelijkmatig draaien, zeer sterk trillen en kan de controle
over het motorapparaat verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer voor
elk gebruik het gereedschap, bijv. slijpschijven op afschilfering en
barsten, schuurpads op barsten, slijtage of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of werkgereedschap is gevallen, controleer het dan
op schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als
het gereedschap gecontroleerd en gerepareerd is, moet het
elektrisch gereedschap gedurende een minuut op de hoogste
snelheid worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden
gezorgd dat de bediener en omstanders in de buurt zich buiten
de zone van het draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.

« Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker



dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril.  Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deeltjes van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan.
Een stofmasker

en ademhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens
het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden
tot gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op veilige afstand van het
werkgebied van het elektrische gereedschap bevinden.
Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen
door iedereen die zich in de buurt van het elektrische apparaat
bevindt wanneer dit in werking is. Werkstuksplinters of gebroken
gereedschap kunnen ook buiten de directe reikzone
versplinteren en letsel veroorzaken.

Houd het apparaat alleen vast aan de geisoleerde oppervlakken
van de handgreep bij werkzaamheden waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische kabels of zijn eigen
netsnoer. Contact met het netsnoer kan spanning overbrengen
op de metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

Houd het netsnoer uit de buurt van draaiende gereedschappen.
Als u de controle over het apparaat verliest, kan het netsnoer
worden doorgesneden of naar binnen worden getrokken en kan
uw hand of hele hand vast komen te zitten in een draaiend
gereedschap.

Leg het elektrische apparaat nooit neer voordat het werkende
apparaat volledig tot stilstand is gekomen. Het roterende
gereedschap kan in contact komen met het oppervlak waarop het
is neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

Draag het elektrische apparaat niet terwijl het in beweging is.
Onbedoeld contact tussen kleding en een roterend elektrisch
apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat naar binnen wordt
getrokken en zich in het lichaam van de gebruiker boort.

Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof in de behuizing
en een grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van brandbare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan elektrische schokken veroorzaken. Terugslag
en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een draaiend gereedschap, zoals
een slijpschijf, schuurzool, staalborstel, enz. Het vasthaken of

blokkeren

leidt tot een plotselinge stop van het roterende

gereedschap. Een ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus
een ruk krijgen in de richting tegengesteld aan de draairichting van
het werkgereedschap.

Wanneer bijvoorbeeld de slijpschijf vastloopt of vastloopt in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de schijf in het
materiaal geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of
wordt uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van de
bediener af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting van de
schijf op het punt van blokkering. Daarnaast kunnen slijpschijven
ook breken. Terugslag is het gevolg van onjuist of foutief gebruik van
het elektrische gereedschap. Het kan worden voorkomen door de
juiste voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden
beschreven.

Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden
en het lichaam en de handen moeten in een positie worden
geplaatst die terugslag vermindert. Als een extra handgreep deel
uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd worden
gebruikt om de grootst mogelijke controle te hebben over de
terugslagkrachten of het terugslagmoment tijdens het starten. De
operator kan de terugslagverschijnselen onder controle houden
door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.

Handen mogen nooit in de buurt van roterende uitrustingsstukken
worden gehouden. Het werkgereedschap kan de hand
verwonden door terugslag.

Blijff uit de buurt van de reikzone waar het elektrische
gereedschap tijdens het terugspringen zal bewegen. Als gevolg
van terugslag beweegt het elektrische gereedschap in de
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tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf op
het punt van blokkering.

Wees extra voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het werkgereedschap terugslaat of
geblokkeerd raakt. Een roterend werkgereedschap is gevoeliger
voor vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of
als het terugslag heeft. Dit kan een oorzaak worden van
controleverlies of terugslag.

Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met
een slijpschijf

Gebruik alleen de slijpschijf die is ontworpen voor het elektrische
gereedschap en de beschermkap die is ontworpen voor de schijf.
Slijpschijven die geen gereedschap zijn voor het betreffende
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende worden
afgeschermd en zijn niet voldoende veilig.

Gebogen slijpschijven moeten zo gemonteerd worden dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende afgeschermd
zijn.

De beschermkap moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen
en moet zo geplaatst worden dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de bediener gericht is, zo klein
mogelijk is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin,
toevallig contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen
ontsteken.

Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak
van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om
materiaal te verwijderen met de rand van de schijf. Het effect van
zijwaartse krachten op deze slijpschijven kan ze breken.
Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de gekozen slijpschijf. De juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen.  Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet ontworpen voor het hogere toerental
dat kenmerkend is voor kleinere elektrische gereedschappen en
kunnen daarom breken.

Extra speciale veiligheidsinstructies voor

slijpen met een slijpschijf

Vermijd blokkering van de slijpschijf of te veel druk. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de doorslijpschijf verhoogt de
belasting en de neiging om vast te lopen of te blokkeren en
daardoor de kans op afwerpen of breken.

Vermijd het gebied voor en achter de draaiende snijschijf. Als u
de snijschijf van u af beweegt in het werkstuk, kan het elektrische
gereedschap wegvliegen met de draaiende schijf direct naar u
toe in geval van terugslag.

In het geval van een vastzittende snijschijf of een stilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot de schijf
volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de nog
bewegende schijf uit het snijgebied te trekken, omdat dit
terugslag kan veroorzaken. De oorzaak van het vastlopen moet
opgespoord en verwijderd worden.

Start het elektrische gereedschap niet opnieuw als het nog in het
materiaal zit. De slijpschijf moet zijn volledige snelheid bereiken
voordat je verder gaat met snijden. Anders kan de slijpschijf
vastgrijpen, van het werkstuk afspringen of terugslag
veroorzaken.

Platen of grote werkstukken moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugspringen door
een vastzittende schijf te verminderen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet
aan beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als
aan de rand.

Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Een in het materiaal duikende
snijschijf kan ervoor zorgen dat het gereedschap terugspringt
wanneer het in aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen,
elektriciteitskabels of andere voorwerpen.



Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

* Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen
van het formaat schuurpapier de aanbevelingen van de fabrikant.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan ertoe leiden dat het papier geblokkeerd of
gescheurd raakt of terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten

« Laat het losse deel van de polijstvacht of de bevestigingskoorden
niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip losse bevestigingskoorden
af. Losse en draaiende bevestigingskoorden kunnen vingers
verstrikken of aan het werkstuk blijven haken.

Speciale veiligheidstips voor het werken met staalborstels

« Houd er rekening mee dat zelfs bij normaal gebruik stukjes draad
door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet door te
veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes draad
kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid dringen.

e Als het gebruik van een beschermkap wordt aanbevolen,
voorkom dan dat de borstel in contact komt met de beschermkap.
De diameter van plaat- en potborstels kan worden vergroot door
druk en centrifugale krachten.

Extra veiligheidsinstructies

e Controleer  bij gereedschap voor slijpschijven  met
schroefdraadboring of de schroefdraadlengte van de slijpschijf
geschikt is voor de schroefdraadlengte van de as.

e Het werkstuk moet worden vastgeklemd. Het werkstuk
vastklemmen in een klemapparaat of bankschroef is veiliger dan
het werkstuk in de hand houden.

* Raak snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

e Wanneer u een snelspanring gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenring die op de spindel zit voorzien is van een rubberen o-
ring en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de
oppervlakken van de buitenflens en binnenflens schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppeling alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

* In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker
uit het stopcontact is gehaald met de schakelaar in de stand
"aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand
"uit" worden gezet voordat u het apparaat opnieuw start.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van veiligheids-
en extra beschermingsmaatregelen, bestaat er altijd een risico op
restletsel tijdens het gebruik.

Verklaring van de gebruikte pictogrammen.

' @

@@

5 & 7 8

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud of
reparaties uitvoert.

6.Houd kinderen uit de buurt van het apparaat

7.Bescherm tegen regen

8.Tweede klasse bescherming

(veiligheidsbril,

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse |II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
oppervlak van metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van
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lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.
Toepassingsgebieden omvatten een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen metaalgerelateerd. De
haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

De machine is ontworpen voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.

Verkeerd gebruik.

e Verwerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

e Verwerk geen materialen waarvan het stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen niet worden gebruikt voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken aan de zijkant en
slijpen met de voorkant van de doorslijpschijf kan schade aan de
doorslijpschijf veroorzaken, wat het risico van persoonlijk letsel
voor de gebruiker met zich meebrengt.

BESCHRIJVING VAN PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van de machine
die getoond worden op de grafische pagina's van deze handleiding.
Asvergrendelknop

1.Knop asblokkering

2.Schakelaar

3.Extra handgreep

4.Mesbescherming

5.Buitenflens

6.Binnenflens

7.Vergrendelknop schakelaar

8.Deksel koolborstel

9.Vergrendeling hoofdhandgreep

10.Hendel (mesbescherming)

11.Speciale sleutel

12.Netsnoer
* Er kunnen verschillen optreden tussen de illustratie en het product.

ACCESSOIRES EN UITRUSTING

Mesbescherming -1st
Speciale sleutel - 1 stuk
Extra handvat -1st.

VOORBEREIDING VAN HET WERK

MONTAGE VAN DE EXTRA HANDGREEP

De extra handgreep (3) wordt gemonteerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het wordt aanbevolen om de schuurmachine met de
extra handgreep te gebruiken. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (ook met behulp van de extra
handgreep), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

VERSTELBARE HOOFDHANDGREEP

Voor het begin van het werk kan de positie van de hoofdhandgreep
van de schuurmachine worden aangepast zodat deze het meest
geschikt is voor het uit te voeren werk. De handgreep kan in 3
posities worden gezet door hem 90°naar links of rechts te draaien
ten opzichte van de basispositie.

Druk op de vergrendelknop van de hoofdhandgreep (9) (afb. D).
Draai de hoofdhandgreep naar de gewenste positie.

De hoofdhandgreep vergrendelt automatisch in de gekozen positie.

MONTEREN EN AFSTELLEN VAN DE MESBESCHERMING

De mesbescherming beschermt de gebruiker tegen wvuil, toevallig
contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden
gemonteerd met extra zorg om ervoor te zorgen dat het afdekkende
gedeelte naar de bediener is gericht.

Het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap maakt het
mogelijk om de beschermkap zonder gereedschap in de optimale
positie te zetten.

Draai de hendel (10) op de beschermkap (4) los en trek deze terug.
Draai de beschermkap (4) in de gewenste positie.

Vergrendel door de hendel (10) terug te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van het plaatsen ervan.



GEREEDSCHAP VERWISSELEN

Draag werkhandschoenen tijdens het verwisselen van gereedschap.
De spilvergrendelknop (1) wordt alleen gebruikt om de spindel van
de slijpmachine te vergrendelen bij het plaatsen of verwijderen van
het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop terwijl
de schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de gebruiker
verwonden.

DISC BEVESTIGING

Voor slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm

moet de buitenste flensmoer (5) met de platte kant van de schijf

vastgeschroefd worden (fig. B).

e Druk op de vergrendelknop van de as (1).

e Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (fig. A).

« Draai de sleutel - los en verwijder de buitenste flens (5).

* Plaats de schijf terug zodat deze tegen het oppervlak van de
binnenflens (6) wordt gedrukt.

« Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes aan met
een speciale sleutel.

Het demonteren van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van
het monteren. Bij het monteren moet de schijf tegen het oppervlak van
de binnenflens (6) worden gedrukt en aan de onderkant worden
gecentreerd.

MONTEREN VAN DE GEREEDSCHAPPEN MET
SCHROEFDRAADBORING

* Druk op de spilvergrendelknop (1).

e Verwijder het eerder gemonteerde gereedschap - indien

aanwezig.

« Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) - voor
de montage.

« Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de
as en draai het iets vast.

« Demontage van het werkgereedschap met draadgat gebeurt in
omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN  HAAKSE  SLUPER IN
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper in een speciaal statief voor
haakse slijpers te gebruiken, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN
Controleer de toestand van de slijpschijf voordat u de slijpmachine
gebruikt. Gebruik geen gescheurde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet voor
gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je klaar bent
met werken, schakel dan altijd de slijpmachine uit en wacht tot het
gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan kan de
schuurmachine worden opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf
niet door deze tegen het werkstuk te drukken.

e Overbelast de schuurmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische gereedschap oefent voldoende druk uit om het
gereedschap efficiént te laten werken. Overbelasting en
overmatige druk kunnen het werkgereedschap gevaarlijk doen
breken.

e Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, moet het
werkgereedschap geinspecteerd en eventueel vervangen
worden als het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

« Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

« Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het werken
op hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot verlies van
controle over het elektrische gereedschap en een
terugslageffect).

* Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen
van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen resulteert vaak
in een terugslagverschijnsel van het elektrische gereedschap,
verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de bediener.

OPSTARTEN / UITSCHAKELEN

e Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar om onbedoeld starten te voorkomen.

Duw de hendelknop (7) naar voren.

Druk op de schakelknop (2) (fig. C).

Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.

Bij het starten start de motor met een langzame start, die gebruikt
wordt om de onbelaste motor te starten.

HAAKSE
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e Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint.
De schakelaar mag niet bediend worden om de schuurmachine
aan of uit te zetten tijdens het gebruik. De schakelaar van de
schuurmachine mag alleen worden bediend als het elektrische
gereedschap uit de buurt van het werkstuk is.

SCHUREN

e Snijden met de haakse slijper mag alleen in een rechte lijn
worden uitgevoerd.

« Snijd geen materiaal terwijl u het in uw hand houdt.

* Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op
gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan
het einde van het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel
geplaatst is, zal niet bewegen tijdens het snijden.

e Kleine werkstukken moeten vastgezet worden, bv. in een
bankschroef, met klemmen, enz. Het materiaal moet zo worden
vastgeklemd dat het snijgedeelte zich dicht bij de klem bevindt.
Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

e Laat geen trillingen of klemmen op de snijschijf toe, omdat dit de
kwaliteit van de snede beinvloedt en kan leiden tot breuk van de
snijschijf.

« Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk op de snijschijf
worden uitgeoefend.

e Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

e Bij het doorslijpen van het materiaal wordt aanbevolen om de
aanvoerrichting in de draairichting van de doorslijpschijf te
houden.

* De snijdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf (afb.
G

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het betreffende slijpmodel.

* Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de opspanflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Doorslijpschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze zijn
afgekoeld.

SCHUREN
Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met Dbijv.
slijpschijven,  komschijven, lamellenschijven, schijven met

schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz.
Elk type schijf en het te bewerken materiaal vereist een geschikte
werktechniek en het gebruik van geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de

rand van de schijf.

« Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 30 fig H).

e Schuurwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met de
juiste schuurschijven voor het type materiaal.

Bij het werken met lamellenschuurschijven, schijven met schuurvlies

en flexibele schijven voor schuurpapier moet gelet worden op de

juiste invalshoek (fig. I).

Het volledige oppervlak van de schijf mag niet worden geschuurd.

Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn vooral bedoeld voor het reinigen van profielen en
moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden gebruikt om
bijvoorbeeld roest, verf, enz. te verwijderen (fig. K). (afb. K).

Gebruik alleen werkgereedschap waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de haakse slijper
zonder belasting.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u iets installeert, bijstelt,
repareert of bedient.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk

gebruik schoon te maken.
* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.



e Reinig het apparaat met een droge doek of blaas erop met
perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen omdat deze
de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als de voedingskabel beschadigd is, vervang deze dan door een
kabel met dezelfde specificaties. Laat dit over aan een
gekwalificeerde specialist of laat het apparaat nakijken.

e Laat in geval van overmatige vonken op de commutator de
toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels

moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide

koolborstels tegelijk. - Schroef de afdekkingen van de koolborstels (8)

los en verwijder ze (afb. E).

e Trek de drukveer terug, ontkoppel en verwijder de versleten
koolborstels.

« Verwijder koolstof met perslucht.

e Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij in de
borstelhouders glijden) en plaats de drukveer terug (fig. F).

« Monteer de koolborstelafdekkingen (8).

Na het vervangen van de koolborstels start u de slijpmachine onbelast

en wacht u 1-2 minuten totdat de koolborstels in de commutator van de

motor zitten. Koolborstels mogen alleen worden vervangen door een

gekwalificeerd persoon met gebruik van originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden de

geautoriseerde service van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS

gerepareerd  door

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 2600 W
Nominale snelheid 6600 min™’
Max. schijffdiameter 230 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindelschroefdraad M14
Beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse I
Gewicht 6,6 kg
Jaar van fabricage 2025

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa= 103,1 dB(A)

K=3dB(A)
Versnellingswaarde (achterste an=7,67
handgreep) m/s?K=1,5 m/s?
Versnellingswaarde (voorste an=7,44
handgreep) m/s?K=1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het apparaat wordt beschreven door:
het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het
geluidsvermogenniveau Lwa) waarbij K de meetonzekerheid is). De
door het apparaat uitgestraalde trillingen worden beschreven door
de trillingsversnellingswaarde a() (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogensniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde andie in deze handleiding worden
gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-1 en EN
62841-2-3. Het opgegeven trillingsniveau ankan worden gebruikt
voor het vergelijken van de apparatuur en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.
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Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor het
primaire gebruik van de apparatuur. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere uitrustingsstukken wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. Bovenstaande redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
bescherming van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden
weggegooid bij het huishoudelijk afval, maar moeten worden
afgevoerd naar geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw
productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentiéle
bedreiging voor het milieu en de volksgezondheid.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX
Polen") informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna
te noemen "handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram,
enz. zijn voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst,
foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend
tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van
4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of
Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren,
wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke
elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp. k,

Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G208

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar naderhand
zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is het technisch dossier samen te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

richtlijn

Pawet Kowalski



Kwaliteitsmedewerker van GTX POLAND
Warschau, 2025-06-18

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADORA DE ANGULOS

59G208
NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES ANTES DE UTILIZAR A
FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-AS PARA REFERENCIA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS
Instrugdes de seguranga para lixar, lixar com lixa, trabalhar com escovas
de arame e cortar com uma mé.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, para lixar com escovas de arame e
como maquina de cortar com mé. Siga todas as instrugdes de
seguranca, instrugdes, descrigdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode
criar um risco de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

« Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndo a
atividade de trabalho prevista pode resultar em perigos e
ferimentos.

e Nao utilize acessorios que ndo tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante para esta
ferramenta. O facto de um acessoério poder ser montado numa
ferramenta eléctrica ndo garante uma utilizagdo segura.

« A velocidade permitida da ferramenta de trabalho utilizada ndo
deve ser inferior & velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhagar-se.

e O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica. As
ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou controladas.

* As ferramentas de trabalho com inserto roscado devem encaixar
exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas de
trabalho montadas em flanges, o didmetro do furo da ferramenta
de trabalho deve corresponder ao didametro da flange. As
ferramentas de trabalho que nédo se encaixam corretamente na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular, viboram muito e
podem causar a perda de controlo da ferramenta eléctrica.

e Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Antes de cada utilizagdo, inspeccione as
ferramentas, por exemplo, os discos de esmeril quanto a lascas
e fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras, desgaste ou
desgaste acentuado, as escovas de arame quanto a fios soltos
ou partidos. Se uma ferramenta eléctrica ou de trabalho cair,
verifique se estad danificada ou utilize outra ferramenta nao
danificada. Se a ferramenta tiver sido verificada e reparada, a
ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua velocidade mais
elevada durante um minuto, tendo o cuidado de o operador e as
pessoas que se encontrem nas proximidades estarem fora da
zona da ferramenta em rotagdo. As ferramentas danificadas
partem-se normalmente durante este periodo de teste.

e E necessario usar equipamento de protegdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegdo
que cubra todo o rosto, protegdo ocular ou éculos de seguranga.
Se necessario, utilize uma mascara anti-pd, protegdo auditiva,
luvas de protegdo ou um avental especial para se proteger contra
pequenas particulas de material desgastado e maquinado.
Proteger os olhos dos corpos estranhos em suspensdo no ar
gerados durante o trabalho. A mascara antipoeiras

* e aprotegdo respiratéria devem filtrar as poeiras geradas durante
o trabalho. A exposigao ao ruido durante um periodo prolongado
pode provocar a perda de audi¢&o.

e Assegure-se de que o0s transeuntes se encontram a uma
distancia segura da zona de trabalho da ferramenta eléctrica.
Qualquer pessoa que se encontre nas proximidades da
ferramenta eléctrica deve usar equipamento de protegéo pessoal
quando esta estiver a funcionar. Lascas de pegas de trabalho ou
ferramentas de trabalho partidas podem estilhagar e causar
ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.
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« Segure a ferramenta apenas pelas superficies isoladas do punho
quando realizar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com cabos eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo
de alimentagdo. O contacto com o cabo de alimentagdo pode
transmitir tensdo as partes metalicas da ferramenta eléctrica, o
que pode causar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagao pode ser cortado ou puxado, e a sua mao ou a mao
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho em rotagéo.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. A ferramenta rotativa
pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, o que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

e Nao transporte a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental entre a roupa e uma ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que a ferramenta seja
puxada para dentro e perfurar a ferramenta eléctrica no corpo do
operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o p6 para dentro da caixa
e uma grande acumulagdo de pé metalico pode causar um perigo
elétrico.

* Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem incendia-los.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
refrigeragdo pode provocar choques eléctricos. Recuo e
conselhos de seguranga relevantes

O coice é a reagdo sUbita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugado de uma ferramenta rotativa, como uma mé, uma lixa,
uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva a uma
paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma ferramenta
eléctrica descontrolada sera assim empurrada na diregdo oposta a
direcdo de rotagédo da ferramenta de trabalho.
Quando, por exemplo, a mé encrava ou fica encravada na peca de
trabalho, a aresta imersa da moé no material pode ficar bloqueada e
provocar a sua queda ou ejegdo. O movimento da mé (em diregdo
ao operador ou para longe dele) depende entdo da direcdo do
movimento da mé no ponto de bloqueio. Além disso, as mos
também podem partir-se. O coice é a consequéncia de uma
utilizagdo incorrecta ou defeituosa da ferramenta eléctrica. Pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo.

* Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza e o corpo
e as maos devem ser colocados numa posi¢cdo que reduza o
coice. Se o equipamento de série incluir um punho auxiliar, este
deve ser sempre utilizado para se ter o maior controlo possivel
sobre as forgas de recuo ou o momento de recuo durante o
arranque. O operador pode controlar os fenémenos de solavanco
e de recuo tomando as precaugdes adequadas.

e As maos nunca devem ser mantidas perto de ferramentas de
trabalho rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a mao
devido ao recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se vai deslocar durante o recuo. Como resultado do
recuo, a ferramenta eléctrica move-se na diregdo oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

e Deve-se ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas,
etc. Evitar que as ferramentas de trabalho sofram um coice ou
fiquem bloqueadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é mais
suscetivel de ficar bloqueada ao maquinar angulos, arestas vivas
ou em caso de retrocesso. Isto pode tornar-se uma causa de
perda de controlo ou de coice.

e Nao utilize discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente um coice ou a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucoes de seguranca especiais para retificar e cortar com uma

mé

e Utilize apenas a mé concebida para a ferramenta eléctrica e o
resguardo de disco concebido para a mé. As més que nédo sédo
ferramentas para a respectiva ferramenta eléctrica ndo podem
ser suficientemente protegidas e ndo sdo suficientemente
seguras.

e As mos curvas devem ser montadas de modo a que nenhuma
parte da mé sobressaia para além do rebordo do resguardo de
disco. Um disco de retificagdo montado incorretamente, que



sobressaia para além do bordo da cobertura de protegdo, nao
pode ser suficientemente protegido.

* O resguardo de disco deve estar bem fixo a ferramenta eléctrica
para garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado
de modo a que a parte do disco de rebarbar exposta e virada
para o operador seja 0 mais pequena possivel. O resguardo
protege o operador de detritos, do contacto acidental com a mo,
bem como de faiscas que possam incendiar a roupa.

e As mos s6 devem ser utilizadas para o trabalho a que se
destinam. Por exemplo, nunca esmerilhe com a superficie lateral
de um disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para
remover material com a aresta do disco. O efeito das forgas
laterais sobre estes discos de retificagdo pode parti-los.

e Utilize sempre flanges de fixagdo n&do danificadas, com o
tamanho e a forma corretos para o disco de retificagdo
selecionado. As flanges corretas suportam o disco de retificagédo
e reduzem assim o perigo de quebra do disco. As flanges para
discos de corte podem ser diferentes das flanges para outros
discos de retificagdo.

e Nao utilize moés gastas de ferramentas eléctricas maiores. As
moés de ferramentas eléctricas maiores nao foram concebidas
para as rotagdes mais elevadas que s&o carateristicas das
ferramentas eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-
se.

Instrucoes de seguranca especiais adicionais para

corte de aparas com uma mé

« Evitar o bloqueio do disco de corte ou demasiada pressdo. Nao
efetuar cortes demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta a sua carga e a sua tendéncia para encravar ou
bloquear e, por conseguinte, a possibilidade de se desfazer ou
partir.

« Evitar a zona a frente e atras do disco de corte em rotacéo. Se o
disco de corte se afastar de si na peca de trabalho, a ferramenta
eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente na sua
diregdo em caso de retrocesso.

* No caso de um disco de corte encravado ou de uma paragem,
desligue a ferramenta eléctrica e aguarde até que o disco pare
completamente. Nunca tente puxar o disco ainda em movimento
para fora da zona de corte, pois isso pode provocar um recuo. A
causa do encravamento deve ser detectada e eliminada.

* Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta ainda estiver
no material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade
maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mé pode
prender-se, saltar da peca de trabalho ou provocar um recuo.

* Placas ou pegas de trabalho grandes devem ser apoiadas antes
da maquinagdo para reduzir o risco de recuo causado por um
disco encravado. Pegas de trabalho grandes podem dobrar-se
devido ao seu proprio peso. A pega de trabalho deve ser apoiada
em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na borda.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. Um disco de corte que penetre
no material pode fazer com que a ferramenta recue ao encontrar
tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Instrugdes especiais de seguranga para lixar com lixa

* Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao selecionar o
tamanho da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O papel
de lixa que sobressaia para além do prato de lixa pode causar
ferimentos e pode levar a que o papel fique bloqueado ou
rasgado, ou a um recuo.

Instrugoes especiais de seguranga para o polimento

« Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os seus
cabos de fixagdo rodem livremente. Bloquear ou aparar os
corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo soltos e em
rotagdo podem enredar os dedos ou prender-se na pega de
trabalho.

Conselhos de segurancga especiais para trabalhar com escovas

de arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal,
se perdem pedagos de arame através da escova. Nao
sobrecarregar os arames aplicando demasiada pressdo. Os
pedagos de arame transportados pelo ar podem penetrar
facilmente na roupa fina e/ou na pele.

« Se for recomendada a utilizagdo de uma protegéo, evitar que a
escova entre em contacto com a protegdo. O didmetro das
escovas de pratos e panelas pode ser aumentado pela pressdo
e pelas forgas centrifugas.
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Instrugdes de seguranca adicionais

e Nas ferramentas concebidas para encaixar més com furo
roscado, verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado
ao comprimento da rosca do fuso.

e A peca de trabalho deve ser fixada. E mais seguro fixar a pega
de trabalho num dispositivo de fixagdo ou num torno do que
segurar a pega de trabalho com a méo.

« Nao tocar nos discos de corte e de retificagdo antes de estes
terem arrefecido.

e Quando utilizar um colar de aperto rapido, certifique-se de que o
colar interior assente no veio estd equipado com um anel de
borracha e que este anel ndo estd danificado. Assegure-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior estdo limpas.

e Utilizar o colar de agéo rapida apenas com discos abrasivos e de
corte. Utilizar apenas flanges nédo danificadas e em bom estado
de funcionamento.

e Em caso de falha temporaria da corrente eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigdo "on", o
interrutor tem de ser desbloqueado e colocado na posigéo "off"
antes de voltar a arrancar.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em interiores.
Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da utilizagdo de
medidas de seguranga e de protegdo adicionais, existe sempre um
risco de ferimentos residuais durante o funcionamento.

Explicacao dos pictogramas utilizados.

I
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1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de
seguranga nele contidos!

3. usar equipamento de protecdo individual (6culos de protecéo,
protegao auricular, mascara contra poeiras)

4. usar luvas de protecédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengao ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8. protegdo de segunda classe

CONSTRUGAO E UTILIZACAO

A rebarbadora angular € uma ferramenta eléctrica manual isolada
de classe Il. A maquina é acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma
engrenagem angular. Pode ser utilizada tanto para retificar como
para cortar. Este tipo de ferramenta eléctrica € amplamente utilizado
para remover todos os tipos de rebarbas da superficie de pecas
metdlicas, tratamento de superficie de soldaduras, corte de tubos
de paredes finas e pequenas pegas metalicas, etc. Com os
acessorios adequados, a rebarbadora pode ser utilizada ndo s6
para cortar e lixar, mas também para limpar, por exemplo, ferrugem,
revestimentos de tinta, etc.

As areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos de
reparagao e construgédo, ndo apenas relacionados com o metal. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgdo, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagao,
azulejos de ceramica, etc.

A maquina foi concebida apenas para utilizagdo a seco e nao
para polimento. Nao utilizar incorretamente a ferramenta
eléctrica.

Utilizagao incorrecta.

e Nao processar materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao processar materiais cujos pés sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.



e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham na face lateral e o
desbaste com a face frontal do disco de corte pode causar danos
no disco de corte, com risco de ferimentos pessoais para o
operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS

A numeragdo seguinte refere-se aos componentes da maquina
apresentados nas paginas graficas deste manual.
Botdo de bloqueio do veio

botéo de bloqueio do veio

interrutor

pega adicional

protetor da lamina

flange exterior

flange interior

botéo de bloqueio do interrutor

tampa da escova de carvao

bloqueio do punho principal

10. alavanca (protecéo da lamina)

11. chave especial

12. cabo de alimentagédo
* Podem ocorrer diferengas entre a ilustragao e o produto.

ACESSORIOS E EQUIPAMENTO

PN A WN =

©

Protetor da 1amina - 1 unidade.
Chave especial -1 unid.
Pega extra - 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DO PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
lixadora. Recomenda-se a utilizagdo da lixadeira com a pega
auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas maos enquanto trabalha
(utilizando também a pega auxiliar ), ha menos risco de a sua mao
tocar no disco rotativo ou na escova e sofrer ferimentos devido a um
coice.

PUNHO PRINCIPAL AJUSTAVEL

Antes de comegar a trabalhar, a posigdo do punho principal da
lixadeira pode ser ajustada para ser mais conveniente para o
trabalho a ser efectuado. O punho pode ser ajustado em 3 posicdes,
rodando-o 90°para a esquerda ou para a direita em relagdo a
posigao basica.

Prima o botéo de bloqueio do punho principal (9) (fig. D).

Rode o punho principal para a posi¢do desejada.

O punho principal bloqueia automaticamente
selecionada.

MONTAGEM E AJUSTE DA PROTECGAO DA LAMINA

A protecdo da lamina protege o operador contra detritos, contacto
acidental com a ferramenta de trabalho ou faiscas. Deve ser sempre
montada com cuidado extra para assegurar que a sua sec¢do de
cobertura esta virada para o operador.

A concegdo da montagem da protegdo da lamina permite que a
protegéo seja colocada na posigédo ideal sem ferramentas.
Desapertar e puxar para tras a alavanca (10) da prote¢do do disco
(4).

Rodar a protegéo do disco (4) para a posigdo desejada.

Bloquear baixando a alavanca (10).

A remocgédo e o ajuste do resguardo do disco sdo efectuados na
ordem inversa a da sua instalagdo.

MUDANCA DE FERRAMENTAS

Usar luvas de trabalho durante as operagbes de mudanga de
ferramenta.

O botao de bloqueio do fuso (1) serve apenas para bloguear o fuso
da rebarbadora aquando da instalagédo ou da retirada da ferramenta
de trabalho. Nao deve ser utilizado como bot&o de travdo enquanto
o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a rebarbadora ou
ferir o utilizador.

MONTAGEM DO DISCO

Para os discos de retificagdo ou de corte com uma espessura

inferior a 3 mm, a porca da flange exterior (5) deve ser aparafusada

com o lado plano do disco (fig. B).

* Premir o botdo de bloqueio do veio (1).

* Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (fig. A).

* Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).

na posicdo
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« Voltar a colocar o disco de modo a que este fique pressionado
contra a superficie da flange interior (6).

« Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com uma
chave especial.

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da
montagem. Aquando da montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e centrado na sua parte inferior.

MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE FURO ROSCADO
e Prima o botéo de bloqueio do veio (1).
* Retire a ferramenta de trabalho previamente montada - se existir.

« Retirar as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior (5) -
antes da montagem.

« Aparafusar a parte roscada da ferramenta de trabalho no veio e
apertar ligeiramente.

e A desmontagem das ferramentas de trabalho com furo roscado
é efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA AFIADORA ANGULAR NUM SUPORTE PARA
AFIADORAS ANGULARES

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que seja corretamente montado de acordo
com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / AJUSTES
Antes de utilizar a rebarbadora, verifigue o estado do disco de
rebarbar. N&o utilize mds lascadas, rachadas ou danificadas. Uma
md ou escova gasta deve ser imediatamente substituida por uma
nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o trabalho,
desligue sempre a lixadora e espere até que a ferramenta de
trabalho esteja completamente parada. S6 entdo a lixadeira pode
ser guardada. N&o trave a mé rotativa pressionando-a contra a pega
de trabalho.

« Nunca sobrecarregue a lixadeira. O peso da ferramenta eléctrica
exerce pressdo suficiente para que a ferramenta funcione
eficientemente. A sobrecarga e a pressdo excessiva podem
provocar uma quebra perigosa da ferramenta de trabalho.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e possivelmente substituir a ferramenta de trabalho
se esta estiver danificada ou deformada.

* Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

« Evitar saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode provocar a perda de
controlo). (isto pode provocar a perda de controlo da ferramenta
eléctrica e um efeito de ricochete).

« Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagéo de tais laminas de serra resulta
frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode provocar ferimentos no operador.

ARRANQUE / PARAGEM

e Segure a lixadeira com as duas méos durante o arranque e o

funcionamento. A lixadora estd equipada com um interrutor de

seguranga para evitar um arranque acidental.

Empurre o botéo da alavanca (7) para a frente.

Pressione o bot&o do interrutor (2) (fig. C).

Ao soltar a pressao no botao do interrutor (2), o moedor para.

Ao arrancar, o motor arranca com um arranque lento, que é

utilizado para arrancar o motor sem carga.

e Apo6s o arranque da rebarbadora, aguardar que a mé atinja a
velocidade méaxima antes de iniciar o trabalho. O interrutor ndo
deve ser acionado para ligar ou desligar a lixadeira durante o
funcionamento. O interrutor da lixadeira sé deve ser acionado
quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da pega de
trabalho.

CORTE

e O corte com a rebarbadora sé pode ser efectuado em linha reta.

* Nao corte material enquanto o segura na méo.

e As pecas de trabalho de grandes dimensdes devem ser apoiadas
e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio estarem préximos
da linha de corte e na extremidade do material. O material
colocado de forma estdvel ndo terd tendéncia a mover-se
durante o corte.

e As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por exemplo,
num torno, utilizando grampos, etc. O material deve ser fixado de
modo a que a area de corte fique proxima do dispositivo de
fixagdo. Desta forma, garante-se uma maior preciséo de corte.



* Nao permitir a vibragéo ou a compactagéo do disco de corte, uma
vez que tal prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a
rutura do disco de corte.

* Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco de
corte durante o corte.

e Utilizar o disco de corte correto em fungdo do material a cortar.

« Ao cortar o material, recomenda-se que a direcdo de avango seja
na diregdo de rotagao do disco de corte.

« A profundidade de corte depende do diametro do disco (fig. G).

e S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais néo
superiores aos recomendados para o respetivo modelo de
rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo permita que as flanges de fixagdo
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas durante o
funcionamento - n&o lhes tocar com partes desprotegidas do corpo
antes de terem arrefecido.

LIXAR

O trabalho de lixar pode ser efectuado utilizando, por exemplo,
discos de lixa, rodas de copo, discos de aba, discos com velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixa, etc. Cada
tipo de disco, bem como o material a maquinar, requer uma técnica
de trabalho adequada e a utilizagdo de equipamento de protegédo
individual apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para
lixar.

Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover material com

a aresta do disco.

* Nao lixar com a parte lateral do disco. O angulo de trabalho 6timo
para este tipo de disco é de 30 fig H).

e Os trabalhos de lixagem sé podem ser efectuados com os discos
de lixagem adequados ao tipo de material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos com velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o

angulo de ataque correto (fig. I).

Néo deve ser lixada toda a superficie do disco.

Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de perfis
e de zonas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para remover, por
exemplo, ferrugem, tinta, etc. (fig. K). (Fig. K).

Utilize apenas ferramentas de trabalho cuja velocidade admissivel seja
superior ou igual a velocidade méxima da rebarbadora angular sem
carga.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalago, ajuste, reparagéo ou operagao.
MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza da unidade imediatamente apds cada
utilizagdo.

* Nao utilize dgua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe a unidade com um pano seco ou sopre com ar comprimido
de baixa presséo.

« Nao utilize produtos de limpeza ou solventes, pois estes podem
danificar as pegas de plastico.

« Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

* Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, substitua-o por um
cabo com as mesmas especificagdes. Consultar um técnico
qualificado ou mandar reparar o aparelho.

o Em caso de faiscas excessivas no comutador, mandar verificar
o estado das escovas de carvdo do motor por um técnico
qualificado.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao do motor gastas (menos de 5 mm), queimadas
ou rachadas devem ser substituidas imediatamente. Substituir sempre
as duas escovas de carvao ao mesmo tempo. - Desaparafusar e retirar
as tampas das escovas de carvao (8) (fig. E).
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e Puxar a mola de pressdo para trés, desengatar e retirar as
escovas de carvao gastas.

e Remover o pé de carvao, utilizando ar comprimido.

e Colocar as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes das escovas) e voltar a colocar a mola
de presséao no lugar (fig. F).

e Colocar as tampas das escovas de carvao (8).

Ap6s a operagéo de substituicdo das escovas de carvdo, arranque o

moinho sem carga e aguarde 1-2 minutos até que as escovas de

carvao encaixem no comutador do motor. As escovas de carvdo s6

devem ser substituidas por uma pessoa qualificada, utilizando pegas

originais.

Qualquer defeito deve ser reparado pelo servico autorizado do

fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS NOMINAIS
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentagdo 230 VAC
Frequéncia de alimentagado 50 Hz
Poténcia nominal 2600 W
Velocidade nominal 6600 min™'
Diametro maximo do disco 230 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Rosca do fuso M14
Grau de protegdo IPX0
Classe de protegao 1]
Peso do aparelho 6,6 kg
Ano de fabrico 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressao sonora

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)

Valor da aceleragéo (punho traseiro) an=7,67
m/s?K=1,5 m/s?

Valor de aceleragéo (pega dianteira) an=7,44

m/s?K=1,5 m/s?

Informagoes sobre ruido e vibragdes

O nivel de emisséo de ruido do equipamento € descrito por: o nivel
de pressé&o sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw(s)em
que K é a incerteza de medigao). A vibragédo emitida pela unidade é
descrita pelo valor da aceleragdo da vibragdo an) em que K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressdo sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragdo da vibragdo anindicados nestas instrugdes
foram medidos em conformidade com as normas EN 62841-1 e EN
62841-2-3. O nivel de vibragdo anindicado pode ser utilizado para
comparagdo do equipamento e para avaliagdo preliminar da
exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragdo especificado é apenas representativo da
utilizag@o primaria do equipamento. Se a unidade for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengédo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razbes acima referidas podem resultar
num aumento da exposigao as vibragdes durante todo o periodo de
trabalho.

Para calcular com exatiddo a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores sao estimados com
precisdao, a ex total as vibragbes pode ser
significativamente inferior.

P ¢

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo



ciclica da maquina e das ferramentas de trabalho, a protegdo da
temperatura adequada das méos e uma organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente
com o lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagao
em instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto
ou as autoridades locais para obter informagdes sobre a
eliminagdo. Os residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos contém substancias que ndo sdo amigas do
ambiente. Os equipamentos que ndo sao reciclados
representam uma ameaga potencial para o ambiente e para a
saude humana.

"GTX Polénia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX
Polénia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por "Manual“), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, etc., estdo reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste
Manual (doravante designado por "Manual”), incluindo, entre outros, 0 seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigdo, pertencem
exclusivamente a GTX Poland e estéo sujeitos a protegéo legal ao abrigo da Lei de 4
de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis
de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A copia, processamento, publicag&o,
modificagédo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland ¢ estritamente proibida e
pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G208

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo aplica-se apenas @ maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes

adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.

Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia

A LS A

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade da GTX POLONIA
Varsévia, 2025-06-18
(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA ANGULAR

59G208
NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES ANTES DE UTILIZAR LA
HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELAS PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS
Instrucciones de seguridad para amolar, lijar con papel de lija, trabajar
con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.
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Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
como lijadora con papel de lija, para lijar con cepillos de alambre
y como cortadora con muela abrasiva. Siga todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones, descripciones y datos
suministrados con la herramienta eléctrica. El incumplimiento de
lo siguiente puede crear un riesgo de descarga eléctrica,
incendio y/o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista
puede ocasionar peligros y lesiones.

No utilice accesorios que no estén especificamente disefiados y
recomendados por el fabricante para esta herramienta. El hecho
de que se pueda montar un accesorio en una herramienta
eléctrica no garantiza un uso seguro.

La velocidad admisible del util utilizado no debe ser inferior a la
velocidad maxima indicada en la herramienta eléctrica. Un util
que gire a una velocidad superior a la permitida puede romperse
y partes del util pueden astillarse.

El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
controlarse suficientemente.

Los utiles de trabajo con inserto roscado deben encajar
exactamente en la rosca del husillo. En el caso de utiles con
brida, el diametro del orificio del util debe coincidir con el
diametro de la brida. Los utiles que no puedan asentarse con
exactitud en la herramienta eléctrica giraran de forma irregular,
vibraran con mucha fuerza y pueden provocar la pérdida de
control de la herramienta eléctrica.

No utilice en ningln caso Utiles dafiados. Antes de cada uso,
inspeccione el utillaje, por ejemplo, las muelas abrasivas para
ver si estan astilladas o agrietadas, las almohadillas de lijado
para ver si estan agrietadas, desgastadas o muy desgastadas,
los cepillos de alambre para ver si hay alambres sueltos o rotos.
Si se ha caido una herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe
si estd dafiada o utilice otra herramienta que no esté dafiada. Si
se ha comprobado y arreglado la herramienta, se debe encender
la herramienta eléctrica a su velocidad méaxima durante un
minuto, teniendo cuidado de que el operario y las personas que
se encuentren cerca estén fuera de la zona de la herramienta
giratoria. Las herramientas dafiadas suelen romperse durante
este tiempo de prueba.

Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. Si es necesario,
utilice una mascarilla antipolvo, proteccién auditiva, guantes
protectores o un delantal especial para protegerse de las
pequefias particulas de material abrasivo y mecanizado.
Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios suspendidos en el aire
que se generan durante el trabajo. Una mascara antipolvo

y proteccion respiratoria deben filtrar el polvo generado durante
el trabajo. La exposicién prolongada al ruido puede provocar la
pérdida de audicién.

Aseglrese de que los transelintes se encuentren a una distancia
prudencial de la zona de trabajo de la herramienta eléctrica.
Todas las personas que se encuentren cerca de la herramienta
eléctrica cuando ésta esté en funcionamiento deberan llevar un
equipo de proteccién individual. Las astillas de las piezas de
trabajo o los utiles rotos pueden astillarse y causar lesiones
incluso fuera de la zona de alcance inmediato.

Sujete la herramienta Gnicamente por las superficies aisladas del
mango cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio
cable de alimentacién. El contacto con el cable de red podria
transmitir tensién a las partes metdlicas de la herramienta
eléctrica, lo que podria provocar una descarga eléctrica.
Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de
trabajo giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable
de alimentacion podria cortarse o ser arrastrado, y su mano o
toda su mano podria quedar atrapada en una herramienta de
trabajo giratoria.

No baje nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. La herramienta giratoria
podria entrar en contacto con la superficie sobre la que se
deposita, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

No transporte la herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental entre la ropa y una



herramienta eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea
arrastrada y que la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del
operario.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo al interior de la
carcasa y una gran acumulacién de polvo metdlico puede
provocar un riesgo eléctrico.

* No utiice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas. Contragolpe y consejos de seguridad
pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta eléctrica
ante el bloqueo u obstrucciéon de una herramienta giratoria, como
una muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de
alambre, etc. El enganche o bloqueo provoca una parada repentina
del util giratorio. De este modo, una herramienta eléctrica
incontrolada se sacudira en direccién opuesta al sentido de rotacion
de la herramienta de trabajo.
Cuando, por ejemplo, la muela abrasiva se atasca o se atasca en la
pieza de trabajo, el borde sumergido de la muela en el material
puede bloguearse y provocar su caida o expulsion. El movimiento
de la muela abrasiva (hacia el operario o alejandose de él) depende
entonces de la direccion de movimiento de la muela en el punto de
bloqueo. Ademas, las muelas también pueden romperse. El
contragolpe es consecuencia de un uso inadecuado o defectuoso
de la herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las
precauciones adecuadas que se describen a continuacion.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente y el cuerpo
y las manos deben colocarse en una posicion que reduzca el
contragolpe. Si se incluye una empufiadura auxiliar como parte
del equipamiento de serie, debera utilizarse siempre para tener
el mayor control posible sobre las fuerzas de retroceso o el
momento de retroceso durante la puesta en marcha. El operador
puede controlar los fenémenos de sacudida y retroceso tomando
las precauciones adecuadas.

* Nunca se deben acercar las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. El util de trabajo puede lesionar la mano debido al
retroceso.

* Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como
consecuencia del retroceso, la herramienta eléctrica se mueve
en sentido contrario al movimiento de la muela en el punto de
bloqueo.

* Debe tenerse especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los utiles de trabajo retrocedan o se
bloqueen. Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de
atascarse al mecanizar angulos, aristas vivas o si se produce un
contragolpe. Esto puede ser causa de pérdida de control o
contragolpe.

e No utlice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar contragolpes o pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice Unicamente la muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica y el protector disefiado para la muela. Las
muelas abrasivas que no estén disefiadas para la herramienta
eléctrica correspondiente no pueden protegerse suficientemente
y no son suficientemente seguras.

e Las muelas abrasivas curvadas deben montarse de forma que
ninguna parte de la muela sobresalga del borde de la proteccion
de la muela. Un disco de amolar mal montado que sobresalga
del borde de la cubierta protectora no puede estar
suficientemente protegido.

« La proteccién debe estar fijada de forma segura a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible y
colocada de forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y
orientada hacia el operario sea lo mas pequefia posible. El
protector protege al operario de los residuos, del contacto
accidental con la muela, asi como de las chispas que podrian
prender fuego a la ropa.

* Las muelas abrasivas sélo deben utilizarse para el trabajo al que
estan destinadas. Por ejemplo, nunca esmerile con la superficie
lateral de un disco de corte. Los discos de corte estan disefiados
para eliminar material con el borde del disco. El efecto de las
fuerzas laterales sobre estos discos de corte puede romperlos.
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« Utilice siempre bridas de sujecion intactas del tamafio y la forma
correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las bridas
correctas soportan el disco de amolar y reducen asi el peligro de
rotura del disco. Las bridas para discos de corte pueden diferir
de las de otros discos de amolar.

e No utilice muelas desgastadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Los discos de amolar de las herramientas eléctricas
mas grandes no estan disefiados para las altas revoluciones que
caracterizan a las herramientas eléctricas mas pequefias y, por
lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones especiales de seguridad adicionales para

astillado con muela abrasiva

» Evite bloquear la muela o ejercer demasiada presion. No realice
cortes excesivamente profundos. La sobrecarga del disco de
corte aumenta su carga y su tendencia a atascarse o bloquearse
y, por tanto, la posibilidad de desprendimiento o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte giratorio.
Si aleja el disco de corte de usted en la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio
directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e Si el disco de corte se atasca o se detiene, desconecte la
herramienta eléctrica y espere a que el disco se detenga por
completo. No intente nunca sacar el disco aiin en movimiento de
la zona de corte, ya que podria producirse un retroceso. Debe
detectarse y eliminarse la causa del atasco.

* No vuelva a poner en marcha la herramienta eléctrica mientras
esté en el material. La muela debe alcanzar su velocidad maxima
antes de seguir cortando. De lo contrario, la muela puede
engancharse, saltar de la pieza de trabajo o provocar un
retroceso.

* Las planchas o piezas de trabajo grandes deben apoyarse antes
del mecanizado para reducir el riesgo de retroceso causado por
un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto
cerca de la linea de corte como en el borde.

* Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al operar
en otras zonas invisibles. Un disco de corte que se hunde en el
material puede hacer que la herramienta retroceda al
encontrarse con tuberias de gas, tuberias de agua, cables
eléctricos u otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad parael lijado con papel de

lija

e No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al seleccionar el
tamafio de papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante.
El papel de lija que sobresalga de la placa de lijado puede causar
lesiones y puede hacer que el papel se bloquee o se rompa, o
que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

* No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus cordones
de sujecion giren libremente. Bloquee o recorte los cordones de
sujecioén sueltos. Los cordones de sujecion sueltos y giratorios
pueden enredar los dedos o engancharse en la pieza de trabajo.

Consejos especiales de seguridad para trabajar con cepillos de

alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
pierden trozos de alambre a través del cepillo. No sobrecargue
los alambres aplicando demasiada presion. Los trozos de
alambre transportados por el aire pueden penetrar faciimente en
la ropa fina y/o en la piel.

« Sise recomienda el uso de un protector, evite que el cepillo entre
en contacto con el protector. El diametro de los cepillos para
platos y ollas puede aumentar por la presién y las fuerzas
centrifugas.

Instrucciones de seguridad adicionales

« En las herramientas disefiadas para montar muelas con agujero
roscado, compruebe que la longitud de la rosca de la muela es
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

* La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas seguro
que sujetar la pieza de trabajo con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

e Cuando utilice un collarin de sujecion rapida, asegurese de que
el collarin interior asentado en el husillo esta provisto de una
junta térica de goma y de que esta junta no estd dafiada.



Asegurese también de que las superficies de la brida exterior y
de la brida interior estén limpias.

« Utilice el collarin de accion rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar la clavija de la toma de corriente con el interruptor
en la posicién "on", es necesario desbloquear el interruptor y
ponerlo en la posicion "off" antes de volver a arrancar.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.
A pesar del disefio intrinsecamente seguro y del uso de medidas de
seguridad y proteccion adicionales, siempre existe el riesgo de
lesiones residuales durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

Al
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5 6 7 8

1.Precaucién Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Lleve equipo de proteccion personal (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascara antipolvo)

4.Utilice guantes de proteccién

5.Desenchufe el cable de alimentacién antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Protéjase de la lluvia

8.Proteccion de segunda clase

CONSTRUCCION Y USO

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada
de clase Il. La maquina esta accionada por un motor monofésico de
conmutacién, cuya velocidad se reduce mediante un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar
todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metalicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metdlicas pequefas, etc. Con los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para
cortar y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, éxido, capas
de pintura, etc.

Las areas de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion, no sélo relacionados con el metal. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

La maquina esta disefiada sélo para uso en seco, no para pulir.
No haga un mal uso de la herramienta eléctrica.

Uso indebido.

* No procese materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No procese materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

* No deben utilizarse discos de corte para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan por la cara lateral y el amolado con
la cara frontal del disco de corte puede provocar dafios en el
disco de corte con el consiguiente riesgo de lesiones personales
para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes de la maquina
que aparecen en las paginas graficas de este manual.

Botdn de bloqueo del eje

1.Botdn de bloqueo del eje

2.Interruptor

3.Empuiadura adicional

4 Protector de la cuchilla

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Botén de bloqueo del interruptor
8.Tapa de la escobilla de carbon
9.Bloqueo de la empufiadura principal
10.Palanca (proteccién de la cuchilla)
11.Llave especial

12.Cable de alimentacion
* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto.

ACCESORIOS Y EQUIPAMIENTO

Protector de la cuchilla -1pz.
Llave especial -1ud.
Mango extra -1lud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE LA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar la lijadora con el mango
auxiliar. Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja
(utilizando también la empufiadura auxiliar ) hay menos riesgo de
que su mano toque el disco giratorio o el cepillo y sufra lesiones por
contragolpe.

EMPUNADURA PRINCIPAL AJUSTABLE

Antes de empezar a trabajar, la posicion de la empufiadura principal
de la lijadora puede ajustarse para que sea la mas conveniente para
el trabajo que se va a realizar. La empufiadura puede ajustarse en
3 posiciones girandola 90°hacia la izquierda o hacia la derecha con
respecto a la posicién basica.

Pulse el boton de bloqueo de la empufiadura principal (9) (fig. D).
Gire la empufiadura principal hasta la posicién deseada.

La empufiadura principal se bloqueara automaticamente en la
posicion seleccionada.

MONTAJE Y AJUSTE DE LA PROTECCION DE LA CUCHILLA

El protector de la cuchilla protege al operador de los residuos, del
contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las chispas.
Debe montarse siempre con especial cuidado para garantizar que
la seccién que lo cubre esté orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacion del protector de la cuchilla permite ajustarlo
en la posicion 6ptima sin necesidad de herramientas.

Afloje y tire hacia atras la palanca (10) de la proteccién del disco (4).
Gire el protector del disco (4) hasta la posicién deseada.

Bloquee bajando la palanca (10).

El desmontaje y el ajuste de la proteccion del disco se efectian en
el orden inverso al de su montaje.

CAMBIO DE HERRAMIENTAS

Utilice guantes de trabajo durante las operaciones de cambio de
herramienta.

El botén de bloqueo del eje (1) se utiliza Gnicamente para bloquear
el eje de la amoladora al instalar o retirar la herramienta de trabajo.
No debe utilizarse como botén de freno mientras el disco esté
girando. Si lo hiciera podria dafiar la amoladora o lesionar al usuario.

MONTAJE DEL DISCO

Para discos de amolar o de corte con un grosor inferior a 3 mm, la

tuerca de la brida exterior (5) debe enroscarse con el lado plano del

disco (fig. B).

* Presione el botén de bloqueo del husillo (1).

e Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de la
brida exterior (5) (fig. A).

* Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).

* Vuelva a colocar el disco de modo que quede presionado contra
la superficie de la brida interior (6).

« Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con la llave
especial.

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje. En

el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de la brida

interior (6) y centrarse en su parte inferior.

MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS DE TALADRO ROSCADO

* Presione el botén de bloqueo del husillo (1).

e Retirar el 0til montado anteriormente - si lo hubiera.

* Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) - antes
del montaje.

e Enrosque la parte roscada del Gtil de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.



« EI desmontaje de los utiles de trabajo con agujero roscado se
realiza en orden inverso al montaje.

MONTAJE DE LA AMOLADORA ANGULAR EN EL SOPORTE DE
LA AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares siempre que se monte correctamente
de acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del
tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de utilizar la amoladora, compruebe el estado de la muela

abrasiva. No utilice muelas astilladas, agrietadas o dafadas de

cualquier otro modo. Una muela o cepillo desgastado debe
sustituirse inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando
haya terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere
hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por completo.

Sdlo entonces podra guardarse la amoladora. No frene la muela

abrasiva giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

« No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce una presion suficiente para que la herramienta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva
pueden hacer que la herramienta se rompa peligrosamente.

* Silalijadora se cae durante el funcionamiento, es imprescindible
inspeccionar y posiblemente sustituir el dtil de trabajo si se
detecta que esta dafiado o deformado.

* No golpee nunca el util de trabajo contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente cuando trabaje
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control). (esto puede provocar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

« No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera de
sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra suele
provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta eléctrica,
pérdida de control y puede ocasionar lesiones al operario.

ARRANQUE / PARADA

e Sujete la amoladora con ambas manos durante la puesta en

marcha y el funcionamiento. La amoladora esta equipada con un

interruptor de seguridad para evitar una puesta en marcha
accidental.

Empuije el botdn de palanca (7) hacia delante.

Presione el botén interruptor (2) (fig. C).

Al soltar el botén (2), la amoladora se detiene.

Al arrancar, el motor se pone en marcha con un arranque lento,

que sirve para arrancar el motor descargado.

e Después de arrancar la amoladora, espere hasta que la muela
alcance la velocidad maxima antes de empezar a trabajar. El
interruptor no debe accionarse para encender o apagar la lijadora
durante el funcionamiento. El interruptor de la lijadora sélo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la
pieza de trabajo.

CORTE

« El corte con la amoladora angular sélo debe realizarse en linea
recta.

* No corte el material sujetandolo con la mano.

* Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. EI material colocado de forma estable no tendera a
moverse durante el corte.

« Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un tornillo
de banco, con abrazaderas, etc. El material debe sujetarse de
forma que la zona de corte esté cerca del dispositivo de sujecion.
Esto garantizara una mayor precision de corte.

« No permita que el disco de corte vibre o se apriete, ya que esto
perjudicaria la calidad del corte y podria provocar la rotura del
disco de corte.

« No debe ejercerse ninguna presion lateral sobre el disco de corte
durante el corte.

e Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a
cortar.

« Al cortar el material, se recomienda que la direcciéon de avance
sea en el sentido de rotacién del disco de corte.

e La profundidad de corte depende del diametro del disco (fig. G).

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora
correspondiente.
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e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de
sujecién entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas durante su
funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo desprotegidas
antes de que se hayan enfriado.

LIJADO

Los trabajos de lijado pueden realizarse, por ejemplo, con discos de
desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con vellon
abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para lijar, etc. Cada
tipo de disco, asi como el material a mecanizar, requiere una técnica
de trabajo adecuada y el uso de equipos de proteccién individual
apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material con

el borde del disco.

* No esmerile con el lateral del disco. El angulo de trabajo 6ptimo
para este tipo de discos es de 30 fig H).

e Los trabajos de lijado so6lo deben realizarse con los discos de
lijado adecuados para el tipo de material.

Al trabajar con discos de laminas, discos con vellén abrasivo y

discos flexibles para papel de lija, se debe tener cuidado de

asegurar el angulo de ataque correcto (fig. I).

No se debe lijar toda la superficie del disco.

Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la limpieza
de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse para eliminar,
por ejemplo, 6xido, pintura, etc. (fig. K). (fig. K).

Utilice udnicamente herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de revoluciones
maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes de
realizar cualquier operaciéon de instalacion, ajuste, reparacion o
funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar la unidad inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« Limpie el aparato con un pafio seco o sople con aire comprimido
a baja presion.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, sustitiyalo por otro de
las mismas caracteristicas. Encargue esta operacién a un
especialista cualificado o haga reparar el aparato.

e En caso de chispas excesivas en el colector, haga revisar el
estado de las escobillas de carbon del motor por una persona
cualificada.

e Guarde siempre la maquina en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas del motor desgastadas (menos de 5 mm), quemadas o

agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya siempre las

dos escobillas de carbdn al mismo tiempo. - Desenrosque Y retire las

tapas de las escobillas de carbon (8) (fig. E).

« Tire hacia atras del muelle de presién, desenganche y retire las
escobillas de carbén desgastadas.

e Elimine el polvo de carbon con aire comprimido.

e Monte las escobillas de carbén nuevas (las escobillas deben
deslizarse libremente en los portaescobillas) y vuelva a colocar
el muelle de presion (fig. F).

e Coloque las tapas de las escobillas (8).

Después de la operacion de sustitucion de las escobillas de carbén,
arranque la amoladora sin carga y espere 1-2 minutos hasta que las
escobillas de carbén encajen en el colector del motor. Las escobillas
de carbdn sélo deben ser sustituidas por una persona cualificada que
utilice piezas originales.



Cualquier defecto debe ser reparado por el servicio autorizado del
fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 2600 W
Velocidad nominal 6600 min™’
Diametro méax. del disco 230 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Rosca del husillo M14
Grado de proteccion IPX0
Clase de proteccion 1l

Peso 6,6 kg
Afio de fabricacion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora

Lra= 95,1 dB(A)

K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 103,1 dB(A)
K=3dB(A)

Valor de aceleracion (empufiadura an=7,67

trasera) m/s?K=1,5 m/s?

Valor de aceleracion (empufiadura an=7,44

delantera) m/s?K=1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presién sonora emitido Lpay el nivel de potencia sonora Lwa)
(donde K es la incertidumbre de medicion). La vibracion emitida por
el equipo se describe mediante el valor de aceleracion de la
vibracién a) [donde K denota la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway
el valor de aceleracion de la vibracion anque figuran en estas
instrucciones se han medido de conformidad con las normas EN
62841-1 y EN 62841-2-3. El nivel de vibracién a) indicado puede
utilizarse para comparar el equipo y para una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién especificado sélo es representativo del uso
principal del equipo. Si el equipo se utiliza para otras aplicaciones o
con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
cambiar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por
un mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la
unidad. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un
aumento de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo
de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Cuando todos los factores se estiman con precision,
la exposicion total a las vibraciones puede ser
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la proteccion de
la temperatura adecuada de las manos y una organizacién
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben
desecharse con la basura doméstica, sino que deben llevarse
a instalaciones adecuadas para su eliminacion. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacién sobre su eliminacion. Los
residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que
no se reciclan suponen una amenaza potencial para el medio
ambiente y la salud humana.
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"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, "GTX Polonia ")
informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo
sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagrama, etc., estan
reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual (en lo
sucesivo, "Manual"), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos,
asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos
a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor
y derechos afines (es decir, Diario de Leyes 2006 n° 90, punto 631, en su version
modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines
comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el
consentimiento por escrito de GTX Polonia estan estrictamente prohibidos y pueden
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G208

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto arriba descrito cumple con los siguientes documentos:
Directiva Maquinas 2006/42/CE

Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

ES IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad de GTX POLONIA
Varsovia, 2025-06-18
(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
NURGAPOHJA

59G208
MARKUS: LUGEGE NEED JUHISED ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA
KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED EDASPIDISEKS
KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED
Ohutusjuhised lihvimise, liivapaberiga
tootamise ja lihvketastega lI6ikamise kohta.

lihvimise, traatharjadega

e Seda elektrilist tooriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjadega  lihvimiseks ja
lihvimisrattaga 18ikamiseks. Jargige koiki elektrilise tdoriistaga
kaasas olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid.
Jargnevate nduete eiramine vdib pdhjustada elektril6dgi,
tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritodriista kasutamine muuks kui ettenahtud tédllesandeks
voib pdhjustada ohte ja vigastusi.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
selle tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et
elektritdoriistale saab paigaldada lisaseadme, ei taga ohutut
kasutamist.

e Kasutatava tédvahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal méargitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest



suurema kiirusega podrlev tédvahend voib puruneda ja tooriista
osad vdivad puruneda.

e Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama
elektritooriista mdotmetele. Valede mddtmetega todvahendeid ei
saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

« Keermestatud sisestusega tddvahendid peavad tépselt sobima
spindli keermele. Servaga varustatud td6vahendite puhul peab
téovahendi ava 1abimodt vastama serva labimdddule.
Toovahendid, mis ei saa tapselt istuda elektritdoriistale,
poorlevad ebalihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad
pdhjustada kontrolli kaotamist elektritdoriista Ule.

« Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud todvahendeid.
Enne iga kasutamist kontrollige t66vahendeid, nt lihvimisrattad
laastude ja pragude, lihvimisalused pragude, kulumise voi tugeva
kulumise, traatharjad lahtiste voi katkiste juhtmete suhtes. Kui
elektritdoriist voi todvahend on maha kukkunud, kontrollige seda
kahjustuste suhtes voi kasutage teist kahjustamata tooriista. Kui
tooriist on kontrollitud ja parandatud, tuleb elektritoriist lulitada
theks minutiks korgeimale kiirusele, jélgides, et operaator ja
laheduses olevad korvalseisjad oleksid véljaspool p&drleva
tooriista tsooni. Kahjustatud tooriistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt to66 liigist tuleb
kanda kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitseid voi
kaitseprille. Vajaduse korral kasutage tolmumaski,
kuulmiskaitset, kaitsekindaid voi spetsiaalset péllukindaid, et
kaitsta vaikeste hodrutud ja té6deldud materjali osakeste eest.
Kaitske silmi t66 kaigus tekkivate vodrkehade eest. Tolmumask

* ja hingamisteede kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus
tekkiva tolmu. Pikaajaline mirraga kokkupuude , véib pdhjustada
kuulmislangust.

* Veenduge, et kdrvalseisjad on elektrilise tooriista tédpiirkonnast
ohutus kauguses. Isikukaitsevahendeid peavad kandma koik
elektrilise tooriista t66 ajal selle laheduses viibivad isikud.
Tooriistade killud vai purunenud téévahendid vdivad puruneda ja
pdhjustada vigastusi ka valjaspool vahetut kdeulatust.

* Hoidke tdoriista ainult kdepideme isoleeritud pindadest, kui teete
t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud elektrikaablitega
véi omaenda toitejuhtmega. Kokkupuude vérgukaabliga vdib
elektritdoriista metallosadele edastada pingeid, mis véivad
pohjustada elektril6ogi.

e Hoidke vérgukaabel podrlevatest tddvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli tédriista (le, voib vérgukaabel l1abi I6igata voi
sisse tdbmmata ning teie kasi vdi kogu kasi voib sattuda
poorlevasse todvahendisse.

o Arge kunagi pange elektrilist téériista maha enne, kui téévahend
on taielikult peatunud. Pddrlev téévahend voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, mistéttu vdite kaotada
kontrolli elektritdoriista tle.

o Arge kandke elektrilist toériista, kui see on likumises. Raivaste ja
podrleva elektrilise todriista juhuslik kokkupuude voib pdhjustada
tooriista  sissetdmbumist ja elektrilise tooriista  puurimist
operaatori kehasse.

e Puhastage elektritddriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektritoriista tuleohtlike materjalide laheduses.
Sademed vbivad need siittida.

o Arge kasutage tooriistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vbi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib
pohjustada  elektrilodki.  Tagasiléégid ja  asjakohased
ohutusnduanded

Tagasilodk on elektritdoriista akiline reaktsioon pdorleva tooriista,
naiteks lihvimisratta, lihvimislapi, traatharja jne, ummistumisele voi
takistusele. Takistus v&i blokeerumine pdohjustab poodrieva
tédvahendi ootamatu seiskumise. Kontrollimatu elektritéoriist torkub
seega tddvahendi pdédrlemissuunale vastupidises suunas.
Kui naiteks lihvimisrattad jaévad kinni voi takerduvad td6deldavasse
detaili, voib rattaketta materjali sisse vajunud serv blokeeruda ja
pohjustada selle vélja kukkumise vdi véljapaiskumise. Lihvketta
likumine (operaatori suunas voi temast eemale) séltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas likunud. Lisaks vdivad
lihvimisrattad ka puruneda. Tagasilook on elektrilise tooriista
ebadige voi vigase kasutamise tagajarg. Seda saab valtida allpool
kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindéude vétmisega.

o Elektritooriista tuleb hoida kindlalt ning keha ja kéded tuleb
asetada sellisesse asendisse, mis vahendab tagasilooki. Kui
lisakdepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleb seda alati
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kasutada, et kaivitamisel oleks voimalikult suur kontroll
tagasilodgijdudude voi tagasilddgimomendi ile. Operaator saab
asjakohaste ettevaatusabindude abil kontrollida tduke- ja
tagasilodginahtusi.

e Kasi ei tohi kunagi hoida pddrlevate tédvahendite lahedal.
Toédvahend voib tagasiloogi tottu kasi vigastada.

e Hoiduge eemal kaeulatuses olevast tsoonist, kus elektriline
tooriist tagasiloogi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel ligub
elektritdoriist blokeerumiskohas lihvketta liikumisele vastupidises
suunas.

e Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade, teravate servade jne.
tootlemisel. Valtige tdovahendite tagasilooki voi blokeerumist.
Poorlev tddvahend on nurkade, teravate servade té6tlemisel voi
tagasilodgi korral tundlikum ummistumise suhtes. See vdib
muutuda kontrolli kaotamise v6i tagasilo6gi pohjuseks.

o Arge kasutage puu- v8i hammastatud kettaid. Seda tiilipi
té6vahendid pdhjustavad sageli tagasilodki voi kontrolli kaotamist
elektrilise todriista ule.

Spetsiaalsed  ohutusjuhised 16ikamistoode

tegemiseks lihvketastega

e Kasutage ainult elektrilise todriista jaoks ettenahtud lihvketast ja
selle jaoks ettendhtud kaitseplaati. Lihvimisrattad, mis ei ole
vastava elektritdoriista jaoks mdeldud todriistad, ei ole piisavalt
kaitstud ja ei ole piisavalt ohutud.

e Koverad lihvimisrattad tuleb paigaldada nii, et (ikski ratta osa ei
ulatu Ule ratta kaitsekatte serva. Ebakorrektselt paigaldatud
lihvimiskettad, mis ulatuvad kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

* Kaitsekate peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise todriista
kilge, et tagada vdimalikult suur ohutus ning see peab olema
paigutatud nii, et lihvketta osa, mis on operaatori poole avatud,
oleks voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit prahi,
juhusliku kokkupuute eest lihvketastega ja ka sddemete eest, mis
voivad riideid stldata.

e Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenahtud todde
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera kilgpinnaga.
Loikeketas on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kilgmiste joudude mé&ju nendele lihvketastele v&ib neid
purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks 6ige suuruse ja kujuga. Oiged aarikud toetavad
lihvketast ja véhendavad seega ketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste aarikud voivad erineda teiste lihvketaste aarikutest.

o Arge kasutage suuremate  elektritbéristade  kulunud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritooriistade lihvketast ei ole
mdeldud vaiksematele elektritooriistadele omaste kdrgemate
poorete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

Taiendavad spetsiaalsed ohutusjuhised

lihvimis-  ja

lihvimisrattaga I6ikamine

o Viltige lihvketaste blokeerimist v&i liiga suurt survet. Arge tehke
liiga stigavaid I6ikeid. Loikeketta Glekoormamine suurendab selle
koormust ja kalduvust ummistuda voi blokeeruda ning seega ka
vdimalust ketasldikeks voi purunemiseks.

* Valtige ala pdorleva I6ikeketta ees ja taga. Loikeketta liikumine
teisest eemale t60deldavas detailis voib tagasilodgi korral
pohjustada elektrilise tooriista lendu koos pddrieva kettaga otse
teie suunas.

« Kinnijaamise voi seiskumise korral lllitage elektritddriist valja ja
oodake, kuni ketas on taielikult peatunud. Arge kunagi piiiidke
veel likuvat ketast 16ikepiirkonnast valja tommata, sest see voib
pbhjustada tagasilodki. Kinnijaamise pdhjus tuleb tuvastada ja
korvaldada.

o Arge kaivitage elektrilist tdoriista uuesti, kui see on veel
materjalis. Loikeketas peaks enne IGikamise jatkamist
saavutama oma taieliku kiiruse. Vastasel juhul voib I|hvketas
kinni jaada, hiipata toorikust maha véi pohjustada tagasild

e Plaadid v6i suured tdddeldavad detailid tuleks enne tootlemlst
toetada, et vahendada kinni jadnud ketast pdhjustatud
tagasilodgi ohtu. Suured tdddeldavad detailid vdivad oma
raskuse all painduda. Toorik tuleb toetada mdlemalt poolt, nii
16ikeliini lahedalt kui ka servast.

e Olge eriti ettevaatlik, kui l6ikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
I16ikeketas voib pdhjustada tddriista tagasilodgi, kui see puutub
kokku gaasi- voi veetorude, elektrikaablite v&i muude
objektidega.




Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimisel

o Arge kasutage liga suuri liivapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Liivapaberist valjapoole ulatuv
livapaber vbib tekitada vigastusi ja pbhjustada paberi
ummistumist vdi rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimiseks

o Arge laske poleerimiskarva lahtisel osal v&i selle kinnitusndéridel
vabalt pooérelda. Blokeerige voi kérpige lahtised kinnitusndorid.
Lahtised ja pododrlevad kinnitusnddrid voivad takerduda
sérmedesse voi takerduda toddeldava detaili kiilge.

Spetsiaalsed ohutusnéuanded traatharjadega to6tamisel

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral ldhevad
traaditikid labi harja. Arge koormake traate lile, rakendades liga
suurt survet. Ohus liikuvad traaditiikid vdivad kergesti tungida
Shukese riietuse ja/voi naha sisse.

* Kui soovitatakse kasutada kaitsekatet, valtige harja kokkupuudet
kaitsekattega. Plaat- ja potiharjade labimd6tu voib suurendada
surve ja tsentrifugaaljdud.

Taiendavad ohutusjuhised

e Tooriistade puhul, mis on ette nahtud keermestatud puuriga
lihvketaste  paigaldamiseks, kontrollige, et lihvketaste
keermepikkus sobiks spindli keermepikkusega.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme vo6i vaagnaga on ohutum kui tooriku kaes
hoidmine.

o Arge puudutage Idike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

« Kiirkinnitusronga kasutamisel veenduge, et spindlile istuv
sisemine rongas on varustatud kummist o-rongaga ja et see
rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisdariku ja
sisemise aariku pinnad on puhtad.

* Kasutage kiirkinnituskaarikut ainult abrasiivsete ja
Idikekettadega. Kasutage ainult kahjustamata ja korralikult
to6tavaid aarikuid.

e Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistiku eemaldamist
pistikupesast, kui lUliti on asendis "sisse", tuleb llliti enne
taaskaivitamist lahti lukustada ja lllitada asendisse "valja".

TAHELEPANU: nahtud

siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist, ohutus- ja

taiendavate kaitsemeetmete kasutamisest, on alati olemas

jaakvigastuste oht kaitamise ajal.

Seade on ette kasutamiseks

Kasutatud piktogrammide selgitus.

Al

RO E

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask)

4.Kandke kaitsekindaid

5.Enne hooldust v6i remonti tdmmake toitejuhe valja.
6.Hoidke lapsed tocriistast eemal

7 Kaitske vihma eest

8.Teise klassi kaitse

(kaitseprillid,  korvakaitse,

KONSTRUKTSIOON JA KASUTAMINE

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline kommutaatoriga mootor, mille pd&drlemiskiirust
véhendatakse hammasratta nurgamootori kaudu. Seda saab
kasutada nii lihvimiseks kui ka I6ikamiseks. Seda tulpi elektrilist
tooriista kasutatakse laialdaselt  igasuguste sariainete
eemaldamiseks metallosade pinnalt, keevisdmbluste
pinnatdétiuseks, dhukese seinaga torude ja vaikeste metallosade
labildikamiseks jne. Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada

96

mitte ainult 16ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste,
varvikihi jne puhastamiseks.

Kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi- ja
ehitustéod, mitte ainult metalliga seotud t66d. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Masin on moeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte
poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt.
Vaarkasutamine.

o Arge todtle asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on

kantserogeenne.

o Arge to6tle materjale, mille tolm on tuleohtlik véi plahvatusohtlik.
Elektritéoriistaga tédtades tekivad sddemed, mis voivad tekitatud
aurud stilidata.

e Lihvimistdodel ei tohi kasutada |6iketerasid. Loikeketas téétab
kiiliepinnaga ja I6iketera esipinnaga lihvimine véib pohjustada
Ibiketera kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator véib
saada kehavigastusi.

LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud masina komponentidele.
Spindliluku nupp

1.Spindliluku nupp

2.Luliti

3.Lisakaepide

4.Tera kaitse

5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7.Luliti lukustusnupp

8.Soeharja kate

9.Peakaepideme lukk

10.Kang (tera kaitse)

11.Spetsiaalne voti

12.Toitejuhe

* lllustratsiooni ja toote vahel voib esineda erinevusi.

LISASEADMED JA VARUSTUS

Tera kaitse -1tk
Spetsiaalne voti -1tk
Lisakaepide -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea aukudest. Soovitatav
on kasutada lihvijat koos lisakdepidemega. Kui hoiate lihvijat
tootamise ajal mdlema kaega (kasutades ka lisakéepidet ), on
vaiksem oht, et kasi puudutab p&orlevat ketast véi harja ja saab
tagasilodgist vigastada.

REGULEERITAV POHIKAEPIDE

Enne t60 alustamist saab lihvimisseadme peamise kaepideme
asendit reguleerida nii, et see oleks t66 tegemiseks kdige mugavam.
Kéepideme saab reguleerida 3 asendisse, keerates seda
90°vasakule v&i paremale pdhiasendi suhtes.

Vajutage pdhikéepideme lukustusnuppu (9) (joonis D).

Keerake pohikaepide soovitud asendisse.

Peakaepide lukustub valitud asendis automaatselt.

TERAKAITSE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, tédvahendi juhusliku
kokkupuute vdi sddemete eest. Seda tuleb alati paigaldada, jalgides
eriti hoolikalt, et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.
Terakaitse kinnituse konstruktsioon véimaldab kaitse seadistada
optimaalsesse asendisse ilma tédriistadeta.

Lédvendage ja tommake ketasekaitse (4) hooba (10) tagasi.
Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

Lukustage, langetades hooba (10).

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOOORIISTADE VAHETAMINE

Kandke todriista vahetamise ajal tédkindaid.

Spindlilukustusnuppu (1)  kasutatakse  ainult  té6vahendi
paigaldamisel voi eemaldamisel lihvpinkide spindli lukustamiseks.
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See voib
kahjustada lihvimismasinat vdi vigastada kasutajat.

KETASTE PAIGALDAMINE



Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi 16ikekettade puhul tuleb valimine

aarikumutter (5) kruvida kinni ketta lameda kiiliega (joonis B).

e Vajutage spindlilukustusnuppu (1).

e Sisestage spetsiaalne mutrivétja (kaasas) vélisaariku (5)
aukudesse (joonis A).

« Keerake mutrivétit - I6dvendage ja eemaldage valisaarik (5).

« Asetage ketas tagasi nii, et see on surutud vastu sisemise aariku
(6) pinda.

« Keerake valisaarik (5) kinni ja pingutage seda veidi spetsiaalse
mutrivétmega.

Ketta eemaldamine toimub paigaldamisele vastupidises jarjekorras.
Paigaldamisel tuleb ketas suruda vastu sisemise aariku (6) pinda ja
keskendada selle alumine kiilg.

KEERMESTATUD PUURIGA TOORIISTADE KOKKUPANEK

« Vajutage spindlilukustusnuppu (1).

e Eemaldage eelnevalt paigaldatud t6dvahend - kui see on
paigaldatud.

e Eemaldage mélemad &aarikud - sisemine aarik (6) ja valimine
aarik (5) - enne paigaldamist.

o Keerake todvahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage
veidi.

e Keermega tédvahendite demonteerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui monteerimine.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada spetsiaalses nurklihvijate statiivis,
kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOOTAMINE / SEADISTUSED
Enne nurklihvijaga téétamist kontrollige lihvimisketta seisukorda.
Arge kasutage I6hutud, pragunenud v&i muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud lihvketas véi harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, lulitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni té6vahend on taielikult
seisma jaénud. Alles siis vdib lihvimisseadme &ra panna. Arge
pidurdage podrlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

o Arge kunagi koormake lihvimisseadet ule. Elektritoériista kaal
avaldab piisavat survet, et téoriist tédtaks téhusalt. Ulekoormus
ja liigne surve vdivad pdhjustada tédvahendi ohtliku purunemise.

o Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb tddvahend kindlasti kontrollida
ja voimalusel vélja vahetada, kui leitakse, et see on kahjustatud
voi deformeerunud.

o Arge kunagi [66ge td6vahendit vastu tédmaterjali.

e Viltige kettaga pdrgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravate servade jne. juures (see vdib pdhjustada
kontrolli kaotamist). (see vdib pdhjustada kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista lle ja tagasil6ogi efekti).

o Arge kunagi kasutage puidu I6ikamiseks mdeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pohjustab sageli
elektrilise tooriista tagasilodgi nahtust, kontrolli kaotamist ja véib
pShjustada operaatori vigastusi.

KAIVITAMINE / VALJALULITAMINE

* Hoidke lihvijat kaivitamise ja to6tamise ajal mdlema kéega kinni.
Lihvija on varustatud ohutuslilitiga, et valtida juhuslikku
kaivitamist.

* Vajutage hoova nuppu (7) ettepoole.

« Vajutage lilitusnuppu (2) (joonis C).

e Lilitusnupu (2) vajutuse vabastamine peatab lihvimasina.

e Kaivitamisel kaivitub mootor aeglase kaivitusega, mida

kasutatakse koormamata mootori kaivitamiseks.

e Parast lihvimismasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist,
kuni lihvimisratas saavutab maksimaalse kiiruse. Liilitit ei tohi t66
ajal kasutada lihvimisseadme sisse- voi valjaliilitamiseks.
Lihvimisseadme Ililitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline
tooriist on toddeldavast detailist eemal.

LOIKAMINE

« Nurklihvijaga tohib I6ikamist teostada ainult sirgjooneliselt.

o Arge Idigake materjali kdes hoides.

e Suured tdddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid I5ikeliini Iahedal ja materjali otsas. Kindlalt
asetatud materjal ei kipu 16ikamise ajal liikuma.

e Viikesed tdddeldavad detailid tuleks kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et 16ikepind oleks
kinnitusseadme lahedal. See tagab suurema I6iketépsuse.
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o Arge lubage IGikeketta vibreerimist ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja voib pdhjustada I|Gikeketta
purunemise.

* Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kilgsuunalist survet.

« Kasutage odiget Idikeketast séltuvalt Idigatavast materjalist.

e Materjali I6ikamisel on soovitatav, et etteandmissuund oleks
I6ikeketta podrlemissuunas.

e Loikesligavus soltub I6ikeketta 1abimdddust (joonis G).

e Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabim&6t ei ole
suurem kui vastava lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimoét.

e Sigavate Idigete tegemisel (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne.)
ei tohi kinnitusaarikud puutuda kokku toorikuga.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga koérge temperatuuri - arge
puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha
jahtunud.

HOOLJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA

Lihvimistoid voib teha nt lihvimisk dega, dega,
klappketastega,  abrasiivillaga  ketastega, traatharjadega,
painduvate lihvimiskettadega jne. Iga kettatllip ja ka téodeldav
materjal nduavad sobivat toovotet ja asjakohaste
isikukaitsevahendite kasutamist.

Loikamiseks moeldud kettaid ei tohi kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta

servaga.

o Arge lihvige ketta kiiliega. Seda tiiipi ketaste optimaalne téénurk
on 30 foonis H).

o Lihvimistoid  tohib
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillaga ketaste ja livapaberi jaoks méeldud

painduvate ketastega téétamisel tuleb jalgida, et lihvimisnurk oleks

odige (joonis I).

Lihvimisketta kogu pinda ei tohi lihvida.

Seda tulpi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.

teha ainult materjalitiitibile  sobivate

Traatharjad on mdeldud peamiselt profiilide ja raskesti ligipaasetavate
kohtade puhastamiseks. Neid vdib kasutada naiteks rooste, varvi jms
eemaldamiseks (joonis K). (joonis K).

Kasutage ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud pé6rlemiskiirus on
suurem v8i vordne nurklihviku maksimaalse  koormuseta
poorlemiskiirusega.

TOO JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist véi todtamist tdmmake
toitejuhe vooluvérgust vélja.
HOOLDUS JA LADUSTAMINE

* Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutuskorda.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva riidetiikiga v6i puhuge madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna
need voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

* Kui toitejuhe on kahjustatud, asendage see samade tehniliste
naitajatega kaabliga. Viige see toiming kvalifitseeritud
spetsialistile voi laske seadet hooldada.

e Kommutaatori liigse sademete tekkimise korral laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.

« Hoidke masinat alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (lGhemad kui 5 mm), pdlenud véi pragunenud mootori

slsiharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Vahetage alati mélemad

slsiharjad korraga valja. - Keerake lahti ja eemaldage stsiharjade

katted (8) (joonis E).

e Tommake survevedru tagasi, vabastage ja eemaldage kulunud
slsiharjad.

* Eemaldage surudhu abil siisinikutolm.

» Paigaldage uued susiharjad (harjad peaksid vabalt libisema harja
hoidikutesse) ja asetage survevedru tagasi oma kohale (joonis

« Paigaldage siisineharjade katted (8).

Péarast susiharjade vahetamist kaivitage lihvija ilma koormuseta ja
oodake 1-2 minutit, kuni stisiharjad sobivad mootori kommutaatorisse.



Soeharju tohib vahetada ainult kvalifitseeritud isik, kes kasutab
originaalvaruosi.

Koik defektid tuleb parandada tootja volitatud teeninduses.
TEHNILISED ANDMED

NIMIANDMED
PARAMETRID VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 2600 W
Nimikiirus 6600 min™
Max. ketta 1abimoot 230 mm
Ketta siselabimddt 22,2 mm
Spindli keermestus M14
Kaitseaste IPX0
Kaitseklass I
Kaal 6,6 kg
Valmistamise aasta 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase

Lea= 95,1 dB(A)

K=3dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa= 103,1 dB(A)

K=3dB(A)
Kiirenduse vaartus (tagumine an=17,67
kéepide) m/s?K=1,5 m/s?
Kiirenduse vaartus (eesmine an=7,44
kéepide) m/s?K=1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpaja
helivdimsuse tase Lw(a) kus K on métemaaramatus). Seadme poolt
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega
agn) kus K tahistab modtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivdimsuse tase
Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus anon moddetud vastavalt
standarditele EN  62841-1 ja EN 62841-2-3. Esitatud
vibratsioonitaset anvdib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Maératud vibratsioonitase on representativne ainult seadme
esmase kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes
rakendustes vdi koos teiste tddvahenditega, voib vibratsioonitase
muutuda. Kérgemat vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav voi
liiga harv hooldus. Eespool nimetatud pdhjused vdivad péhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu tédperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus olla oluliselt
véiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tédvahendite
tsuiklilist hooldust, piisava kaetemperatuuri kaitset ja nduetekohast
tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Y Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega,
; vaid need tuleb viia sobivat jaatmekaitluske
Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta votke ihendust toote
- | |edasimiitja  v6i kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnas6bralikud. Seadmed, mida ei taaskasutata,
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijrgne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat”) sisule,
sealhulgas muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud.
Koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas,
kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle

koostisele, kuuluvad tiksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994. aasta
autoridiguse ja sellega seotud diguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631,
muudetud kujul) alusel. Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine,
tootlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iilma GTX Poland'i kirjaliku
ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k,
Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi
Toode: Tooted: nurklihvmasin
Mudel: 59G208
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021.
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021.
EN IEC 63000:2018
Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult turuleviidud masina kohta ja ei
hélma komponente.
I6ppkasutaja poolt lisatud vdi tema poolt hiliem teostatud.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. nimel: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw
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