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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

59G349
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, mogg powstawaé
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: pdtmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtaczy¢ instalacje odciggajaca pyt.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymaé pewnie, obiema
rekami.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy papier Scierny
jest umocowany pewnie.

« Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

« Nie wolno odktadac szlifierki po wytgczeniu przed zatrzymaniem sie
jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronna, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektdrych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajgca zwigzki
ofowiu.

* W pomieszczeniu, w ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki ofowiu, nie wolno jes¢, pi¢ lub palic.

* Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedituzaczy.

W czasie uzytkowania szlifierki

e Podczas pracy szlifierkg zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronng.

« Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.

e Przed przytagczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje si¢ w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajacy urzgdzenia zawsze nalezy trzyma¢ z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

e Przy pracy szlifierkg ponad gtowa operatora nalezy stosowac gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sie szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktoéry mogtby doprowadzié do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych sSrodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

AIAGE
FAL

1.Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcjg obstugi

2.Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE

3.Stosowac $rodki ochrony oczu, ocronniki stuchu, maske przeciwpylowg
4.Druga klasa ochronnosci

5.Znak certyfikacji EAC.
6.Znak Certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Rys A:

1.Pokretto regulacji obrotow
2.Przedni uchwyt

3.Stopa robocza
4.Wigcznik / wytgcznik
5.Uchwyt gérny

6.Pojemnik na pyt

7.Wylot pytu

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Pojemnik na pyt

Stopa robocza 125 mm

Stopa robocza 150 mm

Papier $cierny x6

Walizka

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki mimo$rodowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Szlifierka mimosrodowa jest przeznaczona do szlifowania i polerowania
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych i innych
podobnych materiatéw, przy zastosowaniu papieru $ciernego o
odpowiedniej gradacji. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie)

Szlifierki nie wolno stosowa¢ do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest, gips lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OBSLUGA

Dobor papieru sciernego

Papier $cierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrdbki zgrubnej

wiekszosci materiatdw, a papier o ziarnie drobniejszym jest stosowany

przy pracach wykonczeniowych.

e Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy pracg rozpocza¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania powierzchni.

* Nastgpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usunigcia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

Naktadanie papieru sciernego

Poniewaz szlifierka mimosrodowa jest wyposazona w stope roboczg z

tzw. rzepem powinno sie uzywac tylko wiasciwego (perforowanego)

papieru $ciernego o odpowiednim rozmiarze.

e Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej

e Umiesci¢ papier $cierny tak, aby jego otwory pokrywaty sie z
otworami w stopie roboczej szlifierki (rys. B).

e Docisng¢ papier do stopy roboczej

* Upewni¢ sig, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej w
petni pokrywajg sig, co zapewnia mozliwo$¢ odprowadzania pytu.

Wiaczanie / wylgczanie

e \Wigczanie — przesung¢ przetgcznik na gérnej czesci korpusu w
pozycje wtgczenia.

e Wylaczanie — przesungé¢ przetgcznik na gérnej czesci korpusu w
pozycje wytgczenia.

Ustawienie predkosci

Szlifierka wyposazona jest w pokretto stuzgce do zmiany predkosci

szlifierki na przedniej czesci korpusu. Predkos¢ szlifierki zwieksza sie wraz

z wybranym numerem na pokretle (rys C).

Praca szlifierkg mimosrodowa

e Cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi spoczywa¢ na
powierzchni obrabianej.

o Wigczy¢ szlifierke i wywierajgc umiarkowany nacisk przesuwac jg
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

e Do prac zgrubnych stosowac papier $cierny z grubszym ziarnem, a
do prac wykonczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg prob.

e Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierkg i unie$¢ ja
ponad obrabiang powierzchnie i dopiero wtedy wytgczy¢.

System odprowadzania pytéw

Szlifierka wyposazona jest we wbudowany system odprowadzania pytéw

umieszczony w tylnej czesci urzadzenia. Zostat on zaprojektowany do



wspoipracy z pudetkiem naktadanym bezposrednio na wydech lub z
odkurzaczem. Pudetko nalezy regularnie oprézniac.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z

instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke

przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

o Szlifierke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

* Pamieta¢, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie szlifierki byty
zawsze drozne.

« Nigdy nie wolno stosowac¢ zadnych $rodkéw zragcych do czyszczenia
elementéw z tworzyw sztucznych.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

Wymiana stopy roboczej

Uszkodzona stopa robocza musi by¢ niezwtocznie wymieniona

* Wykreci¢ cztery wkrety mocujgce stope roboczg.

e Zdja¢ i wymienic¢ stope roboczg.

« Dokreci¢ wkrety mocujgce.

Wymiana szczotek weglowych

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig¢ jednoczesnie
wymiany obu szczotek.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE
Szlifierka mimosrodowa 59G349

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
Dtugos$¢ przewodu zasilajgcego 23m

Maksymalna predkosé obrotowa bez |7000-13000 min™
obcigzenia
Wymiar tarczy szlifierskiej 125 mm / 150 mm
Klasa ochronno$ci I

Stopien ochrony IP IPX0
Masa 1,21kg
Rok produkciji 2025

59G349 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$é przy$pieszen drgan an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s®

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac¢ zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylgczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw
faczna ekspozycja na drgania moze okazac¢ sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzagdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych calosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociagniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranc;ji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.,

ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka mimos$rodowa

Model: 59G349

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

£ A

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2022-04-27

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ECCENTRIC SANDER
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59G349
NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SPECIAL SAFETY REGULATIONS

When sanding wooden and metal surfaces, e.g. painted with lead-based
paints, harmful/toxic dusts may be generated. Contact with or inhalation of
such dusts may endanger the health of the operator or bystanders.
Appropriate personal protective equipment such as respirators, safety
goggles must be used. A dust extraction system must be connected.

Before using the sander

* Hold the sander securely with both hands during use.

« Before switching on the sander, make sure that the sander is not
touching the material to be machined with sandpaper.

« Before switching on the sander, make sure that the sandpaper is
fixed securely.

« Do not touch parts of the sander that are in motion.

« Do not put the sander down after switching it off before its moving
parts have stopped.

e Use a protective mask if dust is generated during sanding. Dust
generated when sanding lead-painted surfaces, some types of wood
and metal is harmful.

* Pregnant women and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a sander.

« Do not eat, drink or smoke in a room where paint containing lead
compounds is being removed with a sander.

* The use of long extension cords should be avoided.

When using a sander

* Always wear ear muffs and a respirator when using the sander.

e The sander is not suitable for wet work.

« Before connecting the grinder to the mains, check that the switch
button is not in the on position.

* Always keep the power cord of the machine away from moving parts
of the grinder.

e Use goggles or goggles when operating the grinder above the
operator's head.

* When handling the grinder, do not exert excessive pressure on the
grinder that could cause the grinder to stop.

CAUTION: The machine is designed for indoor use.

In spite of the inherently safe design, the use of safety and additional
protective measures, there is always a risk of residual injury during
operation.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED

PICEIE
{fe

1.Read the operating instructions before use
2.The product complies with the EU directive
3.Wear eye protection, hearing protection, dust mask
4.Second class protection

5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.
DESCRIPTION OF PICTOGRAMS

Fig A:

1.Speed control knob

2.Front handle

3.Working foot

4.0n/off switch

5.Top handle

6.Dust container

7.Dust outlet

ACCESSORIES AND EQUIPMENT
* Dust container

* Working base 125 mm

e Work base 150 mm

e Abrasive paper x6
e Case

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

Eccentric sanders are hand-held power tools with class Il insulation. The
machines are driven by a single-phase commutator motor. The eccentric
sander is designed for sanding and polishing of wooden, metal, plastic and
similar surfaces, using abrasive paper of the appropriate gradation. Areas
of use include renovation and construction work, as well as all work in the
area of independent amateur activity (DIY).

The sander must not be used to grind materials containing
magnesium, asbestos, gypsum or surfaces coated with plaster.

HANDLING

Sanding paper selection

Coarser grit sanding paper is suitable for coarse sanding work on most

materials and finer grit paper is used for finishing work.

« When the surface is not even, start with coarse-grained paper and
continue until the surface is even.

e Then use medium-grained paper to remove the marks left by
working with coarse-grained paper.

« Finally, use fine-grained paper to complete the finishing operation.

Applying sanding paper

As the eccentric sander is equipped with a Velcro-type sanding pad, only

the correct size of (perforated) sanding paper should be used.

* Position the sanding paper close to the sanding pad

« Position the sanding paper so that its holes align with those on the
sanding pad (fig. B).

e Press the paper against the sanding pad

e Ensure that the holes in the sandpaper and the workfoot are fully
aligned to ensure that dust can be extracted.

Switching on/off

e Switching on - slide the switch on the top of the body to the on
position.

e Switching off - slide the switch on the top of the body to the off
position.

Speed setting

The sander is equipped with a knob for changing the sander speed on the
front of the body. The speed of the sander increases with the selected
number on the dial (fig C).

Working with an eccentric sander

e The entire sanding surface of the work foot must rest on the work
surface.

* Switch on the sander and, exerting moderate pressure, move it over
the workpiece in a rotary motion, either transversely or
longitudinally.

e Use coarse-grained sandpaper for coarse work and fine-grained
sandpaper for finishing work. It is best to select the type of sanding
paper by trial and error.

* When finishing polishing, reduce pressure on the sander and lift it
above the surface being worked on and only then switch off.

Dust extraction system

The sander is equipped with a built-in dust extraction system located at

the rear of the machine. It is designed to work with a box placed directly

on the exhaust or with a hoover. The box must be emptied regularly.

MAINTENANCE AND STORAGE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out any

installation, adjustment, repair or operation.

« Keep the grinder clean at all times.

e Make sure that the ventilation slots in the grinder housing are always
unobstructed.

« Never use any caustic agents to clean plastic parts.

« |f excessive sparking occurs on the commutator, check the condition
of the motor carbon brushes.

Replacing the working foot

A damaged operating foot must be replaced immediately

* Remove the four screws securing the working foot.

e Remove and replace the working foot.

« Tighten the fixing screws.

Replacement of carbon brushes

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of the motor
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the same
time.



Only a qualified person must replace the carbon brushes using original
parts.

Any type of malfunction should be repaired by the manufacturer's
authorised service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Random orbital sander 59G349

Parameter Value

Supply voltage 230 VAC

Supply frequency 50 Hz

Rated power 450 W

Length of power cord >3m

Maximum no-load speed 7000-13000 min™
Size of grinding disc 125 mm /150 mm
Protection class I

Protection class IP IPX0

Weight 1.21kg

Year of manufacture 2025

59G349 indicates both the type and the machine
designation

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power level Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration values | an= 12.5 m/s>K= 1.5 m/s®

Information on noise and vibration

The noise emission level of the appliance is described by: the emitted
sound pressure level Lpaand the sound power level Lw) where K is the
measurement uncertainty). The vibration emitted by the unit is described
by the vibration acceleration value a) where K denotes the measurement
uncertainty).

The reported sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand the
vibration acceleration value anhave been measured in accordance with
EN 62841-1:2015. The reported vibration level ancan be used for
comparison of equipment and for preliminary assessment of vibration
exposure.

The stated vibration level is only representative of the primary use of the
equipment. If the device is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit. The
reasons given above may resultin increased vibration exposure during the
entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the unit is switched off or when it is switched on but
not used for work. When all factors are accurately estimated, the total
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and work tools, protection of adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken for disposal at suitable facilities.
Contact your product dealer or local authority for information on
disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Equipment which is
not recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter referred to as "GTX Poland
") informs that all copyrights to the contents of this manual (hereinafter referred to as
"Manual"), including, inter alia, its text, photographs, diagram, etc., are reserved. All
copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"), including
but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under the Act of
February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 ltem
631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes
the entire Manual as well as its individual elements without the written consent of GTX
Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Product: Eccentric grinder

Model: 59G349

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU.
And complies with the requirements of standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

This declaration relates only to the machine as placed on the market and
does not cover components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical file:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski

Quality Representative of GTX Poland Company

Warsaw, 2022-04-27

(UA)
NEPEKNAL OPUTHATBHOI IHCTPYKLIIT

EKCLEHTPUKOBA LUMI®YBAJIbHA MALLUHA

59G349
YBArA: TMEPEL BWKOPUCTAHHAM  ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTANTE LIKO IHCTPYKLIIO TA 3BEPEXITH 1i AN
NOOANBLLOIO BUKOPUCTAHHA.

OCOBBI MPABUNA BE3MEKU

Mia yac wnicyBaHHA AepeB'sHMX | MeTaneBmx NOBEPXOHb, HaNpuKnag,
nocgapboBaHnx ¢hapbamm Ha OCHOBI CBWHLIIO, MOXe YTBOPIOBATUCS
LUKIANMBUIA/TOKCUYHWIA NI, KOHTaKT 3 Takum nuriomM abo oro BAMXaHHS
MOXe CTaHOBMTM 3arposy Ans 3[0poB's onepaTtopa abo OTouyluMX.
HeobxigHo  BuKkopucTOBYBaTU  BiAMOBIAHI  3acobu  iHAMBIAyanbHOro
3axucTy, Taki ik pecnipaTopy, 3ax1cHi okynsipu. HeobxigHO nigkmiounTu
CUCTEeMy BIICMOKTYBaHHS Nusy.

MNepen P icyBanbHoi

e [ig yac po6oTn HagilHO TpumaiiTe LWnidpyBanbHy MalmHy oboma
pykamu.

e [lepen yBiMKHEHHsIM LLNichyBanbHOI MalLMHU NepekoHanTecs, Lo
wnidpyBanbHa MalmMHa He TOPKaeTbCs LMicpyBanbHUM nanepom
maTepiany, sikuii 06pobnseTbcs.

e [lepep yBiMKHEHHSIM LUNichyBanbHOI MalLMHU NepekoHanTecs, Lo
LwinidpyBanbHWiA Nanip HaAiHO 3aKpinneHwuit.

e He TopkaiTecs YacTuH WwnicyBanbHOI MaLLMHW, L0 3HAXOAATLCS B
pyci.

e He knagite wnidyBanbHy MalMHy Ha 3eMIO0 NICNA BUMKHEHHS,
MOKM i pyXOMi YaCTUHW He 3YMUHATBLCS.

e BuvKOpUCTOBYMNTE 3axMCHYy MacKy, SKWO Mg 4Yac wnidpyBaHHsA
yTBOPIOETECS NuN. Mun, WO yTBOPKETLCA Nig 4Yac wnidyBaHHA
nocapboBaHUX CBMHLIEM MOBEPXOHb, AESKUX BUIB AEPEBUHU Ta
meTany, € WKianMBUM.

e BariTHMM XiHKam i 4iTAM He cnif 3axoauTu B NPUMILLEHHSN, Ae 3a
[onomoroto  WnidyBanbHoi MalwuHW  3HiMaeTbes  ¢hapba, Lo
MICTUTb CMOJTYKU CBUHLILO.

e He ixTe, He nuiiTe i He NaniTb y NpUMilLeHHI, Ae WnipyBanbHO
wnidyBanbHoO MaluHOW BUAanseTbest apba, WO MiCTUTb
CrOSYKU CBUHLILO.

e Cnip yHUKaTU BUKOPUCTAHHS AOBIUX MOAOBXKYBauiB.

MNia yac po6oTu 3 wWnicdyBanbHOK MaLIMHOK



e Mg 4yac pobotn 3 wnidyBanbHO  MAaLIMHOK
BUKOPUCTOBYITE HaBYLLHUKM Ta pecripaTtop.

o LlnipyBansHa MalwmHa He npusHadeHa Ans po6oTu 3 BONOTMMMK
marepianamu.

o [epep nigknoyeHHsIM LWNidyBanbHOI MalWHW 0 enekTpoMepexi
nepeKkoHaiTecs, Lo KHOMKa BUMMKa4a He 3HaxoAUTLCA B MOMOXeHHi
"yBIMKHEHO".

e 3aBXau TpUMaliTe LUHYP XWBMEHHS MalWHW nogdani Bif pyXoMux
YaCTWH LWNichyBanbHOI MaLUWHW.

e BuKopucTOBYITE 3axucHi Okynsipu abo LWWTKM npu poboti 3
wnicpyBanbHO0 MaLUMHOK Haz ronoBoo onepaTopa.

e Mg yac po6otu 3 wWnicyBanbHOK MALUMHOK HE YMHITb Ha Hel
HagMIpHOrO  TWUCKY, SKMA  MOXe MNPU3BECTU [0  3YNUHKN
wnicpysanbHOi MaLLMHW.

3aBXKan

YBAIA: MawuHa npu3HayeHa Ansi BAKOPUCTaHHSA B NPUMILLEHHI.

He3Baxatoum Ha 6Ge3neyHy 3a CBOEK CYTTHO KOHCTPYKLitO,
BUKOPUCTaHHSA 3ano6iKHMX | AOAATKOBUX 3aXUCHUX 3aX0AiB, 3aBXAN
iCHY€ pM3uMK 3anuILKOBOI TPaBMM Nia Yac po6oTu.

ONnUC BUKOPUCTOBYBAHUX MIKTOrPAM

il (€ [0
EAL G

1. Nnepen BUKOPUCTaHHAM NpoYUTanTe IHCTPYKLIitO 3 ekcrinyaTauii

2. Bupi6 Bignosigae avpektvei EC

3.HociTb 3axvcHi okynsipy, 3acobu 3axucTy opraHiB cryxy, NpOTUMKUIIOBY
macky

4.3axvCT Apyroro knacy

5. 3Hak cepTudikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLii yKpaiHCLKOro pUHKy.

Onuc NIKTOrPAM

Puc A:

1.Pyuka perynioBaHHs LWIBWAKOCTI
2.nepepHs pyyka

3.po6oya nanka

4.BMUKaY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS!
5.8epxHs py4ka

6.KOHTelHep Ansa nuny

7. BUXig Ans nuny

AKCECYAPU TA OBNAHAHHSA

o KoHTeitHep ansa nuny

Po6ouya 6a3a 125 um

Po6oua 6a3a 150 mm

LLnicbyBanbHwit nanip x6

Kenc

KOHCTPYKLUIA TA MPU3HAYEHHA

ExcueHTpUKOBI LnichyBanbHi MaLLMHK - Lie PyYHi eneKTPOIHCTPYMEHTH 3
isonsaujeto  knacy Il. MawwvHn npuBoasiTbCA B A0 opgHOdA3HUM
eneKTPoABUIYHOM 3 KomyTaTopom. EkcueHTpukoBa  LunicyBanbHa
MaliMHa npusHadeHa Ans wnidyBaHHA Ta NOMipyBaHHA Aepes'siHuX,
MeTaneBuX, MnacTUKOBUX | MOAIGHMX MOBEPXOHb 3a [OMOMOroK
winidpyBaneHoro nanepy BignosigHoi rpapauii. Cdepn BUKOPUCTaHHS:
peMOHTHI Ta ByajiBenbHi poboTH, a Takox BCi poboTn B cchepi HezanexHoi
amaropcbkoi gisneHocTi (DIY).

—_

LWnicpyBanbHY MawMHY He MOXHA BWMKOPMCTOBYBaTM Ans
wnicyBaHHA MaTepiani., WO MICTATb MarHii, asbecrT, rinc, a Takox
NOBEPXOHb, MOKPUTUX LUTYKATYPKOIO.

NOBOMKEHHA

Bu6ip wnicyBansHoro nanepy

Ana rpyboro  wnipyBaHHA  GinblocTi  maTepianiB  MiaAXoauTb

wnicyBanbHWiA Nanip 3 BENWKOI 3ePHUCTICTIO, @ ANs YUCTOBOrO

LnicpyBaHHS - 3 MEHLLOKO 3€PHUCTICTIO.

e SFKWO NOBepXHs HepiBHA, MOYHITb 3 rpybo3epHUCTOro namepy i
NpOAOBXYyWTE LWNichyBaT, NOKN NOBEPXHSI HE CTAHE PIBHOM.

e [loTiM BWMKOPUCTOBYWTE nanip cepeaHbOi 3EpHUCTOCTI, Lo6
BMAANWUTY CRiau, 3anuieHi npu poboTi 3 rpy6o3epHUCTUM nanepom.

e Hapewrti, BukopuctoByiMTe  [ApiGHO3epHUCTMI  nanip, W06
3aBepLuMTH (iHiLLHY 06pOGKY.

BukopucTaHHa wnidysanbHoro nanepy

Ockinbki  eKCLeHTpukoBa  LnidyBanbHa  MallMHa  OCHalleHa

wnicoyBanbHOKO Tapinkow Ha nunyyui, Cnig BUKOPUCTOBYBATU TiMbKu

LwinicpyBanbHUIA Nanip BiANOBIAHOTO PO3Mipy (NepdopoBaHui).

e Postawyite wnicdyBanbHUiA nanip BApUTYN A0  LunidyBanbHOI
Tapinku

e PosTawyiite wnidpyBanbHWii nanip Tak, Wwob roro oTeopm 36iranvcs
3 oTBOpamu Ha LnidyBanbHii Tapinui (puc. B).

e [lpuTWCHITL Nanip Ao wnicpysanbHOro nNucTa

o [lepekoHaiTecs, Lo OTBOPYM Ha LnicpyBanbHOMY nanepi Ta pobouii
nanui NOBHICTIO CyMilLeHi, Wwob 3abe3neynTu BigBEAEHHS NuIy.

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHSA

e YBIMKHEHHS - NepeBefiTb BUMWKAY Y BEPXHii YaCTUHI KOpnycy B
NONOXEHHS "yBIMKHEHO".

e BuMKHEHHs - nepeBefiTb BUMMKAY y BEPXHIN YaCTUHI Kopnycy B
MONOXEHHS "BUMKHEHO".

HanawTtyBaHHSA WBKUAKOCTI

LLnidpyBanbHa MalumMHa OCHaLLeHa Py4Ykol Anst 3MiHW LUBMAKOCTI Ha
nepegHii  YactuHi  kopnycy. LUBuakicTe  wwnicyBanbHOI  MaLUMHW
36inbLUyeTbCS i3 36inblueHHAM obpaHoi Lmdpu Ha pyuui (puc. C).

Po6oTa 3 eKCLIEHTPMKOBOHO LUMihyBanbHOK MaLIMHOK

e Bcs wnicdysanbHa noBepxHst po6o4oi nankv NoBUHHA CNMpaTnCs Ha
poboyy noBepxHio.

e YBIMKHIiTb WnicyBanbHy MalUMHY i, NpUKNagayn NoMipHUA TUCK,
nepemiwante i no 3arotoBui obepTanbHMMM pyxamu B
nonepeyHomy abo No3AOBXHLOMY HaMPSIMKY.

e [lns rpy6oi 06po6ku BUKOPUCTOBYIATE rpyBO3epHUCTMIA HaXXAAYHUI
nanip, a Ans 4ncToBoi - ApibHo3epHucTMiA. Halikpalle ninbupatn
TN WwnicpyBanbHOro nanepy MeToAom npob i NOMUOK.

e 3akiHuylounM nomnipyBaHHS, 3MEHLWiTb TWUCK Ha wWnicyBanbHy
MaLUmMHy, NigHiMiTL ii Haa 06po6nioBaHO NOBEPXHE!O i TiNbKM Micns
LibOro BUMKHITb.

Cuctema NUNoBUAANEHHA

WnicdyBanbHa ~ mawwHa  ocHawleHa  BOyOOBaHOK  CMCTEMOKD

NUMNoBMAANEeHHs!, PO3TalloBaHOW B 3afHi YacTuHi mawwHu. Bona

npusHayeHa Ans poboTu 3 MilLKoM, BCTaHOBNeHUM GesnocepeaHbo Ha

BUXIIONHI Tpy6i, abo 3 nunococom. Kopobka noBWHHa perynsipHo

CMOPOXHATUCS.

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS TA 3BEPIFTAHHSA

Mepen Oyab-SikKMM BCTAHOBIEHHSIM, PEryrioBaHHAM, PEMOHTOM abo

ekcnnyaTaujeto Big'egHalTe LHYP XWBIEHHS Bif PO3ETKU.

e 3aBxau TpumaiiTe LWNicyBanbHy MallnHy B YACTOTI.

o [lepekoHaWiTecs, WO BEHTUNALINHI OTBOPM B KOPMYCi LWnicyBanbHOT
MaLLUWHW 3aBXAW BirbHi.

e Hikonm He BukopucToByMTE iAKi 3acobu AN OYMLLEHHS
NnacTuKoBWX AeTanein.

e Akwo Ha KoMyTaTopi BUHUKAE HaaMipHe iCKpiHHS, nepesipTe cTaH
BYTiNbHUX LLITOK ABUryHa.

3amiHa po6oyoi nanku

MowwkomxeHy po6oyy nanky HeoBXiAHO HeraHo 3aMiHUTU

e BUKpYTiTb YOTUPM rBUHTK, LLO KPINNaTL po6GoYy nanky.

e 3HiMiTb | 3aMiHiTL poBoyy narnky.

e 3aTArHiTb KPINUIbHI FTBUHTY.

3aMiHa BYrinbHNX WiToK

3HolwueHi (kopoTie 5 MM), obropini abo TpiCHYTI BYrinbHi LITKW ABUTYHA

HeoOXiQHO HeramHo 3amiHMTU. 3aBxau 3amiHioiiTe obuasi  LWiTku

0/IHOY4aCHO.

3amiHy BYrinbHUX LLITOK MOBMHEH BUKOHYBATWU TiNbku KBasidikoBaHWi

chaxiBeLlb, BUKOPUCTOBYHOUM OpUriHanbHi AeTani.

Bynp-sika HecnpaBHiCTb MoBWHHA OyTW yCyHeHa B aBTOPU30BaHOMY

CepBICHOMY LIEHTPi BUPOGHWKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

Op6iTanbHa wnidyBanbHa mawunHa 59G349
MNapameTp 3HayeHHs
Hanpyra >xuBneHHs 230 VAC
YacToTa XUBNEHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHICTb 450 W
[loBXWHa LUHYPa XVBIEHHS 23m




MakcumansHa LWBNAKICTb 6es |7000-13000 xs™
HaBaHTaXEHHS!
Poamip 3auvcHoro avicka 125 mm / 150 mm

Knac saxvcty I

Knac 3axwcrty IP IPX0
Bara 1.21 kr
Pik BUroToBNeHHs 2025

59G349 BKa3sye SIK Ha TUN, TaK i Ha NO3HAYeHHA MaLUNHN
OAHI LLOOO LWYMY TA BIBPALT

PiBeHb 3ByKOBOTO TUCKY Lpa= 82 ab(A) K=3 gb(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NMOTYXHOCTI Lwa= 93 ab(A) K= 3 ab(A)

3HaueHHs BIGPONPUCKOPEHHS! an= 12,5 MIc’K= 1,5 m/c?

IHcbopmauis npo wym i BiGpauio

PiBeHb LLyMy, CTBOPIOBAHOTO MPUMaZoM, OMUCYETLCS: PIBHEM 3BYKOBOTO
TUCKY Lp(a) i piBHEM 3BYKOBOI MOTY>XHOCTI Lw(a) (, A€ K - HEBMU3HAYeHICTb
BUMIpIOBaHHS). Bibpauis, sKy BWNpOMIHIOE npwnag, OMUCYETbCS
3HaYeHHAM BIGPOMPUCKOPEHHS an) (, Ae K MosHauyae HeBU3HAYEHICTb
BUMIPIOBaHHS).

3asABneHuin piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXKHOCTI
Lw(a) i 3HaueHHs BibponpuckopeHHst an) 6ynn BUMIpsHI BianosigHo 4o EN
62841-1:2015. 3a3HayeHun piBeHb BibpaLii anMoXxHa BUKOPUCTOBYBAaTU
ANs MOPIBHAHHS 0o6nagHaHHA Ta ANs nonepeaHboi OUiHKM BRnMBY
BiGpaLlyji.

BasHaueHuin piBeHb BibpaLlii € penpe3eHTaTMBHUM NULLIE A5 OCHOBHOO
BUKOPUCTaHHA 06nagHaHHsA. FKWO NpUCTPii BUKOPUCTOBYETLCS ANs
iHWMX uinen abo 3 iHWKWMK poBouMMM IHCTpYMeHTaMu, piBeHb BiGpauii
MOXe 3MiHUTMCS. Ha nigBulleHHs piBHS BiGpauil BnnvBae HefocTaTHe
abo 3aHafTo pigkicHe TexHiuHe oBcnyroByBaHHS MpuCTpoto. HaseneHi
BULLE MPUYMHM MOXYTb MPU3BECTV A0 NiABWLLEHOrO BMIMBY BiGpauii
MPOTSIFOM YCbOro poGoYOro nepioy.

[ina TouHOI ouiHkM BnNWBY BiGpaLii HEOOXiAHO BpaxoByBaTW nepioaw,
KOMW MPUCTPIA  BUMKHEHUA aBo KonMW BiH YBIMKHEHWW, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA Ans poboTn. Komu Bei dhakTopu TOYHO OLHEH,
3aranbHuii BNnvB BibpaLlii Moxe BYTU 3HAYHO HUKYUM.

LWo6 3axucTuTM KOpUCTyBaya Bif BhNMBY Bibpauii, cnig BXuUTU
fopatkoBux  3axodiB  Gesneky, TakMX AK  UMKIIYHE  TeXHiYHe
obcnyroByBaHHsi BepcTata Ta pobounx iHCTPYMEHTIB, 3abeaneveHHs
HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npadi.

3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA
e Bupobu 3 eneKTpUYHMM MPUBOAOM HE MOXHA BUKMAATA pasoM 3
E/ nobytosnmn Biaxoaamu, ix cnig nepegasaTM Ha yTunisauio y

BiANOBiAHI UeHTPU. [ins oTpumaHHs iHdopmauii npo yTtunisauio
3BepHiTbCA [0 npojaBus Bupoby abo  micuesoi  Bnagu.
BianpauboBaHe eneKTpuYHe Ta enekTPOHHe OBnafHaHHA MICTUTL
PeYOBMHM, SIki He € ekonoriyHo GeanedHnmn. OBnaaHaHHs, sike He
nepepoGnsieTeCs,  CTaHOBWTL  MOTEHUiiiHY  3arpody  Ans
HaBKOMMLLHLOTO Cepe/ioBuLLa Ta 3A0POB's Nlogen.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapuwasi, ul. MorpaHuuHa 2/4 (gani - "GTX MMonbuwa")
roBiOMNSE, WO BCi aBTOPChbKI NpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani - “MociGHUK),
BKIIOYAIOYM, cepefl iHLWWOro, 1oro TekcT, dotorpacdii, cxemu i T.4., 3axuiieHi. Bci
aBTOpChLKi MpaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani - "MociGHUK"), BKNoYatoum, 3okpema,
Vioro TekcT, doTorpacpii, cxemu, MarnioHKM, a TakoX WOro KOMMOo3uLilo, Hanexarb
BUKNloYHO GTX Poland i nignsraioTe NpaBoBOMy 3axvcTy BignosiaHO Ao 3akoHy Big 4
niotoro 1994 p. "Mpo asTopcbke NPaBo i CymixHi Npasa” (To6T0 3akoHOAABUMIA BICHUK
2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HacTynHUMKM 3miHamu). KoniosaHHs, 06pobka, nybnikauis,
Moaudikalis 3 KOMepLjiiHOW MeTol BCboro [ociBHWKa, @ TakoX WOro OKpeMUX
enemeHTiB 6e3 N1cbMoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHo | Moxe npu3BecTv A0
UMBINbHOI Ta KPUMIHANBHOT BiANOBIAANLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SLEFUITOR EXCENTRIC

59G349
NOTA: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI S| PASTRATI-LE PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

REGLEMENTARI SPECIALE DE SIGURANTA

La slefuirea suprafetelor din lemn si metal, de exemplu, vopsite cu vopsele
pe baza de plumb, se pot genera prafuri nocive/toxice. Contactul sau
inhalarea acestor pulberi poate pune in pericol sanatatea operatorului sau
a trecatorilor. Trebuie utilizat echipament de protectie individuala adecvat,

cum ar fi aparate de respirat, ochelari de protectie. Trebuie conectat un
sistem de aspirare a prafului.

inainte de a utiliza slefuitorul

o Tineti bine slefuitorul cu ambele maini in timpul utilizarii.

o Inainte de a porni slefuitorul, asigurati-va ca slefuitorul nu atinge
materialul care urmeaza sa fie prelucrat cu smirghel.

« Tnainte de a porni slefuitoarea, asigurati-va ca smirghelul este fixat
bine.

* Nu atingeti partile slefuitorului care sunt in miscare.

e Nu lasati slefuitorul jos dupa ce I-a oprit inainte ca partile sale in
miscare sa se fi oprit.

e Folositi o masca de protectie dacd se genereaza praf in timpul
slefuirii. Praful generat la slefuirea suprafetelor vopsite cu plumb, a
unor tipuri de lemn si metal este nociv.

¢ Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre intr-o incépere in
care vopseaua care contine compusi ai plumbului este indepartata
cu o slefuitoare.

e Nu méncati, nu beti si nu fumati intr-o incépere in care vopseaua
care contine compusi ai plumbului este indepartata cu o slefuitoare.

« Trebuie evitata utilizarea de cabluri prelungitoare lungi.

Atunci cand utilizati un slefuitor

e Purtati intotdeauna casti de protectie pentru urechi si un aparat
respirator atunci cand utilizati slefuitorul.

o Slefuitorul nu este potrivit pentru lucrari umede.

o fnainte de a conecta polizorul la retea, verificati daca butonul de
comutare nu este in pozitia pornit.

e Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale polizorului.

o Folositi ochelari de protectie sau ochelari de protectie atunci cand
folositi polizorul deasupra capului operatorului.

e Atunci cand manevrati polizorul, nu exercitati asupra acestuia o
presiune excesiva care ar putea provoca oprirea polizorului.

ATENTIE: Masina este proiectaté pentru utilizare in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizirii masurilor de siguranta
si de protectie suplimentare, existd intotdeauna un risc de ranire
reziduala in timpul functionarii.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

BIC€OID
FAL

1.Cititi instructiunile de utilizare inainte de utilizare
2.Produsul este in conformitate cu directiva UE
3.Purtati protectie pentru ochi, protectie auditiva, masca de praf
4.A doua clasa de protectie

5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.
DESCRIEREA PICTOGRAMELOR

Fig A:

1.Buton de control al vitezei

2.Maner frontal

3.Picior de lucru

4.Comutator pornit/oprit

5.Méaner superior

6.Recipient pentru praf

7.lesire praf

ACCESORII $I ECHIPAMENTE
* Recipient pentru praf

Baza de lucru 125 mm
Baza de lucru 150 mm
Hartie abraziva x6

Valiza

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE PREVAZUTA

Slefuitoarele excentrice sunt unelte electrice manuale cu izolatie clasa Il.
Masinile sunt actionate de un motor cu comutator monofazat. Slefuitorul
excentric este conceput pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor din lemn,



metal, plastic si suprafete similare, folosind hartie abraziva de gradatie
corespunzatoare. Domeniile de utilizare includ lucrérile de renovare si de
constructie, precum si toate lucrarile din domeniul activitatilor
independente ale amatorilor (DIY).

Slefuitorul nu trebuie utilizat pentru slefuirea materialelor care contin
magneziu, azbest, gips sau suprafete acoperite cu tencuiala.

MANIPULARE

Alegerea hartiei de slefuit

Hartia de slefuit cu granulatie mai grosiera este potrivitd pentru lucrari de

slefuire grosiera pe majoritatea materialelor, iar hartia cu granulatie mai

fina este utilizata pentru lucrari de finisare.

e Atunci cand suprafata nu este uniforma, incepeti cu hartie cu
granulatie grosiera si continuati pana cand suprafata este uniforma.

« Utilizati apoi hartie cu granulatie medie pentru a indeparta urmele
lasate de lucrul cu hartie cu granulatie grosiera.

o Infinal, utilizati hartie cu granulatie fin& pentru a finaliza operatiunea
de finisare.

Aplicarea hartiei de slefuit

Deoarece slefuitoarea excentrica este echipata cu un tampon de slefuit de

tip Velcro, trebuie utilizatd numai hartia de slefuit (perforatd) de

dimensiunea corecta.

* Pozitionati hartia de slefuit aproape de tamponul de slefuit

« Pozitionati hartia de slefuit astfel incat gaurile acesteia sa se alinieze
cu cele de pe tamponul de slefuit (fig. B).

« Apasati hartia impotriva placutei de slefuit

* Asigurati-va cé orificiile hartiei de slefuit si ale piciorului de lucru sunt
complet aliniate pentru a garanta ca praful poate fi aspirat.

Pornirea/oprirea

e Pornirea - glisati comutatorul de pe partea superioara a corpului in
pozitia pornit.

e Oprire - glisati comutatorul de pe partea superioara a corpului in
pozitia oprit.

Setarea vitezei

Slefuitorul este echipat cu un buton pentru modificarea vitezei de slefuire

pe partea din fatad a corpului. Viteza slefuitorului creste cu numarul selectat

pe cadran (fig. C).

Lucrul cu o slefuitoare excentrica

« Intreaga suprafatd de slefuire a piciorului de lucru trebuie s& se
sprijine pe suprafata de lucru.

* Porniti slefuitoarea si, exercitand o presiune moderata, deplasati-o
peste piesa de prelucrat intr-o miscare de rotatie, fie transversal, fie
longitudinal.

o Utilizati smirghel cu granulatie grosiera pentru lucrari grosiere si
smirghel cu granulatie fina pentru lucrari de finisare. Cel mai bine
este sa selectati tipul de hartie de slefuit prin incercare si eroare.

e La finisarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului si
ridicati-| deasupra suprafetei pe care se lucreaza si abia apoi opriti-
I

Sistemul de extragere a prafului

Slefuitorul este echipat cu un sistem incorporat de aspirare a prafului situat

n partea din spate a masinii. Acesta este conceput pentru a functiona cu

o cutie plasata direct pe evacuare sau cu un aspirator. Cutia trebuie sa fie

golita in mod regulat.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a efectua

orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

e Pastrati polizorul curat in permanenta.

e Asigurati-va ca fantele de ventilatie din carcasa polizorului sunt
ntotdeauna neobstructionate.

* Nu utilizati niciodata agenti caustici pentru a curata piesele din
plastic.

* Daca apar scantei excesive pe comutator, verificati starea periilor
de carbon ale motorului.

inlocuirea piciorului de lucru

Un picior de lucru deteriorat trebuie inlocuit imediat

e Scoateti cele patru suruburi care fixeaza piciorul de lucru.

o Scoateti si nlocuiti piciorul de lucru.

o Strangeti suruburile de fixare.

inlocuirea periilor de carbon

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate ale
motorului trebuie inlocuite imediat. intotdeauna fnlocuiti ambele perii in
acelasi timp.

Numai o persoana calificaté trebuie sa inlocuiasca periile de carbon
folosind piese originale.

Orice tip de defectiune trebuie reparata de centrul de service autorizat al
producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE
Slefuitor orbital aleatoriu 59G349

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominald 450 W
Lungimea cablului de alimentare 23m

Viteza maxima fara sarcina 7000-13000 min™
Dimensiunea discului de slefuire 125 mm /150 mm
Clasa de protectie Il

Clasa de protectie IP IPX0
Greutate 1,21 kg
Anul de fabricatie 2025

59G349 indica atat tipul, cat si denumirea masinii
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de putere acustica Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valorile acceleratiei vibratiilor an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al aparatului este descris de: nivelul de
presiune acustica emisa Lpasi nivelul de putere acustica Lw(s) unde K este
incertitudinea de masurare). Vibratia emisa de aparat este descrisa prin
valoarea acceleratiei vibratiei an) wunde K reprezinta incertitudinea de
madsurare).

Nivelul de presiune acustica raportat Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi
valoarea acceleratiei vibratiilor arau fost masurate in conformitate cu EN
62841-1:2015. Nivelul de vibratii raportat anpoate fi utilizat pentru
compararea echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii declarat este reprezentativ doar pentru utilizarea primara
a echipamentului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii sau cu
alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un nivel de
vibratii mai ridicat va fi influentat de intretinerea insuficienta sau prea putin
frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot duce la cresterea
expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se ia
in considerare perioadele in care unitatea este opritd sau in care este
pornitd, dar nu este utilizatad pentru lucru. Atunci cand toti factorii sunt
estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ mai
mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii si
a uneltelor de lucru, protectia temperaturii adecvate a mainilor si
organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

N Produsele actionate electric nu trebuie eliminate Tmpreuna cu

; deseurile menajere, ci trebuie duse pentru eliminare la instalatii

adecvate. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea locald

~ _]|pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente

electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.

Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintda o amenintare
potentiald la adresa mediului si a sanatatii umane.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "Manualul"), inclusiv, inter alia, textul, fotografile, diagramele etc., sunt
rezervate. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "manual"), inclusiv, dar fard a se limita la textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX
Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Strada Pograniczna 2/4
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Produs: Polizor excentric

Model: 59G349

Denumire comerciala: GRAPHITE




Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/EU
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificatd prin
Directiva 2015/863/EU.

Si este in conformitate cu cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Aceasta declaratie se referd numai la masina asa cum a fost introdusa pe
piata si nu acopera componentele

adaugate de cétre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizatd sa intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
Reprezentant de calitate al companiei GTX Poland
Varsovia, 2022-04-27

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

EXCENTRIKUS CSISZOLOGEP

59G349
MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA ELOTT
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A HASZNALATI UTASITAST, ES
ORIZZE MEG KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa- és fémfeliiletek, pl. dlomalapu festékkel festett felliletek csiszolasakor
karos/toxikus por keletkezhet. Az ilyen porokkal valé érintkezés vagy azok
belélegzése veszélyeztetheti a kezel6 vagy a kozelben tartézkodok
egészségét. Megfeleld egyéni védéfelszerelést, példaul Iégzokésziiléket,
védészemiiveget kell hasznalni. Porelszivé rendszert kell csatlakoztatni.

A csiszologép hasznalata el6tt

* A csiszolégépet hasznalat kozben mindkét kezével biztonsagosan
fogja meg.

e A csiszologép bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a
csiszolégép nem ér hozzd a csiszolépapirral megmunkalandé
anyaghoz.

e A csiszologép bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a
csiszolépapir biztonsagosan rogzitve van.

* Ne érintse meg a csiszolégép mozgasban lévé részeit.

« Kikapcsolas utan ne tegye le a csiszolégépet, miel6tt annak mozgd
részei megalltak volna.

e Hasznaljon védémaszkot, ha csiszolas kozben por keletkezik. Az
olomfestett fellletek, egyes fafajtdk és fémek csiszolasakor
keletkezd por karos.

e Terhes nék és gyermekek ne menjenek olyan helyiségbe, ahol
csiszologéppel dlomvegyiil tartalmazé festéket tavolitanak el.

* Ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon olyan helyiségben, ahol
csiszolégéppel dlomvegyiileteket tartalmazo f t tavolitanak el.

o Kertilni kell a hosszU hosszabbit6 vezetékek hasznalatat.

h 2latak
haszr

e A csiszologép hasznalatakor
légzdékésziiléket.

e A csiszolégép nem alkalmas nedves munkavégzésre.

* Mielbtt a csiszologépet a halézatra csatlakoztatja, ellenérizze, hogy
a kapcsolégomb nincs-e bekapcsolt allapotban.

* A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a csiszolégép mozgé részeitdl.

e Haszndljon védészemiiveget vagy véddszemiiveget, amikor a

csiszolégépet a kezeld feje fol6tt kezeli.

mindig viselien fiillvédét és

1

e A csiszolégép kezelése soran ne gyakoroljon tulzott nyomast a
csiszoloégépre, amely a csiszologép leallasat okozhatja.

FIGYELMEZTETES: A gépet beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendben biztonsagos kialakitas, a biztonsagi és kiegészité
véddintézkedések alkalmazasa ellenére a miikddtetés soran mindig
fennall a maradék sériilés veszélye.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

AIAGE
FAL

1.Hasznalat elétt olvassa el a hasznalati utasitast
2.A termék megfelel az unioés iranyelvnek

3.Viseljen szemvédét, hallasvédét, porvédd maszkot
4 Mésodosztalyu védelem

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukrajnai piaci tanusitasi jel.

A PIKTOGRAMOK LEIRASA

A. abra:
1.Sebességszabalyoz6 gomb
2.Els6 fogantyu

3.Munkalab

4.Be-/kikapcsold

5.Felsé fogantyu

6.Porgyijté tartaly
7.Porkivezetd nyilas

TARTOZEKOK ES FELSZERELESEK

o Porgyjté tartaly

Munkalap 125 mm

Munkalap 150 mm

Csiszolopapir x6

tok

FELEPITES ES RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az excentrikus csiszoldgépek Il osztalyl szigeteléssel rendelkezd kézi
erégépek. A gépeket egyfazisi kommutatoros motor hajtia. Az
excentrikus csiszolégépet fa, fém, miianyag és hasonlo feliiletek
csiszolasara és polirozésara tervezték, megfelel6 osztalyozasu
csiszolopapirral. Felhasznalasi teriiletei kozé tartoznak a felljitasi és
épitési munkak, valamint az énall6 amatér tevékenység (DIY) teriiletén
végzett valamennyi munka.

A csiszologép nem hasznalhaté magnéziumtartalmi anyagok,
azbeszt, gipsz vagy vakolattal bevont feliiletek csiszolasara.

KEZELES

Csiszolopapir kival

A durvabb szemcseméretii csiszolépapir a legtébb anyag durva csiszolasi

munkdihoz, a finomabb szemcseméretli papir pedig a befejezd

munkakhoz alkalmas.

e Ha a feliilet nem egyenletes, kezdje durva szemcsés papirral, és
folytassa, amig a fellilet egyenletes nem lesz.

e Ezutdn kozepes szemcseméretli papirral tavolitsa el a durva
szemcséjl papirral végzett munka nyomat.

e Végil finom szemcsés papirt haszndljon a befejez6 mivelet
befejezéséhez.

Csiszol

ir alkalr

Mivel az excentercsiszold tépézaras csiszoldpaddal van felszerelve, csak

a megfelel6 méretl (perforalt) csiszoldpapirt szabad hasznalni.

e Helyezze a csiszolépapirt a csiszoldpadhoz kozel.

e Helyezze a csiszol6papirt ugy, hogy a lyukai egy vonalban legyenek
a csiszoloépadon évé lyukakkal (B abra).

* Nyomja a papirt a csiszoléparnahoz

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolépapir és a munkalap furatai
teljesen egy vonalban vannak, hogy a por kiszivhato legyen.

Pap

Be-/kikapcsolas



e Bekapcsolas - csusztassa a test tetején [évé kapcsolét bekapcsolt
allasba.

* Kikapcsolas - csusztassa a test tetején lévé kapcsolét kikapcsolt
allasba.

Sebesség bedllitasa

A csiszoléogép a csiszolégép eliils6 részén talalhaté egy gomb a
csiszolégép fordulatszamanak médositasara. A csiszoldgép sebessége a
tarcsan kivalasztott szammal ndvekszik (C abra).

Munka excentrikus csiszologéppel

e A munkaldb telies csiszolasi feliiletének a munkafellleten kell
nyugodnia.

e Kapcsolja be a csiszolégépet, és mérsékelt nyomast gyakorolva
forgdmozgassal mozgassa a munkadarabon kereszt- vagy
hossziranyban.

e A durva munkékhoz hasznaljon durva szemcsés csiszol6papirt, a
finommunkédkhoz pedig finom szemcsés csiszolopapirt. A
csiszolopapir tipusat a legjobb, ha prébalgatassal és tévedéssel
vélasztja ki.

* A csiszolas befejezésekor csokkentse a csiszolégép nyomasat, és
emelje a megmunkalt feliilet folé, és csak ezutan kapcsolja ki.

Porelszivé rendszer

A csiszologép beépitett porelszivd rendszerrel van felszerelve, amely a

gép hatso részén talalhato. Ugy tervezték, hogy kézvetlendil a kipufogora

helyezett dobozzal vagy porszivéval miikédjon. A dobozt rendszeresen ki
kell Uriteni.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

A telepités, bedllitas, javitas vagy lizemeltetés el6tt huzza ki a halozati

kabelt a halozati aljzatbdl.

e A dardlét mindig tartsa tisztan.

o Ugyelien arra, hogy a daraldhaz szelldzényilasai mindig
akadalymentesek legyenek.

e Soha ne hasznaljon mard hatasu szereket a miianyag alkatrészek
tisztitasahoz.

* Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, ellenérizze a motor
szénkeféinek allapotat.

A munkalab cseréje

A sériilt munkalabat azonnal ki kell cseréini

* Tavolitsa el a munkalabat rogzit6 négy csavart.
* Vegye ki és cserélje ki a munkalabat.

e Hulzza meg a rogzitécsavarokat.

A szénkefék cseréje

A motor kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt szénkeféit
azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

Barmilyen tipusi meghibdsodast a gyarté altal felhatalmazott
szervizkdzpontnak kell megjavitania.

MUSZAKI ADATOK
59G349 véletlenszerii orbitalis csiszologép

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Tépfrekvencia 50 Hz
Névleges teliesitmény 450 W

A tapkabel hossza >3m

Maximalis Uresjarati sebesség 7000-13000 perc’
A csiszol6tarcsa mérete 125 mm /150 mm
Védelmi osztaly I

VVédelmi osztaly IP IPX0
Suly 1,21 kg
Gyartas éve 2025

Az 59G349 jeloli a tipust és a gép megnevezését is.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitményszint

Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Rezgésgyorsulasi értékek

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A késziilék zajkibocsatasi szintjét a kdvetkezokkel irjak le: a kibocsatott
hangnyomasszint Lpaés a hangteliesitményszint Lws) @hol K a mérési
bizonytalansag). A készilék altal kibocsatott rezgést a rezgésgyorsulas
értéke an) @hol K a mérési bizonytalansagot jeldli) irja le.

A bejelentett Lpahangnyomasszintet, az Lwahangteljesitményszintet és az
anrezgésgyorsulasi értéket az EN 62841-1:2015 szabvany szerint mérték.
A bejelentett anrezgésszint a berendezések Osszehasonlitasara és a
rezgésexpozicio elézetes értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a berendezés elsédleges hasznalatara
jellemzé. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkézokkel egylitt haszndljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késziilék elégtelen vagy tul ritkan
végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a telies munkaidé alatt
megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A vibracios expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat az
idészakokat, amikor a készilék ki van kapcsolva, vagy amikor be van
kapcsolva, de nem haszndljak munkara. Ha minden tényez6t pontosan
becstiliink, a teljes rezgésexpozicié jelentdsen alacsonyabb lehet.

Annak érdekében, hogy megvédjék a felhasznalét a vibracié hatasaitol,
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkézok ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
védelme és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék forgalmazéjahoz vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratok. A
nem Ujrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a
koérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
akézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve
tobbek kozétt a szdveget, a fényképeket, a diagramokat stb. fenntartva. A kézikdnyv (a
tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kézétt
a szbveget, a fényképeket, az abrakat, a rajzokat, valamint a kézikényv dsszetételét,
kizérolag a GTX Poland tulajdonat képezi, és a szerzéi és szomszédos jogokrol szdlo,
1994. februdr 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikdnyv egészének és egyes elemeinek masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli moddositésa a GTX Poland irdsos
hozzéjarulédsa nélkiil szigorian tilos, és polgéri és biintetSjogi felelésségre vonast
eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Termék: Termék: excentrikus kdszori

Modell: 59G349

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarto kizardlagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:

Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetoségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv.

Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.

a végdfelhasznalé altal hozzadadott vagy altala utélagosan elvégzett
alkatrészekre.

A miszaki dokumentéaci6 elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkez6 személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Pawet Kowalski

A GTX Poland vallalat mindségugyi képviseléje
Varso, 2022-04-27
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE ECCENTRICA

59G349
NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO, LEGGERE
ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSERVARLE PER
FUTURA CONSULTAZIONE.

NORME DI SICUREZZA SPECIALI

Durante la levigatura di superfici in legno e metallo, ad esempio verniciate
con vernici a base di piombo, possono generarsi polveri nocive/tossiche.
Il contatto o l'inalazione di tali polveri pud mettere in pericolo la salute
dell'operatore o delle persone presenti. E necessario utilizzare dispositivi
di protezione individuale adeguati, quali respiratori e occhiali di sicurezza.
E necessario collegare un sistema di aspirazione della polvere.

Prima di utilizzare la levigatrice

e Tenere saldamente la levigatrice con entrambe le mani durante
l'uso.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che non sia a contatto
con il materiale da lavorare con la carta abrasiva.

« Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente.

« Non toccare le parti della levigatrice in movimento.

« Non appoggiare la levigatrice dopo averla spenta prima che le parti
in movimento si siano arrestate.

« Utilizzare una maschera protettiva se durante la levigatura si genera
polvere. La polvere generata durante la levigatura di superfici
verniciate con vernici al piombo, alcuni tipi di legno e metallo e
nociva.

e Le donne in gravidanza e i bambini non devono entrare in una
stanza in cui si rimuove vernice contenente composti di piombo con
una levigatrice.

« Non mangiare, bere o fumare in una stanza in cui si sta rimuovendo
vernice contenente composti di piombo con una levigatrice.

« Evitare l'uso di prolunghe lunghe.

Quando si utilizza una levigatrice

e Indossare sempre cuffie antirumore e un respiratore quando si
utilizza la levigatrice.

e Lalevigatrice non & adatta per lavori a umido.

* Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, verificare che
l'interruttore non sia in posizione di accensione.

* Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano dalle
parti mobili della smerigliatrice.

e Indossare occhiali protettivi o maschere quando si utilizza la
smerigliatrice sopra la testa dell'operatore.

« Durante la manipolazione della smerigliatrice, non esercitare una
pressione eccessiva sulla smerigliatrice che potrebbe causarne
l'arresto.

ATTENZIONE: La macchina é progettata per uso interno.
Nonostante il design intrinsecamente sicuro e l'uso di misure di
sicurezza e protezioni aggiuntive, durante il funzionamento sussiste
sempre il rischio di lesioni residue.

DESCRIZIONE DEI PITTORGAMMI UTILIZZATI

biC€a
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1. Leggere le istruzioni per l'uso prima dell'uso

2. |l prodotto & conforme alla direttiva UE

3. Indossare protezioni per gli occhi, protezioni acustiche, maschera
antipolvere

4. Protezione di seconda classe

5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

DESCRIZIONE DEI PITTORGRAMMI

Fig. A:
1. Manopola di controllo della velocita

2. Impugnatura anteriore
3.Piede di appoggio

4. Interruttore on/off

5. Maniglia superiore

6. Contenitore per la polvere
7.Uscita polvere

ACCESSORI E ATTREZZATURA
e Contenitore per la polvere
Base di lavoro 125 mm

Base di lavoro 150 mm

Carta abrasiva x6

Custodia

COSTRUZIONE E DESTINAZIONE D'USO

Le levigatrici eccentriche sono utensili elettrici portatili con isolamento di
classe Il. Le macchine sono azionate da un motore a commutatore
monofase. La levigatrice eccentrica &€ progettata per la levigatura e la
lucidatura di superfici in legno, metallo, plastica e simili, utilizzando carta
abrasiva di grana appropriata. | campi di applicazione comprendono i
lavori di ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i lavori nel settore
dell'attivita amatoriale indipendente (fai da te).

La levigatrice non deve essere utilizzata per levigare materiali
contenenti magnesio, amianto, gesso o superfici rivestite con
intonaco.

MANIPOLAZIONE

Selezione della carta abrasiva

La carta abrasiva a grana piu grossa & adatta per lavori di levigatura

grossolana sulla maggior parte dei materiali, mentre la carta a grana piu

fine viene utilizzata per lavori di finitura.

e Quando la superficie non & uniforme, iniziare con carta a grana
grossa e continuare fino a quando la superficie non & uniforme.

e Quindi utilizzare carta a grana media per rimuovere i segni lasciati
dalla carta a grana grossa.

* Infine, utilizzare carta a grana fine per completare |'operazione di
finitura.

Applicazione della carta abrasiva

Poiché la levigatrice eccentrica & dotata di un platorello con velcro, &

necessario utilizzare solo carta abrasiva (perforata) della misura corretta.

» Posizionare la carta abrasiva vicino al platorello

* Posizionare la carta abrasiva in modo che i fori siano allineati con
quelli del platorello (fig. B).

* Premere la carta contro il platorello

e Assicurarsi che i fori della carta abrasiva e del piedino di lavoro siano
perfettamente allineati per garantire I'aspirazione della polvere.

Accensione/spegnimento

* Accensione: far scorrere l'interruttore sulla parte superiore del corpo
in posizione di accensione.

e Spegnimento: far scorrere linterruttore sulla parte superiore del
corpo in posizione off.

Regolazione della velocita

La levigatrice & dotata di una manopola per modificare la velocita di
levigatura sulla parte anteriore del corpo. La velocita della levigatrice
aumenta con il numero selezionato sul quadrante (fig. C).

Lavorare con una levigatrice eccentrica

e L'intera superficie di levigatura del piedino di lavoro deve poggiare
sulla superficie di lavoro.

e Accendere la levigatrice ed esercitando una pressione moderata,
muoverla sul pezzo da lavorare con un movimento rotatorio,
trasversalmente o longitudinalmente.

e Utilizzare carta abrasiva a grana grossa per lavori grossolani e carta
abrasiva a grana fine per lavori di finitura. E consigliabile selezionare
il tipo di carta abrasiva mediante prove successive.

e Quando si termina la lucidatura, ridurre la pressione sulla levigatrice
e sollevarla dalla superficie da lavorare, quindi spegnerla.

Sistema di aspirazione della polvere

La levigatrice € dotata di un sistema di aspirazione della polvere integrato
situato nella parte posteriore della macchina. E progettato per funzionare
con un contenitore posto direttamente sullo scarico o con un
aspirapolvere. Il contenitore deve essere svuotato regolarmente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
eseguire  qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
funzionamento.



* Mantenere sempre pulita la levigatrice.

e Assicurarsi che le fessure di ventilazione nell'alloggiamento della
levigatrice siano sempre libere.

« Non utilizzare mai agenti caustici per pulire le parti in plastica.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, controllare lo
stato delle spazzole di carbone del motore.

Sostituzione del piedino di appoggio

Un piedino di appoggio danneggiato deve essere
immediatamente

* Rimuovere le quattro viti che fissano il piedino di lavoro.
« Rimuovere e sostituire il piedino di lavoro.

« Serrare le viti di fissaggio.

sostituito

Sostituzione delle spazzole di carbone

Le spazzole di carbone del motore usurate (meno di 5 mm), bruciate o
incrinate devono essere sostituite immediatamente. Sostituire sempre
entrambe le spazzole contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere -effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi originali.
Qualsiasi tipo di malfunzionamento deve essere riparato da un centro di
assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
Levigatrice orbitale casuale 59G349

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Lunghezza cavo di alimentazione >3

Velocita massima a vuoto 7000-13000 min™*
Dimensioni del disco abrasivo 125 mm /150 mm
Classe di protezione 1l

Classe di protezione IP IPX0
Peso 1,21 kg
Anno di fabbricazione 2025

59G349 indicasiail tipo che la designazione della macchina
DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valori di accelerazione delle | an= 12,5 m/s® K= 1,5 m/s®
vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione acustica dell'apparecchio & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lwa) ( dove K
¢ l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'unita sono descritte dal
valore di accelerazione delle vibrazioni ap) ( dove K indica lincertezza di
misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il valore
di accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1:2015. Il livello di vibrazione an riportato pud essere
utilizzato per il confronto tra apparecchiature e per la valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo dell'uso primario
dell'apparecchiatura. Se il dispositivo viene utilizzato per altre applicazioni
o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione puo variare. Un livello
di vibrazione piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo sporadica dell'unita. Le ragioni sopra indicate
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni durante
lintero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o accesa ma non utilizzata
per il lavoro. Quando tutti i fattori sono stimati con precisione, I'esposizione
totale alle vibrazioni pud essere significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali la manutenzione periodica
della macchina e degli utensili di lavoro, la protezione delle mani a una
temperatura adeguata e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
= | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti insieme

ai rifiuti domestici, ma devono essere conferiti a strutture adeguate.
Per informazioni sullo smaltimento, contattare il rivenditore del
prodotto o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze nocive per l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un potenziale pericolo
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per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale in Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito denominata "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito denominato
"Manuale"), inclusi, a titolo esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, ecc., sono riservati. Tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente
Manuale (di seguito denominato "Manuale”), inclusi, a titolo esemplificativo ma non
esaustivo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti alla tutela legale ai sensi
della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione, la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi
senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice eccentrica

Modello: 59G349

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE.

Ed & conforme ai requisiti delle norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
immessa sul mercato e non copre i componenti

aggiunti dall'utente finale o da lui successivamente eseguiti.

Nome e indirizzo della persona residente nell'UE autorizzata a redigere il
fascicolo tecnico:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski

Responsabile della qualita della societa GTX Poland

Varsavia, 27 aprile 2022

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PONCEUSE EXCENTRIQUE

59G349
REMARQUE : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIALES

Lors du pongage de surfaces en bois et en métal, par exemple peintes
avec des peintures a base de plomb, des poussiéres nocives/toxiques
peuvent étre générées. Le contact avec ces poussiéres ou leur inhalation
peut mettre en danger la santé de l'opérateur ou des personnes
présentes. Un équipement de protection individuelle approprié, tel que des
masques respiratoires et des lunettes de sécurité, doit étre utilisé. Un
systéme d'aspiration des poussiéres doit étre raccordé.

Avant d'utiliser la ponceuse

o Tenezfermement la ponceuse a deux mains pendant son utilisation.

* Avant de mettre la ponceuse en marche, assurez-vous qu'elle n'est
pas en contact avec le matériau a poncer.



* Avantde mettre la ponceuse en marche, assurez-vous que le papier
abrasif est bien fixé.

* Ne touchez pas les piéces de la ponceuse qui sont en mouvement.

« Ne posez pas la ponceuse aprés |'avoir éteinte avant que ses piéces
mobiles ne soient complétement immobilisées.

e Utilisez un masque de protection si le pongage génere de la
poussiére. La poussiére générée lors du pongage de surfaces
peintes au plomb, de certains types de bois et de métaux est nocive.

« Lesfemmes enceintes et les enfants ne doivent pas entrer dans une
piéce ou de la peinture contenant des composés de plomb est
enlevée a |'aide d'une ponceuse.

* Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas dans une piéce ou
de la peinture contenant des composés de plomb est en cours de
décapage a l'aide d'une ponceuse.

« Evitez d'utiliser de longues rallonges électriques.

Lors de l'utilisation d'une ponceuse

« Portez toujours des protections auditives et un masque respiratoire
lorsque vous utilisez la ponceuse.

e La ponceuse n'est pas adaptée aux travaux humides.

e Avant de brancher la ponceuse sur le secteur, vérifiez que
l'interrupteur n'est pas en position marche.

« Gardez toujours le cordon d'alimentation de la machine a I'écart des
piéces mobiles de la meuleuse.

e Utilisez des lunettes de protection ou des lunettes de sécurité
lorsque vous utilisez la meuleuse au-dessus de la téte de
I'opérateur.

e Lors de la manipulation de la meuleuse, n'exerce pas une pression
excessive sur la meuleuse qui pourrait provoquer son arrét.

ATTENTION :
intérieur.

La machine est congue pour une utilisation en

Malgré sa conception intrinséquement sire et [I'utilisation de
mesures de sécurité et de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessures résiduelles pendant le
fonctionnement.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1. Lire le mode d'emploi avant utilisation

2. Le produit est conforme a la directive européenne
3. Portez des lunettes de protection, des protections auditives et un
masque anti-poussiére

4. Protection de deuxiéme classe

5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification du marché ukrainien.
DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES

Fig.A:

Bouton de contréle de la vitesse

Poignée avant

Pied de travail

Interrupteur marche/arrét

Poignée supérieure

Bac a poussiere

Sortie de poussiére

ACCESSOIRES ET EQUIPEMENT

e Bac a poussiére

Base de travail 125 mm

Base de travail 150 mm

Papier abrasif x6

Mallette

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

Les ponceuses excentriques sont des outils électriques portatifs avec
isolation de classe Il. Les machines sont entrainées par un moteur a
commutateur monophasé. La ponceuse excentrique est congue pour le
pongage et le polissage de surfaces en bois, métal, plastique et similaires,

NN~
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a l'aide de papier abrasif de grain approprié. Les domaines d'utilisation
comprennent les travaux de rénovation et de construction, ainsi que tous
les travaux dans le domaine des activités amateurs indépendantes
(bricolage).

La ponceuse ne doit pas étre utilisée pour meuler des matériaux
contenant du magnésium, de I'amiante, du gypse ou des surfaces
recouvertes de platre.

MANIPULATION

Choix du papier abrasif

Le papier abrasif & grain grossier convient pour le pongage grossier de la

plupart des matériaux, tandis que le papier a grain fin est utilisé pour les

travaux de finition.

e Lorsque la surface n'est pas plane, commencez avec un papier a
grain grossier et continuez jusqu'a ce que la surface soit plane.

o Utilisez ensuite un papier a grain moyen pour éliminer les marques
laissées par le papier a grain grossier.

e Enfin, utilisez un papier a grain fin pour terminer l'opération de
finition.

Application du papier abrasif

Comme la ponceuse excentrique est équipée d'un patin de pongage de

type Velcro, il convient d'utiliser uniquement du papier abrasif (perforé) de

la bonne taille.

« Positionnez le papier abrasif pres du patin de pongage

« Positionnez le papier abrasif de maniére a ce que ses trous soient
alignés avec ceux du patin de pongage (fig. B).

* Appuyez le papier contre le patin de pongage

e Assurez-vous que les trous du papier abrasif et du patin de pongage
sont parfaitement alignés afin de garantir I'aspiration de la
poussiere.

Mise en marche/arrét

* Mise en marche : faites glisser l'interrupteur situé sur le dessus du
boitier en position « marche ».

« Mise hors tension : faites glisser l'interrupteur situé sur le dessus du
boitier en position d'arrét.

Réglage de la vitesse

La ponceuse est équipée d'un bouton situé a I'avant du boitier qui permet
de régler la vitesse de la ponceuse. La vitesse de la ponceuse augmente
en fonction du chiffre sélectionné sur le cadran (fig. C).

Travailler avec une ponceuse excentrique

e Toute la surface de pongage du pied de travail doit reposer sur la
surface de travail.

e Mettez la ponceuse en marche et, en exergant une pression
modérée, déplacez-la sur la piece a poncer dans un mouvement
rotatif, soit transversalement, soit longitudinalement.

« Utilisez du papier abrasif a gros grain pour les travaux grossiers et
du papier abrasif & grain fin pour les travaux de finition. Il est
préférable de choisir le type de papier abrasif par essais successifs.

e Lors de lafinition, réduisez la pression sur la ponceuse, soulevez-la
au-dessus de la surface a travailler, puis éteignez-la.

Systéme d'aspiration des poussiéres

La ponceuse est équipée d'un systéme d'aspiration intégré situé a l'arriere
de lamachine. Il est congu pour fonctionner avec un bac placé directement
sur la sortie d'air ou avec un aspirateur. Le bac doit étre vidé
réguliérement.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant toute

installation, réglage, réparation ou utilisation.

* Maintenez la ponceuse propre en permanence.

e Assurez-vous que les fentes d'aération du boitier de la ponceuse ne
sont jamais obstruées.

« N'utilisez jamais d'agents caustiques pour nettoyer les pieces en
plastique.

e Si des étincelles excessives apparaissent sur le commutateur,
vérifiez 'état des balais de charbon du moteur.

Remplacement du pied de travail

Un pied de travail endommagé doit étre remplacé immeédiatement.

* Retirez les quatre vis qui fixent le pied de travail.

* Retirez et remplacez le pied de travail.

e Serrez les vis de fixation.

Remplacement des balais de charbon



Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), bralés ou fissurés
doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les deux
balais en méme temps.

Seule une personne qualifiée doit remplacer les balais de charbon en
utilisant des piéces d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service agréé
par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Ponceuse orbitale aléatoire 59G349

Paramétre Valeur
Tension 230 VCA
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 450 W
Longueur du cordon d'alimentation >3 m

Vitesse maximale a vide 7000-13000 min™*
Dimensions du disque de meulage 125 mm /150 mm
Indice de protection 1l

Indice de protection IP IPX0
Poids 1,21 kg
Année de fabrication 2025

59G349 indique a la fois le type et la désignation de la
machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valeurs  d'accélération des | an= 12,5 m/s® K= 1,5 m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de l'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lw(a)
(ou K est l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil sont
décrites par la valeur d'accélération des vibrations an ( ou K désigne
lincertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance acoustique
Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1:2015. Le niveau de vibration an
indiqué peut étre utilisé pour comparer des équipements et pour évaluer
de maniére préliminaire I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de Iutilisation
principale de ['équipement. Si [l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut
varier. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par un entretien
insuffisant ou trop peu fréquent de I'unité. Les raisons indiquées ci-dessus
peuvent entrainer une augmentation de l'exposition aux vibrations
pendant toute la durée de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est nécessaire
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
allumé mais non utilisé pour le travail. Lorsque tous les facteurs sont
estimés avec précision, l'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travalil, la protection
d'une température adéquate des mains et une organisation correcte du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre éliminés dans des installations
appropriées. Contactez votre revendeur ou les autorités locales pour
obtenir des informations sur I'élimination. Les déchets d'équipements
électriques et électroniques contiennent des substances nocives pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la santé
humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé «
Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, etc., sont
réservés. Tous les droits d'auteur sur le contenu du présent Manuel (ci-aprés dénommé
« Manuel »), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX
Poland et sont protégés par la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins
(a savoir le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel que modifié). Journal officiel 2006
n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la publication, la modification a
des fins commerciales de I'ensemble du Manuel ainsi que de ses éléments individuels
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sans l'accord écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
poursuites civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse excentrique

Modeéle : 59G349

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE.

Et est conforme aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014 ; AfPS GS 2019:01 PAK ;

EN 55014-1:2021 ; EN 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-2:2019+A1 ; EN
61000-3-3:2013+A1+A2 ;

IEC 62321-1:2013 ; IEC 62321-2:2013 ; IEC 62321-3-1:2013 ; IEC
62321-4:2013+AMD1:2017 CSV ; IEC 62321-5:2013 ;

CEI 62321-6:2015 ; CEI 62321-7-1:2015 ; CEl 62321-7-2:2017

La présente déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a établir le
dossier technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski

Représentant qualité de la société GTX Poland

Varsovie, le 27 avril 2022

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

EXZENTERSCHLEIFER

59G349
HINWEIS: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER VERWENDUNG
DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND

BEWAHREN SIE SIE ZUR SPATEREN EINSICHT AUF.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, z. B. mit bleihaltigen
Farben, kénnen gesundheitsschadliche/giftige Staube entstehen. Der
Kontakt mit oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit des
Bedieners oder von Umstehenden gefahrden. Es ist geeignete
personliche Schutzausriistung wie Atemschutzmasken und Schutzbrillen
zu tragen. Eine Staubabsaugung muss angeschlossen sein.

Vor Gebrauch der Schleifmaschine

* Halten Sie die Schleifmaschine wahrend des Gebrauchs mit beiden
Héanden fest.

e Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass die Schleifmaschine nicht mit dem zu bearbeitenden Material
in Berilihrung kommt.

e Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine,
dass das Schleifpapier fest sitzt.

« Berlihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

e Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

« Tragen Sie eine Schutzmaske, wenn beim Schleifen Staub entsteht.
Staub, der beim Schleifen von bleihaltigen Lacken, bestimmten
Holzarten und Metallen entsteht, ist gesundheitsschadlich.

e Schwangere Frauen und Kinder dirfen Raume, in denen mit einer
Schleifmaschine bleihaltige Farben entfernt werden, nicht betreten.



e In Raumen, in denen mit einer Schleifmaschine bleihaltige Farben
entfernt werden, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

e Die Verwendung langer Verlangerungskabel sollte vermieden
werden.

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine

e Tragen Sie bei der Verwendung der Schleifmaschine immer einen
Gehorschutz und eine Atemschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist nicht fiir Nassarbeiten geeignet.

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieRen,
Uberpriifen Sie, ob der Schalter nicht in der Ein-Position steht.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine stets von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fern.

e Tragen Sie eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz, wenn Sie
die Schleifmaschine Uber Kopfhéhe verwenden.

e Uben Sie beim Umgang mit der Schleifmaschine keinen
UbermaRigen Druck auf die Schleifmaschine aus, da dies zum
Stillstand der Schleifmaschine fiihren kann.

VORSICHT: Die Maschine ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen

bestimmt.

Trotz der sicheren Konstruktion und der Verwendung von
Sicherheits- und zusétzlichen Schutzvorrichtungen besteht wahrend
des Betriebs immer die Gefahr von Verletzungen.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

blC€a
FAL

1. Lesen Sie vor Gebrauch die Betriebsanleitung.

2. Das Produkt entspricht der EU-Richtlinie.

3. Tragen Sie eine Schutzbrille, einen Gehdrschutz und eine Staubmaske.
4. Schutzklasse Il

5. EAC-Zertifizierungszeichen.

6. Zertifizierungszeichen fir den ukrainischen Markt.

BESCHREIBUNG DER Piktogramme

Abb. A:

1. Drehknopf zur Geschwindigkeitsregelung
2. Vorderer Griff

3. Arbeitsful®

4. Ein-/Aus-Schalter

5. Oberer Griff

6.Staubbehalter

7.Staubauslass

ZUBEHOR UND AUSSTATTUNG

* Staubbehalter

Arbeitsbasis 125 mm

Arbeitsbasis 150 mm

Schleifpapier x6

Koffer

KONSTRUKTION UND VERWENDUNGSZWECK

Exzenterschleifer sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge mit Isolierung der
Klasse Il. Die Maschinen werden von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Der Exzenterschleifer ist zum Schleifen
und Polieren von Holz-, Metall-, Kunststoff- und ahnlichen Oberflachen mit
Schleifpapier der entsprechenden Kdérnung bestimmt. Einsatzbereiche
sind Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arbeiten im Bereich des
selbstéandigen Heimwerkens (DIY).

Der Schleifer darf nicht zum Schleifen von Materialien, die
Magnesium, Asbest oder Gips enthalten, oder von mit Gips
beschichteten Oberflichen verwendet werden.

HANDHABUNG

Auswahl des Schleifpapiers

Grobkdrniges Schleifpapier eignet sich fiir grobe Schleifarbeiten an den
meisten Materialien, feinkdrniges Schleifpapier wird fir Feinarbeiten
verwendet.
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e Bei unebenen Oberflichen mit grobkérnigem Schleifpapier
beginnen und so lange schleifen, bis die Oberflache eben ist.

e AnschlieRend mit mittelkdrnigem Schleifpapier die Spuren des
grobkdrnigen Schleifpapiers entfernen.

e Zum Abschluss verwenden Sie feinkdrniges Schleifpapier, um die
Endbearbeitung abzuschlieRen.

Anbringen des Schleifpapiers

Da der Exzenterschleifer mit einem Klett-Schleifpad ausgestattet ist, darf

nur Schleifpapier (perforiert) in der richtigen GroRRe verwendet werden.

« Positionieren Sie das Schleifpapier nahe am Schleifpad

« Positionieren Sie das Schleifpapier so, dass seine Lécher mit denen
auf dem Schleifpad Ubereinstimmen (Abb. B).

« Driicken Sie das Papier gegen den Schleifpad

e Achten Sie darauf, dass die Locher im Schleifpapier und im
ArbeitsfuR vollstéandig Ubereinander liegen, damit der Staub
abgesaugt werden kann.

Ein-/Ausschalten

e Einschalten — Schieben Sie den Schalter oben am Gehéuse in die
Position ,Ein®.

e Ausschalten — Schieben Sie den Schalter oben am Gehéause in die
Aus-Position.

Geschwindigkeitseinstellung

Die Schleifmaschine ist mit einem Drehknopf an der Vorderseite des
Gehéuses zum Einstellen der Schleifgeschwindigkeit ausgestattet. Die
Schleifgeschwindigkeit erhoht sich mit der gewahlten Zahl auf dem
Drehknopf (Abb. C).

Arbeiten mit einer Exzenterschleifmaschine

e Die gesamte Schleifflache des Arbeitsfules muss auf der
Arbeitsflache aufliegen.

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein und bewegen Sie sie mit
maRigem Druck in kreisenden Bewegungen quer oder langs tber
das Werkstlick.

e Verwenden Sie grobkérniges Schleifpapier fiir grobe Arbeiten und
feinkdrniges Schleifpapier fir Feinarbeiten. Die Auswahl des
Schleifpapiers erfolgt am besten durch Ausprobieren.

* Beim Fertigpolieren den Druck auf die Schleifmaschine verringern,
liber die bearbeitete Flache heben und erst dann ausschalten.

Staubabsaugung

Die Schleifmaschine ist mit einer integrierten Staubabsaugung
ausgestattet, die sich an der Riickseite der Maschine befindet. Sie ist fur
die Verwendung mit einem direkt auf den Auslass aufgesetzten Behalter
oder mit einem Staubsauger ausgelegt. Der Behalter muss regelmaRig
geleert werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

Ziehen Sie vor jeder Installation, Einstellung,

Inbetriebnahme den Netzstecker aus der Steckdose.

¢ Halten Sie die Schleifmaschine stets sauber.

e Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze im Gehause der
Schleifmaschine stets frei sind.

* Verwenden Sie zum Reinigen von Kunststoffteilen niemals atzende
Mittel.

e Wenn UbermaRige Funkenbildung am Kommutator
Giberpriifen Sie den Zustand der Kohlebirsten des Motors.

Austausch des ArbeitsfuBes

Ein beschéadigter Arbeitsfu muss sofort ersetzt werden.

« Entfernen Sie die vier Schrauben, mit denen der Arbeitsful befestigt
ist.

« Entfernen Sie den Arbeitsfull und ersetzen Sie ihn.

« Ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest.

Reparatur  oder

auftritt,

Austausch der Kohlebiirsten

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebirsten
des Motors missen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen Sie immer
beide Blirsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohlebirsten darf nur von einer qualifizierten Person
unter Verwendung von Originalteilen erfolgen.

Jede Art von Stérung muss von einem autorisierten Kundendienst des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Exzenterschleifer 59G349
Parameter Wert
\ersorgungsspannung 230V
Versorgungsfrequenz 50 Hz




Nennleistung 450 W
Lange des Netzkabels 23 m
Maximale Leerlaufdrehzahl 7000-13000 min™*
GroRe der Schleifscheibe 125 mm /150 mm
Schutzklasse I
Schutzart IP IPX0
Gewicht 1,21 kg
Herstellungsjahr 2025
59G349 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an.
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswerte | an= 12,5 m/s® K= 1,5 m/s?

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die Gerauschemission des Gerats wird beschrieben durch: den
abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwia) (
wobei K die Messunsicherheit ist). Die vom Gerat abgegebenen
Schwingungen werden beschrieben durch den
Schwingbeschleunigungswert ag) ( wobei K die Messunsicherheit ist).
Der angegebene Schalldruckpegel Lpa, der Schallleistungspegel Lwa und
der Schwingbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-1:2015
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum Vergleich
von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur reprasentativ fiir den primaren
Verwendungszweck des Gerats. Wenn das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann
sich der Schwingungspegel andern. Ein héherer Schwingungspegel wird
durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats beeinflusst. Die
oben genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Schwingungsbelastung wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau zu schatzen, missen Zeitraume
berlicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
eingeschaltet ist, aber nicht fir Arbeiten verwendet wird. Wenn alle
Faktoren genau geschatzt werden, kann die Gesamtvibrationsbelastung
deutlich geringer sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmalRnahmen getroffen werden, wie z. B.
regelméaRige Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, Schutz vor
Unterkiihlung der Hande und eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ
N Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
g entsorgt ~ werden, sondern  missen einer  geeigneten
Entsorgungsstelle zugefiihrt werden. Informationen zur Entsorgung
~_] | erhalten Sie bei lhrem Handler oder Ihrer értlichen Behérde. Elektro-
und Elektronikaltgerdte enthalten umweltschadliche Stoffe. Nicht
recycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden ,GTX Poland” genannt) weist darauf hin,
dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden ,Handbuch”
genannt), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos, der Diagramme usw.,
vorbehalten sind. Alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden
als ,Handbuch” bezeichnet), einschlielich, aber nicht beschrankt auf dessen Text, Fotos,
Diagramme, Zeichnungen sowie dessen Gestaltung, liegen ausschlieBlich bei GTX
Poland und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 Uiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos.
631 in der jeweils gliltigen Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen und
Verandern des gesamten Handbuchs sowie einzelner Elemente davon zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und
kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.,

Pograniczna-Strale 2/4

02-285 Warschau

Produkt: Exzenterschleifer

Modell: 59G349

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der Fassung der Richtlinie
2015/863/EU.

Und entspricht den Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine, wie sie in Verkehr
gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréaglich ausgefiihrt
wurden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
der technischen Unterlagen befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-Stralie 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski

Qualitatsbeauftragter der Firma GTX Poland

Warschau, 27.04.2022

(RU)
NEPEBO[ OPUTMHATNBHOW MHCTPYKLIMK

OKCLIEHTPUKOBAS LUNMTU®OBAIbHAA MALLNHA

59G349
NPUMEYAHME: NEPEQ MCMNONb3OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA BHUMATEJIbHO MPOYUTANTE JAHHYIO
WHCTPYKLUMIO U COXPAHWTE EE [AnNA  JANBHEWWErO
MCMONb30OBAHUA.

OCOBbIE NPABUIA BE3OMACHOCTHU

Mpn  WwnnMdoBaHUM [OEPEeBSIHHLIX W METanIM4YeCcKuX MOBEPXHOCTEW,
HanpuMep, OKpalIeHHbIX Kpackamu Ha OCHOBE CBMHLA, MOXeT
06pa30BblBaTbCﬂ Bpe[J,Haﬂ/TOKCVIHHaﬂ Mblinb. KOHTaKT € Takow Nbifbio unm
ee B/blXaHWe MOryT yrpoxaTb 3[J0pOBbIO Onepartopa Ui NMoCTOPOHHUX
. Heobxooumo  vcrionb3oBaTb  COOTBETCTBYWLUME — CPEACTBA
VIH[J,VIBVI[J,yaJ'IbHOVI 3aWunTbl, Takne Kak pecnmpatopbl, 3alUUTHbIE OYKU.
Heoﬁxonmmo NOAKNIYNTE CUCTEMY MblneynaneHus.

Mepen ncnonb3ol b HOM

e Bo Bpemsi paboTbl HaAEXKHO AepXWTE LUNNGOBAIbHYIO MaLLUHY
obevmu pykamu.

* [lepepn BknioveHneM WNMUOBanNbHOM MaLMHbLI y6eanTech, 4To OHa
He kacaeTcsi o6pabaTbiBaeMoro MaTepuana HaxaayHoi Gymaroi.

e [lepen BknoYeHMeM LINNGOBaNbHON MalMHbI ybeauTech, 4TO
HaxgayHas Gymara HagexHo 3akpenneHa.

e He npwukacaitecb k 4acTsim LNMEOBANbHOW MalUWHbI, KOTOpbIE
HaxoAATCs B ABWXEHUN.

e He knaguTe WnncoBarnbHy MalLWHY Mocre BbIKMOYEHUS 10 TOro,
KaK ee ABWKYLMECS YacTWN OCTAHOBSITCA.

e Ecrm Bo Bpemsi wnudoBku 0BpasyeTca Mbifb, UCMONb3yiiTe
3aWmTHYl0 Macky. [lbinb, obpa3sylowasics npu  WAMcoBke
NOBEPXHOCTE, OKpaLLEHHbIX CBUHLIOM, HEKOTOPbIX MOpoJ AepeBa n
meTanna, BpeHa Ans 3[0poBbsi.

e bBepeMeHHble JKEHLWMHbI W AETW He [OIDKHbl HaxoAuTbCs B
NOMELLEHUM, FAe C NMOMOLLBIO LINMNEOBATNBbHON MaLLMHbI yaanseTcst
Kpacka, coaepxallas CoeivHeHUs CBUHLA.

e He ewsbTe, He NeiiTe U He KypuTe B MOMELLEHUN, T4E C MOMOLLbIO
WwnndoBanbHOW  MalMHbl - ydanseTcs  Kpacka, copepxaluas
COeAVHEeHUs CBUHLA.

e CrnepyeT uberaTb UCMONb30BAHUSA ANIMHHBIX YANUHUTENEN.

Mpu ucnonk3o b HOM 1

e [pu pabote co wnudoBanbHO MaliMHOW Bcerga HapesaiTe
HayLLUHUKW 1 pecnupaTop.

o LlUnudoBanbHasi MalLMHa He NOAXOAUT AN BNaXHbIX paboT.

¢ [lepep noaknoyeHnem WM oBanbHON MallvHbI K ceTn ybeauTecs,
4TO KHOMKa BbIKMIOYATENS He HAaX0AUTCA B NonoxeHun "Bkn".

e Bcerpga aepxuTe WHYP NUTaHWS MalUMHbLI BAANMW OT ABUXYLUMXCS
yacTei WnmMhoBanbHON MaLLKHBbI.




e [lpu paboTe ¢ WwnndoBanbHOM MaLIMHON Haj ronoBoK onepatopa
VCTOSb3YATE 3aLLUTHBIE OYKM.

e [pu paboTe c WnmoBanbHOW MaLUMHOW He OKa3sblBaliTe Ha Hee
Ype3MepHOro [JaBrieHu1s, KOTOPOe MOXET NPUBECTU K €e OCTaHOBKe.

BHUMAHUE: MawuvHa npepHasHayeHa ANA UCNONb3OBaHUA B
nomeLleHun.

HecMoTpAa Ha  u3HayanbHO  Ge30MacHylwd  KOHCTPYKLMIO,
MCnonb30BaHNe MpPeAoXPaHUTENbHbLIX U AOMNONHUTENbHbIX Mep
3almTbl, BCeraa CyLIecTBYeT PUCK MOMNyYeHUsi TpPaBMbl BO BpeMsi
pa6oTbl.

OMUCAHUE UCMNOJNIb3YEMbIX MMKTOrPAMM

wICE
FAL

1.Mepep Ucnonb3oBaHWEM NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO 3KCMnyaTaumm
2.M3penue cooteTcTBYET AnpekTuBe EC

3./cnonb3yinTe cpeAcTBa 3aLmMThl a3, Crnyxa, Nbine3almTHY0 Macky
4.BTopoi knacc 3aLmTbl

5. CepTUdMKaLMOHHBIN 3Hak EAC.

6. CepTUMMKALMOHHBIN 3HaK YKPAUHCKOrO pbiHKa.

OMUCAHUE NMUKTOIPAMM

Puc A:

1.Pyyka ynpaBneHus CKopocTbto
2.nepepHsisi pykosTka
3.Paboyas nanka
4.nepekntoyaTenb BKN/BbIKN
5.BepxHsist pyyka

6.KOHTENHep Ans Nbinu

7.071BOA ANS NbINU

AKCECCYAPbI U O6OPYIOBAHUE

o KoHTeliHep Ans nbinu

Pa6ouyee ocHoBaHue 125 Mm

Pa6ouyee ocHoBaHve 150 Mm

AGpasuBHas 6ymara x6

Kenc

KOHCTPYKUMA N HASHAYEHUE

OKCLEHTPMKOBble  LWNMWOBanbHble  MallMHbl - 3TO  py4Hble
3MNEKTPOVHCTPYMEHTBI C M3onsumeit knacca Il. MawwHbl npuBoasTes B
[feVicTBre oaHOa3HbIM ABUraTeneM ¢ KOMMyTaTopoM. SKCLIEHTpUKoBast
wnmdmMaluMHa  npefHasHadeHa Ans WudoBKM M MONMPOBKW
[iepeBsHHbIX, METanM4YECKMX, NMNacTUKOBbLIX U NOAOGHBLIX MOBEPXHOCTEN
C ucnonb3oBaHuem abpas3uBHoi Gymaru COOTBETCTBYIOLLE rpajaLmn.
O6nacTbto NPUMEHeHUs SBRSIOTCA PEMOHTHbIE U CTPOUTENbHbIE PaboTbl,
a Take BCe paGoThl B 06MACT CaMOCTOATENBHOW CaMOAESTENLHOCTN
(DIY).

LLinncoBanbHy0 MallMHY Henb3A UCMONb30BaTb ANA WNNKMOBKU

—_
]

MaTtepvanoB, copepXalwmx MarHui, acbect, runc  unu
NoOBEepPXHOCTEW, MOKPbITLIX WITYKaTYPKOW.
OBPALLEHUE C

Bb160p wnudoBansHoit 6ymarn

WnucposanbHas Gymara ¢ Gonee KpynHOW 3epPHUCTOCTLIO NOAXOAWT Anst

rpyboi wnucoBku GonblMHCTBA MaTepuanos, a Oymara c Gonee

MEKOW 3ePHUCTOCTBIO UCTONb3YeTCst AN (UHULLHOW 06paboTku.

e Ecnu noBepxHOCTb HEPOBHAsA, HAYHWUTE C KPYMHO3EPHUCTOI Gymaru
1 npofomkaiiTe Jo Tex rnop, noka NOBEPXHOCTb He CTaHET POBHOIA.

e 3aTtem ucnonbayinte Gymary cpefiHei 3epHUCTOCTH, YTOObI yaanuTb
cnefbl, ocTaBLUMecs nocne paboTkl C KpYNHO3epHUCTOW Bymaroi.

e HakoHeu, wucnonb3ynte MenkosepHuctylo  Bymary,  4TOGbI
3aBepLUMTb OTAETKY.

MpumeHeHue wnundoBanbHoi Gymarn
MockonbKy —9KCLEEHTPUKOBasi  WNUdoBanbHas MaluMHa  OcHalleHa
wnmgoBarnkHbIM - AUCKOM  Ha  NUMydyke, crieayeT  MCMonb3oBaTh
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wnudoBanbHyo Gymary TOMNbKO

(nepchopupoBaHHyto).

e Pacnonoxwute wnudosanbHyto Gymary psgom co wnudoBanbHon
nnoLuaakomn

e Pacnonoxute wnudosanbHyo Gymary Tak, 4Tobbl ee oTBEpCTUS
coBnajan ¢ 0TBepCTUAMM Ha WnudoBanbHoii noayLuke (puc. B).

o [pwxmuTe Bymary K LN oBanbHON Konoake

e Y6egutecb, 4TO OTBEpPCTMS B HaxpaadHoi OGymare u pabouyeit
MOBEPXHOCTW  MOSHOCTbIO ~ COBMajaloT, 4ToObl  obecneunTb
yAaneHue nbinu.

npasuIbHOro pa3smepa

BkntoyeHue/BbIkNOYEHNE

e BknioveHne - nepeseauTe nepeknoyvatenb Ha BEpPXHEN 4acTu
Koprnyca BO BKIOYEHHOE MOSIOXKEHME.

e BblknioveHne - nepeseauTe nepeknioyaTesls Ha BEpPXHEW 4acTu
Kopnyca B nonoxexue "Bbikn".

Hactpoiika ckopoctn
LnudoBanbHasi MalLMHa OCHaLLEHa Py4KoW ATNsi AMEHEHWsT CKOPOCTM
BpalleHust Ha nepefHen 4Yactu kopryca. CkopocTb LnMdoBanbHoM
MalliHbl YBENMYMBAETCsl C YyBenWyeHueM BbiGpaHHOro uucna Ha
undpepbnare (puc. C).

Pa6oTa ¢ 3KcLieHTpMKoBOM LWNM¢oBanbLHON MaLMHON

e Bca wnudgoBanbHas NoBepxHOCTb paboyert nanku AomkHa
onupaTtbes Ha paboyyto NOBEPXHOCTb.

e BkniouuTe WNMGOBanbHyld MallMHY W, OkasblBasi yMepeHHoe
fAaBneHvie, BpallaTenbHbIMKU OBWKEHUSMW NepemellainTe ee no
3aroToBKe B MONepevHOM UM NPOAOIILHOM HanpaBneHuu.

e McnonbayiiTe KpynHO3epHWUCTYIO HaxaauHylo Gymary ans rpybon
06paboTk 1M MEenKo3epHWUCTYI - ANA 4MCTOBOW. Jlyywe Bcero
BbIGMpaTh TUN LW OBanbHON Bymarn MeToaoM Npob 1 OLMBOK.

e [lpy 3aBepllieHWV MONMPOBKM YMEHbLUWTE [JaBreHWe Ha
WnndoBanbHyl0 MaluHy, nogHumuTe ee Hag obpabaTbiBaemoint
MOBEPXHOCTbIO U TOMBKO MOCIIE 3TOr0 BbIKIOYMUTE.

Cuctema nbineypaneHus

lWnudoBanbHasi ~ mMalMHa — OcHalleHa  BCTPOEHHOW  CUCTEeMOM
nbineyaneHns, pacronoXeHHOW B 3afHen YacTv MalumHbl. OHa
npepHasHayeHa Ans  pabotbl ¢ KOpPOGOM,  YCTAHOBMEHHbIM

HEenocpeACTBEHHO Ha BbITSHKKE, UNK C MbinecocoM. Kopob Heobxoavmo
PErynsipHO OMOPOXHATb.

OBCIY>XUBAHUE U XPAHEHUE

Mepepn BbINONMHeHMEM tobbix paboT Mo yCTaHOBKe, HACTPOIIKE, PEMOHTY

WK 3KCrnyaTaLnmn BblHbTE BUIKY CETEBOTO LLHYPa U3 PO3ETKY.

* Bcerna gepxwTe kodemMonky B YicToTe.

e Creaute 3a TeM, YTOGbl BEHTUMSILMOHHBIE OTBEPCTUSI B KOpryce
Kodhemonku Bceraa 6b1nm cBoGoAHbI.

e Hukorga He ucnonb3yiTe edkMe BELLECTBA AMS  OYUCTKU
NNacTUKOBbIX AeTarnei.
e EcrM Ha KoMMyTaTope BO3HUKAeT Ype3MEpHOe WCKpeHue,

npoBepbTe COCTOSAHME YTrofNbHbIX LWETOK ABUratens.

3ameHa paboyei nanbi

MoBpexaeHHas paboyas nana AomkHa ObiTb HEMeAIEHHO 3amMeHeHa
e BbikpyTuTe YeTbipe BUHTa, kpensiume pabouyto nany.

e CHuMUMTE 1 ycTaHOBUTE Ha MecTo pabouyio nany.

o 3aTsHUTE KpenexHble BUHTbI.

3ameHa YronbHbIX LWWEeTOK

M3HowweHHble (kopoye 5 MM), CropeBLUME MU TPECHYBLUME YromnbHbIE
wieTkm asuratens crnegyeTt HeMeaNleHHO 3aMeHUTb. Bcer/Ja 3amMeHsinTe
o6e LEeTKN OAHOBPEMEHHO.

3ameHy YronbHbIX LeToK AOImKeH npou3BoanTb TONbLKO
KBaJ‘IVICbIAuVIpOBaHHbIIZ crneumanncT, NCNonb3ys oOpuriHanbHble AetTanu.
To6Gble HENCNpaBHOCTN [OMKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM
CEepBUCHOM LieHTpe npoun3soanTens.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Op6uTtanbHas wnudgoBanbHas mawmHa 59G349

NapameTp 3HauveHue
HanpsixeHve nutaHus 230 VAC
YacToTa nutaHus 50 Hz
HomuHanbHas MOLLHOCTb 450 W
[nvHa WHypa nuTaHus 23m

MakcumaribHasi CKopocTb xorocToro | 7000-13000 mMun™
xopa
Pa3swmep LunmdoBanbHoro aucka 125 mm / 150 mm

Knacc 3awutbl 1]




Knacc sawmTsi IP IPX0

Bec 1,21 kr

of npoussoacTea 2025

59G349 yka3biBaeT Kak TUN, Tak 1 0603Ha4YeHne MalUnHbl

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUKU

YpoBeHb 3BYKOBOrO JaBneHUs Lpa= 82 ab(A) K=3 gb(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTUN Lwa= 93 ab(A) K= 3 ab(A)

3HayeHust BUOGpoyckopeHus an= 12,5 M/Ic’K= 1,5 w/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

YpoBeHb Lyma, M3faBaeMoro npubopoM, OMWCHIBAETCS: YPOBHEM
3BYKOBOTIO JaBMNeHns Lpan ypoBHEM 3BYKOBON MOLLHOCTU Lwiy (, rae K -
NOrpPeLUHOCTb  M3MepeHust). Bubpaums, wuanydaemas npuGopom,
onucbiBaeTcs 3HaYeHneM BUOPOYCKOpeHust am ( rae K obosHavaer
HeonpeaeneHHoCTb U3MEPEHWIA).

3asBreHHbI ypoBEHb 3BYKOBOrO AaBrieHusi Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU LwaW 3HayeHWe BMOPOYCKOPEHUS andbin WM3MepeHbl B
cooTBeTcTBMM ¢ EN 62841-1:2015. 3asBneHHbli ypoBeHb BubBpauum
anMoxeT ObiTb WCMOMb30BaH AMst CPaBHEHUs OGOpyAOBaHWS W
npeaBapuTENbHON OLIEHKN BO3AECTBUSA BUGpaLmu.

YkasaHHbI ypoBEHb BUGpaLMM SBMSIETCS1 penpe3eHTaTUBHBIM TONMbKO
[N OCHOBHOTO WCMONb30BaHWsi obBopyaoBaHusi. Ecrmm  ycTpoiicTeo
ucronb3yeTcs AN Apyrvx ueneit unm ¢ apyrumy - patounmm
VHCTPYMEHTamK, ypoBeHb BWOpaLmum MoXeT uameHuTbesi. Ha Gonee
BbICOKMI YpPOBEHb BUOpaLMM BRMSIET HEAOCTATOMHOE WM CIIWLLKOM
peakoe TexHW4Yeckoe oGCnyxvBaHue yeTpoicTea. BoiluenepeuncnerHble
MPUYMHBI MOTYT MPUBECTW K MOBbILLIEHHOMY BO3OEWCTBUIO BUGpaLmu B
TeueHue Bcero paboyero nepuopaa.

[ina TOYHOW OLEeHKM BO3AENCTBUSI BUOPALMM HEOBXOAMMO yuuTbIBaTb
nepuoAbl, Koraa yCTPOWCTBO BbIKITIOUEHO UMK KOrAa OHO BKITIOYEHO, HO He
ucronbayeTcs Ana pabotel. Mpy TouHoOl oueHke Bcex hakTopos obliee
BO3/eVicTBIE BUGPaLMM MOXET ObiTb 3HAUUTENBHO HUXKE.

YUrobbl  3awmMTUTL  Monb3oBaTenst OT  BO3AeWcTBuUs  BUGpauuwu,
HeobX0AMMO NPUHUMATL AOMNOMHUTENbHbIE Mepbl 6e3onacHoCTH, Takue
KaK LMKNMYeckoe TexHu4eckoe obCnyxvBaHMe cTaHka U paboumx

WHCTPYMEHTOB, 3aluta pyK npu COOTEETCTByIOLL[eVI Temnepatype ”
npasunbHas opraHn3auus paGOTbI.
OXPAHA OKPYXAIOLLEN CPEfbI
Y M3nenus ¢ anekTpudeckuM MpUBOAOM He cnegyeT BbibpackiBaTh
; BMecTe C GbITOBLIMY OTXOZIAMK, UX CNIEAYET CAaBaTh Ha YTUNM3aLMIo

E/ B COOTBETCTBYIOLLME YupexaeHHs. 3a nHdopmaumeit 06 yTunnsaumn

" || oBpalaiTeck k NPoaaBLY U3AENUS UNU B MECTHbIE OPraHbl BNIacTX.

OTxofibl AMEKTPUYECKOTO 1 JMEKTPOHHOTO 0GOPY0BaHUS cofepxXaT

BelecTBa, HebesonacHble AnA okpyxatoLleli cpeasl. O6opyaosaHue,

koTopoe ~ He  nepepaGaTbiBaeTcs,  npeacTasnseT  cobon

NOTeHLManbHylo Yrpo3y Ansi okpyXalolLeil cpe/ibl U 3[0poBbst Niofen.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
lopuanydeckum aapecom B Bapuaee, yn. Pograniczna 2/4 (ganee "GTX Poland")
coobluaeT, YTo BCe aBTOPCKVE MpaBa Ha COAEpXaHNe aHHOTO PYKOBOACTEA (fanee
"PyKoBOACTBO"), BKMtovasi, B 4aCTHOCTW, €ro TekcT, hotorpadmu, AvarpamMmmel U T.4.,
sawmuwientl. Bce aBTopckve nMpaBa Ha copepkaHue AaHHOTo PyKOBOACTBA (danee
"PykoBOACTBO"), BKIIOYas, B YACTHOCTW, €ro TekcT, poTorpachu, Cxembl, pUCYHKU, a
TaKKe ero KoMnosuuumio, MpuHaanexat wckmiountensHo GTX Poland u noanexat
NpaBoBOW OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 ¢heBpans 1994 roga o6 aBTOPCKOM
npase 1 CMEXHbIX npaBax (T.e. 3akoHoAaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631
¢ nonpaekamu). Konuposaxue, 06paboTka, nyGnmKaLms,, N3MEHeHe B KOMMEPYECKIX
uensix Bcero PyKOBOACTBA, @ Takke €ro OTAENbHbIX AMEMEHTOB Ge3 M1CbMEHHOTo
cornacua GTX Poland cTporo 3anpelugHo 1 MOXeT NoBneyb 3a CoBoi rpaaaHcKyro v
YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

y (€2
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

EXCENTRICKA BRUSKA

59G349
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI
POUZITI.

ZVLASTNI BEZPEENOSTNI PREDPISY

Pfi brou$eni dfevénych a kovovych povrchl, napr. natfenych barvami na
bazi olova, muze vznikat Skodlivy/toxicky prach. Kontakt s takovym
prachem nebo jeho vdechnuti mize ohrozit zdravi obsluhy nebo okolnich
osob. Je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky, jako jsou
respiratory, ochranné bryle. Musi byt pfipojen systém odsavani prachu.
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Pred pouzitim brusky

e Béhem pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze se bruska nedotyka
opracovavaného materialu s brusnym papirem.

e Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir bezpetné
upevnén.

« Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

* Neodkladejte brusku po vypnuti dfive, nez se jeji pohyblivé Casti
zastavi.

e Pokud pfi brouseni vznika prach, pouzivejte ochrannou masku.
Prach vznikajici pfi brouSeni olovnatych povrchl, nékterych druhl
dreva a kovu je Skodlivy.

e Téhotné Zeny a déti by nemély vstupovat do mistnosti, kde se
bruskou odstranuji natéry obsahuijici slouc¢eniny olova.

e V mistnosti, kde se bruskou odstraruje natér obsahujici slouceniny
olova, nejezte, nepijte a nekurte.

« Je tfeba se vyvarovat pouzivani dlouhych prodluzovacich kabeld.

Pii pouzivani brusky

e P¥i pouzivani brusky vzdy pouzivejte chranice sluchu a respirator.

e Bruska neni vhodna pro praci za mokra.

e Pred pfipojenim brusky k elektrické siti zkontrolujte, zda tlagitko
vypinace neni v poloze zapnuto.

« Napajeci kabel brusky vzdy udrZzujte mimo dosah pohyblivych ¢asti
brusky.

e P¥i praci s bruskou nad hlavou obsluhy pouzivejte ochranné bryle
nebo bryle.

* PFi manipulaci s bruskou nevyvijejte na brusku nadmérny tlak, ktery
by mohl zpUsobit jeji zastaveni.

UPOZORNENI: Bruska je uréena pro pouz

Navzdory ve své podstaté bezpeéné konstrukci, pouziti
bezpecnostnich a dalSich ochrannych opatieni vzdy existuje riziko
zbytkového zranéni béhem provozu.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

(€
FAL

1. Pfed pouzitim si pfectéte navod k obsluze

2.Vyrobek je v souladu se smérnici EU

3.Pouzivejte ochranu zraku, sluchu a protiprachovou masku
4.Druha tfida ochrany

5. Certifikacni znacka EAC.

6. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

Obrazek A:

1.Knoflik pro regulaci otacek
2.Predni rukojet

3.Pracovni noha

4.Vypina¢

5.Horni rukojet

6.Nadoba na prach
7.Vystup prachu

PRISLUSENSTVi A VYBAVENI
e Nadoba na prach

Pracovni zékladna 125 mm

Pracovni zékladna 150 mm

Brusny papir x6

Kuffik

KONSTRUKCE A ZAMYSLENE POUZITI

Excentrické brusky jsou ru¢ni elektrické nafadi s izolaci tfidy Il. Stroje jsou
pohanény jednofazovym komutatorovym motorem. Excentricka bruska je
uréena k brouseni a lesténi dfevénych, kovovych, plastovych a
podobnych povrchi s pouzitim brusného papiru odpovidajiciho stupné.
Mezi oblasti pouZiti patfi renovacni a stavebni prace a veskeré prace v
oblasti samostatné amatérské cinnosti (DIY).

interiéru.

]




Bruska se nesmi pouzivat k brouseni materialti obsahujicich hoicik,
azbest, sadru nebo povrchii pokrytych sadrou.

MANIPULACE

Vybér brusného papiru

Brusny papir s hrub$i zmitosti je vhodny pro hrubé brouseni vétSiny

material( a papir s jemnéjsi zrnitosti se pouziva pro dokoncovaci prace.

e Pokud neni povrch rovny, zacnéte s hrubozrnnym papirem a
pokracujte, dokud nebude povrch rovny.

« Poté pouzijte stfedné zrnity papir k odstranéni stop, které ztstaly po
praci s hrubozrnnym papirem.

* Nakonec pouzijte jemnozrnny papir k dokonceni dokoncovacich
praci.

Pouziti brusného papiru

ProtoZe je excentricka bruska vybavena brusnym talifem na suchy zip, je

tfeba pouzivat pouze brusny papir spravné velikosti (perforovany).

e Brusny papir umistéte do blizkosti brusného talife.

e Umistéte brusny papir tak, aby jeho otvory licovaly s otvory na
brusném talifi (obr. B).

« Pritisknéte papir k brusné podloZce

* Ujistéte se, Ze otvory v brusném papiru a pracovni podlozZce jsou
zcela zarovnany, aby bylo zajisténo odsavani prachu.

Zapnutilvypnuti
e Zapnuti - posurite spina¢ na horni strané téla do polohy zapnuto.
* Vypnuti - posurite spina¢ na horni strané téla do polohy vypnuto.

Nastaveni rychlosti
Bruska je vybavena knoflikem pro zménu otacek na predni strané téla
brusky. Otacky brusky se zvysuji se zvolenym &islem na knofliku (obr. C).

Prace s excentrickou bruskou

e Cela brusna plocha pracovni patky musi spocivat na pracovni plose.

e Zapnéte brusku a mirnym tlakem s ni pohybujte po obrobku
rotanim pohybem v pfiéném nebo podéiném sméru.

e Pro hrubé prace pouzivejte hrubozrnny brusny papir a pro
dokongovaci prace jemnozrnny brusny papir. Typ brusného papiru
je nejlépe zvolit metodou pokusu a omylu.

e P dokoncovani lesténi snizte tlak na brusku, zvednéte ji nad
opracovavany povrch a teprve poté ji vypnéte.

Systém odsavani prachu

Bruska je vybavena vestavénym systémem odsavani prachu umisténym

v zadni ¢asti stroje. Je uréen pro praci s boxem umisténym pfimo na

odsavani nebo s vysavatem. Box je tfeba pravidelné vyprazdriovat.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou odpojte

napajeci kabel od sitové zasuvky.

e Brusku udrZujte stale v Cistoté.

« Dbejte na to, aby vétraci otvory v krytu mlynku nebyly vzdy zakryté.

« K gistéeni plastovych dill nikdy nepouzivejte Ziravé prostiedky.

* Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskieni, zkontrolujte stav
uhlikovych kartacu motoru.

Vyména pracovni patky

Poskozenou pracovni patku je nutné okamzité vymeénit

* VySroubuijte Ctyfi Srouby zajistujici pracovni patku.

e Vyjméte a vyménite pracovni patku.

« Utahnéte upevriovaci Srouby.

Vymeéna uhlikovych kartaca

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace

motoru je nutné okamzité vymeénit. Vymeérite vzdy oba kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych karta&l smi provadét pouze kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnich dilu.

Jakykoli typ poruchy by mél byt opraven v autorizovaném servisnim

stredisku vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
Nahodna orbitalni bruska 59G349
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 450 W
Délka napajeciho kabelu =3m

Maximalni otacky bez zatéze 7000-13000 min™*
Velikost brusného kotouce 125 mm /150 mm
Trida ochrany I
Tfida ochrany IP IPX0
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Hmotnost [1,21 kg
Rok vyroby [2025
59G349 oznacuje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnoty zrychleni vibraci an= 12,5 m/s?K= 1,5 m/s’

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku spotfebice popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpaa hladina akustického vykonu Lwa kde K je nejistota
méfeni). Vibrace vyzarované pfistrojem jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacduje nejistotu méfeni).

Uvadéna hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci anbyly zméfeny v souladu s normou EN 62841-
1:2015. Uvadénou hladinu vibraci anlze pouZit pro porovnani zafizeni a
pro predbé&zné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro primarni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouzZiva pro jiné uUcely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vyssi urover vibraci
bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ fidkou Udrzbou zafizeni. Vyse
uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou expozici vibracim po
celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi, kdy je
jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k praci. Pfi
presném odhadu vSech faktord mulze byt celkova expozice vibracim
vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed U€inky vibraci je tfeba zavést dal$i bezpecnostni
opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich nastrojl, ochrana
ptiméfené teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale meély by byt odvezeny k likvidaci do
vhodnych zafizeni. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potenciélni hrozbu pro
Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem
ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Polsko "), oznamuje, Ze veskera autorska
prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mimo jiné jejiho textu, fotografii,
schématu atd. jsou vyhrazena. VeSkera autorska préva k obsahu této pfirucky (dale jen
"pfiru¢ka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii, schémat, vykresu, jakoZ i jejiho
sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle
zakona ze dne 4. Ginora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb.
zakond 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani,
zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého manualu i jeho jednotlivych prvki
bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je pfisné zakazano a muze mit za
nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Excentricka bruska

Model: 59G349

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU.

A splfiuje poZadavky norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané kone¢nym uZzivatelem nebo jim dodate¢né provedené.

Jméno a adresa osoby se sidlem v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,




Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
VarSava, 2022-04-27

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

EXCENTRICKA BRUSKA

59G349
UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE S| HO PRE
BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri braseni drevenych a kovovych povrchov, napr. natretych farbami na
baze olova, mbéze vznikat $kodlivy/jedovaty prach. Kontakt s takymto
prachom alebo jeho vdychnutie méze ohrozit zdravie obsluhy alebo
okolostojacich os6b. Musia sa pouzivat vhodné osobné ochranné
prostriedky, ako su respiratory, ochranné okuliare. Musi byt zapojeny
systém odséavania prachu.

Pred pouzitim brasky

e Pocas pouzivania drzte brisku bezpe¢ne oboma rukami.

e Pred zapnutim brasky sa uistite, Ze sa briska nedotyka materialu,
ktory sa ma obrabat’ brisnym papierom.

e Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je bezpetne
upevneny.

* Nedotykajte sa Gasti brusky, ktoré st v pohybe.

e Po vypnuti brasku neodkladajte skér, nez sa jej pohyblivé Casti
zastavia.

e Ak pocas brusenia vznika prach, pouzivajte ochranni masku. Prach
vznikajuci pri braseni olovenych povrchov, niektorych druhov dreva
a kovov je Skodlivy.

e Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, kde sa
bruskou odstrariuje farba obsahujtca zli€eniny olova.

* V miestnosti, kde sa briskou odstrariuje farba obsahujtica zli¢eniny
olova, nejedzte, nepite a nefajcite.

« Je potrebné vyhnut sa pouzivaniu dlhych prediZzovacich kablov.

Pri pouzivani brusky

o Pri pouzivani brisky vZdy noste chranice sluchu a respirator.

e Bruska nie je vhodna na pracu za mokra.

e Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i tlacidlo
spinaca nie je v polohe zapnuté.

« Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych €asti brasky.

e Pripracis bruskou nad hlavou obsluhy pouzivajte ochranné okuliare
alebo okuliare.

* Pri manipuldcii s briskou nevyvijajte na brisku nadmerny tlak, ktory
by mohol spdsobit’ jej zastavenie.

UPOZORNENIE: Stroj je uréeny na pouzivanie v interiéri.

Napriek prirodzene bezpeénej konstrukcii, pouzitiu bezpe€énostnych
a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko zvySkového
poranenia pocas prevadzky.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

ﬂ. ( € \

1 2 3 4
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1. Pred pouZzitim si precitajte navod na obsluhu
2.Vyrobok je v stilade so smernicou EU
3.Pouzivaijte ochranu zraku, sluchu, protiprachovi masku
4.Druha trieda ochrany

5. Certifikacna znacka EAC.
6. Certifikatna znacka ukrajinského trhu.

OPIS PIKTOGRAMOV

Obrazok A:
1.0vladag rychlosti
2.Predna rukovat
3.Pracovna noha
4.Vypina¢

5.Horné rukovat’
6.Nadoba na prach
7.Vystup prachu

PRISLUSENSTVO A VYBAVENIE
¢ Nadoba na prach

e Pracovna zakladria 125 mm

e Pracovna zakladria 150 mm

e Brusny papier x6

e Puzdro

KONSTRUKCIA A ZAMYSL’ANE POUZITIE

Excentrické brusky st ru¢né elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Stroje
sU poharané jednofazovym komutatorovym motorom. Excentricka bruska
je ur€ena na brasenie a lestenie drevenych, kovovych, plastovych a
podobnych povrchov s pouzitim brisneho papiera prislusnej gradacie.
Oblasti pouzitia zahfriajui renovacné a stavebné prace, ako aj vietky prace
v oblasti samostatnej amatérskej ¢innosti (DIY).

Briska sa nesmie pouzivat’' na brisenie materidlov obsahujucich
hor¢ik, azbest, sadru alebo povrchov pokrytych sadrou.

MANIPULACIA

Vyber brisneho papiera

Brasny papier s hrubSou zrnitostou je vhodny na hrubé brasenie vacsiny

materidlov a papier s jemnejSou zrnitostou sa pouziva na dokon¢ovacie

prace.

e Ak povrch nie je rovny, zacnite s hrubozrnnym papierom a
pokracujte, kym povrch nebude rovny.

e Potom pouzite stredne zrnity papier na odstranenie stop, ktoré
zostali po praci s hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec pouZite jemnozrnny papier na dokoncenie dokon&ovacich
prac.

Pouzitie brisneho papiera

KedZe excentricka bruska je vybavena brisnym tanierom so suchym

zipsom, mal by sa pouzivat len brasny papier spravnej velkosti

(perforovany).

e Umiestnite brasny papier blizko brisnej podlozky

e Umiestnite brasny papier tak, aby jeho otvory boli zarovnané s
otvormi na brusnej podlozke (obr. B).

e Pritlaéte papier k brasnej podlozke

« Uistite sa, Ze otvory v brisnom papieri a pracovnej podlozke su
Uplne zarovnané, aby sa zabezpedilo odsavanie prachu.

Zapnutie/vypnutie

e Zapnutie - posurite spina¢ na hornej strane tela do polohy zapnuté.

e Vypnutie - posurite spina¢ na hornej strane telesa do polohy
vypnuté.

Nastavenie rychlosti

Bruska je vybavena gombikom na zmenu rychlosti brdsenia na prednej
strane telesa. Otacky brusky sa zvySuju so zvolenym &islom na ovladaci
(obr. C).

Praca s excentrickou briuskou

e Cela brusna plocha pracovnej patky musi spoéivat na pracovnej
ploche.

e Zapnite brasku a miernym tlakom fiou pohybujte po obrobku
rotaénym pohybom, a to bud v prieénom, alebo pozdiZznom smere.

e Na hrubé prace pouzivajte hrubozrnny brusny papier a na
dokoncovacie prace jemnozrnny brisny papier. Typ brdsneho
papiera je najlep$ie zvolit metédou pokusu a omylu.

e Pri dokon€ovani lestenia znizte tlak na brusku a zdvihnite ju nad
opracovavany povrch a az potom ju vypnite.

Systém odsavania prachu

Bruska je vybavena zabudovanym systémom odsavania prachu, ktory sa
nachadza v zadnej Casti stroja. Je urCeny na pracu so schrankou
umiestnenou priamo na vyfuku alebo s vysavacom. Box sa musi
pravidelne vyprazdriovat.

UDRZBA A SKLADOVANIE
Pred vykonavanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo
prevadzky odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.



e Brusku udrziavajte vzdy v Cistote.

« Dbajte na to, aby vetracie otvory v kryte mlynéeka neboli vzdy
zakryté.

e Na distenie plastovych ¢asti nikdy nepouzivajte Ziadne Zieravé
prostriedky.

e Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, skontrolujte stav
uhlikovych kief motora.

Vymena pracovnej patky

Poskodena pracovna patka sa musi okamzite vymenit'

e Odstranite $tyri skrutky upevriujuce pracovnu patku.

e Odstrarite a vymerite pracovnu patku.

« Utiahnite upeviiovacie skrutky.

Vymena uhlikovych kief

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spélené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte vzdy obe kefky
stcasne.

Uhlikové kefky smie vymenit iba kvalifikovand osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akykolvek typ poruchy by malo opravit autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
Nahodna orbitalna briska 59G349
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 450 W
Dizka napajacieho kabla 23m

7000-13000 min™*
125 mm /150 mm

Maximalne otacky bez zatazenia
Velkost brusneho kotuca

Trieda ochrany I
Trieda ochrany IP IPX0
Hmotnost 1,21 kg
Rok vyroby 2025
59G349 uvadza typ aj oznacenie stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnoty zrychlenia vibracii an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s’

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku spotrebi¢a je opisana: hladinou emitovaného
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lw) kde K je
neistota merania). Vibracie emitované pristrojom st opisané hodnotou
zrychlenia vibracii ag) kde K znamena neistotu merania).

Uvedena hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii anboli namerané v stlade s normou EN 62841-
1:2015. Uvedena hladina vibracii ansa moéze pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné postidenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveri vibrécii je reprezentativna len pre primarne pouZzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouZiva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Groven vibracii sa moze zmenit. VysSiu uroveri
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba zariadenia.
Uvedené dévody mozu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit obdobia,
ked je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale nepouZiva sa na pracu.
Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu, celkova expozicia vibraciam moéze
byt vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest' dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odviezt na likvidaciu do vhodnych zariadeni.
Informacie o likvidacii vdm poskytne predajca vyrobku alebo miestny
urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky,
ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu. Zariadenia, ktoré nie st
recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a
ludskeé zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") informuje, Ze vSetky autorské
prava na obsah tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schémy atd. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"),
okrem iného vratane jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podfa zakona zo 4.
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februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie,
Uprava na komercné ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a moéze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Excentricka bruska

Model: 59G349

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU.

A je v stlade s poziadavkami noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj, ako bol uvedeny na trh, a
nevztahuje sa na komponenty

pridané koncovym pouzivatefom alebo nim dodato¢ne vykonané.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisana v mene:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

£ A

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Poland
VarSava, 2022-04-27

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

EKSCENTRICNA BRUSILICA

59G349
NAPOMENA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI

Prilikom brudenja drvenih i metalnih povrsina, npr. obojenih bojama na
bazi olova, moze nastati Stetna/otrovna prasina. Kontakt ili udisanje takve
prasine moze ugroziti zdravlje rukovatelja ili promatraca. Mora se koristiti
odgovaraju¢a osobna zastitha oprema kao Sto su respiratori, zastitne
naocale. Mora biti spojen sustav za usisavanje prasine.

Prije upotrebe brusilice

* Tijekom uporabe ¢vrsto drzite brusilicu objema rukama.

e Prije ukljuGivanja brusilice pazite da brusilica ne dodiruje materijal
koji se obraduje brusnim papirom.

e Prije ukljugivanja brusilice provjerite je li brusni papir Evrsto
priévrééen.

« Ne dodirujte dijelove brusilice koji su u pokretu.

* Ne odlaZite brusilicu nakon $to je iskljucite prije nego $to se njezini
pokretni dijelovi zaustave.

o Koristite zastitnu masku ako se tijekom bruSenja stvara prasina.
Prasina koja nastaje prilikom brusenja povrsina obojenih olovom,
neke vrste drva i metala je Stetna.

e Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostoriju u kojoj se brusilicom
uklanja boja koja sadrzi olovne spojeve.

* Nemojte jesti, piti i pusiti u prostoriji u kojoj se brusilicom uklanja boja
koja sadrzi olovne spojeve.

e Treba izbjegavati upotrebu dugih produznih kabela.

Kada koristite brusilicu
« Uvijek nosite stitnike za usi i respirator kada koristite brusilicu.



« Brusilica nije prikladna za mokri rad.

« Prije spajanja brusilice na elektricnu mrezu, provjerite da tipka
prekidaca nije u uklju¢éenom polozaju.

« Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova
brusilice.

« Koristite naocale ili naocale kada rukujete brusilicom iznad glave
operatera.

e Prilikom rukovanja brusilicom nemojte vrsiti pretjerani pritisak na
mlin koji bi mogao uzrokovati zaustavljanje brusilice.

OPREZ: Stroj je dizajniran za unutarnju upotrebu.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih
ozljeda tijekom rada.

OPIS UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA

BIC€RID
FAL

1. Prije uporabe procitajte upute za uporabu

2. Proizvod je u skladu s EU direktivom

3. Nosite zastitu za o¢i, zastitu sluha, masku za prasinu
4. Zastita druge klase

5. Oznaka EAC certifikacije.

6. Oznaka ukrajinske certifikacije trzista.

OPIS PIKTOGRAMA

Slika A:

1. Gumb za kontrolu brzine

2. Prednja rucka

3. Radno stopalo

4. Prekida¢ za ukljucivanjefiskljucivanje
5.Top rucka

6. Spremnik za prasinu

7. 1zlaz za prasinu

PRIBOR | OPREMA

e Spremnik za prasinu

Radna baza 125 mm

Radna baza 150 mm

Brusni papir x6

Slucaj

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ekscentri€ne brusilice su ruéni elektri¢ni alati s izolacijom klase II. Strojeve
pokreée jednofazni komutatorski motor. Ekscentricna brusilica
namijenjena je za brusenje i poliranje drvenih, metalnih, plasti¢nih i sli¢nih
povrsina, koriste¢i brusni papir odgovarajuce gradacije. Podru¢ja uporabe
ukljuéuju obnovu i gradevinske radove, kao i sve radove u podrudju
samostalne amaterske djelatnosti (DIY).

Brusilica se ne smije koristiti za bruSenje materijala koji sadrze
magnezij, azbest, gips ili povrSine premazane zbukom.

RUKOVANJE

Odabir brusnog papira

Brusni papir grube granulacije prikladan je za grubo bruSenje vecine

materijala, a papir finije granulacije koristi se za zavrsne radove.

« Kad povrsina nije ravna, po¢nite s grubozrnatim papirom i nastavite
dok povrsina ne bude ujednacena.

e Zatim upotrijebite papir srednjeg zrna kako biste uklonili tragove koji
su ostali radom s krupnozrnatim papirom.

e Na kraju, upotrijebite sitnozrnati papir za dovrSetak zavr$ne
operacije.

Nanosenje brusnog papira

Buduci da je ekscentriéna brusilica opremljena brusnom podlogom tipa

¢icak, treba koristiti samo ispravnu veli¢inu (perforiranog) brusnog papira.

e Postavite brusni papir blizu brusne ploce

« Postavite brusni papir tako da njegove rupe budu poravnate s onima
na brusnoj plo¢i (sl. B).

« Pritisnite papir na brusnu podlogu
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e Uvjerite se da su rupe na brusnom papiru i radnoj nozi potpuno
poravnate kako biste osigurali usisavanje prasine.

Ukljucivanjefiskljucivanje

e UkljuCivanje - pomaknite prekida¢ na vrhu kuciSta u polozaj
uklju¢eno.

e Isklju¢ivanje - pomaknite prekida¢ na vrhu kuéiSta u polozaj
isklju¢eno.

Podesavanije brzine

Brusilica je opremliena gumbom za promjenu brzine brusilice na prednjoj

strani tijela. Brzina brusilice povecava se s odabranim brojem na kotaci¢u

(slika C).

Rad s ekscentricnom brusilicom

« Cijela brusilna povrsina radne noge mora pocivati na radnoj povrsini.

e Ukljucite brusilicu i, vrSe¢i umjereni pritisak, pomaknite je preko
radnog komada rotacijskim pokretima, popre¢no ili uzduzno.

e Zagrube radove koristite grubozrnati brusni papir i sitnozrnati brusni
papir za zavr$ne radove. Najbolje je odabrati vrstu brusnog papira
metodom pokusaja i pogreSaka.

« Prilikom zavrSetka poliranja smanijite pritisak na brusilicu i podignite
je iznad povrsine na kojoj se obraduje i tek onda iskljucite.

Sustav za usisavanje prasine

Brusilica je opremljena ugradenim sustavom za usisavanje prasine koji se
nalazi na straznjoj strani stroja. Dizajniran je za rad s kutijom postavljenom
izravno na ispuh ili sa usisivatem. Kutija se mora redovito prazniti.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve instalacije,

podeSavanja, popravka ili rada.

e Odrzavajte mlin ¢istim cijelo vrijeme.

e Uvjerite se da su ventilacijski otvori u kuéistu brusilice uvijek
neometani.

* Nikada nemojte koristiti nagrizaju¢a sredstva za ¢iS¢enje plasti¢nih
dijelova.

* Ako se na komutatoru pojavi prekomjerno iskrenje, provjerite stanje
uglienih ¢etkica motora.

Zamjenaradne noge

Oste¢ena radna noga mora se odmah zamijeniti

e Uklonite Cetiri vijka koji pri¢vrs¢uju radnu nogu.

e Uklonite i zamijenite radnu nogu.

o Pritegnite priévrsne vijke.

Zamjena karbonskih cetkica

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugliene ¢etkice motora

moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Getke u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba smije zamijeniti ugliene cetke originalnim

dijelovima.

Bilo koju vrstu kvara treba popraviti ovladteni servisni centar proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
Orbitalna brusilica 59G349

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 450 W
Duljina kabela za napajanje 23 milijuna

Maksimalna brzina praznog hoda 7000-13000 ™™t
Veli€ina brusnog diska 125 mm /150 mm
Klasa zastite 1l

Klasa zastite IP IPX0
Tezina 1,21 kg
Godina proizvodnje 2025

59G349 oznacava i vrstu i oznaku stroja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvu¢nog tlaka LpA= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina zvu¢ne snage LwA= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

ah= 12,5 m/s2K= 1,5 m/s2

Vrijednosti ubrzanja vibracija

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke uredaja opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage Lw) @dje je K mjerna nesigurnost).
Vibracije koje emitira jedinica opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija
a) @dje K oznacava mjernu nesigurnost).

Prijavljena razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwA i
vrijednost ubrzanja vibracija ahizmjerene su u skladu s normom EN




62841-1:2015. Prijavliena razina vibracija ahmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija predstavlja samo primarnu upotrebu opreme.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima, razina
vibracija moZze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija utjecat ¢e nedovoljno
ili prerijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati
povecanom izloZeno$c¢u vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u obzir
razdoblja kada je jedinica isklju¢ena ili kada je uklju¢ena, ali se ne koristi
za rad. Kada se svi ¢imbenici to¢no procijene, ukupna izloZenost
vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
alata, zastita odgovarajuce temperature ruku i pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekoloski prihvatlive. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okoliu i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu "GTX Poljska") obavjestava
da su sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu "Priru¢nik"),
ukljuéujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagram itd., Pridrzana. Sva
autorska prava na sadrZaj ovog Priruénika (u daljnjem tekstu "Priruénik"), ukljugujuéi, ali
ne ograni¢avajuéi se na njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav,
pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljate
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijelog prirucnika kao i njegovih pojedinaénih elemenata bez pisanog
pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovorno$¢u.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Proizvod: Ekscentri¢na brusilica

Model: 59G349

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU.

| udovoljava zahtjevima standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Ova se izjava odnosi samo na stroj kako je stavljen na trziste i ne
obuhvac¢a komponente

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski

Predstavnik kvalitete tvrtke GTX Poland
Var$ava, 2022-04-27

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS

59G349
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PASTABA: PRIES NAUDODAMI
PERSKAITYKITE SIAS
ATEICIAI

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES

Slifuojant medinius ir metalinius pavirius, pavyzdziui, nudaZytus vino
pagrindo daZais, gali susidaryti kenksmingy / toksisky dulkiy. Kontaktas
su tokiomis dulkémis arba jy jkvépimas gali kelti pavojy operatoriaus arba
pasaliniy asmeny sveikatai. Batina naudoti tinkamas asmenines
apsaugos priemones, pavyzdziui, respiratorius, apsauginius akinius. Turi
bati prijungta dulkiy iStraukimo sistema.

|RANK], ATIDZIAI
ISSAUGOKITE  JAS

ELEKTRIN]
INSTRUKCIJAS IR

Pries naudodami $lifuoklj

« Naudojimo metu $lifuoklj tvirtai laikykite abiem rankomis.

e Prie§ jjungdami Slifuoklj jsitikinkite, kad Slifuoklis neliecia $vitriniu
popieriumi apdirbamos medziagos.

e Prie§ jjungdami Slifuoklj, jsitikinkite, kad Slifavimo popierius yra
patikimai pritvirtintas.

« Nelieskite judangiy Slifuoklio daliy.

« ISjunge Slifuoklj, nenustumkite jo ant Zemés, kol jo judancios dalys
nesustojo.

« Naudokite apsaugine kauke, jei $lifuojant susidaro dulkiy. Dulkés,
susidarancios S$lifuojant $vinu dazytus pavirSius, kai kuriy rasiy
medieng ir metalg, yra kenksmingos.

« Néscios moterys ir vaikai neturéty eiti | patalpa, kurioje $lifuokliu
Salinami dazai, turintys $vino junginiy.
* Nevalgykite, negerkite ir nerikykite patalpoje, kurioje Slifuokliu

Salinami dazai, turintys $vino junginiy.

¢ Reikéty vengti naudoti ilgus prailgintuvus.

Naudojant slifuoklj

* Naudodami $lifuoklj visada dévékite ausines ir respiratoriy.

« Slifuoklis netinka darbui drégnuoju badu.

e Prie$ jjungdami Slifuoklj j elektros tinkla, patikrinkite, ar jungiklio
mygtukas néra jjungimo padétyje.

e Visada laikykite masinos maitinimo laidg atokiau nuo judanéiy
Slifuoklio daliy.

e Dirbdami su $lifuokliu vir§ operatoriaus galvos
apsauginius akinius arba akinius.

o Dirbdami su §lifuokliu, nedarykite per didelio spaudimo j §lifuoklj, dél
kurio $lifuoklis galéty sustoti.

DEMESIO: Slifavimo masina skirta naudoti patalpose.

naudokite

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamy saugos ir
papildomy apsaugos priemoniy, eksploatuojant visada iSlieka
liekamyjy suzalojimy rizika.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

AIAEE
FAL <

1. Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg

2.Gaminys atitinka ES direktyvg

3.Naudokite akiy apsaugos priemones, klausos apsaugos priemones,
dulkiy kauke

4.Antros klasés apsauga

5. EAC sertifikavimo Zenklas.

6. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

PIKTOGRAMY APRASYMAS

A pav:

1.Greicio reguliavimo rankenélé
2.Priekiné rankena

3.Darbiné kojelé

4.Jjungimo / i$jungimo jungiklis
5.Virsutiné rankena

6.Dulkiy konteineris

7.Dulkiy iSleidimo anga
PRIEDAI IR |JRANGA

e Dulkiy konteineris
e Darbinis pagrindas 125 mm

—



e Darbinis pagrindas 150 mm
« Slifavimo popierius x6
e Deéklas

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Ekscentriniai $lifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Slifavimo masinas suka vienfazis komutacinis variklis.
Ekscentrinis $lifuoklis skirtas mediniams, metaliniams, plastikiniams ir
panasiems pavirS§iams S$lifuoti ir poliruoti, naudojant atitinkamos
klasifikacijos $lifavimo popieriy. Naudojimo sritys - tai renovacijos ir
statybos darbai, taip pat visi savarankiskos meéggjiskos veiklos (angl. DIY)
darbai.

Slifuokliu negalima $lifuoti medziagy, kuriose yra magnio, asbesto,
gipso arba gipsu padengty pavirsiy.

PRIEZIURA

$Slifavimo popieriaus pasirinkimas

Stambesnio gradétumo Slifavimo popierius tinka grubiam daugumos

medziagy $lifavimui, o smulkesnio gridétumo popierius naudojamas

baigiamiesiems darbams.

e Kai pavirSius nelygus, pradékite S$lifuoti nuo stambiagridzio
popieriaus ir $lifuokite tol, kol pavirSius taps lygus.

e Tada naudokite vidutinio graddétumo popieriy, kad paSalintuméte
zymes, likusias dirbant su stambiagridZiu popieriumi.

e Qaliausiai apdailos darbams uzbaigti naudokite smulkiagradj
popieriy.

Slifavimo popieriaus naudojimas

Kadangi ekscentriniame $lifuoklyje yra velcro tipo $lifavimo padas, reikia

naudoti tik tinkamo dydzio (perforuotg) Slifavimo popieriy.

« Slifavimo popieriy padékite arti $lifavimo pado

o Slifavimo popieriy padékite taip, kad jo skylutés sutapty su
skylutémis ant $lifavimo pado (B pav.).

« Prispauskite popieriy prie §lifavimo pado

« |sitikinkite, kad Slifavimo popieriaus ir $lifavimo pado skylutés yra
visiSkai sulygiuotos, kad baty galima i$traukti dulkes.

ljungimas ir iSjungimas

e Jjungimas - korpuso virSuje esantj jungiklj pastumkite j jjungimo
padétj.

e ISjungimas - pastumkite korpuso virSuje esantj jungiklj j iSjungimo
padétj.

Greicio nustatymas

Slifuoklio korpuso priekyje yra rankenélé $lifavimo greiciui keisti. Slifuoklio

greitis didéja su pasirinktu skaiGiumi ant rankenélés (C pav.).

Darbas su ekscentriniu Slifuokliu

e Visas darbinés pédos S$lifavimo pavirSius turi remtis j darbinj
pavirsiy.

e Jjunkite Slifuoklj ir, naudodami vidutinj spaudimg, sukamaisiais
judesiais judinkite jj per ruo$inj skersai arba isilgai.

e Grubiems darbams naudokite stambiagradj Svitrinj popieriy, o
baigiamiesiems darbams - smulkiagradj $vitrin popieriy. Slifavimo
popieriaus tipg geriausia pasirinkti bandymy ir klaidy badu.

« Baigdami poliruoti, sumazinkite $lifuoklio spaudima, pakelkite jj vir§
apdirbamo pavirSiaus ir tik tada iSjunkite.

Dulkiy nusiurbimo sistema

Slifuoklyje jmontuota dulkiy istraukimo sistema, esanti masinos gale. Ji

skirta dirbti su dézute, dedama tiesiai ant iSmetimo vamzdzio, arba su

dulkiy siurbliu. DéZute reikia reguliariai iStustinti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo lizdo.

o Slifuoklj visada laikykite $vary.

« |sitikinkite, kad maltinélio korpuse esantys ventiliacijos plysiai visada
neuzdengti.

e Plastikinéms dalims valyti niekada nenaudokite jokiy ésdinanciy
priemoniy.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$¢iavimas,
patikrinkite variklio angliniy $epetéliy bakle.

Darbinés kojelés keitimas

Pazeistg darbine kojele batina nedelsiant pakeisti

* ISsukite keturis darbine kojele tvirtinancius varztus.

« Nuimkite ir pakeiskite darbine kojele.

e Priverzkite tvirtinimo varztus.

Angliniy Sepetéliy keitimas
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Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba jtrkusius
variklio anglinius $epetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu
Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas
originalias dalis.

Bet kokio tipo gedimus turi taisyti gamintojo jgaliotasis techninés prieZiaros
centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
Atsitiktiniy judesiy orbitinis Slifuoklis 59G349

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 450 W
Maitinimo laido ilgis 23m

DidZiausias greitis be apkrovos 7000-13000 min*
Slifavimo disko dydis 125 mm / 150 mm
Apsaugos klasé Il

IP apsaugos klasé IPX0
Svoris 1,21 kg
Gamybos metai 2025

59G349 nurodo ir tipa, ir masinos pavadinima
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio vertés an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidziamo triukSmo lygj apibadina: skleidZziamo garso slégio
lygis Lpair garso galios lygis Lw) kur K - matavimo neapibréZtis).
Prietaiso skleidziama vibracijg apibtdina vibracijos pagreicio verté agmy kur
K reiSkia matavimo neapibréztj).

Nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios lygis Lwair vibracijos
pagreiCio verté anbuvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1:2015.
Pateiktas vibracijos lygis angali bati naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pirminj jrangos naudojima. Jei
jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
nurodyty priezas¢iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j laikotarpius, kai
irenginys yra i$jungtas arba kai jis jjungtas, bet nenaudojamas darbui.
Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos poveikis gali bati
gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty jgyvendinti
papildomas saugos priemones, pavyzdZiui, atlikti cikling masinos ir darbo

jrankiy techning priezitrg, apsaugoti tinkamg ranky temperatarg ir
tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
N Elektra varomi gaminiai neturéty bati iSmetami kartu su buitinémis
E informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos
™~ | |valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbama jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, inter alia, jo teksta,
nuotraukas, schemg ir kt. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir
atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali
uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

atliekomis, o turéty bati veZzami Salinti j tam pritaikytus jrenginius. Dél
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
priklauso tik "GTX Poland" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Gaminys: "GTX", valst: Ekscentrinis $lifuoklis

Modelis: 59G349

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.




Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES.

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; |IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktai masinai ir neapima sudedamujy
daliy

kuriuos prideda galutinis naudotojas arba kuriuos jis atlieka véliau.

ES gyvenancio asmens, jgalioto rengti technine byla, vardas, pavardé ir
adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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02-285 VarSuva

i

Pawet Kowalski
Bendrovés "GTX Poland" atstovas kokybei
Varduva, 2022-04-27

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
EKSCENTRISKA SLIPMASINA

59G349
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Slip&jot koka un metala virsmas, pieméram, krasotas ar svina krasam, var
rasties kaitigi/toksiski putekli. Saskare ar Sadiem putekliem vai to
ieelpoSana var apdraudét operatora vai apkartgjo personu veselibu.
Jaizmanto pieméroti individudlie aizsardzibas Iidzekli, pieméram,
respiratori, aizsargbrilles. Jaieslédz puteklu nosices sistéma.

Pirms slipmasinas lietoSanas

o LietoSanas laika turiet slipmasinu drosi ar abam rokam.

e Pirms slipmaSinas ieslégSanas parliecinieties, ka slipmasina
nesaskaras ar sliprakstu apstradajamajam materialam.

e Pirms slipmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka smilSpapirs ir
drosi nostiprinats.

* Nepieskarieties slipmasinas dalam, kas atrodas kustiba.

* Nenovietojiet slipmasinu péc izslég$anas, pirms tas kustigas dalas
nav apstajusas.

* Jaslipésanas laika rodas putekli, lietojiet aizsargmasku. Putekli, kas
rodas, slipéjot ar svinu krasotas virsmas, dazu veidu koka un metala
virsmas, ir kaitigi.

« Gratnieces un bérni nedrikst atrasties telpa, kura ar slipmasinu tiek
nonemta krasa, kas satur svina savienojumus.

* Nedrikst ést, dzert un smékét telpa, kura ar slipmasinu tiek nonemta
krasa, kas satur svina savienojumus.

« Jaizvairas no garu pagarinataju izmanto$anas.

Lietojot slipmasinu

« Lietojot slipmasinu, vienmeér jalieto ausu aizsargi un respirators.

« Slipmasina nav piemérota mitriem darbiem.

e Pirms slipmasinas pieslég$anas elektrotiklam parbaudiet, vai
slédza poga nav ieslégta stavoki.

e Vienmér turiet iekartas stravas vadu talak no slipmasinas
kustigajam dalam.

« Lietojiet aizsargbrilles vai aizsargbrilles, kad darbinat slipmasinu virs
operatora galvas.

e Stradajot ar slipmas$inu, neizmantojiet parmérigu spiedienu uz
slipmasinu, kas varétu izraisit slipmasinas apstasanos.

UZMANIBU: masina ir paredzéta lieto$anai telpas.

Neraugoties uz péc bitibas drosu konstrukciju, drosibas un papildu
aizsardzibas pasakumu izmantosanu, darbibas laika vienmér pastav
atliku$o traumu risks.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

BIC€BID
FAL

1. Pirms lieto$anas izlasiet lietoSanas instrukciju

2.Izstradajums atbilst ES direkfivai

3.Lietojiet acu aizsardzibas Idzeklus, dzirdes aizsardzibas Ndzeklus,
puteklu masku

4.0tras klases aizsardziba

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

PIKTOGRAMMU APRAKSTS

A attéls:

1.Atruma reguléSanas poga
2.Priek$é&jais rokturis

3.Darba kaja
4.leslégsanas/izslegSanas slédzis
5.Augséjais rokturis

6.Puteklu tvertne

7.Puteklu izvads

PIEDERUMI UN APRIKOJUMS
o Puteklu tvertne

Darba baze 125 mm

Darba baze 150 mm
Abrazivais papirs x6
Korpuss

KONSTRUKCIJA UN PAREDZETAIS PIELIETOJUMS

Ekscentriskie slipmasinas ir rokas elektroinstrumenti ar Il klases izolaciju.
DarbmasSinas darbina vienfazes komutatora motors. Ekscentriska
slipmasina ir paredzéta koka, metala, plastmasas un ldzigu virsmu
slipéSanai un puléSanai, izmantojot atbilstoSas gradacijas abrazivo
papiru. LietoSanas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbi, ka arT visi
darbi patstavigas amatieru darbibas (DIY) joma.

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu, gipsi vai gipsi
saturosu virsmu slipésanai.

DARBIBA

SmilSpapira izvéle

Lielakajai dalai materidlu rupjas slipéSanas darbiem ir piemérots rupjas

slipéSanas papirs, bet apdares darbiem tiek izmantots smalkakas smiltis

saturo$s smilSpapirs.

e Ja virsma nav lidzena, saciet ar rupjgraudainu papiru un turpiniet,
lidz virsma ir lidzena.

e Pé&c tam izmantojiet vidéji smalkgraudainu papiru, lai nonemtu
pédas, kas paliku$as, stradajot ar rupjgraudainu papiru.

e Visbeidzot, lai pabeigtu apdares darbus,
smalkgraudainu papiru.

izmantojiet

SmilSpapira uzklasana

Ta ka ekscentriska slipmasina ir aprikota ar Velcro tipa slipé$anas paliktni,

jaizmanto tikai atbilsto$a izméra (perforéts) slipésanas papirs.

* Novietojiet slipéSanas papiru tuvu slipéSanas spilventinam.

¢ Novietojiet slipéSanas papiru ta, lai t& caurumini sakristu ar
caurumiem uz slipéSanas paliktna (B attéls).

* Piespiediet papiru pie slipéSanas paliktna

« Parliecinieties, ka smilSpapira un darba paliktna caurumi ir pilniba
viena ITnija, lai nodrosinatu puteklu nosiicéju.

leslégsanalizslegSana

e leslégSana - parslidiet slédzi korpusa augSdala uz ieslégSanas
poziciju.

e lzslegSana - pavirziet slédzi korpusa aug$pusé uz izslégSanas
poziciju.

Atruma iestatisana



Slipmasina ir aprikota ar rokturi slipmasinas atruma mainai korpusa
priek$§pusé. Slipmasinas atrums palielinas [idz ar izvéléto ciparu uz sledza
(C attéls).

Darbs ar ekscentrisko slipmasinu

* Visai darba pédas slipé$anas virsmai jabalstas uz darba virsmas.

o leslédziet slipmasinu un, izdarot mérenu spiedienu, parvietojiet to
pa apstradajamo detalu rotacijas kustibd Skérsvirziena vai
garenvirziena.

o Lietojiet rupju smilSpapiru rupju darbu veik$§anai un smalkgraudu
smilSpapiru apdares darbu veik$anai. Vislabak slipéSanas papira
veidu izvéléties izméginajuma un kltdas cela.

e Pabeidzot puléSanu, samaziniet spiedienu uz slipmasinu un paceliet
to virs apstradajamas virsmas un tikai tad izsleédziet.

Puteklu nosiik$anas sistéma

Slipmasina ir aprikota ar ieblvétu puteklu nosikSanas sistému, kas

atrodas iekartas aizmuguré. Ta ir paredzéta darbam ar kastiti, kas

novietota tiesi uz izpGtéja, vai ar puteklu slicéju. Kaste ir regulari jaiztukso.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms montazas, reguléSanas, remonta vai ekspluatacijas darbu

veik§anas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla kontaktligzdas.

e Uzturiet slipmasinu vienmér tiru.

« Parliecinieties, vai vienmér nav aizsprostotas ventilacijas atveres
slipmasinas korpusa.

* Plastmasas detalu tiri$anai nekad nelietojiet kodigus Idzek|us.

e Ja uz komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, parbaudiet
motora ogles suku stavokli.

Darba kajas nomaina

Bojata darba kaja nekavéjoties janomaina

* Nonemiet ¢etras skrives, kas nostiprina darba kaju.
* Nonemiet un nomainiet darba kajinu.

* Pievelciet stiprinajuma skraves.

Ogles suku nomaina

Talt janomaina nolietotds (isakas par 5 mm), apdegu$as vai
saplaisajusas motora ogles sukas. Vienmér nomainiet abas birstites
vienlaicigi.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkada veida darbibas traucéjumi janovers razotaja pilnvarotaja servisa
centra.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
Random orbitala slipmasina 59G349
Parametrs Veértiba
BaroS$anas spriegums 230 VAC
BaroSanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 450 W
BaroSanas kabela garums 23m

Maksimalais brivgaitas atrums 7000-13000 min't
Slipésanas diska izmérs 125 mm /150 mm
Aizsardzibas klase 1l

Aizsardzibas klase IP IPX0

Svars 1,21 kg
Razo$anas gads 2025
59G349 norada gan tipu, gan masinas apziméjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértibas an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices trokSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas spiediena
[Tmenis Lpaun skanas jaudas lTmenis Lwa) kur K ir mérfjumu nenoteiktiba).
lerices emitéto vibraciju raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba ag) kur K
apzimé mérfjumu nenoteiktibu).

Pazinotais skanas spiediena lTmenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun
vibracijas paatrinajuma vértiba anir izmériti saskana ar EN 62841-1:2015.
Pazinoto vibracijas limeni anvar izmantot iekartu salidzind$anai un
vibracijas iedarbibas sakotné&jam novértgjumam.

Noradttais vibracijas imenis ir reprezentativs tikai attieciba uz iekartas
primaro lietojumu. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas Nmenis var mainities. Augstaku vibracijas meni
ietekmés nepietickama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie
iemesli var izraistt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.
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Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad ierice ir
izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Ja visi faktori
ir precizi novertéti, kopéja vibracijas iedarbiba var bat ievérojami mazaka.
Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu drosibas
pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku apkope,
janodro$ina atbilsto$a roku temperatdra un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada utilizacijai piemérotas iekartas.
Lai iegltu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&jumu videi un cilvéku
veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ar
juridisko adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa, tas tekstu, fotografijam, diagrammam u. c., ir aizsargatas. Visas
autortiesibas uz §Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet
ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka ari uz tas kompoziciju,
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Kopét, apstradat, publicét, parveidot
komercialos noltkos visu Rokasgramatu, ka ar tas atseviskus elementus bez GTX
Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegts, un tas var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Pograniczna iela 2/4
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Izstradajums: |zcentrala slipmasina: ekscentrala slipmasina

Modelis: 59G349

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais razojums atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas savietojamibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES.

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto masinu un neattiecas uz
sastavdalam.

ko galalietotajs ir pievienojis vai veicis vélak.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4
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Pawet Kowalski

Uznémuma GTX Poland kvalitates parstavis
Var$ava, 2022-04-27

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

EKSCENTRICNI BRUSILNIK

59G349
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO
PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA POZNEJSO
UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI

Pri brudenju lesenih in kovinskih povrsin, npr. pobarvanih z barvami na
osnovi svinca, lahko nastaja Skodljiv/strupen prah. Stik s tak$nimi prahi ali
vdihavanje le-teh lahko ogrozi zdravje upravijavca ali mimoidocih.



Uporabljati je treba ustrezno osebno za$¢itno opremo, kot so respiratoriji
in zas¢itna ocala. Prikljuciti je treba sistem za odsesavanje prahu.

Pred uporabo brusilnika

e Med uporabo brusilnik varno drzite z obema rokama.

e Pred vklopom brusilnika se prepri¢ajte, da se brusilnik ne dotika
materiala, ki se obdeluje z brusnim papirjem.

e Pred vklopom brusilnika se prepri€ajte, da je brusni papir varno
pritrjen.

« Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

« Brusilnika po izklopu ne odloZite, dokler se njegovi gibljivi deli ne
ustavijo.

o Ce med brusenjem nastaja prah, uporabite za$g&itno masko. Prah, ki
nastaja pri brusenju svinéeno pobarvanih povrsin, nekaterih vrst
lesa in kovin, je $kodljiv.

« Nosecnice in otroci ne smejo vstopiti v prostor, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinéeve spojine.

* Ne jejte, ne pijte in ne kadite v prostoru, kjer se z brusilnikom
odstranjuje barva, ki vsebuje svinéeve spojine.

* |zogibajte se uporabi dolgih podaljSkov.

Pri uporabi brusilnika

e Pri uporabi brusilnika vedno nosite ¢itnike za uSesa in respirator.

e Brusilnik ni primeren za mokro delo.

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektricno omrezje preverite, da
stikalna tipka ni v polozZaju za vklop.

* Napajalni kabel naprave vedno drzite stran od gibljivih delov
brusilnika.

* Priupravljanju brusilnika nad glavo upravljavca uporabljajte zas¢itna
ali zaS¢itna ocala.

e Pri rokovanju z brusilnikom ne izvajajte pretiranega pritiska na
brusilnik, ki bi lahko povzroé&il njegovo ustavitev.

OPOZORILO: Stroj je zasnovan za uporabo v zaprtih prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi ter uporabi varnostnih in dodatnih
zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja nevarnost
preostalih poskodb.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

il (€%
FAL

1. Pred uporabo preberite navodila za uporabo

2.1zdelek je skladen z direktivo EU

3.Uporabljajte zas¢ito za o¢i, zas¢ito za sluh in masko proti prahu
4.Drugi razred za$¢ite

5. Certifikacijski znak EAC.

6. Certifikacijski znak ukrajinskega trga.

OPIS PIKTOGRAMOV

Slika A:

1.Gumb za uravnavanje hitrosti
2.Spredniji rocaj

3.Delovna noga

4.Stikalo za vklop/izklop
5.Zgorniji ro¢aj

6.Posoda za prah

7.1zhod za prah

PRIBOR IN OPREMA

e Posoda za prah

Delovno podnozje 125 mm

Delovno podnozje 150 mm

Abrazivni papir x6

Kovéek

KONSTRUKCIJA IN PREDVIDENA UPORABA

Ekscentri¢ni brusilniki so ro¢na elektricna orodja z izolacijo razreda II.
Stroje poganja enofazni komutatorski motor. Ekscentri¢ni brusilnik je
namenjen brusenju in poliranju lesenih, kovinskih, plasti¢nih in podobnih
povrSin z uporabo brusnega papirja ustrezne granulacije. Podrocja

O
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—
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uporabe vklju€ujejo obnovitvena in gradbena dela ter vsa dela na podrocju
samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Brusilnika ne smete uporabljati za bruSenje materialov, ki vsebujejo
magnezij, azbest, mavec ali povrsin, prevle¢enih z mavcem.

RAVNANJE

Izbira brusnega papirja

Brusilni papir z vec¢jo zrnatostjo je primeren za grobo bruSenje vecine

materialov, papir z manjSo zrnatostjo pa za zaklju¢na dela.

e Kadar povrSina ni ravna, zacnite z grobozrnatim papirjem in
nadaljujte, dokler povrSina ni ravna.

« Nato uporabite srednje zrnat papir, da odstranite sledi, ki so ostale
pri delu z grobozrnatim papirjem.

« Na koncu uporabite fino zrnati papir za dokon¢anje zaklju¢nih del.

Uporaba brusnega papirja

Ker je ekscentri€ni brusilnik opremljen z brusilno ploséico na velcro, je

treba uporabljati le brusilni papir (perforiran) ustrezne velikosti.

e Brusilni papir namestite blizu brusilne plos¢ice

e Brusilni papir namestite tako, da se njegove luknje ujemajo z
luknjami na brusilni plos¢i (slika B).

e Papir pritisnite ob brusilno plo$¢ico

* Prepricajte se, da sta luknjici v brusnem papirju in delovni podlogi
popolnoma poravnani, da zagotovite odsesavanje prahu.

Vklop/izklop
* Vklop - premaknite stikalo na vrhu ohi$ja v polozaj za vklop.
e |zklop - premaknite stikalo na vrhu ohisja v polozaj za izklop.

Nastavitev hitrosti

Brusilnik je opremlien z gumbom za spreminjanje hitrosti bruSenja na
sprednji strani ohija. Hitrost delovanja brusilnika se povecuje z izbrano
Stevilko na kolescu (slika C).

Delo z ekscentriénim brusilnikom

e Celotna brusilna povr$ina delovne noge se mora opirati na delovno
povrsino.

e Vkljucite brusilnik in ga z zmernim pritiskom premikajte po
obdelovancu z rotacijskim gibanjem, pre¢no ali vzdolzno.

e Za grobo obdelavo uporabite grobozrnati brusni papir, za fino
obdelavo pa finozrnati brusni papir. Najbolje je, da vrsto brusnega
papirja izberete s poskusom in napako.

e Pri zakljuénem poliranju zmanj$ajte pritisk na brusilnik in ga dvignite
nad obdelovano povrsino ter ga Sele nato izklopite.

Sistem za odsesavanje prahu

Brusilnik je opremljen z vgrajenim sistemom za odsesavanje prahu, ki se

nahaja na zadnji strani naprave. Zasnovan je tako, da deluje s Skatlo,

namesceno neposredno na izpuh, ali s sesalnikom. Polje je treba redno
prazniti.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

Pred kakr$nim koli nameS¢anjem, nastavljanjem, popravijanjem ali

delovanjem izvlecite napajalni kabel iz omrezne vticnice.

e Mlin¢ek naj bo ves ¢as Cist.

e Poskrbite, da prezracevalne reze v ohiju mlinéka vedno niso
ovirane.

e Za CiS¢enje plasti¢nih delov nikoli ne uporabljajte jedkih sredstev.

« Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, preverite stanje
oglenih $¢etk motorja.

Zamenjava delovne noge

Poskodovano delovno nogo je treba takoj zamenjati

e Odstranite $tiri vijake, ki pritrjujejo delovno nogo.

e Odstranite in zamenjajte delovno nogo.

e Privijte pritrdilne vijake.

Zamenjava oglenih Scetk

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane ogliikove Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe krtacki hkrati.
Karbonske Scetke lahko zamenja le usposobliena oseba z uporabo
originalnih delov.

Vsako vrsto okvare mora popraviti proizvajal¢ev pooblasceni servisni
center.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Nakljucni orbitalni brusilnik 59G349
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo& 450 W




DolZina napajalnega kabla 23m

Najvecja hitrost brez obremenitve 7000-13000 min™
Velikost brusilnega kroZnika 125 mm /150 mm
Zascitni razred I

Za&citni razred IP IPX0
Teza 1,21 kg
Leto izdelave 2025

59G349 oznacuje tip in oznako stroja
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvocnega tlaka Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Raven zvocne moci Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Vrednosti pospeska vibracij

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa naprave opisujeta: raven emitiranega zvo¢nega tlaka
Lpain raven zvocne moci Lwa) (kjer je K merilna negotovost). Vibracije, ki
jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska vibracij a(n kjer K
pomeni merilno negotovost).

Navedena raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven zvo¢ne moci Lwain vrednost
pospeska vibracij anso bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-
1:2015. Navedena raven vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme
in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za primarno uporabo
opreme. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven vibracij bo vplivalo
nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje naprave. Zaradi zgoraj navedenih
razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam povecana v celotnem
delovnem obdobju.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upoStevati
obdobja, ko je enota izkljuena ali ko je vkljuena, vendar se ne uporablja
za delo. Ce so vsi dejavniki natan&no ocenjeni, je lahko skupna
izpostavljenost vibracijam bistveno manjsa.

Za zaSCito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
zaScCita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

N Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z

E/ gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba odnesti v odstranitev v
N

ustrezne objekte. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na
prodajalca izdelka ali lokalne oblasti Odpadna elektri¢na in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne. Oprema, ki
ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedeZem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju "GTX Poland ") obve$¢a, da so
vse avtorske pravice za vsebino tega priroénika (v nadaljevanju "priroénik"), med drugim
vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagramom itd. Vse avtorske pravice na vsebini tega
priro¢nika (v nadaljevanju "priroénik”), med drugim tudi na njegovem besedilu,
fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so
predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priroénika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano
in lahko povzro€i civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna ulica 2/4
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I1zdelek: I1zhodiséni mlinéek: I1zhodiséni mlinéek

Model: 59G349

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izklju¢no odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU.

In je v skladu z zahtevami standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne zajema
sestavnih delov

ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel naknadno.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano vimenu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski

Predstavnik za kakovost druzbe GTX Poland

VarSava, 2022-04-27

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKLIUK

EKCLIEHTPUYHA LUNTAA®MALLUHA

59G349
3ABENEXKA: NPEOV OA U3MON3BATE ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
MNPOYETETE BHUMATENHO TE3W MHCTPYKLUMW U T 3ANASETE
3A BBIELLM CMNPABKN.

CMNELWAITHWU PA3MNOPENBUN 3A BE3OMNACHOCT

Mpw wnaiicdaHe Ha ABPBEHU Y METANHKU NOBBPXHOCTY, Hanp. 6osiancanmn
¢ 6ou Ha oroBHa OCHOBA, MOXe [a ce 0bpa3yBa BpeeH/TOKCUYEH Npax.
KoHTakTsbT € vnn BAMLIBAHETO Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Aa 3acTpaiuuv
3[paBeTo Ha orepaTtopa WnM Ha okonHute. TpsiGBa Aa ce u3nonssat
roAxoasLLM NUYHM NpeainasHu CPpeacTsa, Kato pecrnnpaTopu, npeanasHn
ounna. Tpsibea Aa ce CBbpXE CUCTEMA 3@ U3BMUYAHE Ha MpaX.

MNpeau aa usnonseare wWnadgmalwmHaTa

e [lpbxTe wnudoBbYHaTa MalMHa 34paBo C ABeTe CU pblue Mo
Bpeme Ha paboTa.

e [peau ga BknouMTe WNUGOBBbYHATA MallvHa, ce yBepeTe, Ye Tsi
He fOKOCBa MaTepuana, KoiTo Le ce o6paboTea C LuKypka.

e [lpean fa BKNOuATE WNKUPOBBLYHATA MalUMHA, Ce yBepeTe, ue
LIKypKaTa e 3ApaBo 3akpeneHa.

e He fokocBaiiTe YacTu Ha LWNMGOBBYHATA MallKMHa, KOUTO ca B
[ABIKEHME.

e He cnaraiite wnandmawmHata cnep W3KMOYBaHeTo 1, npeau
[ABUXELLMTE Ce YacTu Aa ca Crpenu.

e l3non3eanTe 3almTHa Macka, ako Mo Bpeme Ha wnavdaHe ce
obpa3sysa npax. MpaxbT, KoWTo ce obpasysa npu WnndoBaHe Ha
60siAMCaHN C ONOBO MOBBPXHOCTM, HAKOM BUAOBE ABLPBO 1 MeTarl, e
BpefeH.

« BpemeHHWTE XeHW 1 JeuaTa He TpsiGBa Aa BNM3aT B NOMELLEHNE, B
KOEeTO C LrandmallmHa ce oTCTpaHsiBa 605, CbAabpXKallia OfoBHN
CbeAVHEHMsI.

e He skTe, He nwiiTe U He nyweTe B MOMELiEHME, B KOETO C
wnaiMalumHa ce oTcTpaHsea ©60si, CbAbpXalia OfloBHW
CbeVHEHMsI.

* TpsibBa Aa ce n3bsrBa U3NON3BaHETO HA ABNMN YABIKATENN.

Korato usnonssare wnavdmalumHa

e BuHary HoceTe HaylWHWUM W pecnupaTtop, Korato uanonssarte
wnandalaTta malumHa.

e llnandmalwmHaTta He e noaxoasiua 3a paboTta B MOKPO CbCTOSIHUE.

e [lpegn pa cBbpxeTe LWrandmallMHaTa KbM enekTpudeckarta
Mpexa, npoBepeTe fanu GyTOHBT 3a MpeBKMlOYBaHEe He € B
nonoxexue "BKkIIlO4EHO".

e BuHary OpbxTe 3axpaHBalms kaben Ha MalwwuHaTta Aaned ot
ABKELLMTE Ce YacTu Ha LwnandmalumHaTa.

e lanonseaiTe 3alMTHM OYMNa WM O4Mna 3a ouwuna, korato
pa6oTuTe ¢ WnandmallmMHaTa Haj rmaBaTa Ha orneparopa.

e Korato paGotute c wnaidmalmHaTa, He ynpaxHsiBaiTe
NpeKoMepeH HaTUCK BbPXY Hesl, KOWMTO MoXe fja A0BEAe [0 CrpaHe
Ha wnavdmalumnHaTa.

BHUMAHME: MawumHaTa e npoekTupaHa 3a ynotpe6a Ha 3akpuTo.
B'bl'lpeKM no CBOATa CbHLHOCT 6e3onacHarta KOHCTpPYKUUS,
M3non3BaHeTo Ha MepKu 3a 6e3onacHOCT U AONBITHUTESTHU 3aLUTHU
MepKu, no Bpeme Ha pa60'ra BUHarn cCbllecTByBa PUCK OT
OCTaTb4HU HapaHABaHUA.



OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE NMUKTOrPAMU

wIC€
FAL

1.npoyeTeTe UHCTPYKLMUTE 3a ekcnnoatauus npeay ynotpeda
2.MpoAyKTLT € B CLOTBETCTBUE C AvpekTuBaTa Ha EC

3.HoceTe MpepAnasHu CpeAcTBa 3a OuMTe, 3alMTa Ha Cryxa, macka
npoTuB npax

4.BTOpU KNac sawmTa

5. CepTuchukaLMoHeH 3Hak EAC.

6. CepTUdMKALIMOHEH 3HaK Ha YKpaWHCK1SA nasap.

OMUCAHUE HA NU3NON3BAHUTE NUKTOrPAMU

®urypa A:

1.Konye 3a perynupaHe Ha ckopocTTa
2.MpeaHa apbxka

3.PaBoteH kpak

4.MpeBKroyBaTen 3a BKINOYBAHE/M3KIOYBaHe
5.l'opHa Apbxka

6.KoHTeviHep 3a npax

7.M3xop 3a npax

AKCECOAPU N OBOPYIBAHE
* KoHTeliHep 3a npax
Pa6otHa ocHoBa 125 mm
Pa6otHa ocHoBa 150 mm
AGpasuBHa xapTus x6
Kanbd

KOHCTPYKUUA U NPEAHA3HAYEHUE

EKCL[eHTpI/IKOBI/ITe LLII'IIA(*)OBBHHM MaLlnHn ca PBYHU
€NEeKTPOMHCTPYMEHTU C U3onauus Knac II. MawwuHuTe ce 3aaBwXeart oT
eaHodaseH komyTaTopeH Asuraten. EkcleHTpukoBaTa WwnandgmalumHa e
npegHasHayeHa 3a lwnaidaHe U nonupaHe Ha AbPBEHW, MeTanHu,
nnacrtMacosun u nOﬂOﬁHI/I MOBBbPXHOCTK, KaTO Ce u3nonssa a6pa3MBHa
xapTua ¢ noaxodswa rpagaums. Obnactute Ha ynotpeba BknouBaT
PEMOHTHU U CTPOUTENHN paﬁom, KaKTO 1 BCUYKN paﬁOTM B obnactra Ha
HesaBucumata niobutencka aenHocT (DIY).

—_
]

LlinaidmawmHaTa He TpsiGBa Aa ce M3non3Ba 3a lnaidaHe Ha

martepuanu, CbAbpXKalw — MarHesww, asbect, runc  unu
NOBBPXHOCTY, MOKPUTH C Masurka.
OBPABOTKA

WU360p Ha wKypka

LnncpoBbUHaTa XapTus € No-efpa 3LPHOMETpUS € noaxoasiua 3a rpyto

LLII'IaIZ(haHe Ha noBe4yeTo Matepuanu, a Xxaptuara C I'IO-LbVIHa

3bPHOMETPUS Ce U3NOoS3Ba 3a AOBBbPLUNTENHU paGOTM.

e KoraTo noBbPXHOCTTA HE € paBHa, 3anoyHeTe C eapo3bpHecTa
XapTus 1 npoabInkeTe, A0KaTo NOBbPXHOCTTA CTaHe paBHa.

e Crnepn TOBa u3nonseavTe CcpegHO3bpHECTa XxapTusi, 3a Jda
OTCTpaHuTe cnegute, OCTaBeHW npu paﬁOTﬁTa C efgpo3bpHecTa
XxapTus.

e Hakpasi usnonssainte (MHO3bPHECTA XapTus, 3a Aa 3aBbpLuuTe
AOBBbPLINTENHUTE Oonepauun.

HaHacsiHe Ha LuKypka

Tb KaTo eKcLeHTpukoBaTa LnMdoBbYHA MalmHa e obopyasaHa C

LwnnmdoBbYHa MOANOXKa TUN "Benkpo", TpsibBa Aa ce u3nona3ea camo

noaxopsy pasvep (nepdopvpaHa) WnmoBbYHA XapTus.

e [loctaBeTe wnudoBbYHATA XapTusi 61130 O WnndoBbYHATA
noanoxKa

e [locTaBeTe LUKypKka Taka, Ye OTBOPUTE i Aa CbBMAZHAT C Te3n Ha
wnudosbYHaTa noanoxka (dwur. b).

o [lpUTUCHETE XapTusiTa KbM LUMMGOBBYHATA NOAMNOXKa

* YBepeTe ce, Ye OTBOPUTE Ha LLKypKaTa 1 Ha paboTHaTa noanoxka
Ca HambfHO MW3paBHEHW, 3a Ja Ce OCUrypy Bb3MOXHOCT 3a
oTBexgaHe Ha npaxa.

BxkntouBaHe/uskniouBaHe

e BkniouyBaHe - nNnb3HETE npeBknoYyBaTena B ropHata 4acTt Ha
KopnycCa B NonoXeHwe 3a BKnto4BaHe.
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e V3knioyBaHe - Nnb3HETe npeBkn4yBaTenia B ropHata 4act Ha
Kopnyca B NonoXxeHwe 3a U3Kno4vsaHe.

HacTtpoiika Ha ckopocTTa

LnandmalumHaTta e oGopyasaHa ¢ Konye 3a NPoMsiHa Ha CKopocTTa Ha
wnaidaHe B NpeaHaTta vacT Ha kopnyca. CkopocTTa Ha LunaiidaHe ce
yBenuyaea c n3bpaHara umgpa Ha konyeto (coumr. B).

Pa6ota c ekcueHTpuKoBa Wn1¢oBBLYHa MalLMHa

e LlsnaTta wnudosbYHa NOBBLPXHOCT Ha paboTHUs kpak TpsbBa Aa
nexwu Bbpxy paboTHaTa NOBBbPXHOCT.

e BknioveTte wnaidmawmHata U C yMepeH HaTUCK S npemecteTte
BbpXy 06paboTBaHWs AeTain ¢ BbPTENMBO ABIKEHUE B HanpeyHa
VNN Haf/TbXXHa NOCOKa.

e MWanonssante efpo3bpHecTa Likypka 3a rpyba paGota u
hMHO3BPHECTA LUKypKa 3a JoBbpLUMTENHa paboTa. Haii-nobpe e aa
usbepeTe TMNa LLKypKa no MeTofa Ha npobara U rpeLukara.

e KoraTo 3aBbplUBaTe MONMMPAHETO, HamaneTe HaTUCka BbPXY
LWNNDOBBYHNS MHCTPYMEHT W o noBaurHeTe Haa obpabotBaHaTta
NMOBBPXHOCT U €ABa Toraea ro U3KmnoyeTe.

Cuctema 3a npaxoynaBsiHe

LWnaiicdmalumHaTa e o6opyaBaHa ¢ BrpafieHa cucTema 3a npaxoyraBsiHe,
pasnornoxeHa B 3aAHaTa 4YacT Ha MalumHata. Ts e npoekTvpaHa Aa
paboTu ¢ KyTWsi, NocTaBeHa AMPEKTHO BBbPXY U3nyckaTenHata cucrema,
nnu ¢ npaxocmykadka. Kytusita Tpsiea aa ce usnpasea pefoBHO.

noaaPBLXKA U CbXPAHEHUE

M3knioueTe 3axpaHBalumsa kaben oT enekTpudeckata Mpexa, npeau ga

M3BbpLUBATE KaKbBTO WM Aa € MOHTax, perynupaHe, PeMOHT Win

ekcnnoarauvs.

o [loaabpxaiTe WnaidmalunHaTa BUHarm Ynucra.

e YBepeTe ce, Ye BEHTUNAUMOHHWTE OTBOPM B Koprnyca Ha
LwnandmMalumHaTa ca BuHarv cBo6oaHu.

e Hukora He n3nonagaiiTe passkaalln cpeacTea 3a NounMcTeaHe Ha
nnacTmMacoBu YacTu.

e AKO Ce MOsIBU MPEKOMEPHO UCKPEHe Ha komyTaTopa, npoBepeTte
CbCTOSIHNETO Ha BbIIEPOAHNTE YETKN Ha ABUraTens.

CMsiHa Ha paboTHUA Kpak

MoBpeneHoTO paboTHO cTbnano Tpsibea Aa ce 3amMeHn HezabaBHO

. OTCTpaHeTe YyeTupuTe BMHTa, 3akpensallun paﬁOTHOTO cTbnano.
* i3BapeTe n 3ameHeTe paboOTHOTO CTBLNANMO.

e 3arterHete MKCUpaLLMTE BUHTOBE.

CmsiHa Ha BbrIepoAHN YeTKn

M3HocennTe (Mo-Kbey OT 5 MM), M3ropenu unu HanykaHu BBbIMEPOAHN
YeTKM Ha ABUraTensi TpsibBa Aa ce CMeHST He3abaBHo. BuHaru cmensiiite
€AHOBPEMEHHO U ABETE YeTKM.

Camo kBanMuLmMpaHo nvle Tpsioea Ja NoAMEHs BbITepoAHUTE YeTkM,
KaTo M3roNaBa OPUMVHANHM YacTy.

Bceku BuA HemsnpaBHOCT TpsibBa fa Ce OTCTpaHsiBa OT OTOPU3MPaH
CepBU3EH LIEHTbP Ha NPOV3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELIMOUKALINK
CnyyaiiHa opbutanHa wnandgmawmHa 59G349

MapameTbp CronHoCcT
3axpaHBaLLO HanpexeHue 230 VAC
YecroTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 450 W
[bmkuHa Ha 3axpaHBaLLms kaben 23m

MakcumarHa CKopoCT Ha NpaseH Xo4 7000-13000 min*
Pa3mep Ha LWNMhoBBYHUS ANCK 125 mm/ 150 mm
Knac Ha 3awumra Il

Knac na sawwra IP IPX0
Terno 1,21 kg
ogunHa Ha NPoV3BOACTBO 2025

59G349 noco4Ba KaKTO TUNa, Taka U 06O3HAYEHMETO Ha
MaluMHarta

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

HWBO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

CTOHOCTN Ha BMBpaUMOHHOTO | an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

ycKopeHve

WHdopmauun 3a wyma n BuGpauuute

HvBoTO Ha wyma, u3nbyBaH OT ypeda, Ce ONMCBa Ypes: HMBOTO Ha
M3MBYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpav HWMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT
Lw kboeTo K e HeonpepeneHocTTa Ha usmepsaHeTo). Bubpauuure,



M3MbYBaAHW OT ypeda, Ce OnMMUcBaT OT CTOWHOCTTa Ha BUOPALMOHHOTO
ycKopeHWe ag) kbaeTo K o3HavaBa HeonpeaeneHoCT Ha M3MepBaHeTo).

OTYETEHOTO HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HMBOTO Ha 3ByKOBa
MOLLHOCT Lwau CTOMHOCTTa Ha BMOPALMOHHOTO YCKOpeHMe anca
nsamepeHu B cboTBeTcTBME C EN 62841-1:2015. OTYeTEHOTO HMBO Ha
BUGpaLunTe anMoXe [ia Ce M13Mor3Ba 3a CpaBHEHVe Ha 0bopyaBaHeTo 1
3a npeaBapuTenHa oLieHka Ha excroauLusiTa Ha BuGpaLmm.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGPaLMKM € NPeACTaBUTENHO CaMo 3a OCHOBHaTa
ynotpeba Ha obopyaBaHeTo. AKO YCTPOMCTBOTO Ce M3Mon3Ba 3a Apyrn
NIPUNOXEHUS UMK C APYTV paBGoTHU MHCTPYMEHTM, HUBOTO Ha BUGpaLmmTe
MOXe fa ce npomeHu. [1o-BUCOKOTO HMBO Ha BuGpauuu e Gbae
MOBMWSIHO OT HeJocTaTb4HA WM TBBPAE PpsiAka MoAApbXKa Ha
yCTpoiicTBOTO. [MOCcoYeHuTe Mo-rope MpUYMHU MoraT Aa [oBedaTt [o
MOBMLLIEHO M3MaraHe Ha BUGpaLym Npes Lienvsi nepuog Ha pabota.

3a pa ce HampaBu TOYHA OLiEHKA Ha ekcroavuysita Ha BuGpauuu, e
HeoBXxoauMO fa ce B3eMaT npefBua NepuoaunTe, Korato yCTpOMCTBOTO €
U3KIIOYEHO MMM KOraTo € BKIIOYEeHO, HO He ce uamonsea 3a paboTa.
KoraTo BCW4kM hakTopy Ca TOYHO OLeHeHW, obluaTa ekcriosvuusi Ha
BUGpaLmy Moxe Aa Gbae 3HaYUTENHO MO-HUCKa.

3a pa ce npeanasv notpebutensaT ot edekTuTe Ha BUGpauumTe, TpsitBa
[la ce npuvnarat JOMbIIHUTENHN Mepki 3a 6e3onacHoCT, kKaTo Hanpumep
LMKIMYHa MoaapbXKka Ha MalluHaTa U paboTHUTE MHCTPYMEHTH, 3alumTta
Ha afekBaTHa TemnepaTypa Ha pblLeTe W MpaBunHa opraHu3auust Ha
pabotata.

OMA3BAHE HA OKONTHATA CPEQA

3axpaHBaHUTE C ENeKTPUYECTBO MPOAYKTM He TpsiGea aa ce
M3XBBPNAT 3aeaHO ¢ GUTOBMTE OTNadbUW, a Aa Ce M3BO3BaT 3a
oBe3BpexaaHe B NOAXOASUWM CbOpbXeHus. CBbpxeTe ce ¢
Tbprosela Ha MPOAYKTa UMK C MECTHUTE BNacTi 3a MHdopMaLns
OTHOCHO ~ U3XBbprsiHETO. OTnagbLuTe OT  EneKTPUYecko 1
enekTpoHHO 0BOpyABaHe CbAbPXKAT BELECTBA, KOWTO He ca
6riaronpusTH 3a okomnHata cpea. O6opyABaHEeTo, KOeTo He ce
peuvknvpa, npeacTaBnsiBa MoTeHUManHa 3annaxa 3a okonHara
Cpe/a ¥ YOBELLKOTO 3apase.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cefanvuie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatek "GTX Poland ")
MHGOPMUPa, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChABPKAHMETO Ha HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapuUyaHo No-HaTaTbk "PbKOBOACTBO"), BKMKOUMTENHO, inter alia, HeroBust
TEKCT, CHUMKM, Avarpama W T.H. ca 3anaseHu. Bcuukv aBTopcku npasa Bbpxy
CbAbPXKaHWETO Ha TOBa PBLKOBOACTBO (HapU4yaHO Mo-HaTaTbk "PbkoBoACTBO"),
BKITIOUUTENTHO, HO HE CamMO, BbPXY HETOBMS TEKCT, CHUMKW, AMarpamm, YepTexu, Kakto i
BBPXY KOMMO3MLMSATA My, NPUHAZANEXAT N3KMKOYMTENHO Ha GTX Monwa u ca o6ekT Ha
npaBHa 3awmTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 ¢heepyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBo W
cpopgHute My npaea (T.e. OB, 6p. 90 ot 2006 r., nosuuus 631 C M3MeHeHusTa).
KonupatreTo, o6paboTeaHeTo, nybnukysaHeTo, MoAMMULMPAHETO C TbProBcka Len Ha
USINOTO PBKOBOACTBO, KaKTO U Ha OTAENHU HETOBM eNeMeHTI Ge3 NMCMEHOTO Cbrmacie
Ha GTX lMorwa e cTporo 3aGpaHeHo v Moxe Aa AoBeae [0 FPaXaaHCKa U HakasaTenHa
OTIOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Mpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.,

Pograniczna 2/4

02-285 BapLuasa

MpopaykT: EkcleHTpykoBa LnaimalumHa

Mopen: 59G349

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiwata geknapauus 3a CbOTBETCTBME Ce M3daBa Ha MbhHaTa
OTrOBOPHOCT Ha NPOVU3BOAUTENSI.

MpoaykTbT, onucaH Mo-rope, € B CbOTBETCTBME CbC CriegHUTe
[IOKyMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AvpektuBa 2011/65/EC oTHOCHO orp TO Ha
napHUKOBM rasoBe, usMeHeHa ¢ [inpexktnuea 2015/863/EC.

W oTroBapst Ha M3WCKBaHUSITa Ha CTaHAAPTUTE:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017
Hacrosilata peknapauust ce OTHacs camo 3a MaluMHaTa, kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBallia KOMMOHEHTU

KoWTO ca Jo6aBeHM OT KpaiiHusi NOTPebUTen 1nu ca U3BbPLLEHN OT HEro
BriocrieficTBME.

Wme n apgpec Ha nuueto, npebusasawo B EC, ynbnHomolweHo Aa
M3rOTBU TEXHUYECKOTO AOCHe:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

Te Ha
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Maeen Kosanckn

MpepcTaBuTEN MO KA4YECTBOTO Ha ApyxecTBoTo GTX Monwa
Bapuuasa, 2022-04-27

(SR)
NPEBOJ OPUTMHANHUX YIYTCTABA
EkcueHnTpuynu CAHOEP

59G349
HAMOMEHA : MPE YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANTATA, NAXIBEMBO
MPOUYUTAJTE OBA YMNYTCTBA W UYBAJTE UX 3A BYOYRY
YMNOTPEBY.

MNOCEBHW BE3BEEAHOCHU NPOMUCU

Mpunukom Gpyluersa APBEHWX W MeTanHWX NoBpLuMHa, HMp. O6ojeHnx
6ojava Ha Ga3n onosa, MOry HacTaTW LUTETHE / TOKCUYHE MpaLuuHe.
KoHTaKT ca unn yaucare TakBuX MpalUvHe MOXe YrposvTu 3[paBrbe
onepartepa unu nocmatpada. Mopa ce kopuctuti ogrosapajyha nuyHa
3alUTUTHa onpema Kao LUTO Cy pecrivpaTtopu, 3allTUTHe Haodape. Cuctem
3a ycrcaBatbe npaluvHe Mopa 61Ut nosesaH.

Mpe ynoTtpe6e 6pycunuue

o [pxuTe Gpycunuuy curypHo ca obe pyke TOKOM yrnoTpebe.

o [pe Hero WTO yKrbyunTe Gpycunuuy, ysepute ce aa 6pycunuua He
n[oavpyje matepujan koju ce ob6pahyje GpycHum nanupom.

e [lpe Hero wTo ykrbyuute Gpycunuuy, yBepute ce da je GpycHu
nanup 4BpcTo (PUKCUPaH.

e He gupajte nenose Gpycunuue Koju cy y nokpeTy.

e He cnywrajTe GpycunuLy HakoH LITO CTe je UCKIbYYUnu npe Hero
LUTO Cy H€HW NOKPETHU [ENOBM 3ayCTaBIbeHN.

e KopucTuTe 3alITUTHY Macky ako ce npallMHa cTBapa TOKOM
Gpywetsa. MpawwvHa koja HacTaje NPUNMKOM Bpyluersa ONOBHUX
NOBPLUMHA, Heke BPCTe ApBeTa U MeTana je WTeTHa.

e TpyaHuue v feua He 61 Tpebano Aa ynase y npoctopujy y Kojoj ce
Bpycunuuom yknawa 6oja koja caapv ONoBHa jeautberba.

e Hemojte jecT, nUTM unuM nNywnTM y NPOCTOPUjM Y KOjOj ce
Bpycunuuom yknawa 60ja koja capxv ONoBHa jeautberba.

e Tpeba nsberaBatu ynotpeby ayrux npoayxHux kabnoea.

Kapa kopuctute 6pycunuuy

e YBeKk HocuTe LITUTHUKE 3a ywn n pecnupatop kKaga Kopuctute
6pycunuuy.

* bBpycunuua Huje norogHa 3a Mokpu paa.

e [lpe Hero WTO MPUKIbBYYUTE MIMH Ha ENeKTPUYHY Mpexy,
nposepuTe Aa Ayrme npekngaya Huje y yKrby4eHOM nonoxajy.

e YBek ApxuTe kabn 3a Hanajake MalMHe fJarbe Of, MOKPEeTHWUX
pAenoea 6pycunuue.

. KOpVICTVITe Hao4Yape uMnu Hao4ape Kaja ynpaerbaTte prCMJ'IVILlOM
13Hap rnaee oneparepa.

e [punukom pykoBawa OpycunuUOM, He BplIMTE npeTepaHn
npuTMCaK Ha MIMH koju 61 Morao Ja n3asoBe MIMH Ja ce 3aycTaBu.

OMPE3 : MawwuHa je Au3ajHUpaHa 3a YHyTpallky ynotpeoy.

Ynpkoc nHxepeHTHO 6e36eAHOM Au3ajHy, ynoTpebu 6e36eAHOCHMX
W AoAaTHUX 3alUTUTHUX Mepa, yBeK noc‘roju puU3KK oA 3aocTtanux
noBpeAa TOKOM pajaa.

OMNKUC YNOTPEB/bEHUX MUKTONPAMA

AIAEE
FAL

1 . MpouwnTajte ynyTcTBa 3a ynotpeby npe ynotpede
2 . MpousBog je y cknagy ca avpektvsom EY
3 .Beap 3awwtnTy ouujy, 3aLUTUTY Cryxa, Macky 3a npaLuvHy

—_
]



4 .Cel0HA Knaca 3awTura
5. OsHaka cepTudmkaumje EAC.
6. Os3Haka cepTUdmKaLmje YKPajUHCKOr TPXMLITA.

OMnUC NMKTOrPAMA

Cnuka A:

1 .[yrme 3a koHTpony 6p3vHe

2 .®poHT pyyka

3 .BopkuHr Hora

4 lNpekvpad 3a yKrbyuvBarse / UCKIbyunBate
5 .Ton pyyka

6 .[lycT KoHTejHep

7 .[Oyct nanas

NPUBOP U ONPEMA

e KOHTEjHep 3a npaLlvHy

PapHa 6a3a 125 mwm,

PapHa 6a3a 150 mm

AbpaszusHu nanup k6

Cnywuaj

W3rPAQilbA U HAMEHCKA YNOTPEBA

EKcLieHTpUYHe Gpycunuue cy pyqHU enekTpUYHK anatu ca usonaumjom
knace WW. MawwvHe nokpehy jeaHocdasHn KOMyTaTopcku MOTOp.
ExcueHTpuyHa Gpycunuua je avsajHupaHa 3a Gpyluerse v nonvipake
[PBEHUX, METanHWX, NNacTU4HUX W CRMYHMX MOBPLUMHA, KopucTehu
abpasuBHu nanup oproeapajyhe rpagauuvje. [ogpydja ynoTtpebe
obyxBaTajy peHoBMpake 1 rpafeBuHCKke pajoBe, kao U cBe pagose Y
obnacTu camocTarnHe amartepcke aktusHocTu (OUN).

Bpycunuua ce He cMe KOpMCTMTM 3a Opyllewe MaTepujana Koju
cappxe MarHesnjym, as3becT, rMnc Wnu noBpwuHe oGnoxeHe
rmncom.

PYKOBAKE

WU360p GpycHor nanupa

Ipybrbn GpycHn nanvp je norogaH 3a rpybo Opywete Ha BehuHM

MaTepujana n pyHWjM LLIbYHKa Nanup ce KOpUCTY 3a 3aBpLUHE pajioBe.

* Kapa nospluMHa Huje paBHa, NOYHUTE ca KPYMHO3PHATUM Nanmpom
1 HacTaBuTe [JOK NOBpLUMHA He 6yae paBHOMepHa.

e 3aTuM KOpWCTWUTE cpepdre 3pHaTW nanvp Aa Gucte yKNoHUnu
Tparose Koju cy octanu pagehu ca KpynHO3pHaTUM Nanupom.

e Ha kpajy, kopuctute cuTHospHaTu nmanup Aa Gucte 3aBpLumnu
onepauujy 3aBpLuHe obpage.

MpumeHa 6pycHor nanupa

Kako je ekcueHTpuyHa Gpycunuua onpemrbeHa uuyak Tunom BpycHe

nnoye, Tpeba KOPUCTUTW CaMO WCMpaBHY BenuuuHy (nepdhopupaHor)

6pycHor nanupa.

e [ocTtaBute 6pycHu nanup 6nu3y 6pycHe noanore

e [ocTtaBute BpycHM Nanup Tako Aa ce H-eroee pyne nopasHajy ca
OHuMa Ha 6pycHoj nnoun (cn. B) .

e [puTncHuTe nanup Ha 6pycHy noanory

e YBepute ce fa cy pyne y GpycHOM manupy U pagHOM crTonasny
NOTNYHO MopaBHaTe kako 61 ce ocuryparno fa ce npaiivHa Moxe
nasyhu.

Yirby | nckby

e VYKbyynBamwe - nomepuTe MNpekuaay Ha BpXy Tena y Monoxaj
YKIbY4YeHO.

e WckrbyumBatbe - nomepuTe npekugay Ha BpXy Tena y nonoxaj
MCKIbY4eHO.

MopelwaBawe 6p3nHe

Bpycunuua je onpemrbeHa gyrMeTom 3a npomeHy 6pavHe 6pycunuue Ha
npearoj cTpaHn Tena. bpanHa 6pycunuue ce nosehasa ca nsabpaHum
6pojem Ha BpojuaHuky (cnmka Li).

Pap ca eKCLIeHTpUYHUM Gpycunuuom

e Llena Gpyluerwe MOBpLUMHA paHOr CToMarna mMopa MouMBaTh Ha
pafHOj MOBPLUMHN.

e Ykrbyunte Gpycunuuy u, Bpluehy ymepeH nputucak, nomepute ra
NpeKko pagHor npegmeTa y poTaLyoHOM MokpeTy, 6urno nonpeyHo
VNN y3OyXKHO.

e Kopuctute rpybospHatu OpycHu nanup 3a rpybe papgoBe u
CcuUTHO3pHaTK BpycHu nanup 3a 3aBpluHe papose. Hajboree je aa
nsabepeTe BpcTy GpycHOr nanvpa oz nokyLuaja v rpeLuaka.

e Kapa 3aBplunTe nonupare, CMatbuTe NpUTMcak Ha Gpycunuuy u
MOAWIHUTE Ta U3Haf MOBPLUMHE Koja Ce pagu Ha W TeK OHAa
UCKIbyumTe.

33

CucTeM 3a ycucaBakoe npatumHe

Bpycunuua je onpemrbeHa yrpaheHWM CUCTEMOM 3a ycucaBarbe
npaLlvHe Koju ce Hanasu Ha 3aamem Aeny MawwuHe. [lusajHupaH je 3a
paj ca KyTMjoM MOCTaBrbEHOM AWPEKTHO Ha U3MyBHW CUCTEM UnM ca
ycucusayeM. KyTtuja ce mopa pegoBHO NpasHUTY.

OOPXABAHKE U CKNAOULLTEHE

WckrbyunTe kabn 3a Hanajake 13 enekTpuYHe yTudHULE npe 6uno kakee

WHCTanauuje, nogelasaxa, Nonpaske Unn paga.

o [IpXWTe MMWH YUCT y CBAKOM TPEHYTKY.

e BopwuTe pavyHa Aa BeHTURauUMoOHW OTBOpU y KyhuwiTy Gpycunuue
yBek 6yay HeomeTaHu.

e Hukagpa He kopucTute
nnacTu4yHUX genosa.

e Ako Aohe OO NpekOMEepHOr UCKpera Ha KoMyTaTopy, nposepute
cTake kapboHCKMX YeTkMLa MoTopa.

KaycTuyHa cpefcTa 3a  uuwhewe

3ameHa pafiHe Hore

OwreheHa pagHa Hora Mopa ce oMax 3aMeHUTU

e YKIIOHUTE YeTUpW BUjka Koju NpuuBpLURyYjy pagHy Hory.
e YKMNOHWTE N 3aMEHUTE PajiHy HOry.

e 3aTterHute npuyBpcHe BUjKe.

3ameHa kap6OHCKUX YeTkuLa

WcTpolueHe (kpahe oa 5 MM), 3ropene unu HanykHyTe KapBGoHCKe YeTke
MoTopa Mopajy Ce OAMax 3aMeHUTW. YBeK 3ameHuTe obe uYeTke
VCTOBPEMEHO.

Camo kBanudukoBaHa ocoba Mopa @ 3aMeHm yrrbeH YeTke kopuctehn
opuruHanHe genose.

Burno kojy BpcTy kBapa Tpeba Aa nonpasu oBnallheHn CepBUCHM LieHTap
npoussohava.

TEXHWYKE CMELM®UKALIMJE
Cny4ajHa op6uTanHa 6pycunuua 59G349
MapameTap BpegHoct
HanoH Hanajara 230 VAC
dpekBeHUvja cHabaeBatba 50 Hz
HomuHanHa cHara 450 W
[yxvHa kabna 3a Hanajake 23m
MakcumanHa 6pavta 6e3 ontepehersa | 7000 -13000 "1
BenunynHa 6pycHor aucka 125 mm / 150 mm
Knaca sawrure ]
Knaca sawrute UMM IPX0
Tehuny 1.21kg
loguHa nponssogH-e 2025
59G349 o3Ha4aBa M TUN U O3HaKy MalUnHe
noJAUM O BYUU U BUBPALIMJAMA
HWBO 3BY4HOr NpUTUCKA JINMA =82 gb (A) K=3 gb (A)
HuBO 3BYy4YHE CHare JIwA =93 ob(A) K = 3 ab(A)
BpepgHocTu y6p3arsa Brbpauvja ax=125m/s2K=1.5m/s2

WHdopmaumje o 6yum u Bubpaumjama

HuBo emucuje Gyke ypehaja je onucaH: eMUTOBaHM HUBO 3BYWYHOT
nputncka  JINA 1 HUBO 3BYy4He cHare JIB (a)( rae je K HemsBecHocT
Mepetsa). Brubpauuja kojy emuTyje jeauHvua onvcaHa je BpegHoCTUma
ybp3arba BuGpaumMja a (( rae K oaHayaBa HeM3BeCHOCT Mepetba).
MpujaBrbern HKMBO 3BYYHOT Nputucka JINA |, HUBO 3BYYHe cHare JIBA n
BpefHOCT y6p3arba BUubpaLwja axxaBe MEPEHU cy Yy ckrnagdy ca EN 62841-
1: 2015. lpujaBrbeHn HUBO BuOpauMja axMoxe ce KOpucTuth 3a
nopeflere onpemMe UM 3a NPeNVMUHAPHY MPOLEHY W3NOXEHOCTN
Bubpaumjama.

HaBepenn HuBO BUGpauuja je camo penpeseHTaTVBaH 3a NpUMapHy
ynotpeby onpeme. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre annvkauuje unm ca
[PyrUM pafHWM anatuma, HuBo BuGpaumja ce mMoxe npomeHuTu. Ha
BULM HMBO BUGpauuja he yTvLaTM HEJOBOIbHO WM CyBULLE PETKO
ofpxaBate jeguHuue. Fope HaBedeHW pasnosn Mory [OBECTW [0
nosehaHor nanarama B1GpaLmjaMa TOKOM YUTaBOT pafHOr nepuoaa.

[a 6u ce TayHO MpoueHuna u3noxeHocT Bubpauujama, notpebHo je
y3eTun y 063vp nepuoge kaga je ypehaj NCKIby4eH Unn Kaaa je yKibyyeH,
anu ce He kopucTv 3a pag. Kapga cy cBu ¢hakTopyu TayHO MpoLieHeHu,
YKyrHa U3MOoXeHOCT BUGpaLmjama Moxe GUTH 3HaTHO Hibka.

Y uurby 3alTuTe KOpWUCHWMKA Of yTuuaja BubOpaumja, noTpebHo je
cnpoeecTn paopatHe Mepe 6e3begHOCT, Kao LWTO Cy LMKIMYHO
ofpxaBak-e MaluuHa 1 pafHuX anaTta, 3aliTuta aaeksaTHe TeMnepartype
PYKy 1 NpaBunHa opraHvsaumja paga.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE



Mpon3Boan Ha enekTpuyHW MoroH He TpeBa ognarath ca kKyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba oaHujeTM Ha opnarawe y oarosapajyhum
objektma. O6paTnTe ce CBOM NpoAaBLly NPoOM3BoAa UMW NOKaNHAM
BnacTuma 3a uWHdopmaumje o oanarawy. OTnagHa enekTpuyHa u
€NeKTPOHCKA OfpemMa Cafpxu CYNCTaHUe Koje HUCY EKOMOLIKA
npuxBatibuee. Onpema koja Ce He peuuknupa npeacTasrba
NOTEHLWjamNHy NpUjeTHsY KMBOTHO] CPEAMHU 1 Tby/CKOM 3[1paBrby.
&qyot;I TX TMMonaHa Cndlka 3 orpaHuu3oHg oanowuenananHosumadgyot; Cndlka
KOmaHayTowa ca ceauwTtem y Baplwasw, yn. lMorpaHuusHa 2/4 (y parbem Tekcty
&qyot;I TKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTasa fja Cy CBa ayTopcka npasa Ha Capxaj 0Bor
npypyYHuKa (y Aarsem TekcTy &qyoT;pnpyyuHmnk&ayoT;), ykrbyuyjyhu, namehy ocrarnor,
H-eroB TekcT, choTorpadmje, avjarpam uta., 3aapara. Cea ayTopcka npasa Ha caapkaj
OBOr MpupyyHuKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;MpupyyqHuk&qyoT;), ykbydyjyhn, ann He
orpaHnyaBajyhu ce Ha Heros TekcT, choTorpadmje, avjarpame, LpTexe, kao U Heros
cacTaB, npunagajy uckrbyunso ITKC Morbcka 1 noanexy npaBHOj 3alTUTM npema
BakoHy og debpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o aytopckom npasy U CPOAHUM NpasuMa
(1j. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca wuaveHama n
ponyHama). Konvpatse, o6paga, objaBrbveatse, MoancvkoBake y KomepLmjanHe cepxe
Lenor Np1py4HIKa, Kao 1 H-eroBiX nojeauHaqH1X enemeHara 6e3 nMeMeHe CarnacHocTi
ITKC Morbcka je cTporo 3apakbeHo M Moxe A0BecTM [0 rpafaHcke W KpBUUYHE
OArOBOPHOCTH.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON

‘EKKENTPO TPIBE'10

59G349
ZHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPTAAEIO,
AIABAXTE NMPOZEKTIKATIZ MAPOYZEX OAHIMEX KAl OYAAZTE TIZ
A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKO'I KANONIZMO'lI AZGAAEIAL

Katd tn Agiavon §UAIVwV Kol HETOAIKWYV ETTIQAVEILY, TT.X. BAUMEVWY HE
Xpwyata e Bdon 1o POAUBDO, evdéxeTal va  dnuioupynBouv
emBAaBeig/TOgIKEG OKOVEG. H eTTaQN e QUTEG TIG OKOVEG I N EICTTVON TOUG
umopei va  Béoel oe Kkivduvo TNV UuyEid TOU XEIPIOTA A Twv
Trapeupiokopévwy. [Mpémel va  XPnoIPOTToETal KATGAANAOG  aTOUIKOG
TTPOCTATEUTIKOG €EOTTAIONOG, OTTWG QVATIVEUOTHAPES, YuaNid ao@aAeiag.
Mpétel va gival ouvdedepévo éva oUaTNUA avappoOPNong oKOVNG.

Mpiv a1ré T xprion Tou TpIReiou

e KpatioTe 1o TpIfgio oTabepd kal pe Ta OUO Xépia Katd Tn didpKeia
g Xprong.

e [piv evepyorroioete 10 TpIBeio, BeBaiwBeite 6T TO TPIBEio dev
QKOUUTTAEI TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI v ETTESEPYOOTEN PE YUAAOXOPTO.

e [piv amd Tnv evepyotroinon Tou TpiBeiou, PBefaiwbeite 6T TO
YUaAGXapTO gival OTOBEPG OTEPEWNEVO.

e Mnv ayyidete pépn Tou TpIBeiou TTou BpiokovTal o€ Kivnan.

e Mnv aerivete 10 TpIREi0 WETA TV aTTEVEPYOTTOINOT TOU TIPIV
OTOPATACOUV Ta KIVOUHEVA PPN TOU.

e XpNnOIYOTTOINOTE TIPOCTATEUTIKI WAOKA €4V KATA Tn JIGPKEIX TG
Agiavang apdyetal okévn. H okévn Trou TTapdyeTal KaTtd Tn Agiavon
eMQaveEIV Pe Bagr PoAUBdou, opiopévwy TOTTWV §UAOU Kai
HETAAWY eival emBAaBAG.

o O1 éyKueg yuvaikeg Kal Ta TTaudIG v TIPETTEN v EICEPXOVTAI OE XWPO
GTToU aPaIpeiTal PE TPIREIO XPWHA TTOU TTEPIEXEI EVWOEIG HOAUBDOU.

e Mnv TpWTE, PNV TTVETE KAl PNV KOTTVICETE O€ XWPO OTTOU apaIpEiTal
He TpIBeio Bagr) TTou TTEPIEXEI EVWOEIG HOAUBSOU.

e Oa TpETTEl va aTTOPEUYETAI N XPAON HAKPWY KAAWSIWY TTPOEKTAONG.

‘Otav xpnoipoTroliTe TpIeio

e ®opdre TAVTO WTOAOTIOEG KAl QVATIVEUOTIKH] OUCKeUR OTav
XpnoiyoTolgite TO TPIREi0.

e To 1pifeio dev gival katGAAnAo yia uypn epyaacia.

o [piv ouvdéoeTe Tov AclavTripa 0To NAEKTPIKG SikTUO, EAEYETE OTI TO
KoupTTi Tou SIaKOTITN Sev BpiokeTal oTn B€on on.

o Kpatdre mavTa 10 KAAWdIO PEUPATOG TOU UNXAVARATOG HOKPIG atrd
Ta KIVOUPEVa péPN Tou AglavTipa.

e XpnolpgoTroleite yuahid fj TTpOOTATEUTIKG yuahid OTav XeIpifeoTe Tov
Agiavtipa Tavw atrd To KEPAA Tou XEIPIOTH.

e Ortav xeIpi¢eoTe TOv HUAO, PNV aOKEeiTE UTTEPPBOAIKA TTiEGN OTOV pUAO,
n otoia Ba pTopolce va TTPOKAAEDE! T BIOKOTIA A€IToupyiag Tou
HUAou.

MPOXOXH: To pnxdavnua £xel OXESINOTEI yIo XPAOT O€ EOCWTEPIKOUG
XWwpoug.

Mapd Tov eyyevg aopain oXeSIATHO, TN XPHON HETPWY ao@aAtiag
KOl TTPOCBETWY TIPOCTATEUTIKWY HETPWY, UTTAPXEl TTAVTA KivBuvog
UTTOAEITTOEVOU TPAUMATIOHOU KOTA Th AgiToupyia.
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MEPIFPA®H TQN XPHZIMOMOIO'YMENQN EIKONOrPAMMATQN

BIC€OID
FAL

1.AloBdoTe Tig 0dnyieg Aeimoupyiag Tpiv atmé Tn Xprion

2.To TTpoidV CUMHOPPWVETAI JE TNV 0dnyia Tng EE

3.Na gopdre TTpooTacia yia Ta PdTia, TTPOCTACIA OKOAG, HAOKA OKOVNG
4.MpooTagia 6e0TEPNG KATNYOPIaG

5. ZApa moTotroinong EAC.

6. Zrjpa moToToinoNng TNG ayopds Tng Oukpaviag.

NEPIFPA®H TQN EIKONOTPAMMATQN

Eikéva A:

1.KoupTri eAéyxou TaxutnTag
2.MmpooTiviy AaBn

3.M631 epyaaiog
4.NiaxéTrTng on/off

5.Emavw AaBn

6.Aoxeio okovng

7.E£0d0g oKOVNG

AZEXZOYAP KAI EZOMAIZMOZ

e Aoxeio okévng

Bdon epyaciag 125 mm

Bdon epyaaiag 150 mm

Xapri Aciavong x6

Onkn

KATAZKEY'H KAI MPOBAEMOMENH XP'HZH

Ta ékkevipa TpiBeia eival NAeKTPIKE epyaleia XeIpdg He  HOvwon
karnyopiag Il. Ta pnxavrpaTta KivoOvTal oTrd HOVOQACIKO KIVNTAPA HE
petatpoTTéa. To éKKevTpo TPIREio £xEl oXEDIOOTEN yia Agiavon kail oTIABwan
EOMVWY,  PETOANKWYV,  TTAQOTIKWV KAl TTAPOHOIWY  ETTIPAVEIWV,
XPNOIHOTIOIOVTAG AElavTIKG XapTi KaT@AANANG SioBdduiong. Or Topeig
XPAong TrepIAaPBAavVoUV Epyacicg avakaiviong Kol KATAOKEUWY, KaBWG Kal
ONeg TG epyacieg OTov Topéa NG QVEGAPTNTNG  EPACITEXVIKAG
dpactnpiétnTag (DIY).

To T1pifcio dev TIPETTEI va XPNOILOTIOIEITAI VIO TO TPOXIGHA UAIKWV
TTOU TTEPIEXOUV HAYVAOIO, MIavTo, YOWO 1 ETTIQPAVEIEG HE ETTIKAAUYN
oofid.

XEIPIZMOZX

Emidoyn xapTiou Asiavong

To xovTpoTEPO XapTi Agiavong eival KaTaAANAo yia xovpoeideig epyacieg

Asiavong oTa TepIoodTEPa UAKG Kal TO AeTTTOTEPO XOPTi Agiavang

XPNOILOTIOIEITAI YIO EPYATIES PIVIDITUATOG.

e Ortav n em@dveia dev ival opoIdPOPPn, EEKIVAOTE PE XOVOPOKOKKO
XOPTi KOI CUVEXIOTE PEXPI N ETTIQAVEIA VA YiVEI OJOIOHOPEP).

e XTn OUVEXEID, XPNOIUOTTOIROTE XAPTi MECQIOU KOKKOU yia va
aQAIPECETE T ONUAdIA TTOU a@AVEl N epyaadia Pe XapTi Xovipou
KOKKOU.

e TEAOG, XPNOIUOTIOINOTE AETITOKOKKO XAPTi yia va OAOKANPWOETE TNV
£pyaoia @ivipiopaTog.

E@appoyn xapTioU Agiavong

KaBuwg 1o ékkevtpo TpiBeio eival eEoTTAIcpéVo pe pagiAdpl Asiavong TUTTou

Velcro, TrpéTTel va xpnoipoTroleiTal Jévo 1o owoTd péyebog (SidrpnTtou)

XapTiou Agiavong.

e TomoBeTriaTE TO XapTi Agiavang KovTa oTo pagiAdpl Asiavang

e TomoBetioTe TO XapTi Aciavong €101 WOTE Ol OTEG Tou va
£uBuypappifovTal ge auTég Tou pagidapiol Agiavong (€1k. B).

e [MiéaTe TO XapTi TAvW OTO pagIAdpI Aciavong.

o BeBaiwbeite 4TI 01 0TTEG TOU YUOAGXAPTOU KAl TOU TTEAATOG Epyaciag
gival  TTApwG  €UBUYPOUUIOPEVEG, WOTE va  dloo@alifeTal n
ammoppoéPnan TNG OKOVNG.

Evepyomoinon/amevepyotmroinon

e Evepyotroinon - oUpeTe TO DIAKOTITN OTO ETTAVW HEPOG TOU CWHATOG
oTn Béon on.

e Amevepyotroinan - oUpeTe TO JIOKOTITN OTO EMAVW HEPOG TOU
gwpatog atn 6éon off.



PUBpIon TaxuTnTog

To TpiBeio eival e§oTTAICUEVO PE Eva KOUUTT yia TNV aAAayr TNG TaxUTnTag
Tou TpIBEioU OTO PTTPOOTIVO PEPOG Tou owpaTog. H taxitnTta Tou TpiReiou
augdvetal pe Tov ETTIAEYEVO apIBU6 aTov emmAoyEa (eik. C).

Epyaoia pe ékkevipo Tpifeio

e OAOKAnpn n em@dveia Agiavong Tou TTOdIOU €PYACiog TIPETTEl VO
AKOUWTIG OTNV ETTIPAVEIR £PYATIAG.

e EvepyotroijoTe 10 TPIBEIO Kal, AOKWVTAG PETPIA TTEDT, HETAKIVAOTE
TOo TTAvw OTO TEPAXIO EPyaciag ME TTEPIOTPOQPIKA Kivnon, €iTe
EYKAPOIQ ETE DIAUAKWG.

e XpnolpoTroioTe  XOVOPOKOKKO  yuaAdXapTo yia  XovOpoeldeig
€PYOOieG Kal AETITOKOKKO YUQAOXAPTO VIO EPYOTIEG PIVIPIOPATOG.
Eival kaAUTEPO va TTIAEGETE TOV TUTTO TOU YUGAOXOPTOU pE SOKIUA
KOl OQaAua.

e O1av TeAEIWVETE TO YUAAIOUQ, PEILOTE TNV TTiEadn oTO TPIREIO Kal
QAVAONKWOTE TO TAVW OTTO TNV ETMIPAVEIR TTOU ETTECEPYAdETTE KAl
poévo T6TE OBAOTE TO.

Z0oTNUA avappoPnong okovng

To tpiBeio eival eEOTTAIOPEVO pE evowpaTwévo oUoTNUa avappdenong

okévng Tou PBpioKeETal OTO THOW MEPOG TOU pnXavApatog. Eival

OXEDIAOPEVO VIO VO AEITOUPYET PE €va KOUTI TTOU TOTTOBETEITal aTTeubeiag

oTnV €EATHION 1) PE pIa NAEKTPIKY okoUTra. To KouTi TTPéTTel va adeIddel

TOKTIKA.

ZYNTHPHZH KAI ANOO'HKEYZH

ATTooUVO£0TE TO KAAWDIO PEUNATOG ATTO TNV TTPICA TTPIV ATT OTTOIABATIOTE

gykataaTacon, pUBUIoN, ETTIOKEUN i AgIToupyia.

o Aiatnpeite Tov pUAO KaBapdg ava TTaoa oTIyUR.

o BeBaiwBeite OTI 01 OXI0UEG EGaEPICUOU OTO TTEPiBANUA TOU HUAOU dev
epTTodidovTal TTAvVTa.

e Mn XpPNOIYOTIOIEITE TTOTE KOUOTIKA péCA yia TOV KABAPIoPS Twv
TIAQOTIKWV HEPWV.

e Edav epgaviotei umePPBOAIKOG OTIVONPIOUOG OTOV  PETAYWYED,
€AEYETE TNV KATAOTAON TWV AVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPA.

AvTiKaTdoTaON TOU TTOdI0U £pyaagiag

‘Eva kaTeoTpappéVo TTO3I ASITOUpYiag TTPETTEN VO QVTIKABIoTATAI AUECWS

o AgaipéaTe TIG TEOOEPIG BideG TTOU acpaAifouv To TTEdI AsiToupyiag.

o A@aipéaTe KAl AVTIKATAOTAOTE TO TTOdI EPyaaTiag.

e XQitTe TIG Pideg OTEPEWONG.

AvTIKATAOTAOT TWV BOUPTOWV AvBpaKa

O1 pBappéveg (UIkpATEPEG OTTO 5 mm), Kapéveg A payiopéveg BoupToeg

dvBpoka Tou KivnTAPG  TTPETEl va  avrikaBioTavialr apéows. Na

avTIKaBIoTATE TTAVTA Kail TIG U0 BoUPTOEG TAUTOXPOVA.

Moévo éva eCeidikeugévo ATopo TIPETTEl va avTIKOBIOTA TIG BoUpToeg

AvBpaKa XPNOILOTIOIWVTAG AUBEVTIKG AVTAAAOKTIKA.

KdBe €idoug OuoAeiroupyia TIPETTIEl VO ETTIOKEUAETAI

£€0UCI0D0TNHEVO KEVTPO OEPRIG TOU KATAOKEUADT).

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EX
TpiBeio Tuxaiag Tpoxidg 59G349

amd 1O

MopdpeTpog TiuR
Tdon 1popodoaiag 230 VAC
2uxveTNTa TPOPOdOTIag 50 Hz
OvopaaoTikn 16X05 450 W
Mrikog kaAwdiou Tpopodoaiag >3m

MéyioTn TaxuTnTa XWwpig PopTio 7000-13000 min™
MéyeBog diokou Asiavong 125 mm / 150 mm
Katnyopia pooTaaciag 1l

Kartnyopia mrpooTaciag IP IPX0
Bdpog 1.21kg
"ETOG KOTOOKEURG 2025

To 59G349 dnAwvel T600 TOoV TUTTO GO0 KAl TNV OVOHaGia
TOU UNXOVAHOTOG.
AEAOMENA ©OOP'YBOY KAl AON'HZEQN

Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Emiredo nXnTikig 10X0U0g Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

TIUEG ETITAXUVONG KPASOOUWY an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

MAnpo@opieg yia Tov 86pupo kal Toug Kpadaopoug

H o168un extropTrig BopUBou TNG CUTKEUNG TTEPIYPAPETal aTTd: TN OTABUN
EKTTEUTIOMEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpakal TN oTAOUN NXNTIKAG 10XU0G Lwia)
©mou K eival n aeBaidtnta pétpnong). H dévnon tou ekméuTrel n
OUOKEUN TTEPIYPAQPETal attd TNV TIPA emTaYuvong dévnong ag) @mou K
SnAwvel TNV aBeBaidTnTa HETPNONG).
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H avagepdpevn oTdOun NXNTIKAG TrieaNng Lpa, N oTabun nXnTikng 10x00g
Lwakai N TIPA ETTAXUVONG KPAadAOHWY anéXOUV UETPNBEI CUPPWVA HE TO
TPOTUTTO EN 62841-1:2015. To ava@epOUeVo £TTITTESO SOVNONG anUTTOPEN
Va XpnolJoTIoinBei yia T aUykpion §OTTAIOHOU Kal YIa TNV TTPOKATAPKTIKN
agloAdynon Tng €kBeong o dévnaon.

To dnAwBév eTTiTEdO KPASACHWY Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO YOVO yia Tnv
kUpla xprion Tou e€otTrAiopoU. Edv n ouokeun xpnaolpoTroleital yia GAAeG
£QaPUOYEG N PE GAAa epyaleia epyaaiag, To €TTiTTEdD KPASAOUWV
evdéxeTal va aldgel. ‘Eva upnAoTepo eTTitredo dovroewv Ba eTTnPeaoTEl
até avetrapkri fj TTOAU oTTdvia cuvTAPNoN TG ouokeung. O TTapaTmavw
A6yol ptropei va 0dnyroouv ag augnuévn €kBean oe Kpadaououg kad' 6An
n didpKeia TNG TrEPIGdOU Epyaaiag.

MNa va ekmipnBei pe akpiBeia n ékBeon oe kpadaopoulg, eival armapaitnTo
va AngBolv uméywn ol Trepiodol Katd TIG OTToieg n povdada  eival
QTTEVEPYOTTOINUEVN T OTAV Eival EVEPYOTTOINUEVN OAAG BEV XPNOIPOTIOIEITal
yia epyacia. OTav 6Aol ol TTapayovTEG EKTIWVTAI JE aKPIBEIa, N GUVOAIKA
€kBean o€ SOVAOEIG UTTOPE va gival ONPAVTIKE XapunASTEPN.

Mo TNV TTpooTacia Tou XPAOTN aTTO TIG EMTITWOEIG TWV KPAdaouwyY, Ba
TIPETTEl VO EQapUOovTal TIPOCOETA PETPA aoPaAEiag, OTTWG N KUKAIKA
OUVTAPNON TOU PNXAVAUATOG Kal Twv EPYaAgiwy epyaaciog, n TrpooTacia
NG KATdAANANG BEPPOKPATIag TWV XEPILWV KAl N OWOTH opydvwon Tng
£pyaoiag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOX

Ta nAextpokivnTa TIPOiOVTa eV TIPETTEI VO aTToPPiTITOVTal padi PE Ta
oIKIakd artroppippaTa, aAAd TIPETTEl va odnyouvTal yia améppiyn o€
KATGAANAEG eykaTAOTAOEIG. ETTIKOIVWVACTE PE TOV QvTITTPOOWTTO TOU
TTPOIGVTOG 0AG A HE TIG TOTTIKEG APXES VIO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
di6Bean. Ta amoBAnta nAekTpikoU Kal nAekTpovikoU e§oTTAIopOU
TIEPIEXOUV ouaieg Trou dev eival QIAIKEG TTPog To TePIBAAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU BEV AVAKUKAWVETAI aTTOTEAE SUVNTIKA ATTEIAA yia TO
TEPIBAAAOV Kal TV avOpwTTIivn uyeia.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe £dpa
otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrg "GTX Poland ") evnuepuver ot 6Aa Ta
TIVEUMOTIKG  SIKQIWUATA ETTi TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TIAPOVTOG eyxeipidiou (EQegrig
"gYXEIPIDIO”), oUPTTEPIAGUBAVOLEVWY, HETAGU GAAWY, TOU KEINEVOU, TWV QWTOYPOPIWV,
Twv dlaypappaTwy KAT. Tou, diatnpolvral. OAa Ta TIVEUPaTIKE SIKaIDPATA ETTi TOU
TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPOVTOG eyXelpISiou (e "Eyxelpidio”), oupTrepIAABAVOPEVWY,
HETAgU GAAWV, TOU KEINEVOU, TWV GWTOYPAPILIV, TV SIayPapUATWY, TwV OXEiwV, KaBwg
Kl TNG oUVBEDTIG TOU, QVAKOUV ATTOKAEIOTIKG 0TV GTX Poland Kol UTTOKEIVTal O€ VOMIKN
TIpoaTacia Baoel Tou vopou Tng 4ng GeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNTIAG KAt
OUYYEVIKWV SikaiwpdaTwy (SnA. Eenuepida Tng KuBepvrioewg 2006, apiB. 90, onpeio 631,
omwg TpotroTroinBnke). H avriypagr, emegepyaoia, Snuooicuon, Tpototoinon yia
£UTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPISIOU KABWIG KOl TWV ETTIEPOUG OTOIXEIWY TOU
Xwpig TN ypaTiTA cuykardBeon Tng GTX Poland amayopeUsTal auoTnpd Kol PTTopEi va
ETTIPEPEI AOTIKEG KOl TIOVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpoidv: Exkevrpikdg pUAOg

MovTédo: 59G349

Epmropikn ovopacia: GRAPHITE

AUSwv apiBuoég: 00001 + 99999

H TTapouoca dHAwaon cUpPOPPWONG eJIDETAI UE ATTOKAEIOTIKA €UBUVN TOU
KOTOOKEUOOTH.

To TTPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATIAVW GUHUHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

03nyia nAekTpopayvnTikng ocupparéTnTag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TPOTTOTOINBNKE a1wd TNV 0dnyia
2015/863/EE.

Kai guppop@uveTal Je TiG atTaitAoEIG TwV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015- EN 62841-2-4:2014- AfPS GS 2019:01 PAK,

EN 55014-1:2021- EN 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-2:2019+A1- EN
61000-3-3:2013+A1+A2,

IEC 62321-1:2013- IEC 62321-2:2013- IEC 62321-3-1:2013- IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV- IEC 62321-5:2013,

IEC 62321-6:2015- IEC 62321-7-1:2015- |IEC 62321-7-2:2017

H mapoloa dnAwaon agopd pévo 1o pnxdvnua 6twg diatiBeTal otnv
ayopd Kai Oev KaAUTITEl Ta e§apTApaTa

TToU TTpooTiBevTal amd Tov TEAIKO XPrOTN ) TTPAyUaTOTToIOUVTal OTTO
QUTOV/QUTAV PETAYEVEDTEPA.

OvopaTemwvupo Kai diEUBuvan Tou atépou TToU KaToIKel oTnv EE kai gival
£§0UCI0D0TNPEVO VO CUVTACTEI TOV TEXVIKO PAKENO:

YTroypdgeTal £§ ovopaTog Tou:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4



02-285 Warsaw

Pawet Kowalski

ExkmrpéowTrog oiétnTag Tng eTaipeiag GTX Poland
Bapoopia, 2022-04-27

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

EXCENTERSCHUURMACHINE

59G349
LET OP: LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN BEWAAR ZE VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIALE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Bij het schuren van houten en metalen opperviakken, bijv. geverfd met
loodhoudende verf, kan schadelijk/toxisch stof vrijkomen. Contact met of
inademing van dergelijk stof kan de gezondheid van de gebruiker of
omstanders in gevaar brengen. Er moeten geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen worden gebruikt, zoals ademhalingsapparatuur
en veiligheidsbrillen. Er moet een stofafzuigsysteem worden aangesloten.

Voordat u de schuurmachine gebruikt

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast tijdens het
gebruik.

* Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat
de schuurmachine het te bewerken materiaal niet aanraakt met
schuurpapier.

e Controleer voordat u de schuurmachine inschakelt of het
schuurpapier goed vastzit.

« Raak geen delen van de schuurmachine aan die in beweging zijn.

e Zet de schuurmachine na het uitschakelen niet neer voordat de
bewegende delen zijn gestopt.

e Gebruik een beschermingsmasker als er stof vrijkomt tijdens het
schuren. Stof dat vrijkomt bij het schuren van met lood geverfde
oppervlakken, sommige houtsoorten en metaal is schadelijk.

e Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in een ruimte komen
waar verf met loodverbindingen wordt verwijderd met een
schuurmachine.

e Niet eten, drinken of roken in een ruimte waar verf met
loodhoudende  verbindingen  wordt  verwijderd met een
schuurmachine.

* Het gebruik van lange verlengsnoeren moet worden vermeden.

Bij gebruik van een schuurmachine

« Draag altijd gehoorkappen en een ademhalingstoestel wanneer u
de schuurmachine gebruikt.

* De schuurmachine is niet geschikt voor nat werk.

e Controleer voordat u de schuurmachine aansluit op het lichtnet of
de schakelknop niet in de aan-stand staat.

* Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van bewegende
delen van de schuurmachine.

e Gebruik een veiligheidsbril als u de slijpmachine boven het hoofd
van de gebruiker bedient.

* Oefen bij het hanteren van de slijpmachine geen overmatige druk
uit op de machine waardoor deze zou kunnen stoppen.

LET OP: De machine is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van veiligheids-
en extra beschermingsmaatregelen, bestaat er altijd een risico op
restletsel tijdens het gebruik.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

PICEBID
FAL

1.Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing

2.Het product voldoet aan de EU-richtlijn
3.Draag oogbescherming, gehoorbescherming, stofmasker
4.Tweede klasse bescherming

5. EAC-certificeringsmerk.

6. Certificeringsmerk voor de Oekraiense markt.
BESCHRIJVING VAN PICTOGRAMMEN

Fig A:

1.Snelheidsregelknop

2.Voorste handgreep

3.Werkvoet

4.Aan/uit schakelaar

5.Bovenste handgreep

6.Stofreservoir

7.Stofuitlaat

ACCESSOIRES EN UITRUSTING
* Stofreservoir

Werkvoet 125 mm

Werkvoet 150 mm
Schuurpapier x6

Koffer

CONSTRUCTIE EN BEOOGD GEBRUIK

Excenterschuurmachines zijn handgereedschappen met isolatieklasse I1.
De machines worden aangedreven door een eenfasige
commutatormotor. De excenterschuurmachine is ontworpen voor het
schuren en polijsten van houten, metalen, kunststof en soortgelijke
opperviakken  met  schuurpapier van de juiste gradatie.
Toepassingsgebieden zijn renovatie- en constructiewerkzaamheden,
evenals alle werkzaamheden op het gebied van zelfstandig amateurwerk
(doe-het-zelven).

De schuurmachine mag niet worden gebruikt voor het schuren van
materialen die magnesium, asbest, gips of met gips bedekte
oppervlakken bevatten.

BEHANDELING

Keuze schuurpapier

Grover schuurpapier is geschikt voor grof schuurwerk op de meeste

materialen en fijner schuurpapier wordt gebruikt voor afwerkingswerk.

* Als het oppervlak niet egaal is, begin dan met grofkorrelig papier en
ga door tot het oppervlak egaal is.

e Gebruik dan schuurpapier met een gemiddelde korrel om de sporen
te verwijderen die achtergebleven zijn bij het werken met
grofkorrelig papier.

e Gebruik tot slot fijnkorrelig papier om de afwerking af te ronden.

Schuurpapier aanbrengen

Aangezien de excenterschuurmachine is uitgerust met een klitenband

schuurzool, mag alleen het juiste formaat (geperforeerd) schuurpapier

worden gebruikt.

e Plaats het schuurpapier dicht bij de schuurzool

e Plaats het schuurpapier zo dat de gaatjes uitgelijnd zijn met die op
de schuurzool (afb. B).

e Druk het papier tegen de schuurzool

e Zorg ervoor dat de gaten in het schuurpapier en de werkvoet volledig
uitgelijnd zijn om ervoor te zorgen dat stof kan worden afgezogen.

In-/uitschakelen

e Inschakelen - schuif de schakelaar op de bovenkant van de
behuizing in de aan-stand.

e Uitschakelen - schuif de schakelaar op de bovenkant van de
behuizing in de uit-stand.

Snelheid instellen

De schuurmachine is uitgerust met een knop voor het wijzigen van de

schuursnelheid aan de voorkant van de body. De snelheid van de

schuurmachine neemt toe met het geselecteerde getal op de draaiknop

(fig. C).

Werken met een excenterschuurmachine

e Het volledige schuuroppervlak van de werkvoet moet op het
werkoppervlak rusten.

e Schakel de schuurmachine in en beweeg deze met matige druk in
een roterende beweging over het werkstuk, dwars of in de
lengterichting.

e Gebruik grofkorrelig schuurpapier voor grof werk en fijnkorrelig
schuurpapier voor nabewerking. Het type schuurpapier kun je het
beste proefondervindelijk kiezen.



e Als je klaar bent met polijsten, verminder dan de druk op de
schuurmachine en til hem op boven het opperviak waaraan gewerkt
wordt en schakel hem dan pas uit.

Stofafzuigsysteem

De schuurmachine is uitgerust met een ingebouwd stofafzuigsysteem aan
de achterkant van de machine. Het is ontworpen om te werken met een
box die direct op de afzuiging wordt geplaatst of met een stofzuiger. De
box moet regelmatig geleegd worden.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat installeert,

bijstelt, repareert of bedient.

* Houd de slijpmachine altijd schoon.

e Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven in de behuizing van de
slijpmachine altijd vrij zijn.

« Gebruik nooit bijtende middelen om plastic onderdelen te reinigen.

« Als er overmatige vonken ontstaan op de commutator, controleer
dan de toestand van de koolborstels van de motor.

De werkvoet vervangen

Een beschadigde werkvoet moet onmiddellijk worden vervangen

« Verwijder de vier schroeven waarmee de werkvoet is bevestigd.
« Verwijder de werkvoet en vervang deze.

« Draai de bevestigingsschroeven vast.

Koolborstels vervangen

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde koolborstels van
de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijkertijd.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels vervangen met
originele onderdelen.

Elk type storing moet worden gerepareerd door het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
Excentrische schuurmachine 59G349

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 450 W
Lengte netsnoer 23m

Maximale onbelaste snelheid 7000-13000 min't
Grootte van slijpschijf 125 mm / 150 mm
Beschermingsklasse 1l

Beschermingsklasse IP IPX0
Gewicht 1,21 kg
Jaar van fabricage 2025

59G349 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Waarden trillingsversnelling an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het apparaat wordt beschreven door: het
uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpaen het geluidsvermogenniveau Lwia)
(waarbij K de meetonzekerheid is). De door het apparaat uitgestraalde
trilingen worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde ag)
(waarbij K de meetonzekerheid is).

Het gerapporteerde geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogenniveau
Lwaen de trillingsversnellingswaarde anzijn gemeten in overeenstemming
met EN 62841-1:2015. Het opgegeven trillingsniveau ankan worden
gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het primaire
gebruik van de apparatuur. Als het apparaat wordt gebruikt voor andere
toepassingen of met andere uitrustingsstukken, kan het trillingsniveau
veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed door onvoldoende
of te weinig onderhoud aan het apparaat. Bovenstaande redenen kunnen
leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet rekening
worden gehouden met perioden waarin het apparaat is uitgeschakeld of
waarin het is ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt.
Wanneer alle factoren nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.
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Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals cyclisch
onderhoud van de machine en het werkgereedschap, bescherming van

voldoende handtemperatuur en een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet worden weggegooid bij
; het huishoudelijk afval, maar moeten worden afgevoerd naar
geschikte faciliteiten. Neem contact op met uw productdealer of de
| | plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
niet milieuvriendelijk zijn. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de volksgezondheid.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna te noemen "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagram, enz. zijn
voorbehouden. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"Handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen,
tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn
onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Iltem 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden
van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder schriftelijke
toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

Product: Excentrische slijpmachine
Model: 59G349

Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door richtlijn 2015/863/EU.
En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel is gebracht en niet op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem/haar naderhand
zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-straat 2/4

02-285 Warschau

afgegeven onder volledige

Pawet Kowalski

Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Polen
Warschau, 2022-04-27

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LIXADEIRA EXCENTRICA

59G349
NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCOES E GUARDE-AS PARA
REFERENCIA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGCA ESPECIAIS

Ao lixar superficies de madeira e metal, por exemplo, pintadas com tintas
a base de chumbo, podem ser geradas poeiras nocivas/toxicas. O
contacto ou a inalagéo de tais poeiras pode pér em perigo a saude do



operador ou das pessoas que se encontrem nas proximidades. Deve ser

utilizado equipamento de protegdo

individual adequado, como

respiradores e 6culos de protegdo. Deve ser ligado um sistema de
extragéo de poeiras.

Antes de utilizar a lixadeira

Segure a lixadeira firmemente com as duas maos durante a
utilizagdo.

Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixadeira ndo esta
a tocar no material a ser trabalhado com a lixa.

Antes de ligar a lixadeira, certifique-se de que a lixa esta bem fixa.
Nao toque nas partes da lixadeira que estdo em movimento.

Nao pouse a lixadeira depois de a desligar antes de as suas partes
méveis terem parado.

Utilize uma mascara de protegdo se houver formagao de poeiras
durante a lixagem. O p6 gerado ao lixar superficies pintadas com
chumbo, alguns tipos de madeira e metal é prejudicial.

As mulheres gravidas e as criangas ndo devem entrar numa sala
onde a tinta que contém compostos de chumbo é removida com
uma lixadeira.

Nao coma, beba ou fume numa sala onde a tinta que contém
compostos de chumbo esta a ser removida com uma lixadeira.
Deve ser evitada a utilizagdo de extensdes longas.

Quando utilizar uma lixadeira

Use sempre protectores auriculares e um respirador quando utilizar
a lixadeira.

A lixadeira ndo é adequada para trabalhos himidos.

Antes de ligar a lixadora a rede eléctrica, verifique se o botdo de
ligagdo néo esta na posigéo de ligado.

Mantenha sempre o cabo de alimentagdo da maquina afastado das
partes moveis da lixadora.

Utilize 6culos de protegdo ou 6culos de protegdo quando operar a
rebarbadora acima da cabega do operador.

Quando manusear a rebarbadora, ndo exerga pressdo excessiva
sobre a rebarbadora que possa provocar a sua paragem.

CUIDADO: A maquina foi concebida para utilizagao em interiores.

Apesar da concegao intrinsecamente segura, da utilizacdo de
medidas de seguranca e de protegado adicionais, existe sempre um
risco de ferimentos residuais durante o funcionamento.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

wIC€
FAL

1.

2

3.
4.
5.
6.

]

ler o manual de instrugdes antes da utilizagéo

- O produto estd em conformidade com a diretiva da UE

usar protegdo ocular, protegéo auditiva, mascara contra poeiras
protegdo de segunda classe

Marca de certificagdo EAC.

Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS
Fig A:

NoOgMwN

bot&o de controlo da velocidade
punho frontal

pé de trabalho

interrutor de ligar/desligar

pega superior

recipiente de pé

saida de p6

ACESSORIOS E EQUIPAMENTO

Contentor de pé

Base de trabalho 125 mm
Base de trabalho 150 mm
Papel abrasivo x6

Estojo

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO PREVISTA
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As lixadeiras excéntricas sdo ferramentas eléctricas manuais com
isolamento de classe Il. As maquinas sdo acionadas por um motor de
comutador monofésico. A lixadeira excéntrica foi concebida para lixar e
polir superficies de madeira, metal, plastico e semelhantes, utilizando
papel abrasivo da graduagdo adequada. As areas de utilizagdo incluem
trabalhos de renovagéao e construgdo, bem como todos os trabalhos na
area da atividade amadora independente (DIY).

A lixadeira ndo deve ser utilizada para lixar materiais que contenham
magnésio, amianto, gesso ou superficies revestidas com gesso.

MANUSEIO

Selecéo do papel de lixa

O papel de lixa de grdo mais grosso é adequado para trabalhos de

lixagem grosseira na maioria dos materiais e o papel de grédo mais fino é

utilizado para trabalhos de acabamento.

e Quando a superficie ndo esta uniforme, comegar com papel de grao
grosso e continuar até a superficie estar uniforme.

e Em seguida, utilize papel de grdo médio para remover as marcas
deixadas pelo trabalho com papel de gréo grosso.

e Por fim, utilize papel de grédo fino para concluir a operagdo de
acabamento.

Aplicagédo do papel de lixa

Uma vez que a lixadora excéntrica esta equipada com uma almofada de

lixar do tipo Velcro, apenas deve ser utilizado o tamanho correto de papel

de lixar (perfurado).

e Colocar a folha de lixa perto da almofada de lixa

« Posicione a folha de lixa de modo a que os seus orificios fiqguem
alinhados com os da almofada de lixa (fig. B).

e Pressionar a folha de lixa contra a almofada de lixa

* Certifique-se de que os orificios da lixa e do pé de trabalho estao
completamente alinhados para garantir a extragéo do p6.

Ligar/desligar

e Ligar - deslizar o interrutor na parte superior do corpo para a posigao
de ligado.

e Desligar - deslize o interrutor na parte superior do corpo para a
posigdo de desligado.

Regulagao da velocidade

A lixadeira estd equipada com um botdo para alterar a velocidade da

lixadeira na parte da frente do corpo. A velocidade da lixadeira aumenta

com o numero selecionado no botéo (fig. C).

Trabalhar com uma lixadeira excéntrica

* Toda a superficie de lixagem do pé de trabalho deve assentar sobre
a superficie de trabalho.

e Ligar a lixadeira e, exercendo uma pressdo moderada, desloca-la
sobre a pega de trabalho num movimento rotativo, quer transversal
quer longitudinalmente.

e Utilizar uma lixa de grdo grosso para trabalhos grosseiros e uma
lixa de gréo fino para trabalhos de acabamento. E melhor selecionar
o tipo de lixa por tentativa e erro.

e Ao terminar o polimento, reduza a pressdo sobre a lixadeira e
levante-a acima da superficie a ser trabalhada e sé depois desligue.

Sistema de extragdo de poeiras

A lixadeira estd equipada com um sistema de extragdo de poeiras
integrado, situado na parte de trds da maquina. Foi concebida para
funcionar com uma caixa colocada diretamente no exaustor ou com um
aspirador. A caixa deve ser esvaziada regularmente.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Desligar o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de efetuar

qualquer instalagdo, regulagéo, reparagéo ou operagéo.

e Manter o moinho sempre limpo.

e Assegurar-se de que as aberturas de ventilagdo da caixa do moinho
estdo sempre desobstruidas.

* Nunca utilize agentes causticos para limpar pegas de plastico.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, verifique o estado
das escovas de carvao do motor.

Substituicdo do pé de trabalho

Um pé de apoio danificado deve ser substituido imediatamente

e Retirar os quatro parafusos que fixam o pé de trabalho.

e Retirar e substituir o pé de trabalho.

e Apertar os parafusos de fixagao.

Substituicdo das escovas de carvao



As escovas de carvado gastas (menos de 5 mm), queimadas ou rachadas
do motor devem ser imediatamente substituidas. Substituir sempre as
duas escovas ao mesmo tempo.

A substituigdo das escovas de carvdo s6 deve ser efectuada por uma
pessoa qualificada e utilizando pegas originais.

Qualquer tipo de avaria deve ser reparada pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Lixadeira orbital aleatéria 59G349
Parametro Valor
Tens&o de alimentagéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagao 50 Hz
Poténcia nominal 450 W
Comprimento do cabo de alimentagdo |>3m

Velocidade maxima sem carga 7000-13000 min™
Tamanho do disco de lixa 125 mm /150 mm
Classe de protecdo 1l

Classe de protecéo IP IPX0
Peso 1,21 kg
Ano de fabrico 2025

59G349 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de press&o sonora Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valores de aceleragdo das | an= 12,5 m/s’K=1,5 m/s?
vibragdes

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emiss&o de ruido do aparelho é descrito por: o nivel de pressao
sonora emitido Lpae o nivel de poténcia sonora Lw(s)onde K é a incerteza
de medicdo). A vibragdo emitida pela unidade é descrita pelo valor da
aceleracéao da vibragéo an) em que K representa a incerteza de medig&o).
O nivel de pressdo sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o valor
da aceleragéo da vibragado anforam medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1:2015. O nivel de vibragdo anregistado pode ser
utilizado para comparagdo de equipamentos e para avaliagéo preliminar
da exposicéo a vibragdes.

O nivel de vibragédo indicado é apenas representativo da utilizagcdo
principal do equipamento. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo
pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera influenciado por
uma manuteng&o insuficiente ou demasiado pouco frequente da unidade.
As razdes acima referidas podem resultar num aumento da exposigdo as
vibragdes durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com exatidéo a exposicao as vibragdes, é necessario ter em
conta os periodos em que a unidade esta desligada ou quando esta ligada
mas ndo é utilizada para trabalhar. Quando todos os factores sdo
estimados com precisdo, a exposi¢do total as vibragdes pode ser
significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser aplicadas
medidas de seguranga adicionais, como a manutengdo ciclica da
maquina e das ferramentas de trabalho, a protegdo da temperatura
adequada das maos e uma organizagdo adequada do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

N Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
E lixo doméstico, mas devem ser levados para eliminagdo em
N

instalagdes adequadas. Contactar o revendedor do produto ou as
autoridades locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. Os
residuos de equipamentos eléctricos e electronicos contém
substancias que nao sdo amigas do ambiente. Os equipamentos que
ndo sdo reciclados representam uma ameaga potencial para o
ambiente e para a salide humana.

"GTX Polénia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com sede
social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por "GTX Polénia") informa
que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante designado por
"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, etc., estdo
reservados. Todos os direitos de autor do contetido deste Manual (doravante designado
por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo sujeitos a
protecdo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (i.e. Jornal de Leis de 2006 N.° 90 Item 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagédo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de conformidade CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,
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Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produto: Rebarbadora excéntrica

Modelo: 59G349

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragdo de conformidade €é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, alterada pela Diretiva 2015/863/UE.

E esta em conformidade com os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; |IEC 62321~
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo abrange os componentes

adicionados pelo utilizador final ou realizados posteriormente pelo
mesmo.

Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a elaborar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. Z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski

Representante da qualidade da empresa GTX Poldnia

Varsovia, 2022-04-27

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LIJADORA EXCENTRICA

59G349
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y GUARDELAS PARA
CONSULTAS FUTURAS.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo, pintadas con pinturas
a base de plomo, se pueden generar polvos nocivos/téxicos. El contacto
o la inhalacién de dichos polvos puede poner en peligro la salud del
operario o de las personas que se encuentren cerca. Se debe utilizar
equipo de proteccion personal adecuado, como respiradores y gafas de
seguridad. Se debe conectar un sistema de extraccion de polvo.

Antes de utilizar la lijadora

e Sujete la lijadora con ambas manos durante su uso.

* Antes de encender la lijadora, asegurese de que no esté en contacto
con el material a trabajar con el papel de lija.

* Antes de encender la lijadora, asegurese de que el papel de lija esté
bien fijado.

* No toque las partes de la lijadora que estén en movimiento.

* No deje la lijadora en el suelo después de apagarla antes de que se
hayan detenido todas las piezas moviles.

e Utilice una mascara protectora si se genera polvo durante el lijado.
El polvo generado al lijar superficies pintadas con pintura con
plomo, algunos tipos de madera y metal es nocivo.

e Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en una
habitacion donde se elimine pintura que contenga compuestos de
plomo con una lijadora.

* No coma, beba ni fume en una habitacién donde se esté eliminando
pintura que contenga compuestos de plomo con una lijadora.

e Se debe evitar el uso de cables de extension largos.

Cuando utilice una lijadora

e Utilice siempre protectores auditivos y una mascarilla cuando utilice
la lijadora.



* La lijadora no es adecuada para trabajos en himedo.

« Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, compruebe que
el interruptor no esté en la posicion de encendido.

* Mantenga siempre el cable de alimentacién de la maquina alejado
de las partes moviles de la amoladora.

e Utilice gafas protectoras o gafas de seguridad cuando utilice la
amoladora por encima de la cabeza del operario.

« Al manipular la amoladora, no ejerza una presion excesiva sobre
ella que pueda provocar su parada.

PRECAUCION: La maquina esta disefiada para uso en interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro y del uso de medidas
de seguridad y proteccion adicionales, siempre existe el riesgo de
lesiones residuales durante el funcionamiento.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

AIAGIE
FAL

1. Lea las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina.
2. El producto cumple con la directiva de la UE.

3. Utilice proteccion ocular, proteccién auditiva y mascarilla antipolvo.
4. Proteccion de segunda clase.

5. Marca de certificacion EAC.

6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.
DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS

Fig. A:

1. Mando de control de velocidad

2. Asa delantera

3. Pie de apoyo

4. Interruptor de encendido/apagado

5

6.

7

o
]

. Asa superior
. Contenedor de polvo
. Salida de polvo

ACCESORIOS Y EQUIPAMIENTO
« Contenedor de polvo

Base de trabajo 125 mm

Base de trabajo 150 mm

Papel abrasivo x6

Estuche

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

Las lijadoras excéntricas son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Las maquinas estan accionadas por un motor con
conmutador monofasico. La lijadora excéntrica esta disefiada para lijar y
pulir superficies de madera, metal, plastico y similares, utilizando papel
abrasivo de la granulacién adecuada. Sus ambitos de aplicacion incluyen
trabajos de renovacién y construccioén, asi como todos los trabajos en el
ambito de la actividad amateur independiente (bricolaje).

La lijadora no debe utilizarse para lijar materiales que contengan
magnesio, amianto, yeso o superficies recubiertas con yeso.

MANIPULACION

Seleccion del papel de lija

El papel de lija de grano mas grueso es adecuado para trabajos de lijado

grueso en la mayoria de los materiales, mientras que el papel de grano

mas fino se utiliza para trabajos de acabado.

* Cuando la superficie no sea uniforme, comience con papel de grano
grueso y contintie hasta que la superficie quede uniforme.

e A continuacién, utilice papel de grano medio para eliminar las
marcas dejadas por el papel de grano grueso.

e Por dltimo, utilice papel de grano fino para completar la operacién
de acabado.

Aplicacion del papel de lija

Dado que la lijadora excéntrica estd equipada con una almohadilla de
lijado tipo velcro, solo debe utilizarse papel de lija (perforado) del tamafio
adecuado.

« Coloque el papel de lija cerca de la almohadilla de lijado
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e Coloque el papel de lija de manera que sus orificios coincidan con
los de la almohadilla de lijado (fig. B).

* Presione el papel contra la almohadilla lijadora

* Asegurese de que los orificios del papel de lija y la base de trabajo
estén completamente alineados para garantizar la extraccién del
polvo.

Encendido/apagado

e Encendido: deslice el interruptor situado en la parte superior del
cuerpo a la posicion de encendido.

e Apagado: deslice el interruptor situado en la parte superior del
cuerpo a la posicion de apagado.

Ajuste de la velocidad

La lijadora esta equipada con un mando para cambiar la velocidad de la
lijadora en la parte delantera del cuerpo. La velocidad de la lijadora
aumenta con el nimero seleccionado en el dial (fig. C).

Trabajar con una lijadora excéntrica

« Toda la superficie de lijado del pie de apoyo debe estar en contacto
con la superficie de trabajo.

e Encienda la lijadora y, ejerciendo una presion moderada, muévala
sobre la pieza de trabajo con un movimiento giratorio, ya sea
transversal o longitudinal.

e Utilice papel de lija de grano grueso para trabajos gruesos y papel
de lija de grano fino para trabajos de acabado. Lo mejor es
seleccionar el tipo de papel de lija mediante ensayo y error.

e Al terminar el pulido, reduzca la presion sobre la lijadora, levantela
por encima de la superficie que se esta trabajando y solo entonces
apaguela.

Sistema de extraccion de polvo

La lijadora esta equipada con un sistema de extraccion de polvo integrado

situado en la parte trasera de la maquina. Esté disefiado para funcionar

con una caja colocada directamente sobre el escape o con un aspirador.

La caja debe vaciarse con regularidad.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes de

realizar cualquier instalacion, ajuste, reparacion o funcionamiento.

e Mantenga la lijadora limpia en todo momento.

e Aseglrese de que las ranuras de ventilacion de la carcasa de la
lijadora estén siempre despejadas.

e No utilice nunca agentes causticos para limpiar las piezas de
plastico.

* Sise producen chispas excesivas en el conmutador, compruebe el
estado de las escobillas de carbon del motor.

Sustitucion del pie de apoyo

Un pie de apoyo dafado debe sustituirse inmediatamente.
* Retire los cuatro tornillos que fijan el pie de apoyo.

e Retire y sustituya el pie de trabajo.

e Apriete los tornillos de fijacion.

Sustitucion de las escobillas de carbon

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

Solo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de carbén
utilizando piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe ser reparada por un servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Lijadora orbital aleatoria 59G349

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 450 W
Longitud del cable de alimentacion 23 m

Velocidad maxima sin carga 7000-13000 min*
Tamario del disco de amolado 125 mm /150 mm
Clase de proteccion 1l

Clase de proteccion IP IPX0
Peso 1,21 kg
Afio de fabricacion 2025

59G349 indica tanto el tipo como la designacion de la
maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACION




Nivel de presién acustica Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Valores de aceleracion de | an= 12,5 m/s? K= 1,5 m/s?

vibraciones

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién de ruido del aparato se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acUstica Lwa) ( donde
K es la incertidumbre de la medicion). La vibracién emitida por la unidad
se describe mediante el valor de aceleracion de la vibracién ag) (donde K
denota la incertidumbre de la medicion).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el
valor de aceleracion de la vibracion an se han medido de conformidad con
la norma EN 62841-1:2015. El nivel de vibracion indicado an puede
utilizarse para comparar equipos y para realizar una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado solo es representativo del uso principal del
equipo. Si el dispositivo se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibraciéon puede variar. Un nivel de
vibracién mas alto estara influenciado por un mantenimiento insuficiente
o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones expuestas
anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones
durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es necesario
tener en cuenta los periodos en los que la unidad estd apagada o
encendida pero no se utiliza para trabajar. Cuando se estiman con
precision todos los factores, la exposicion total a las vibraciones puede
ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la
proteccién de una temperatura adecuada de las manos y una
organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
domeésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su eliminacién. Péngase en contacto con el distribuidor del producto
o con las autoridades locales para obtener informacién sobre su
eliminacién. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias que no son respetuosas con el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, «GTX Poland»), informa
de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en lo sucesivo,
«Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, etc., estan
reservados. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual (en lo
sucesivo, «Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos,
asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan sujetos a la
proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de la Ley de 2006, n.° 90, punto 631, en su
version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacién o la modificacion con fines comerciales de la totalidad del Manual, asi como
de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que
podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién CE de conformidad

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.,

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Amoladora excéntrica

Modelo: 59G349

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE.
Y cumple con los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

los siguientes

a1

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes

afadidos por el usuario final o realizados por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada para
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski

Representante de calidad de GTX Poland Company

Varsovia, 27 de abril de 2022

ORIGINAALJUHISTE TOLGE
EKSTSENTRILINE LIHVIJA

59G349
MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED EDASPIDISEKS
KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIAALSED OHUTUSNOUDED

Puit- ja metallpindade, nt pliivarvidega varvitud pindade lihvimisel vdib
tekkida kahjulikku/murgist tolmu. Selliste tolmudega kokkupuutumine vai
nende sissehingamine vdib ohustada kasutaja voi kdrvalseisjate tervist.

Tuleb kasutada asjakohaseid isikukaitsevahendeid, nagu
hingamisaparaadid, kaitseprillid. Tuleb Uhendada
tolmueemaldusstiisteem.

Enne lihvimisseadme kasutamist

« Hoidke lihvijat kasutamise ajal mdlema kéega kindlalt kinni.

e Enne lihvimisseadme sissellilitamist veenduge, et lihvimismasin ei
puutu livapaberiga té6deldavat materjali.

e Enne lihvketta sisselllitamist veenduge, et livapaber on kindlalt
kinnitatud.

¢ Arge puudutage lihvimasina liikuvaid osi.

o Arge asetage lihvimisseadet parast valjaliilitamist maha enne, kui
selle liikuvad osad on peatunud.

e Kasutage kaitsemaski, kui lihvimise ajal tekib tolmu. Pliivarvitud
pindade, ménede puiduliikide ja metallide lihvimisel tekkiv tolm on
kahjulik.

e Rasedad naised ja lapsed ei tohiks siseneda ruumi, kus lihvijaga
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

o Arge sbdbge, jooge ega suitsetage
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

e Tuleks valtida pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

ruumis, kus lihvijaga

Lihvimisseadme kasutamisel

e Kandke lihvimisseadme
hingamisaparaati.

e Lihvimismasin ei sobi margtéddeks.

e Enne lihvija vooluvdrku Ghendamist kontrollige, et lllitusnupp ei
oleks sisse lllitatud asendis.

« Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvimasina liikuvatest osadest.

» Kasutage lihvijaga té6tamisel operaatori pea kohal kaitseprille voi
kaitseprille.

e Lihvimasina kasitsemisel arge avaldage lihvimisseadmele liigset
survet, mis voib péhjustada lihvimasina seiskumise.

kasutamisel alati kdrvaklappe ja

ETTEVAATUST: Masin on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist, ohutus- ja
tdiendavate kai tmet on alati olemas
jaakvigastuste oht kasutamise ajal.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS

kasutami: t,




BICE
FAL

1.Lugege kasutusjuhendit enne kasutamist
2.Toode vastab ELi direktiivile

3.Kandke silmakaitset, kuulmiskaitset, tolmumaski
4.Teise klassi kaitse

5. EAC sertifikaadi mark.

6. Ukraina turu sertifikaadi mark.

PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS

Joonis A:

1.Kiiruse reguleerimise nupp
2.Eesmine kaepide
3.Toojalg

4 .Sisse/valja luliti

5.Ulemine kéepide
6.Tolmukonteiner

7.Tolmu valjalaskeava

TARVIKUD JA SEADMED
e Tolmukonteiner
Tooalune 125 mm
Tooalus 150 mm
Abrasiivpaber x6
Kohver

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUSOTSTARVE

Ekstsentrilised lihvijad on Il klassi isolatsiooniga kaeshoitavad elektrilised
tooriistad. Masinad to6tavad Uhefaasilise kommutaatoriga mootoriga.
Ekstsentriline lihvija on ette nahtud puit-, metalli-, plastik- ja muude
sarnaste pindade lihvimiseks ja poleerimiseks, kasutades sobiva
gradatsiooniga abrasiivpaberit. Kasutusvaldkondadeks on renoveerimis-
ja ehitustddd, samuti kdik t60d iseseisva amatoritegevuse (DIY)
valdkonnas.

Lihvija ei tohi kasutada magneesiumi, asbesti, kipsi voi krohviga
kaetud pindade lihvimiseks.

KASITLEMINE

Lihvimispaberi valik

Jamedama teraga lihvimispaber sobib enamiku materjalide jamedaks

lihvimiseks ja peenema teraga paberit kasutatakse viimistlustéddeks.

* Kui pind ei ole (ihtlane, alustage jameda teraga paberiga ja jatkake,
kuni pind on uhtlane.

* Seejarel kasutage keskmise teraga paberit, et eemaldada jameda
teraga to6tamisel jaanud jaljed.

e Lopuks kasutage peeneteralise
I6petamiseks.

paberiga  viimistlustédde

Lihvimispaberi kasutamine

Kuna ekstsentriline lihvija on varustatud Velcro-tiiipi lihvimisplaadiga,
tuleb kasutada ainult diges suuruses (perforeeritud) lihvimispaberit.

* Asetage lihvimispaber lihvimisaluse lahedale

e Asetage lihvimispaber nii, et selle augud oleksid (ihel joonel
lihvimisalusel olevate aukudega (joonis B).

Vajutage paber vastu lihvimisalust.

Veenduge, et liivapaberi ja todjalgade augud oleksid taielikult Ghel
joonel, et tagada tolmu véljatdmbamine.

Sisse/vilja liilitamine

e Sisse lulitamine - llkake korpuse peal olev liliti sisse lilitatud
asendisse.

e Viljalilitamine -
véljaliilitusasendisse.

libistage  korpuse peal olev liliti

Kiiruse reguleerimine
Lihvija on varustatud korpuse esiosas asuva nupuga lihvimiskiiruse

muutmiseks. Lihvketta kiirus suureneb vastavalt valitud numbrile
reguleerimisnupul (joonis C).

Tootamine ekstsentrilise lihvijaga
e Toojalg peab kogu lihvimispinnaga toetuma tédpinnale.
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o Lilitage lihvija sisse ja liigutage seda médduka surve all pddrleva
ligutusega Ule t66pinna kas risti- voi pikisuunas.

« Kasutage jamedateralise lihvpaberi tootlemiseks ja peeneteralise
lihvpaberi viimistlustdddeks. Lihvimispaberi tliiipi on kdige parem
valida proovimise ja eksimise teel.

e Lihvimise I6petamisel vahendage lihvimisseadme survet ja tostke
see toodeldava pinna kohale ning lilitage see alles seejarel valja.

Tolmueemaldussiisteem

Lihvija on varustatud sisseehitatud tolmueemaldusstisteemiga, mis asub
masina tagaosas. See on mdeldud tddtamiseks otse valjatdmbele
asetatud kasti vdi tolmuimejaga. Kasti tuleb regulaarselt tiihjendada.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Enne paigaldamist, seadistamist, parandamist véi tdotamist tdmmake

toitejuhe vooluvdrgust valja.

« Hoidke jahvatusmasin alati puhtana.

e Veenduge, et jahvatusmasina korpuses olevad ventilatsiooniavad
oleksid alati takistusteta.

e Arge kunagi kasutage plastosade puhastamiseks
soovitavaid aineid.

e Kui kommutaatoril tekib tlemaarane sademete teke, kontrollige
mootori sisiharjade seisundit.

Tootava jala vahetamine

Kahjustatud tédjalg tuleb viivitamatult vélja vahetada
* Eemaldage neli kruvi, mis kinnitavad td6jalga.
« Eemaldage ja vahetage t66jalg valja.

e Pingutage kinnituskruvid.

mingeid

Soeharjade véljavahetamine

Mootori kulunud (lGhemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud sisiharjad
tuleb viivitamatult valja vahetada. Asendage alati mdlemad harjad
korraga.

Soeharjad tohib asendada ainult kvalifitseeritud
originaalosasid.

Igasuguseid rikkeid tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED
Juhuslik orbitaalh6ével 59G349

isik, kasutades

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 450 W
Toitejuhtme pikkus 23m

Maksimaalne koormuseta kiirus 7000-13000 min*

Lihvimisketta suurus 125 mm /150 mm
Kaitseklass I

Kaitseklass IP IPX0

Kaal 1,21kg
Valmistamise aasta 2025

59G349 tahistab nii tiilipi kui ka masina nimetust.
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirohu tase Lpa= 82 dB(A) K= 3 dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa= 93 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibratsioonikiirenduse vaértused | an= 12,5 m/s’K= 1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme miirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpaja helivdimsuse
tase Lwgp) kus K on modtemaaramatus). Seadme poolt tekitatud
vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega ag kus K
tahistab médtemaaramatust).

Teatatud helirdhutase Lpa, helivimsuse tase Lwaja vibratsioonikiirenduse
vaartus anon mdddetud vastavalt standardile EN 62841-1:2015. Teatatud
vibratsioonitaset  anvdib  kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Teatatud vibratsioonitase on representativne ainult seadme esmase
kasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos
teiste toovahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Kdrgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool  nimetatud  pdhjused vdivad pdhjustada  suuremat
vibratsioonikoormust kogu t66perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on valja lllitatud voi kui see on sisse lilitatud,
kuid ei kasutata tooks. Kui kdik tegurid on tapselt hinnatud, voib kogu
vibratsioonikiiritus olla oluliselt vaiksem.



Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tddvahendite tsiklilist
hooldust, piisava kdetemperatuuri kaitset ja nduetekohast tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need

E/ tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks
N

kérvaldamise kohta vétke lihendust toote edasimiilija v6i kohaliku
omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad
aineid, mis ei ole keskkonnasdbralikud. Seadmed, mida ei
taaskasutata, kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "ké&siraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas selle tekstile, fotodele, diagrammidele jne, on reserveeritud. Kdik
autoridigused kédesoleva késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid
mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele,
kuuluvad tksnes GTX Poland'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja
sellega seotud diguste seaduse (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul)
alusel. Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, tédtlemine,
avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
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02-285 Varssavi

Toode: Eksentriline lihvija

Mudel: 59G349

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagpnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv.  2011/65/EL, mida on muudetud direktiiviga
2015/863/EL.

Ja vastab standardite nouetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN
61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017.

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisel kujul, nagu see on
turule viidud, ja ei h6ima komponente.

16ppkasutaja poolt lisatud vi tema poolt hiliem teostatud komponente.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmise isiku nimel:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
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02-285 Warsaw

Pawet Kowalski

Ettevotte GTX Poland kvaliteediesindaja

Varssavi, 2022-04-27
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